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‘El invento concierne a un procedimiento pars
le preparacién de magnesis sinterizada a partir de lodo
de hﬁdréxido.de magnesio por secado del lodo hasta un con-
tenido de humedad gque permite efectuar un brigueteado en
prengas briqueteadoras, preferiblemente un contenido de
5 a 8%, configuragién del lodo secado para formar brigque-
tas y sinterizacidn de .les briquetas.

En un procedimiento conocido para la prepara-—
cién de magnesia sinterizada a partir de lodo de hidrdxzilo
dc magneslo, el lodo es secado y.luego'es calentedo a aprg
xinsdamente 9002C, llevéndose & cebo el secado y el calen~-
tamlento habituélmenﬁe.en una Unics stapa de trabajo en
un horno de pisos de acuerdo con Herreshoffe De esgte modo
ge obtiene magnesia calstica en forma de polvo con unas
pérdidas por cslcinacién de como méximo 2%. Esta magnesia
en forma de polvo no puede ser sinterizada en forma poco
coherente, sino que para la realizacidn de una calcinasciom
con ginterizacidn pars le obtencidn de magnesia sinteriza~
da se debe efectuar el briqueteado de antemano. Sin embar-
g0, no es posible la preparacidn de brigquetas suficiente-
mente dengificadas en una Unica etapa de trabajo, sino
que prim;ro ge debe efectuar une densificecidn previg del
material en prensas especiales y sblo entonces el material
desmenuzable obtenido puede ger comprimido luego en una

segunda etapa de trabajo para formar briguetes con una
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densidad setisfactoria. En la densificaéién previa es nece-
sario ademis de ello devolver a las ?rensas utilizadas en
el reflujo sl menos 30% del material ya densificado de mo-
do prefio, ye que de lo contrario no se puede obtener de
ningin modo.un meterial desmenuzable. Ademds, es muy difi-
¢il dosificar dg modo .correcto el material que ha de ser
alimentado a la.prénsa para la dengificacidn previa, ya

que paras egte fin no entra en consideracién la utiliza-
cién de bhsculas y por lo tanto la dosificacidn sbélo se pue
de producir con gyudse. de los tornillos sin fin alimentado-
res pare les prensas. En egste caso se ha mogtrado como mis
conveniente llenar siempre totalmente los tornillos sin
fin alimentadores pars.las prensas e introducir el exceso
de material presente en la densificacidén previa en un depd-
sito colector con tolva, & partir del cuel se devuslve lue-
go ol citado 30% como minimo del materiasl de nuevo a las
prenges para la densificacién previa. Egste procedimiento
conocldo tiene sobre todo la desventaja de que en el caso
de uns densificacidén previa no enteramente satisfactoris
tampoco las briguetas se vuelven suficientemente densifica-
das y como consecuencia de ello la densided aparente de gra-
nos de lg magnesis sinterizada obtenida en la sinterizacidn
de egtag briquetas es insuficliente. De modo enteramente ge-
neral se puede decir a este regpecto que la magnesia céus-

tica en forme de un polVo o de un polvo fino seco sblo.
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puede ser briqueteada con muche dificultad, pero no entrs
en consideracién la utilizacién de aglutinantes, tales co-
mo sulfato de magnesio o kiegerita, ya que por ests razén
se encareceria de manera inseeptable el procedimiento.

De scuerdo con otro procedimiento conoecido, el
lodo de hidrdxido de megnesio es secado en primer lugar
de tal modo que gdlo se elimina el sgua combinada en for=-
ma de agua de hidratacitn (por ejemplo Mg(OH)ZOHZO) y se
obtiene un hidrbxido de megnesio con un contenido de hume-
ded de 5 hasta 7%, que puede ser comprimido bien pars for-
mar briquetas muy resistentes mecénigamente, ¥ lusgo estas
briquetas son sinterizedas. No obstante cuando tales bri-
quetas son sometidas directamente & unsg calcinsciédn con
sinterizacién se obtiene en general una magnesia sinteri-
zada con insuficiente densidad aparente de grenos, dado
que las briquefas selﬁacén.porosas durente la eliminacidn
del agus combinade quimicamente, es decir todavia antes
de ls sinterizaci6n{ y que una porosidad mas elevads de
las briquetas tiene como consecunencis una menor densidad
aparente de granos de la magnesia sinterizads obtenida a
partir de ellas. Otra degventaja mids de este procedimien-
t0 consiste en‘que;las.pérdidés por ebrasidén de las brigue
tas son muy elevades y resulta una congiderable proporeidn
de grano fino de sinterizaecidn, que no es aeprovechable.

Por lo tento, el invento tiene como misidn evi-



10

15

20

25
T.3.72

tar las desventajas citadas, qQue eparecen en los procedi-
mientos conocidos pars le preparacidn de magnesia sinteri
zada o partir de lodo de hidrdxido de magnesio, y proporcio
nar un procedimiento con el cual se obtenge de modo geguro
a partir de lodo de hidrdéxido de megnesio una magnesis sin-
terizada con elevada densided sperente de granos. Se ha en-
contrado que esto se hace posiblé si el lodo de hidréxido
de magnesio se seca hasta un clerto contenido de humedad y
ge briquetes, y lag briquetas se calientan de una cierta
menera y se comprimen,adicionglmente de nuevo. Por lo tan=~
to el invento concierne s un procedimiento pars la prepara-
eidn de magnaaié ginterizeda e partir de lodo de hidrdxido
de magnegio por secado.del lodo hasta un contenido de hume—
dad, con el ecual todavia es posible un briqueteado en pren
sas briqueteasdoras, preferiblemente un. contenido de hume-
dad de 5 & 8%, configuracién del lodo secado en briquetas

y sinterizaclién de les briquetas, el cuasl procedimiento es—
t4 caracterizado porque las briquetas configuradas a partir
del lodo secado son caelentadas en primer luger a une tempe-
ratura que ge encuentres por encime de ls temperatura de di-
sociaoidn del hidrdxido de megnesio y son calcinadas para
formar magnesis caustica, luego son comprimidas de nuevo y
después de ello gon sinterizedas. Convenientemente, el ce-
lentemiento de las briquetas se efectlia a una temperatursa

de T00 hegta 9009C, de manera que ge obtienen briquetas
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casl exentas de pérdidas por calcinacion, Estas briguetas
son éxtraordinariamente resistentes y por lo fanto se pue-
den manipular muy bien., Su porosided, sin embargo, es bas~
tante elevada y por consiguiente, si se las somete sin me-
didas adicionsles a una calcinacion con sinterizacion, pro-
porcionan un producto con mala densidad aparente de granos.
No obstente, cuando estas briquetas obtenidas en ls prime-
ra etapa de briqueteado y calcinadas son comprimidas de nue-
v0, las briquetas finales produ;idas de este modo reciben
una elevada densificacion ¥ proporcionan una magnesia sin=-
terizada cuya densidad aparente de granos es enteramente
satisfactoria. La segunda etapa de briqueteado se puede
efectusr con cuslquier temperatura entre la temperatura
ambiente y 9002C e incluso una superior, mientras que, por
el contrario, por ejemplo una magnesis caustica presente
en forma de polvo solo puede sexr comprimida a determinadas
temperaturas, a saber bien sea a temperaturas de por deba-
jo de 4004C, y solo con material de reflujo previemente den
sificado, tal como se ha descrito inicialmente, bien sea

a temperaturas por encima de aproximadamente 6502C, de mo-
do directo y sin material de reflujo.

En una forma de reslizacion especialmente conve-
niente, el procedimiento de acuerdo con el invento se lle-
va a cabo en un horno de pisos, por ejemplo uno de acuer=-
do con Herreshoff, en el que desde el piso en el cual el

hidroxido de magnesio esta secedo hasta un contenido de
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agua que permite un brigueteado en prensas briqueteadoras,
preferiblemente un éontenido'de agua de 5 hasta 84, se re-
tira el material y se le somete a briqueteado, y las brique-
tas, en un piso subsiguiente, son incorporedas de nueveo en
el horno y son calentadas graduslmente hasta 9002C, después
de lo cual son secadas, comprimidas y sinterizedas, El se-
cado del lodo de hidroxido de megnesio, sin embargo, se
puede llevar & cabo por ejémplo tambien en un secador de
tambor, en que no se deja subir la temperatura por encima
de la temperatura de disociacion del hidroxido de megnesio,
preferiblemente no se la deja subir por encimas de aproxi-
madamente 3009C, con el fin de que el hidroxido de magnesio
no se descomponga. Con un secado que se efectua de tal ne~
nera ge obtienen aglomerados, tales como granulados, que

a8 pesar de la circunstancia de que estan practicamente exen
toa de agua, son muy epropiados para ser empleados en la
primera etapa de brigueteado.

El invento es explicado con mas detalle con ayu-
da de los dibujos esquematicos anejos y del siguiente ejem-
plo,

E1l lodo de hidréxido de magnesio que ha de ser

’ . . . ,
tratado es incorporado en un deposito de alimentacion con

' tolva 1 y llega desde éste a un digpogitivo gecador 2, que

esta equipado con un manantial de calefaceion 3, y en el

cual es sgecado haste ei contenido de agua deseado. El lodo
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secado es introducido luego en la primera etapa de br;qu@f
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teado 4, en la cual se efectua la denaificagién previa. lLas
briquetas obtenidas de este modo son calcinadas en una ins-
talacidn de caleinacidn cuslquiera 5, por ejemplo en una
cinta de sinterizacién, que esta calentada poxr medio de
quemadores 6, para formar magnesia céustica, ¥y después de
esto son introducidas en la segunda etapa de briqueteado
T, en la cual son comprimidas para formaer briguestas macizas.
El dispositivo secador 2 y la instalacion de calcinacion 5
pueden ester reunidas para formar una unica unidad ¥ pusden
presentarse por ejemplo en formg de un horno de acuerdo con
Herreshoff. Las briquetas mecizaes son sinterizadas luego
en una instalacion de sinterizacion 8 (horno de cuba u hor-
no rotatofio), después de ello son enfrimdas en un enfria-
dor 9 y son retiradas desde éste.

Ejemplo: A partir de unas aguas madres de Mg012
se precipito con Ca(OH)2 wa lodo de Mg(OH)a, que en el eg~

tado humedo segun salfa del filtro tenia un contenido de

humedad de 55%. Una muestra de este lodo fue secada y cal-
cinade & muerte. Despues de ello tenfa la giguiente compo=

sicion quimica:

Fe203 0,20 %
A'1203 0,15 %
cao 2,50 %
MgO 95,65 %

-8 =
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~ E1 lodo de Mg(CH), himedo segin salia del filtro
fue secado en un secador de tambor a 3002C hasta un conte-
nido de agua de 6% y luego fue comprimidb para former bri-
quetas con una presidn de compresidn de 500 kp/om°. Estas
briquetes tenian una forma ovalads, un volumen de aproxima->

3 y una densidad aparente de 1,5 g/om3. Fueron

damente 30 cm
calentadas durante 4 horas a 80092C. Despues de este trata-
miento, su forma habia quedado mas o menos inalterada y
agimismo eran suficientemente resistentes mecénicamente,

de modo que podian ser menipuladas con facilidad; sin em-
bargo, tenian solo una densidad aparente de 1,20 g/cm3.
Estas briquetas fueron alimentadas luego a una ssgunda pren
sg briqueteadora, en la cual fueroﬁ configuradas con tritu-
racion previa para formar nuevas briquetas. Estas nuevas
briquetas, tambien deénominadas briquetas macizas, tenian
una densidad aparente de 2,0 g/cm3, una- forma amigdaloide

y un volumen de aproximadamente.lQ cm3; erén, por lo tanto,
algo menores que las briquetas originales. Eran muy resis-
tentes mecsénicamente, de modo que en le manipulacion y en
la subsiguiente calcinacion con sinterizacion solo se des
prendic muy poca centidad de polvo fino. La calecinacidn con
sinterizacidn se efectuo a 19002C g propo?cioné una megne-
gia con una densided aparente de granos de 3,35 g/om3, que
era totalmente setisfactoria para todos los fines de uti-

lizacidn., El anslisis de la megnesia obtenida correspondia

a la composicién arriba ‘indiceda.
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1.~ Procedimiento pera la preparaoién de magnesia.
sinterizada a partir de lodo de hidrdxido de magnesio por
secado del 1odo hasta un contenido de humedad que permite
efeotuar un briqueteado en prensas brigueteadoras, preferi-
10 blemente un contenido de humedad de 5 hasta 8%, configura-
cidén del lodo éecado pare formsr briquetas y sinterizacién
de las briquetas, caracterizado.porque las. briquetas con-
figuredas a'partir del lodo secado son calentsdas en pri-
mer lugar & una temperatura.que se encuentra por encims de
15 la temperatura de digociscidn del hidréxido de megnesio y
son calcinadas para formar magneaia céustica, luego son
comprimidas de nuevo y degpués de ello son sinterizadas.
2.~ Procedimiento segin le reivindicacién 1, ca-
racterizado porque el calentamiento de las briquetas se efec~
20 tla a una temperature de %OO hagta 9002C,
3+- Procedimiento gegin les reivindiceciones 1
6 2, caracterizado porque se lleva a cabo en un horno de
pisos, en el que desde el piso en el cual el hidrdxido de
megnesio estéd secado hasta un contenido de agua preferible-

25 mente de 5 a 8%, se retira el material y se le somete a

703,72 @’LC@
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briqueteado, y las briguetas, detras de este piso, son
incorporadas de nuevo en el horno y son calentadas gradual
mente hasta 9002C, después de lo cual les briguetas son re-
tiradag, comprimidéa de nuevo y sinterizadas.
5 4= Procedimiento para la prepafacién de magnesia
sinterizadas ) ) o .
Tal y como se ha descerito en la Memoria que ante-
cede, representado’ en los di'bujos ‘que se acompafien y para
log fines que se hen especificadoy! _
10 Bsta Memoria oconste de once hojas escrites & md.
quina por una sola ceray
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