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MEMORLA DESCRIPT%\LA_\M

de la Patente de Invencidn por 20 afos, solicitada a favor de
D. ESTEBAN ALONSO SINO, de nacionalidad espaffola, residente en
Barcelona, calle Tapiolas, n® 46, por:"PROCEDIMIENTO PARA LA
PREPARACION DE HOJAS CON GUIAS TRANSPARENTES DE ARCHIVADORES
PARA USOS FILATELICOS Y SIMILARES".'

La presente Patente ds Invencidn tiene por objeto garantizar
el derecho 2 la explotacidén - exclusiva de un procedimisnto pa-
ra la preparacidn de hojas con guias transparentes de archivadg
res y similarss.

El procedimiento se caracteriza por una primera fase en que,
a las hojas previamente recortedas, se las aplica mecanicamentae
la sustancia adhesiva que debe ocupar una sarie da lineas para=
lelas del aﬁcho preciso para que se sujeten las zonas inferiores
de las tiras transparentes que se aplican en una segunda fase,

con lo que queda la zons superior libre de las tires transparen-

.tes formando bolsa entrs su cara interior y la superficie de la

ho ja soﬁofte. En una tercere fase cada hoja con las ldminas trang
perentes adhasiﬁas, se somets a la fase simultanea de prensado y
calentamiento que asegura el endurecimiénto del adhesivo, garan-
tizando le unidn de la lémina trensparente a la hoja soporte. Pa
ra esta fase, la hoja con las tiras transparentes aplicadas pasa
entre dos rodillos tangentes, cuyo giro en sentidos opusstos de-
termine el avance de la lamina comprendida antre los mismos. La

velocidad de giro de los rofillos es variable segin las necesida
des y an el interior de los rodillos existen les resistencias ca

lefactoras precisas para que el efecto combinado de presidn y
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tamperatura sea el adscusdo. En una fase final se procede a los
trabajos de acabado y selsccidn de cada hoja.

En la hoja gréfica adjunta y a t{tulo de sjemplo, se repre-
senta un caso de realizacidn préctica del procedimiento para la:
preparagidn de hojas con guias transparentes de archivadores pa
ra usos filatélicos y similares.

La figura 1 representa ssquematicamente la maquine que reali
za la aplicacion de la sustancia adhersnts de las alineaciones
paralelas, misntras que las figuras 2 y 3 reprasentan la vista
lateral y la frontal en semicorts de la maquina que asegura la
union entre las tiras trensparantes aplicadas sobrg la hoja vy
esta misma hoja. Las figuras 4 y 5 muestran la vista y corte sg
gin A B de una hoja.

Siguiando los dibujos se advierten los rodillos tangantes
-1= y =2-, ontre los que ss comprende la sustanciaz adharents
-3-« El giro del rodillo =2~ hace que su superficie esté siem—
pre engomeda, con lo que por friccidn treslads la sustancia ad-
herente a los cantos y bordes de las molduras circularas —d- pa
ralelas del rodille giratorio -5~, Las molduras ~4- son equidis
tantes, correspondiéndose la distancia con la saparacién que ha
de existir entre las tiras de matarial trensparente ~6=-, una da
Cuyas zonas terminales se une a la hoja =7- por la partes engomg
da. Al disponer la ldmins sn contacto con el rodillo —=5- y avap
zarla mediante giro, el rodillo determinz la aplicacion de la
gome de las molduras =4~ sobrs lz supsrficie -7- de la hoja.

La colocacién de las tiras transparentes sobre la hoja se reg
liza mediante aplicacidn manual o mecanizada siguisndo las ali-
neaciones prevismente mercades por la raya engomada dg las ho-
Jos,

Para asegurar la unién entrs la hoja soporte y las raespecti=-

vas tiras transparentes, se smplea la méquina de las figuras 2
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Yy 3 que tiene dos rodillos =8~ y =0= sntre los que se pasa la
hoja =7~ que ilsva en sus dos caras las léminas transparentes
paralelas unidas a la hoja medianﬁe adhesivas., El accionamiento
se efactla a partir de un motovariador -10- situado en la banca= .
da -ll- del aparato. El eje de salida =12~ con la polesa =13~ ac=
ciona mediante la correa -14~ la polea receptora =15~ del aje
=16~ del rodillo inferior o rodillo motriz -8-,

El eje =16~ atraviesa uno ds los latsrales —=17—- de la bancada
y en su interior brasanta una rueda dentada =18~ que engrana con
la rueda -19= coaxial al ejs =20- del rodillo supsrior conducido
-8, El-aja de los rodillos =B8- y ~9= sstd guiado por sus roda-
mientos ~21- y en el interior de los rodillo estan situades las
rasistencias -22-, El calor proporcionado por asstas resistencias
simultansahante a la operacion de prensado determinada por los
rodillos tangentes, permits conseguir la debida sujecidn de la
tira transparente a la hpja =7-. Es decir en ssta fase ss consi-
gus una adherencia suficiente entre tira transparente -6~ y hoja
-7-,.eviténdose los despegues que se producen en la mayoria de
hojas con guias existentes en el mercado.

En la bancada se adviaerts la plataforms -23- de alimentacidn
en la que se dispone la hoja =7- con las guias -G=, cuyo conjun-—
to se introduce entre los rodillos tangentes —68- y =9= que sa
mueven en el sentido de las flechas =24-, La salida de la hoja
debidamente prensada y tratada por calentemiento para svitar el
despegue de las tiras transparentes =6=, se hace por la zona de
la ftecha -25~, quedando la hoja conducida sobre la cinta sin
fin -26-, Mediante el mendo —=27= dal cofret =28~ se determina a
voluntad la variacidn de velocidad de los rodillos =8= y =0,

Para el presente procedimiento para la preparacidn de hojas
con guias transparentes de archivadores para uUses filatélicos y

similares, se emplearan las maquinas y utilajes proplios de las
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industrias, pudiendo variar sn cuantos detalles no alteren, cam=

bien o modif;quan su esancial;dad

Se reivindice:

18,~ Procedimiento para la preparacién de hojas con guias trans-
parentss de archivadores para usos filatélicos Yy similares, ca=-
racterizado por una primera fase an quas, a las hojas previamente
recortadas, se les aplica mecanicaments ls sustancia adhesiva que
debe ocupar una seris de 1{nsas paralelas del ancho preciso para
que se sujeten las zonas inferiores_de las tiras transparentas
qua se aplican aen una segunda fase, con lo ques queda la zona su-
perior libre de las tiras transparentes formando bolsa antre su
cara interior y la superficie de-la hoja soparte. En una tercera
fase cada hoja con las laminas transparentes adhasivas se somsts
a la fase simultédnea de prensado y calentamiento que asegura al
endurecimiento del adheszvo, garantizando la unidn de la lémina
transparante. a la hoJa soporta. Para esta fase, la hoja con las
tiras trensparentes aplicadas pasa entre los rédillos tangentes,
cuyo gira en sentidos opusstos determina sl avance de la lamina
comprendida antre los mismos. Lé velocidad de giro de los rodi-
llos es variable segln las necesidades y en el interior de los
rodillos existen las rasistencia§ calaféctorﬁs . precisas para que
el efecto combinado de presidn y temperatura sega sl adecuado. En
una fase final se procede a los trabajos de acabado y seleqcién
de cada hoja. '

22,~ Procedimisnto para la preparacidn da hojas con guias trans=

parentes de archivadores para usos filatélicos y similaraes,
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Consta la presente Memoria Descriptiva de cinco hojas folia-

das y escritas por una sola cara,

Barcelona, 9 de Marzo de 1,972
P. A.
M, LLORT
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