>

Amd

| PATENTE DE INVENCION
SECCION TECNICA brgon ne VA/71 (bis)
CLAS(‘!CAC!ON I.P.C.
CLASE
WICLASE

-1‘& Mmoo - ;

@/{mazm @mwﬁz’iﬂa
sothe:

PROCEDIMIENTO PARA EL TRATAMIENTO DE IAS SUPERFICIES UE
UN TEJIDO,

o |
SSatbceitands PADUANA, S.A., entidad espaficla, residente en Pl.
Concepeidn n? 20 - ONTENIENTE - VALENCIA.

Is presente invencidén tiene como objeto un pro-
sadimiento para el tratamiento de las superfioiés de un
sejlao, ¥y én egspecial para el tratamiento de mantasAque des
susa de teJidas han sido sometidas & lag operaciones de

perchade ¥ tundido.,
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Los principales inconvenientes que presentan las
mantas convencionales son los siguientes:

Poco volumen, pues en el caso de querer sacarle
un pelo muy largo, este se aplasta y da & la manta un as-
pecto desagradable.

Poco calorificas por el hecho de que el pelo aplag
tado no crea las cdmaras de aire necesarias,

Muy pesadas, puesto que la estructura debe ser
gruesa para que las f;bras que se sacan de ella no glteren
8u résistancia & estabilidad dimensional.

?oco registentes al‘iavado, debido a los desliza-
mientos que se producen emire los hiles y las fibras al con-
tacto con el agua, tomo eonsscuencia de los frotes,

Mediante el procedimiento que incorpora la presen-
te invencidn se obtienen mantas totalmente libres de los
inconvenientes anteriormente mencionados ¥ que por consi-~
gulente tiehen pof caracterigticas fundamenfalas las siguien~-
tesy |

Un notahle aumento de volumen como consecuencia
deg que sl rociaedo que se da a las mantas impide que las
fibras se aplaafen

Gran-poder‘calorifico'como,consacuencia de la gran
caﬁﬁi&éd de celdillss o cdmaras de aire que se forpan entre
1las Pibras ¥y gue adtuan domo mislanmte.

- Gran ligerezs, pueato que el itystamiento refuecrzsa
¢ estabiliza ls sstruoturs de la manta,

| Gren resistencls al detexioere, sobre *oda por la-
30, 7 :
El procedimiento segin la presente invenciin son-

gsiste esencialmente en somster al tejide umna ver perchudo y
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tundido é.una operacidn en la que se atomizan productoa
quimicos compatibles con las fibras sobre ambas superfi-
cies del tejido, en cantidad suficiente ¥y a la presidén nece
saria para formar una pelicula. protectora sobré é1l,

De formg mas concreta los productos qgimiOOS
que se atomizan sdn emulsionesAaérilicas, de polimgros
acrilicos que quedan impregnando. la superficie del teji~
do y que posteriormente cuando se polimerizen completamen-
te mediante la aplicacidn de calor durante cierto tiempo,
se autorreticulan, formando una peliculs sobre la gupel~-
ficie. Esta pelfculs une solidariasmente las fibras de
apésitos ﬁe polimero en los puntos de - cruce, solddndo-
los sntre gi. ’

El formar esta soldadura pof puntos en los pun-
tos de cruce de las fibres del tejido, aparte de la pelicu~
la supérficial, se consigue una mejof estgbilidad de la
wanta, evitdndose la distorsidén de los dibujos y reducien-
do el deslizamiento de los hilos y fibras, y reduciendo con '
sidersblsﬁante la caida del pelo de la manta y la formacidn
de borra.

Por otra parte y debido a ls particulares carac—
terfwbicas do lae resines acrilicas, se confiere a la man—r
ta una particular resistencia al desgaste, a la pérdida
de color por la acceidn de la luz y a la pérdida de solidey
estrueturél por aceidn del calor, pudiéndose decir que es-
tas reginas poliﬁerizadas sobre la superficie del tejido
consti?ﬁyen un escudo protector de las fibras preservdndo-
lags de la accidn de los agentes exteriores,

Tna de las propiedades mwas interesantes de las

mantaz obienidas siguiendo el procedimiento de ls presente
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invencién, la constituye 1a:gran capacidad aislante,
ofreciendo una buena barrera con una conductividad térmi~
ca baja, que puede ser del orden de 0'022 Keal/m.n.oC, la
cual se obtiene fundamentalmente debido a la capa de alre
5 atrapedo entre los pelos del perchado, sellados entre si
por las resinas. Esta capacidad aislanﬁe, es de Tundamen—
tal importéncia en las mantas, puesto que =i Finalidad pri
mordial es la de abrigar y este efecto serd tanto mayor,
cuanto mas baja sea su conductividad térmica,
10, ' Ia aplicacidn del tratemiento de rociado, nete~
sariamenﬁe ha de modificar el tacto, y esta es una de las
cualidades que ﬁés se ha ocuidado, puds influye considera-~
blemente en el aspecto de mogtrador. En general la aplica-—
cibn de las reéinas acrilicas lleva consigo la modifica~
15, cidn del tacto éuave que pass & Ser m4s aSPero, pero soors
aste pafticular influyen una gran cantidad de factores, ta-
o les como el tipo concreto de resina o mezcla de ellas, la
~: ! cantidad de resina pulverizada por metro cuadrado de man-~
e ta, la temperatura y el tiempo de curado y la adicidn de
20, canvidades pequefias de sustancias suavizantes como las si-

P

liconas.

. ' Comparando el sistema de aplicacidn de resinasg

. , acrilicas mediante pulverizacidn, con otros sistemas como

. 8l paso del tajido por un bafio de solucidn y posterior
escurrido entre dos cilindros, el sistems de spray ofrecs
muchas ventajas, como son la aplicacién solo superficial,
el menor consumo de resinas, el impartir el tacbo deseado
regalanéo la cantidad de ﬁesina pulverizeds, la imposlbili-

dad de Que el producto atraviese el ftejido, etec,

-

Las

Otro aspecto importante del proceso, es la prow
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pia polimerizacidn de las resinas, Esfa operaoién.tiéhe
lugar a temperatura ambiente, pero necesita como minimo
uno. o dog dias para realizarse. Para acelsrar el curado,
ge aumenta lg temperatura, y se gmplea un cgtalizador,con
1lo que se reduce mucho el tiempo de operacidn,

El empleo de catalizador,ges'simplemente para
acelerar el procesoc y no para que se realice, ya que es~
t89 resinas son autorreticulables y se polimerizan solas sini
la adicién de ninguna sustancia. No es necesario el empleo
de ningun agente ﬁlastifibante, ya que la flexiﬁilidad desen
da resulta de la composicidn del poiimero o mezela de ellog
v de aqui que no existan los problemas de migracién del
agente plastificante del bafio con la eonsiguiente falta de
uniformidad en el grado de suavidad de la solucidn. Otra
cualidad quimica a tener en cuenta, es la estabilidad de
estés résinas en un amp:io intervalo de pH, lo quc facili-
ta la aplicacidn de catalizadores deidos, gue en otro caso
seria impdsible de conseguir. Como la mayoria de estas re-
sinas no son idnicas, puéden mezclarse sin ningdn problema
de formacidn de compuestos Iintermedios nl precipitados, con
1o gque ge pusden mezelar distintas resinss entre si para

",

cowvinar sus propisdades y obtener los resultados apeteci-

BEL problama Tundamental -en 18 éplicacidn del ro-
ciaflp, meside en la absoluta necesidad de conseguir una per-
racty uniformidad sobrs le superficie de la manta, y para
1o Ley gque disponer de unl sistema qus psrmits la regula-

2160 ¢ control de fodos los pardwetros que influyen en el

Bn primer iugar, sl pase del tajido 1, ypor dzlante
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de las pistolas pulverizadoras 2, se realiza en posicidn
vertical, para asegurar que el efecto dé la gravedad os
igual an ambas caras del mismo.vPor otra parte, la veloci-
dad de paso del tejido es régulable, de manera que pucde
5. variarse accionahdo gobre el mando del motor de velocidad
variable (no representado) que arrastra el tejido.

La pulverizaoidn_ée realiza mediante dos pisto-
las 2, una por cada lado de larmanta, que se mueven sobre
guias horizontales 3, mediante la accidén de un motor elée-

10, trico y transmisidén de poleas de velocidad variable (no
representados ). 7
Cada pistola 2, lleva dos entrada de airo y una
de 1iqu@do,.y mediante un dispositivo de levas, accionado
por el carro hbrizonﬁal, se regula el intervalo de pulveri-
15, zacidn y de limpieza de la pistola en cada carrera realiza-
da por la misma,

El liquido que se aplica, se introduce en un re-
cipiente a presidn, dotado de todos los dispositivos de my-

ceo niobra y control, ¥ regulando la presién de salida del tan-

29, que, se yaria la cantidad de ligquido que st manda a la pis-
-E' t0ola por unidad de tiempo, es deéirei caudal,

ST Bl amire inyectado a la pistola, proviene de un
cee tanque a presidn conectado a un compresor, y llega a ls

N misma despuds de pasar a través de filtros y reguladores
25: de presidun, de forma que resulta sumamente fdeil variar la
pregidén de pulverizacidn. '
' Ia pistola mismz, posee la regulacidn del tipo
da sombra deseado, de forma que puede conseguirse desde
un chorro redondo, hasta un dngulo grande de proyeccidn

30, sobre la mania.
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A 1a salida dé la cdmara de rociado, y de forma
continua, la pieza va pasando a una rame O cdmara 4 (prefe-
renfemente de infrarrojos), donde sufre primeramente un se-
cado, elimindndose el exceso devagua, ¥y posteriormente el
curado propiamente dicho, logrdndose de esta forms, 1é pdi~
merizacidn de las resinas aplicadds en el rociado. A la sa-
lida de la rame,la pieza se va doblando segin el sistema
del pater noster, Quedando liste bara pasar a la seccidn de
corte y empaquetédo,

Con el sistema descfito, se’ consigue una gran uni-
formidad, pdés'regulando la velocldad del tejido enrla mef~
quina, la presidm del tanque de liquido, la prcsidn del aire
a la entrada de las pistolas, la velocidad de traslacidn del
cafro en el que va'situada la pistola, la forma del chorro,
y la distancia desde la pistola al tejido, aparte de la tem~
pgratufa de la rame, pﬁede.ajustarse el proceso, hasia con~
seguir el efecto deseado en cada caso, M

De 1la composgicidén de los dos movimientog recti-
lineos y perpendiculares, el de traslacidén vertical del teji-
do a su paso por la cdmara do rociado, y el de traslacidén
horizontal del carro con la pigtola, se obiiene un recu-
brimiento de ligquido wobre la manta en forma de zlg-zag, co~ -
locéﬁdoqe una o varias capas, dependiendo de las velocida-
des de ambos movimientos.

Otro factor importente, para obtensr un buen as-

pecto en la mantam, es que la presidn de aire en la boquilla

de la pistola, sea la suficlente para lograr una buena pul-
verizacidn, pero al mismo tiempo, no sea exocesiva, pues
aplastaria el pelo de la superficie de la manta.

Para una mejor couprensidén de la presente inven-
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cién, se hace a continuacién uns descripcidén detallads
con referencia al disefio adjunto, en el cual se.ha re-—
presentado de forme esquemitica una instalacidn para dur
el tratamiento al tejido segln le presente invencién,
~NOTA - |

Descrita suficientemente la ﬁatdrgleja:del
invento asi como la menera de realizarse en ia préética
debe hacerse constar que las dlsp051c1ones anterlormente
indicaedas son susceptibles de modlflcaclones o meaoras de
realizacién. en cuanto no alteren su prlnclplo fundamental;
Slendo lo que congtituye la esencid del- referldo inven-
to y por lo que se sollClta una Patentf de Invenclon por
20 afios, sobre: PROCEDIMIKNTC PARA EL TRATAMILMTO Dm‘
IAS SUPERFTCIDU DE UN TEJIDO; caracterlzéndose por lo

siguiente: t,;

4'ul - Procedlmlento para el tratamiento de las
superflcles de un tejido, y en especial de mantas que
después de tejidas han sido sometidas a las operaciones
de perchado y tundido, caracterizado porque se hace pasar

al tejido 8 tratar, en forma vertical entre, como minimo,

:*, dos boqulllas de rociado opuestas que van 1mpregnando la

R
superflcle del tejido & medida que pasa con una emu131on

serilica, sometiendose a cont1nu§c16n el tejido impregna-
do & una camara orrame con ﬁna temperatura determinada
para facilitar la polimerizacidn de 1a resine acrilica
que se autorreticula formando una fina pelicule que re-
cubre las fibras de ambas caras del tejido, el cual se
trate simultaneamente éonimedios suavizantes de forma

que se le proporciona un agradable tacto.

(;;/ : 2.- Procedimiento segin la reivindicacién 1,



caracterizado porque cuando el rocmado se efectua median
te dos boquillas se dota & estas de mévimiento horizon-
tal para que puede impregnar perfectamente todo el ancho
del teJjido.

%.- Procedimiento seghn las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque al reticularse la resi-
na, este une diferentes fibras de la manta reticuléndo-
los tambiéh, con lo cual se consigue un notable aumento
del volumen de 1z manta y que esta no se aplaste,
| 4.~ Procedimiento segfin las reivindicacio-
nes anteriores, caracterizado pérque el tejido as!i tratg
do tiene un gran poder calorifico al formarse una gran
cantidad de cdmarss de aire que hacen @ la manta ligers
con su estructura reforzade y estabilizada.

5.- Procedimiento segfn reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque el tejido asi tratado
tiene una gran resistencia al deterioro por lavado,

6.~ Procedimiento pafa él tratamiento de las
superficies de un tejido, tal y como queda sustancial-
mente descrito en la presente Memoria e ilustraedo en
el dibujo adjunto. ,

Esta Memoria consta de nueve hojas escritas

& méquina por una scls cara,

gL

PADUANA, S.A.
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