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MEMORIA.DESCRIPTIVA ’

. La invencidn que vamos a describir en la pre-
sente memoria, con ayuda de los dibujos complementarios ang

%xos, trata de un original prucedimiento por medio del cuaf

jse hace posible el tapizadc de asientos de'fibra de vidrio
iy ello en condiciones notablemente ventajosas en sus as-
i .

tpectos industrial, técnico, econdmico y estéti-o, sobre =~

?lo actualmente conocido en esta clase de mueoles.
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' fcada vez mds eon méltiples aplicaciones entre las cuales, la

.+ |turas y lineas originaies y modérna: qhe gozan de la ven-

i jtaga de reder obtenerse por.aoldeo.
- ;flere, o sea en 8l caso de sillones, sofas, s1;1cncxtos,'

'nroblema dé su tapizado, Frenéﬁdo est0 la; positilidades

'-‘forzadas con’ flbra de v1dr10, nara lo cual se he ideado un

- jpara fabrlcar serles, a costus sumamente interesantes.

‘Las reeinas de polisster, reforzadas o armades

TP ' \ N
jcon fibra de vidrlio,es una materia que se viens empleando

industria del mueble consigue con esta aplicacidn una's for=-
mas v estilo que destacan notaolemente del tradicional mug
|ble de maders abtriendo & est=z- industria unas posibilidades

pidcticamente ilimitadas en cuanto a la créacién de estrug

LI

Sﬂlemba;go, al. menos en cuanto a asiertos se re-
ail;as, taburetes y-SLmﬂlares, esta materla ofrece el seriw

y ventagas que en otros aspectos tlene.
La 1nvancion 8@ propone resolver el c1tado prq-

blema del tapizado ‘de muebles constltu1dos de resxnas re-

proced;miento especial con el que-comblnando las fasec cne

rativas que'luego dezcribiremos, con los elementos emplsa-
dos en ellas, se logra, en’ primer lugar unos muebles vistor

sos cémodos y de un aspecto acogedor y esto mediante un
procesc de gran rendimiento y capaz derindustrializarse

El procedlmlento obJeto de la 1nvenc1or comp;

de las s;gumentes fases operatlvas.

a) La preﬂaraCLDn de un coporte del CdplanO y

mullldo, que ha. de ser una reproducc;o. del asiento y res-’

paldc del»mueble, para lo cual se nsa el mismo molde ue

ha servido para moldear @ dicho asiento y respalds, recu- §
e N . . . P )
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soure 12 cual. se vierten 1lac rusinas de puliester en 3sie-

——===

. |todo en un cuerpe laminar rigide y de gran dureza, con la

“lrecubrsn las zonas apropiadas de sus superficies, con cuer-

‘lpos mas o menos grussos de espuma de puliester, para cons-

ly sujetos entre la pieza soporte del tapizado y el respaldo

.,....‘.:-‘
.

ibriéndolo de fibras de vidrio formanoc una capu esponiosa,
do'liquido, procuranc0 que empapen y panstren bien en la
masa de- flbra de v1drln haSta im pregnarla compietamente,

dejdndola qua catallze'sollul'lcandosa'y convirtiéndose

forma del asiento y respaldn del musble,

5

- Una vez obtenidas las piezaé soperte referidas, se

tituir el mullide del asiantﬁ y drl respaldo, tras lo cual,
estas masas mUllidas'y las superficiés superiores o fronta
les del sopcrte se Forran o tapizan r‘cm la tela o liminas ,
s&ntetlcas doblando laos Jados del contorno y abatiﬂndolos
sobre la cara ¢ superf1c1e 1nferlor ‘en donds se. sujetan ~-
con pegamento o por otro medio. h"'

De ‘pues de prepa;adas las referidas piezas, se -
'acoplan sobra su homoldgs del mueble, unlendose Sph pegl-
mento de tai modo dlspuestaa que los lados doblados y aba-i

tidos de la tela 6 lémina del tapizado quedan comprendidos

y asiento del mueble scbre el que se superponsn, con cuy2

ﬁltimaroperacién queda acabado el proceso de tapizado.
I . - 3 |

El procedimiento de tapizado-descrito puede apli-
carse a8 cualquier forma o tipc de asientos de fibras de vi

‘drio, inclusoc aquellos en los gue ci mueble es un cuerpo

! T : cpsoas ' i :
thueco, provisto de un dmplio orifirio correspondiente a !
| . .

’ . . . 1

ilos lugares en que se encuantran'el respaldo y el asiento,

i i
Jen tuyo orificio se aloja el SDprle del tapizado y muili-:
i -t
do. quse en este caso es una pieza con la misma forma gue

-

v
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dicin orificic, de wanerd que actla ce tapa del mismo,su-

jeténdosg los lados dobladca ¢ la tapieerfé eptre la ale~
Itarpériférica del soporte y la zona del cuefpo del mueble
que rodea ! orificio. .

' para la mas clara comﬁrensién de las caracte-.

risticas generales expusstas, se acompafian unos dibujos

de tupizado colocado segin el procedlmlen(o de la inven-
cidu. Conviene aclarar que las form=s vy ctlase de 351ent03

representade> no suponen de ninglir modo que el proceuimisn

to quede limitado en suvaplicacién a ollos, si no qde par

el contraiio » SU cardcter de eJemplo obliga a 1nterpre—

tarlos en ea mas émpllu SCﬁtldO..

- :chhos dlbUJDS representan en sus figuras comc
siguas Lo T

" Fig. 1;; Pérspectiﬁa'de una silla sin tapizar
Flg. 2.- Perspectlva de la pleza soporbc del

tapzzado. v1sta por o cara anterior. . 'f S C -

Fig. 3.— PerSpscflua de la pleza soporte del

tapizado vista por la cara posterlor._

-Fig. 4.6 Seccion del cuerpo taplzado, antes

'de montar en laA5111a.

-'Fig. 5.- Sepcién de la silla con el cuerpo ta‘

pizado montado, aunque el pié y la coldmna central no se

han aecczonado.

|

i

|

" Fig, 6 - cecc.wn de un egemplo de 81116n sin ;

tapizar. é
! . Fig, 7.- EL mismo sill"n de la flgura anferJDT

decnuds de tapizado segun asta nuevo procedimiento vy "t5~§
!

Jo—

to en seccidn,

-
Rt

)

que represan*an dos dlfaren%es clases de asientos prruistos:




-

.

e

20

25

30

I
[

s b8 o i, e L 2 Al -

500737 .

Ref;:iandonou . los ejemplos ﬁ:‘flcos Jde 1los mene
o

ciondados dibujos, vemos qus el desarroslo Je las fases -

Opéfativas-del procedimiento se lleva a cabo manejancdo los
élemaﬁtog feprasentadns Eomn siguet

" Para tapizar, por ejampl&,,una silla moldeads de
fibra de vid?ip, tal coﬁo apareéé en 1a.figurah1, en la cuo

~-1- 88 el pie, -2~,res la collmna cencral y =3=4- son el -

asisnto y respaldﬁ;de una sola piéza, se moldea tambidn otr .

fpieza «Gefim, dé'fibra de vidrio, exectaments.igual a la —3-

4~, 0 sea como se muestra en las figuras 2y 3.
Una vez moldaada la pieza -5-6-, we praciicardn en

ella los OrlflClOS -7- y otros més lguales si se creyera

[necesario agun el tipo de tapizado que haya de apllcarse~'

. o ‘ '

Le, por ejemplo si se deesara consegu1r un efecto de acol-

.‘chado. DeSpﬁés de Péto,'colocaremos las planchas -8- dn -

' i
espuma de pollester, sobra la cara superior de la. parta -~

|as1ento =5~ y sobre’la anterlor de la parte res paldo g

constltuyando con .ello el cugrpo mullido que, como es JA-

) gica, puede ser mas o menos grueso, Saguidamente se recu-

2

brirén dlChOS cuerpas ‘mullidos —B— ,con la te la =9- (que ‘

ipusde ser tamblsn una lémlna de cualqu1er materla sintéti-

ca o lncluso piel, empleada en tapiceria), sujetdndose o

»

né‘coﬁ pegamente, perc en cualquier caso con un cosido -16-

realizado a través de los orificios -7-, o con hilos y bo-
(I : .

i : W s ox s .

;tones, si se trata de orificios aislados. Al colucar la te-

I .
la =9-.emsu lado ~11- se doblardn Y abatlrdn hacxa apajo,

!
nlendolos con pegamento debajo ds la aleta periférica ~

.712~ de la picza soporte =5-6-.

i Hné vez conseguido el cuerpo de tapizado logrado

ll
sagin se ha expuesto, se colocard sobre el asiento —3- y

AV
_'{c

P -r"'““
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un cuerpo husco -14-, por sjemplo, tal comc los representas

- 1=15-, correspondiente a1 lugar del aciens 0 y respaldo (vea

Jjos por ser précticamente iguel que la del sjemplo de la
‘isilla, puesi consiste también en moldear una pieza inde-

“ipendients, de la miswa forma que la zona destinada a asien

~16~, déndole la configuracién de la zona de zeiento y res.

——— . —

-

respaldo =4, ccopléndoss perfecﬁamenta sobre é1, dado que;
se trata de dos piezas de igual forma, De este modo, ics
lados ébatidos -11= de la teld =9~-, quedarén aprisionados

anrtre las aletas -12-y las -134, y como el cuerpo de ta-
‘pizado, o sea sl soporte -5-6- s~ anccia sobre gl ~3=b~,
se co.s;gue un sxceiente tapicadn sin moatrar clavados ni
COaldOS, qun“‘ndo como S8 ve an la “lgura 5.

Para el caso de tapizar sillones constituidas por

dos en las.figuras 6 y 7 la.cuestidn puede- tener dos soly
cianes de acuerdu con~el prccedimiento de la invancién:una

a base ds que sl cuerpo ~14~ sg moldee con un gran-orificisb

se flgura 6), y otre a hasa de que 8N dlChO lugar cxdsta
la correspondlente cavided para al asiento y respaldo,pero
con el fondo ocupado por la pared 0 t&blque del propig -

cuerpo, Esta Gltima solucién no se representa en los dibu-

toy r§3paldo, para que sirva de soporte al mullido y ta-
ﬁizadq y luago acoplaflg sobre la cavidad, sujetindola con!

pegamentn.

La otra solucidn, que resulta mas economica, por

requerir menos materias primac, as la representaua en las
. i

figuras 6 y 7. Segdn ella, se moldex también una plancha

i

paldo. Luego se colocan vy sujatan:sobre ella las planchas

0 cuerpos =17~ de espuma de puliester (o de otra materia

mullida), y se forran o recubren con la tela =18- (u otra

1
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‘| g0 de la siila, ce le doblan los lados ‘=19~ abatiéndolos
iy pegindolos debajo .de ia aleta periférica =20~, Con ~21-

-Ise indican los pespuntes con.que se sujeta el conjunto te~

‘Ipract.icado los ‘adecuados orlf cios. El conjunto formadc

4 taplzado.. R 1 “,£3f/‘?;;;£v“' SR |

oo L B00737 el

matirianatural o sintética) A la qus, igual gus nn gl Sa-

*n?

:

la —18-.y'esbuma'—ﬂ7- al soporte r15—; en el que se han .

por el sopevig «16=- y 1a-tap_ceqla suiidarizada al mismo, |

A -

se coloca a menera de tapa sanfe el orificio -15-; apoyén-
dase en la’ aleta -22-, “que ocupa st dintornc, De este modo
1os lado' -19-—dn la tela ~18— quedan tamblen aprlslonados
sntre: el cuarpo —14~ y la alata €3 ntlnua ~20— pagandmse

para la f13301on del conjunto Formado por el soporte y su

- Flnalmente:oqﬁﬁieds aclérar;que pafa el desérrollo
del procedlmlento podrd utlllzarse cualquler medic mecdni-
co o uteénsilio manual Y cualqu1er materla, apl;candusa a
cualquxe clase de mueb e destlmxk)o no a aSLento aunque
preferente a astns ultlmos por ser el fin primo;ulal de
la 3nven01onyvpudlendo variar tamaﬁou,'callbres, formas y
colores,- . ' | : ‘

. 4 - 7" - NOTA REIVINDICATORIA

Los puntos nuevos 'y de propia invencién que se pre-

santan para su reivindicacién en esta Patente de Invencidn,

sons

1.~ Procedimiento para el tapizado de asientos Je
' . ~ !

fibra de vidrie, caracterizado por comprender las siquien-

tes fases operativec: moldeado de vna pieza soporte unita-

]

e - Y s . . . # !
a y laminar, independiente del mueble y también como el |
de fibras de vidrio, que deba ser "na reproduccidn or las .

\
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' imentos de mulllda y taplzado, obtenida segun la pracedents.
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_{se forran con tela o 1aminas sintéticas o noturales, do-
" lgamento u otro medio, trasladando luego este conjunto de

E partas por ser homologas y unlendose'cun pegamento de tal

manera que 108 laddo doblados Y abat dos de la tela o 14~

: porte del tap » z2do y el respaldo y as1ento ual mueble.

’ lndependlante del mUEbLB qus autua de sopuste de los elu-

Hdel muebla asi lo requiara cubrlendo el ormficio BXlStBHuB;
'en dlcha estructura, a manera de tapa ayoyada en los lados

Fel or1F1c1o, para actuar de asiento y respaldo tapizados,

lro*mas de las zonhas dtutlncdﬁa a asicitio y rosealdo, cu—

brisndu luepo ias cuperficies spiopiadas ca ssta pieza, de
lplanchas mas o menos gruesas de espuma de poliester u otra
materis mullida, tras 10 cuzl, dichas masas mullidas y -

las superficles superiores y Frontaléa de la pieza soports

iblendo los ladou del contorno vy abzt1sndolos sobre la su-

iperficie inferior-del soporte =n donde se sujetan con re-

soporte con =u tapizado, ai mueble, en donde se superpone

sobre las zonas ds as1ento y IBSpaldO, aco"landc;e ambas

mlna del taplZadD, quedan aprlslonadas entre la pieza so-

e 2 - PRocedlmlento para el taplzado de ssiertos de

Flbra de uldrlo, caracterlzado porque “la pleza un‘tarla e

L

relv1ndlcac1on, se,51nua en los casos en qua ia estructurs

después que las zonas inmediztas a su contorno se han uni-

do con pegamento u otro medio, a las zonas en que Se annya

!
; . o o
;alredador:del orificio que la aloja, con el fin ds aprisio-
i : ¥ ’ H
l

nar entre ambas partes a los lados doblados Y ekatidos de §

1d tela 0 Lamana del taplzado.vY

%
- Xy " FROCEDIMIENTO ~ARA EL TRPIZADO DE ASIENTOS :

i
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DE FISRA DE VILORIO ", e conformidad en un tedo en lo eeen-
i
iai v fines indusw.siales a Jo Jescrito en la precedanie g

1
llworia descriptiva y graficamente reprasentado en Jos adjun-
| , ‘ _ . .
tos planos para su mejor comprensidn,

Esta memoria consta de OCHO hojas escritas & me~

canografiadas por upa sola car= a doble espacio.

Madrid, g
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