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, La invención que vamos a describir en la pre-'

¡I sente memoria, con ayuda de los dibujos complementarios ane
)!
¡i xos, trata de un original procedimiento por medio del cual'
Ü ^
!!se hace posible el tapizado de asientos de fibra de vidrio 

i y ello en condiciones notablemente ventajosas en sua as-
¡í
sjpectos industrial, técnico, económico y estético, sobre - 

¡- lo actualmente conocido en esta clase de mueoles. '
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Las resinas de poliester, reforzadas o armadas

¡con fibra de vidrio,es una materia que se viene empleando
¡ '
cada vez más en múltiples aplicaciones entre las cuales, 1: 

industria del mueble consigue con esta aplicación unas for­

mas y estilo que destacan notaol°mente del tradicional mué 

ble de maderi abriendo a esta industria unas posibilidades 

prácticamente ilimitadas en cuanto a la creación de eotruc 

turas y lineas originales y modernas que gozan de la ven­

taja da poder obtenerse por moldeo. :

Sin.embargo, al.menos en cuanto a asientos se re­

fiere, o sea en el caso de sillones, sofás, silloncitos, 

sillas, taburetes y similares, esta materia ofrece el seriu 

problema de su tapizado, frenando esto las posibilidades 

y ventajas que en otros aspectos tiene.

La invención se propone resolver el citado pro­

blema del tapizado de muebles constituidos de resinas re- 
* / ' 

forzadas con* fibra de vidrio, oara lo cual sé ha ideado un

procedimiento especial con el qué combinando las fasac cpe 

rativas que luego describiremos, con los elementos emplea­

dos en ellas, se logra, en primer lugar unos muebles visto­

sos cómodos y de un aspecto acogedor y esto mediante un 
' . - - - -s ' -

proceso de gran rendimiento y capaz de industrializarse

para fabricar series, a costes sumamente interesantes. i 

El procedimiento objeto de la invención compren-i 

de las siguientes fases operativas. * !

. a) La preparación de un copórte del tapizado y j 

mullido, que ha.de ser una reproducción del asiento y res-; 

paldc del mueble, para lo cual se usa el mismo molde iue ! 

ha servido para moldear a dicho asiento y respaldo, recu- j
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ibriéndolo de fibras de vidrio formanoc una capa esponjosa,'

¡sobre ls cual.se vierten las resinas de puiiester er. asta-¡

¡do líquido, procuranoo que empapen y penetren bien en la 
! .
masa de-fibra de vidrio hasta impregnarla completamente, 

dejándola que cataliza* solidificándose y convirtiéndose 

todo en un cuerpo laminar rígido y de gran dureza, con la 

forma del asiento y respaldo del mueble, . J

Una vez obtenidas las piezas soporte referidas, se 

recubren las zonas apropiadas de sus superficies, con cuer­

pos mas o menos gruesos de espuma de poliester, para cons-j
[

titu'ir el mullido del asiento y del respaldo, tras lo cualj 

estas masas mullidas y las superficies superiores o fronta 

les del soporte se forran o tapizan *-on la tela o láminas 

sintéticas doblando los lados del contorno y abatiéndolos 

sobre la cara c superficie inferior en donde se.sujetan - 

con pegamento o por otro medio.

Después de preparadas las referidas piezas, se - 

¡acoplan sobrB su homologa del mueble, uniéndose con pega-
t

mentó de tal modo dispuestas que los lados doblados y aba-i

tidos de la tela ó lámina del tapizado quedan comprendidos j 

y sujetos entre la pieza soporte del tapizado y el respaldó 

y asiento del mueble sobre el que se superponen, con cuya ¡ 

última operación queda acabado el proceso de tapizado. ¡

El procedimiento de tapizado descrito puede apli- !
i

carse a cualquier forma o tipo de asientos de fibras de vi¡*"* ¡
¡!drio', incluso aquellos en los que el mueble es un cuerpo

¡
¡¡hueco, provisto de un amplio orificio correspondiente a ¡
!) - - 
¡los lugares en que se encuentran el respaldo y el asiento,
¡i ' !
¡¡en cuyo orificio se aloja el soporte del tapizado y mullí-i
!i—  . — !
do. que en éste caso es una pieza con la misma forma que



dic!." orificio, de manera que actúa c¡p tapa dei mismo, su­

jetándose los lados doblados do la tapicería entre la ale-} 

ta periférica del soporte y la zona del cuerpo del mueble 

que rodea a2 orificio.

Para la mas clara comprensión de las caracte-, 

rísticcs generales expuestas, se acompañan unos dibujos 

que representan dos diferentes clases de asientos previstos? 

de tapizado colocado según el procedimiento de la inven- j 

ció.). Conviene aclarar que las formas y clase de asientos ¡

representador no suponen de ningúr modo que el proceuimieni 

to quede limitado en su aplicación a ellos, si no que por 

el contrario , su carácter da ejemplo obliga a interpre­

tarlos en el más ámplio sentido,

' * - Dichos dibujos representan en sus figuras como

sigua: * . '-

Fig. 1.- Perspectiva de una silla sin tapizar 

Fig. 2.- Perspectiva de la pieza soporte del 

i tapizado, vista por le cara anterior. * ' -

Fig. 3.- Perspectiva de la pieza soporte del 

tapizado vísta por la.cara posterior.

Fig. 4.^ Sección del cuerpo tapizado, antes 

de montar en la silla. ' }

Fig. 5.- Sección de la silla con el cuerpo ta ¡

pizado montado, aunque ai pié y la columna central no se 

han seccionado.

- . Fig. 6.- Sección de un ejemplo de sillón sin
i
¡ tapizar.

i
t
ii

!

Fig. 7.- El mismo sillón de la figura anterior

después de tapizado según esta nuuvo procedimiento y "ís-¡
!

to en sección. * .
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- Refifiándonoú Z' los ejemplos gráficos Je los men- 

ciondcdos dibujos, vemos qus el desarrollo de las fases - 

operativas del procedimiento se lleva a cabo manejando los 

elementos reprssentad-'S como sigue:

Para tapizar, por ejemplo, una silla moldeada de 

fibra de vidrio, tal como aparece en la figura 1, en la 

-1.- eg el pie, -2-.;es la columna central y -3-S-4- son el - 

asiento y respaldo de una sola pieza, se moldea también otr 

pit33;a -5-6-, de fibra de vidrio, exactamente igual a la -3- 

4-, o sea como se muestra en las figuras 2 y 3.

-Una vez moldeada la pieza -5-6-, se practicarán en 

ella los orificios -7- y otros más iguales si se creyera 

necesario cogún el tipo de tapizado que haya de aplicarse-* 

le, por ejemplo si se deseara conseguir un efecto de acol­

chado. Después de esto,*colocaremos las planchas -8- do - ' 

¡espuma de poliester, sobre la cara-superior de la parte - i 

asiento -5- y sobre*la anterior de la parte respaldo -6- 

constituyendo con,ello el cuerno mullido que, como es 3n- 

gico, puede ser mas o menos grueso. Seguidamente se recu­

brirán dichos cuerpos mullidos -8-, con la tela -9- (que 

puede ser también una lámina de cualquier materia sintéti­

ca o incluso piel, empleada en tapicería), sujetándose o
.i - , , -
¡nó con pegamento, pero en cualquier caso con un cosido -10-

¡realizádo a través de los orificios -7-, o con hilos y bo-
[! - .
¡¡tones, si se trata de orificios aislados. Al colocar la te­
jí - -
!¡la -9-,err^u lado -11- se doblarán y abatirán hacia abajo,
Ü  ̂ *
"uniéndolos con pegamento debajo de la aleta periférica -
i!
¡-12- de la pirza soporte -5-6-.
i
j "na vez conseguido el cuerpo de tapizado logrado

según se ha expuesto, se colocará sobre el asiento -3- y30



respaldo -4-, acoplándose perfectamente sobre él, dado que¡ 

se trata da dos piezas de igual forma. De este modo, ios 

lados abatidos -11- de la tela -9-, quedarán aprisionados 

entre las aletas r12- y las -13-, y como el cuerpo de ta­

pizado, o sea el soporte -5-6- s" encola sobre el -3-4-, 

se consigue un excelente tapizado sin mostrar clavados ni 

cosidos, quedando como se vé sn la ^igura 5̂  . .

Para el caso de tapizar sillones constituidos por 

un cuerpo hueco -14—, por ejemplo, tal come los representa 

dos en las.figuras 6 y 7 la.cuestión puede tener dos solu 

ciones de acuerdo con*el procedimiento de la invención:unaj 

a base de que el cuerpo -14- se moldee con un gran orificio 

-15-, correspondiente aj lugar del acianto y respaldo (vea 

se figura*6), y otra a base de que en dicho lugar exista 

la correspondiente cavidad para el asiento y respaldo,pero 

con el fondo ocupado por la pared ó tabique del propio - 

cuerpo^ Esta última solución no se representa en los dibu-í 

jos por ser prácticamente igual'que la dpi ejemplo de la 

silla, puesi consiste también en moldear una pieza inde­

pendiente, de la miShia forma que la zona destinada a asien 

to y respaldo, para que sirva de soporte al mullido y ta­

pizado y luego acoplarla sobre la cavidad, sujetándola con! 

pegamento. ' **

La otra solución, que resulta mas económica, por 

requerir menos materias primas, as la representaos en las 

figuras 6 y 7. Según ella, se moldea también.una plancha '

-16-, dándole la configuración de la zona da aliento y res.
!

paldo. Luego se colocan y sujetan.sobre ella las planchas ¡
!

o cuerpos -17- de espuma de poliester (o de otra materia ; 

mullida), y se forran o recubren con la tela -18- (u otra
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matuyja'natural o sintética) a la que, igual que en el Sa-j 

: so Je la silla, ce.le doblar, los lados -19-.abatiéndolos 

i y negándolos debsjo de la aleta periférica -20-. Con -21- 

se indican los pespuntes con.que se sujeta el conjunto te­

la -18- y espuma -17- al soporte r-16-, en el que se han 

practicado los adecuados orificios. El conjunto formado 

por el soporta -16- y la tapicería solidarizada al mi3mo, ^ 

se coloca a manera de tapa aonre el orificio -15-, apoyán­

dose en la'aleta -22-, que ocupa su dintorno. Da este modo 

los lados -19- de la tela -18- quedan también aprisionados 

entrerel cuerpo -14- y la aleta continua -20- pegándose 

para la fijación del conjunto formado por el soporte y su , 

.tapizado. , ' 1. - '

Finalmente mnviane aclarar que para el desarrollo 

' del procedimiento podrá utilizarse cualquier medio mecáni-

Ico o utensilio manual y cualquier materia, aplicándose a 

cualquie clase de mueble destinado o nó a asiento, aunque 

[preferente a estos últimos por ser el fin primordial de 

la invención, podiendo variar tamaños, calibres, formas y 

colores. . ¡ . . *

. * NOTA REIVINDICATORIA

Los puntos nuevos y de propia invención que se pru-:
¡

sentan para su reivindicación en esta Patente de Invención',
i

son: . . ¡

1.- Procedimiento para el tapizado de asientos Je ¡
. *

[fibra de vidrio, caracterizado por comprender las siquien-

¡jtes fases operativar: moldeado de una pieza soporte unita-
jj ¡
¡iría y laminar, independiente del muebla y también como el :
i
¡} de fibras de vidrio, que deba ser una reproducción or las

^  -p-
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¡r'oxmas de las zonas destinadas a asiendo y respaldo,cu­

briendo luego las superficie.! -ptopiadas de esta pieza, de 

¡planchas mas o menos gruesas de espuma de poliester u otra 

materia mullida, tras lo cual, dichas masas mullidas y - 

las superficies superiores y frontales de la pieza soporte 

¡se forran con tela o láminas sintéticas o naturales, do­

blando los lados ddl contorno y abatiéndolos sobre le su­

perficie inferior-del soporte sn donde se sujetan con pe-

¡garnt-nto u otro medio, trasladando lu^go este conjunto de 
¡ - * . . - - ... 
soporte con tapizado, al mueble, en donde se superpone

sobre las zonas da asiento y respaldo, acoplándose ambas 

partes por ser homologas, y uniéndose con pegamento, de ta] 

¡manera que ios ladds doblados y abatidos de la tela o lá­

mina del tapizado, quedan aprisionadas entre la pieza so­

porta del tapizado y el respaldo y asiento del mueble.

- : 2.- PRocedimiento para el tapizado de asientos de

¡¡fibra de'vidrio, caracterizado porque la pieza unitaria e

¡independiente.del mueble que actúa de soporte de los ele-
!! ' - ' - ,
mantos de mullido y tapizado, obtenida según la precedente

¡reivindicación,' se, sitúa, en loa c&sos..en-qUe la estructura

¡del mueble asi lo requiera, cubriendo el orificio existente

¡en dicha estructura, a manera de tapa apoyada en los lados ¡

'del orificio, para actuar de asiento y respaldo tapizados, i
' ' - idespués que las zonas inmediatas a su contorno se han uni- i

!¡do con pegamento u otro medio, a las zonas en que se apoya ; 
¡} ' - , . . í
¡alrededor.del orificio que la aloja, con el fin de aprisio­

nar entre ambas partes a los lados doblados y abatidos de ! 

la tela o lámina del tapizado. Y - ¡

-  8

. i. " PROCEDIMIENTO PARA EL TAPIZADO DE ASIENTOS

;V.<
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E FIBRA DE VIDRIO ", cío conformidad en un teda en lo pcg[-¡-!

^ial y fines indus\.rialos a l o  descrito en la precédante me! 
[ . ! 
i'ioria descriptiva y gráficamente representado an Jos adjun-¡

tos planos para su mejor comprensión.

Esta memoria consta de OCHO hojas escritas ó me­

canografiadas oor una sola car=* a doble espacio.

Madrid,

- Por autorización de la interesada.

I'.'.
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