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MEMORTA DESC?IPTIVA PARA SOLICI”AR PATENTE DE INVEN

CION EN ESDAHA POR' "HEJO?AS EN LAS HERRAMIENTAS DE

PELAQ Y CONEXIONAR PCR ARROLLAMIEN”O" A NOMBRE DE

STANDARD uLDCTRICA S, Ao, CON UOMICILIO EN MADRID,

CALLD DE RAMIRE& DE PRADO Ne 5,

E1 preéente invento se refiere a me joras en las
herramientas de pelar ¥y coaexionar por arrollamiento
constituidas por ﬁna pistola automética de pelar Y a-
rrollar para la preparacidén de los hilos de puenteo y
Su conexionado por arrollamiento.

Son conoecicos numerosos dispositivos y herramiqg
tas de una sola fencidn por medio de los cuales se pue;
den cortar a longitud, m;nual o mec&nicamente, los hilos
ce puenteo asi-como tambidn son conocidos otros disposi-
tivos con los que los extremos de los hilos son despro-
vistos de su aislamiento, También son conocidos los dis
positivos para efectuar el conexionado por arrollamien-

to en lugar de hacerio con el empleo de soldadura. Todos

estos dispositivos resentan el inconveniente de reque
q

rir un tiempo demasiacio grande para efectuar el arrclla-
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miento del hilp aislado en un terminal de conexionado,

También se conocen herramientas y cabezales meqé
nicos en que lag funclones del avance del hilo de puenteo
su cortacdo, su emsartado ¥y pelado se combinan en una sola
herramienta, Zstas herramientas accionadas parcialmente a
mano o segﬁn un programa, presentan la desventaja de no
ser manuales y requérir, como méquinas, una fuerte invqa
sibdn,

El presente invento tiemne por objeto la obtencidn
de una herramienta que se puede manejar con una mano y
que, siendo muy semcilla on su maneio, permite Preparar
los hilos de puenteo ¥ efectuar su arrollamiento en los
terminales con uma secuencia automdtica de operaciones,
De acuerdo con este invento, una pistola de pelado y a-
rrollamiento ileva incorporado un dispositivo neumdtico
¥ mecénico y uwn control combinado para, autométicamente,
dar la tensién,'transferir, cortar, sujetar, ensartar v
arrollar el Zilo de puenteo,

Bn la pistola automdtica de pelado y arrollaﬁiento,
el hilo Ce puenteo que llega del carrete es introducido n
nha vez en la pistola v en olla Permanece hasta que se aca
ba todo el que hay en la bobina o bien hasta que se termi
na el trabajo que se hace. Com ello. se tieme uvna considera
ble economia de tiempo. Lag restantes fases del trabajo
son autométicas, controlacas por un equipo de control de

programa y unas instrucciones manualmente introducidas,

como puede ser la de "comienzo del arrollado". La pistola
automltica ce pelado y conexionado se sostiene con la ma-
ne y se va apiicancde a las correspondientes terminales en

que ha de hacerse el conexionaco, haciéndose tambiéh con
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la pistola los puentes entre terminal y terminal. No obg-
tante, esta marnipulacidn del hilo y la aplicacibn de la
pistola a los correspondientes terminales puede ser hecha
también a mAguina.

El dispositivo neuméitico y mecénico presenta la
ventaja de componerse de un cabezai de cortar, un mecaw
nismo de tramgsferencia y un dedo sujetador. Con ello, las
demés operaciomes se combinan en un subconjunto, de modo
que las pistolag simples de pelado y arrollamiento pueden
ser facilmente automatizadas por medio de un comtrol con
binado.

También es cde interés que, en el mecanismo de -
transferencia, se disponga um pistdn doble constituido
por dos pistones situados el uno en el interior del otro,
que sujete y traunsfiera el hilo de comexionado. Con ello
se obtiene un conjunto muy compacto. Con el objeto de gue
el hilo de puenteo se pueda insertar no solo en una direg
cidén, se dispome, para guiarie, una polea situada inmedia
tamente antes ce la abertura que hay para la introduccibn
del hilo.

En una realizacidn preferida del invento, el dedo
sujetacor tiemne un elemento de sujecidun constituido por
un pistén con un resorie cque va sujeto en el interior del
vastago del piétén, siendo el hilo retenido firmemente
en el elemento de sujecidm y pasado, por el resorte, a
través del manguito de arrollamiento de la pistola de
pelar y conexionar.

Ademés de ello, es ventajoso que el cabezal de
cortar tenga una matriz de corte que, en el ensartadc

del hilo ce puenteo, sirva de tope y la cual, conjunta-
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e
mente con uwna pieza fija, haga tambidn el cortado del hi
lo. Ello facilita-la primera insercidn del hilo de puen~-
teo al no tener que cuidarse de la ldngitud que ha cde in
troducirse,

A continwvacibén es descrito el invento con referq&

cia a los dibujos que se acompaian, en los que:

[
o
(BN
e

2
L]
'-.l

es una vista en planta de una pistola

de pelar y conexionar por arrollamiento;

la fig. 2 es la vista en planta de la fig. 1 vién
cose en corte el dispositive neumitico y
mecénico;

la figzg. 3 muestra detalles del dedo sujetador, y

las figs. & a 12 muestran la secuencia de operacio

nes llevadas a cabo con la pistola auto

mética de pelar y conexionar por arroll

miento,

La pistola auvtomAtica de pelar y conexionar por 2
rrollamiento que se mueétra en la fig. 1 se compone esen
cialmente de los siguientes subconjuntos: una pistola -
combinada de pelar y arrollar 1, un dispositivo neuméti
co y mechnico 2 cor un dedo sujetador 3, un equipo de
control ce programa & que se compone de unas vlAlvulas de
control radial, un circuito integrado de fluido 5 y un
amplificador neumdtico 6. Bstos subconjuntos forman una
unidad y ge encuentrar interconectados por las correspon
dientes linecas de enlace qQRe van, p.e., del equipo de -
control de programa 4 al dispositivo 2 .(1linea 7) ¥ del
dispositivo 2 al circuito de £luido 5 (linea 8).

Como la pistola de pelar y conexionar funciona en

todas sus paries por aire comprimido, unicamente se rao-
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quieren dos lineas de enlace o sea, una de alta y otra

de baja pregibdn. Para 2l control, inclulda la sefializa

2

cibdn, se reguiere alre comprimido a baja presidn, a unos
600 milimetros de colfinma de agua y los elementos que ha
cen el trabajo necesitan aire comprimido con una presidn
sobre la del ambiente de umas seis atmbsferas.

Le fig, 2 muestra en corte el dispositivo newmb-
tico y mechnico 2 y ei dedo sujetacor 3. Este dispositivo
2, con el dedo sujetador 3 lateralmente montado en la pax
te anterior de la pistola de pelar y conexionar por arro-
1lamiento 1, da la tensidn, itransfiere, corta y sujeta un
hilo insertado. Para ello va equipado con un cabezal de
cortar 9, um mecamismo de transferencia 10 y un dedo st
jetador 3.

Ei cabezal de cortaxr 9 comprehde un piston 11 cu~
vo vastago lzresté achaflianado en su cara anterior; asi,
al moverse, este vAstazp cdesplaza una matriz de cortar
13 y, en cooperacidn con una pieza fija, hace el corte
trapsversal del Lilo ce puenteo insertado 14,

El mecanismo de transferencia 10 tiene Gos misio-
nes que cumplir; tiene que sujetar el hilo y a continua-
cibn transferirle, Para elio esté provisto de dosm pisto-
nes, situados el umo demtreo del otro, es decir, de um jue
go doble de pistones, y de unas garras de sujecibn. EL
pistén interioxr 15 actfia sobre las garras 16 al hacerse
la admisibn del aire comprimido; cuando &éste ha sido ex
pulsado, el pistdn 1% es vuelto a su posicidn inicial por
un resorte espiral 17, soltando con ello las garras 16.

El pistén exterior 15, una vez admitido el aive

con la sobrepresibn de seis atmbésferas, se mueve en el
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alojamiento hacia la prolongacién 19 Y hace con ello avfgs
zar el hilo de puentec 1L sujeto con las garras 16, E1 mo
vimiento de retroceso del Pistdén 18 se produce por la ad-
misién a la inversa del aire comprimido.

Para que el hilo de puenteo 14 pueda ser insertado
atn partiendo de un punto gue no esté precisamente en di-
reccidn de la prolongacibn del agujero piloto, se digpone
delante de la abertura para la insercibém 20 wna polea 23,
Con ello, el hilo 14 puede ser tomado tambiéﬁ de un carre
te situado Lateralmente, 1o cual hace también aumentar 1a
libertad de movimientos de la pPistola de pelar y conexio-
har por arroilamiento 1.

21 dedo sujetador 3 tiene un véstago 21 con uno de
sus extremos montacdo con posibilidad de pivotacibn en el
Gispositive meumftico ¥ meclnico; el otro extremo del vég
tago 21 tieme un clemento de sujecidn 22, B1 vistago 21
es hecho de -tubo y por su interior se manda aire compxi
mido al elemento cde sujecibn 22. En este elemento de su
jecidn 22 hay montacdo um pPistdén 23, mantenico en su pbu
sicidn de reposo por un resorte espiral 24 vy su véstago
25 tiene unos resortes Laminares 26. El elemento ce su-
Jecidn 22 el cedo sujetacor 3 es llevado fuera del dis
positivo neumético y meclnico 2 hasta el hilo de puenteo
14 por un piséSn de aire comprimido que actlia sobre el
apoyo del vhstago 21 y que tira del hilo llevancdole a
través del Qanguito de arrollamiento de la pistola de
pelar y conexionar por arrollamiento 1.

En la fig. 3 se ve ampliada la parte anterior del
elemento de sujecidn 22, con un hilo 14 que acaba de gexr

cogido por el miocmo. Los resortes laminares 26 que van
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sujetos en el interior del vlstago de pistém 25, tienen en

L wiezers

sus extremos anteriores, enfrente una de otra, unas formas
éemicirculares. Acemés, sus extremos se extienden de modo
que se deslicen bien sobre el hilo de puenteo 14. Para la
sujecidn se admite aire comprimido en el pistdén 23, Lo que
hace que los resortes laminares 25 se muevan hacia afuera
del tubo 27, pudiendo recibir ﬁn hilo de puenteo 1L es en
tonces situado en las formas semicirculares. Al retroceder

los resortes 26, agarran el hilo de puenteo 14 y le sujetan

firmemente en una ranura que tiene el tubo 27, haciendole

pasar a través del manguito de arrollamiento.

En las figs. 4 a 12 se muestra como funciona la
pistola automética de pelar y conexionar por arrollamien
to. in estas figuras unicamente se indican, parcialmente
Yy de forma simplificada, las piezas que en cada caso se
requieren. En la fige. %4 el hilo de puenteo 14, que proce
de de una bobina, ha sido ya insertado en el dispositivo
mecénico y neumbtico 2 y estd sujetado por las garras 16.

El pistdn exterior 18 avanza en su alojamiento
con un recorrido X hagta la prolongacidn 19 (fig. 5), ha-
ciendo avancar consigo el hilo de puenteo 14 en la misma
distancia X. Entonces, dicho -ilo de puenteo 14 es cogido
por el elemento de sujecidmn 22,

Las garras 16 (fig. 6) se han abierto y el dedo
sujetador 3 tira del hilo de puenteo 14, haciendole pasar
a través del manguito de arrollamiento de la pistola de
pelar y conexionar 1.

Entonces, ios pistones 15 y 18 (fig. 7) vuelven
a su posicidn primitiva, y con el avance del mandril de

arrollamiento en el manguitc de arrollamieato, se inicia
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el pelado del hilo,

En la fig, & se muestra en qué posicidén est& en
la herramienta de pelar y conexionar bor arrollamiento
el hilo cde puenteo 14, ya Cesprovisto de su aislamiento
¥y en disposicidn de ser arrollado. Estando en esta posi
cidén, la pistola ge ileva el terminal que ha de conexio
narse y se inicia esta operacidn manualmente,

Una vez hecha la conexiénl la parte anterior 4=l
manguito de arrollamiecnto se cierra, quedando suspendicdos
de la misma, sin rigide=, el manguito de introduccidn vy
el hilo 14 (fig. ¢). Entonces el hilg puede ser transfe
rido y teniido con la herramienta de pelar y conexionar
1 (fig. 9).

En la fase siguiente de la operacidn, con el ele
mento de sujecidn 22 del dedo sujetador 3 sujetando el
hilo de puenteo 1L, el wcabezal de cortar 9 hace e, seccio
namiento de éste. A continuacibén, el dedo sujetador 3 tira
del hilo de puenteo il pasfndole a través del manguito de
arrollamiento (fig, 10).

Entonces se abre de nuevo el manguito de introduc
cidn y con el avamce cel mandril de arrollamiento (Fig., 11)
se inicia la segunda operacidn de pelado.

La fig. 12 muestra como estd el hilo de puenteo
14 en la pistoila de pelar ¥y conexionar. Anora el mandril
de arrollamiento puede ser lievado a un terminal ¥y comen
zar la operacidm de conexionado por arrollamiento.

A continuacibn puede dar comienzo un nuevo ciclo
de trabajo con el comexionaco de puenteo que sigue.la
serie de operaciones comienza de nuevo con la fase que

se muestra en la fig, & y unicamente se queda la pistola
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de pelar y conexionar sin hilc cuando se acaba el que hay

en la bobina,

La secuencia ce cperaciomes hechas con la pistola
automética de pelar y comexionar se gobierna por medio de
un control de fiuldo neumltico que se puede influenciar
desde el exterior. Una parte de este control, com sus fa
ses predeterminacas, se lleva a cabo por el equipo de =~
control de programa 4, Se hace para ello uso de un seguim
miento fluicdo de los movimientos, que da lugar a sefiales
de la misma findole que se procesan emn el circuito integra
do de flufdo 5 y gue se aplican al amplificador neumético
6. Por mecio de un disposgitivo cde accionamiento, sl ampli
ficador neumético 6 hace avanzar el equipo de control de
programa con-lag vAlvulas de control radial, de forma que
puede dar comienzo la operacidn siguiente.

Si bien el invento ha sido descrito en relacibn
con una matefializacién especifica del mismo, ha de ser

a

claramente entendido que esta descripcidn se ha hecho uni

camente a titulo de ejemplo, sin que suponga ninguna limi
tacién en el alcance del invento.

Este inventio corresponde a una solicitud de paten
te formulada en Alemenia el dia 12 de Marzo de 1.97L, se
fialada con el Ne. P 2L 12 024.1 y se acoge, por tanto, a
los beneficiés que otorgan los convenios internacionales
vigenteé. - |
- o e o e e e e e ~ NOTA sccmmmcecccc e e

Los puatos de in&encién propia y nueva que se prew-
sentan para cue sean objeto de esta patente de veinte afios

son los siguientes:

l.~ Mejoras en las herramientas de pelar y conexionar
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por arrollamiento.conetituidqs—por una pistola automfti-
ca de pelar vy arfollar para la preparacién de los hilos
de puenteo y su conexionado por arrollamiento, caracte~
rizada porque umna pistola de pelado y arrollamiento del
hilo (1) lleva incorporacdo un Gispositivo neumftico y ~
mecénico (2) vy un control combinado (4, 5, 6) para auto
méticamente daxr la tensidn, transferir, cortar, sujetar
ensartar y arrollar el hilo de puenteo.

2.~ Mejoras en lag herramientas de pelar y conexio
har por arrollamiento constituidas pof una pistola automé
tica de acuerdo coun la reivindicacidén 1, caracterizada
porque el dispositivc neumbtico y meednico (2) se compo-

ne de un cabezal de cortar (9), un mecanismo de transfe-

rencia (10) y un dedo sujetador (3).

3o~ Mejoras en las herramiecntasg de pelar y conexio
nar por arrcllamiento constituidas por una pistola aut§q§
tica de acuerdo con las reivindicaciones 1 y 2, cavracteri
rada porqué el mecanismo de transferencia (10) comprende
un doble pistbén compuesto por dos pistones (15, 16), Sitqg
dos uno en e interior éel otro, el cual sujeta y trans-
fiere el hilo de puenteo (14).

b.~ Mejoras en las herramientas de pelar y conexio
har por arrollamiento constituidas por una pistola auto-
mética de acuercdo con Las reivindicaciones 1 a 3, carac-
terizada porque se ha dispuesto en ella uma polea (28)
para guiar el hilo de puenteo (14) antes de ser &ste en-
sartado,

5¢= Mejoras en las herramientas de pelar y conexio
nar por arrollamiento constituidas por una pistola auto=-

mética de acnerdo con las reivindicaciones 1 Y 2 caracte
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rizada porque el dedo sujetador (3) tiene un elemento de
sujecidn (22) compuesto por un pistén (23) con un resorte

(26) que va sujeto en’'el interior del vhstago (25) del -

--pist6n.

6.~ Mejoras en las herramientas de pelar y conexio
nar por arroliamiexmto constituidas por una pistola automé
tica de acuerdo con las reivindicaciones 1, 2y 5, carace
terizada porque el hilo de puenteo (14) es sujetado firne
mente en el elemento de sujeecidn (22) y pasado, por el re
sorte (26), a través del manguito de arrollamiento de la
pistola de pelar y conexionar (1),

7+~ Mejoras en las herramientas de pelar y conexig
nar por arroilamiento comstituidas por uma pistola aﬁtoqﬁ

tica de acuerdo com las reivindicaciones 1 Yy 2, caracteri

-zada porque el cabezal de cortar (9) tiene una matriz de

corte (13) que, en el emsartado del hilo de puenteo (1k)
sirve de tope y la cual, conjuntamente con una pleza fija,
hace también el cortaco del hilo de puenteo (14).

8.~ Mejoras en‘las herramientas de pelar y conexio
nar por arrollamiento.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que ante=
cede, representacdo en los dibujos que se acompaian v a
los fines especificados,

Esta Memoria consta de once hojas escritas por una

sola cara.
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