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En la laminacién o anclaje mediante
unién con adhesivﬁs o curédo de elastémeros ya curados,
tal como caucho natural y caucho de etileno-propileno,
con frecuencia no es solo necesario iimpiar y desengra-

5. sar la superficie que se ha de anclar mediante la unién
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con adhesivo:ro mediante el cﬁrado,'siﬂo que fambién es
necesario pulir la,superficie-al-bbjetd de formar por-
ciones:-superficiales frescas. Esta.operacién_defpulido
es particularmente‘neceéaria.en el caso de que el mate-
5. rial eléstémerq curado haya de'almécénarse antes de que
sea anclado a un sustrato mediantg una unién_coniadhe-
sivo o mediante un curado. Solamente dicha operacién
de pulido y la citada formacién de superficies frescas
. proporcionan las condicionés'necesarias pafa impartif
0. una resistencia sﬁficiente.a ia unién. ‘
En la actualidad, dicho pulido de
la superficie del elasﬁémero ée realizé con-la:hyuda
de, por-ejeﬁplo, b#ochas de acero,'papel abraéivb o me=-
_dios similares, Sin emﬁargo, ée‘ha,eiperimeﬁtado también
15. la proqﬁdcién‘de una superficie fresca lista pafé su
unidén méaianté.a4hésivos,-p6r la aplicacién de capas
de adhesiVOHesbepificas en- el curado del producto elas-
témero.,
k Siﬁ embargo, las citadas superficies
20, frescas o pulidas, producidas pdi medibs.ﬁecéniébé y
tales caﬁas adhegivas especificas, bdsgen una vida en
almagenamienﬁo limitada puéstolqué los productos quimi-
.cos migraﬁ desde el interior de la capa glastdﬁérica
a la capa éuperfidial;'Esta migraciénrdeZIOs prodﬁctos
25, qﬁimicos'tienc'lugar.tanté si la superficie egtd expues-
ta a la atmésfera ambients cbmo‘si'estﬁ bubiefﬁa por una
capa superficial convencional de, ﬁor.ejemplo,“un papel
de desprendimiento, revestido con siliéonas; Eé el caso
.de que se desee producir como géneros de_consumorcorrien—

30. tes, capas elastoméricas curadas que se han de anclar a
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un . sustrato mediante una unibén adhesiva o m&diaﬁte un
curado, o en el caso en q@e se desee fabricar capas
elastﬁméricas curadas, especiales, para su transporte

a los consumidores,‘estos dltimos, anteé'de aﬁclér la
capa elastoﬁérica al sustrato mediaﬁte la,uniéﬁ ‘adhegi~
va o mediante el curado, tendrin que poner la éuperfi~
cie de la capa elastomériqa suficientemente freéca bara
que la_unién obtenida posea una resistencia satisfacto-
ria, Sinm embargo,-este procedimientp de pulido,reduerido
consume tiempo y requiere unas etapas de elabona¢i6n oS~
peciales, - .

Constituye un objeto de la presente

invencién, proporcionar un método simple para la unién

de una capa'elastomériéa‘é un'sustrato,-en cuyo método
la superficie que se ha de anclar al'sustrato'mé&iante
lé unibn adﬁesivd o mediantefgl‘curado buede éometerse
é unas mgdidas preparator;és répidas‘sin-que sea necesa-
rio la utilizacién de méquinas:de-pulido espGCiéles.

| 'La presente invencién se relaciona
por lo tanto conrun método para la uﬂién de una capa
elastoméﬁi&a’curéd@ a un.sustr8£o,:due comprehde-lqs
eéapés de producih una capafelastoméri;a curada, separa-
da, y someter la superficie de ia pﬁpa glastomériﬁa que
se ha de anclar al gusﬁrato mediante la uniénradhesiva
o curado, a ﬁna‘preparacién para dicho tratamiento de
unién adhesiva o curade y, simultineamente con esto Gl-
timo, unir adhesivdmente'Q curar la capareiastomérica al
sustrato con la ayuda'de un aglutinmhtevque posiblemen~
te ﬁéa gndurecible o cuyable. |

De acuerdo con el método de la in-
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vencidn, la preparaCxén de la superfmcxe de 1a capa
elastomerlca curada separada, que se ha de anclar me-—

dianterlavunlén adhe51va O‘curado, senlleva a cabo en

dos etapas, es declr, recubriendo o apllcando en dicha

superfic1e, tras la preparac16n de la capa elastomérica
separada una.capa de género, flbra o pelicula que pueda

separarse cuando se levanta 31mp1emente el material

~ elastémero superf ic ial sdbyad ent’e y medianté separ acidn,

en comblnac16n con el anclaJe de la capa elastomérlca

al sustrato medlante la unién adhes;va o curado, de di-

cha capa de género, fibra o pelicula de la capa elasto-
mérica separada mlentras se desgarrauel citado material
glastqmérico superficlal dentro de»porjlo,menps;;as

poréioneé‘de 1& superficie qﬁe se ha de ahclar mediante

la unién adhesiva 0 curado, de forma que el mater1a1

'_elastomerico fresco es expuesto dentro de por 1o menos

dlChBS porC1ones de la superflcle. Con preferen01a, el
género, convenlentemente un género sueltamente tejido,

se encaja mediante curado en la superflcle de-la capa

elastomérica Curada,.separada,‘de'forma que;el'elasté-

mero de:dicha capa elastémera separada penetré,total.o

por Lo menos pafCialmehte en el género y de modo que el

»material elastomérlco que se extiende por todo el géne-

ro se romperé cuando se separe dicho genero. Esto pro=

.porc1onara como m1n1mo'unas-por01ones superflciales pun-~

tiformes uniformemente distribuidas de material elasto-

mérico fresco en las cuales no se presentari ninguna
concentracién de productos quimicos que dafie la resisten-
cia de la unién,

Por ejemplo, puede utilizarse un gé-
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nero de cordéﬂ como capa de género, fibra o pelicula
empotrada o aplicada.en la supgrficie de la capa elas-
tomérica curada, pero también puede hacerse uso de un
vellén de fibras de tal resistencia que permita su se-
paracién de la porcidn princiﬁal de la éapa elastomérica
mientras se desgafra el maﬁerial'elasboéérico sﬁelto de
la parte inferior dé la‘cééa fibrosa. -

Puede utilizarse,también.aquellas
peliculasrque seanrcapaces de anélarse-tan fuértemente
a la capa elastomérica medianfe el curaao que cuando se
separe 1; pelicula, lo haga:é lo 1arg§_de las-porciones
superficiales de la capa elastomérica ‘dentro dé lé peli-~
cual. Dertaleé peliculas puede mencionarse lésipelicu—
las de cioruro de poliviﬁild.

Com6 ejemplos'espécificos y particu~
larmente Gtiles de la égpa de género, fibra o,pélicula,
anclada mediantq-éurado én la superficie de la capa
elastoméricla, puede niencionérse un éénero de ’:algodén
relativamente téjido de fbrmé suelta del tipo de lona
y un género tejido de hilo muitifilamentoso,-lngeramen~
te torsionado o preferiblemenée-no éo&sionado, de nylon
u otro material fibroso sintético. ‘

La invencién se relaciona también

con medios para llevar a la prictica el método anterior-

mente descrito. De acuerdo con la ihvenci6n,~estos me~
dios consisten en una capa eléshomééiea curada, sepa~
rada, que ha de anclarse a un sustrato medianﬁé'una unidn
adhesiva o curadé, Y qﬁe tiene empotrada o aplicada en
larsupefficie a anclar mediante dicha unién adhesiva o

curado, una capa de género, fibra o bel@cgla'Que es sepa~
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rable cuﬁndo se’levanta simplemente el material elas-
tomérico superficiél subyacentes -

Dicha capa elastomérica curada,
separadq, cohprende preferiblemente-un género sueltamen-
te tejido empotrado en ia superficié‘dé_diché capa qﬁe
ha de unirse o vanclarée alisusﬁrato mediante la.unién'
adhésiva o médian§e=e1 curﬁdo, puesto que losipiodﬂotos
quimicos que- dafian 1a'ré§istehcia'deyia unién.pueden
migrar en‘dichovcaso a traﬁés dei.género‘al exﬁerior

del mismo. De este modo, la totalldad de estos produc~

tos quimlcos dafiinos sera eliminados tras la separaclon

del génerc.

Como e;emplos de elastémeros a los
cuales puede apllcarse el ‘método de la 1nvencl6n, se
hace menclén a los cauchos naturales y sxnteticos, en
partlculav a 1os cauchos re51stentes al desgaste, por
egemplo,;enila base‘de compuestos de caucho.natural/cau-
cho de estireno-butadieno v compuestos de poliisobuta-

dieno/caucho de estireno-butadieno. La invencidn es

‘aplicable también al caucho uretano, caucho butilo y

"otros cauchos.

, S - . La invendién seAdeScribiréide forma
m4s detallada con referencia al dibujo édjuﬁto en el
cual:

La figura 1, 5 pfan-escala y en sec-
c1on, muestra un ejemplo de un elemento elastomer:co
curado, separado que, segiin 1a invenc16n, comprende una
capa de género separable empotrada,mediante curado, en

o

la superficie de dicho elemento, la cual ha de anclarse

a un sustrato mediante la unién adhesiva o’ curado.
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La figura 2 muestra cémo puede dis~
ponerse una capa de género, fibra 6 pelicula cuando es
anclaaa mediante éurado en la Sﬁperficie‘dél elemento
elastomérico curado, separado, .’ '

De este modo, la figura 1 muestra
a gran escala una porcién de un elemento elasfbmérico
curado, separado 10, que; en su superficie 12 que ha
de anclarse a un sustrato mediante unién adhegiva o
curadd, posee una capa de género separable 14 empotrada,
mediante curado, y que cuando se Sépara desgarrari el
material elastomérico s’uperficia.l. suelto dentro de por

lo menos las porciones de la superficie que se han de

anclar mediante la unién adhesiva o curado, de modo que

el material elastomérico fresco no es cubierto como mi-

nimo dentro de dichas porcionesAde la superficie. .

La figura 2 muestra en secgi&n cémo
se dispone una capa~éiastomérica calan&rada,‘ho curada,
16, en relacién a una ¢Eapa de género, fibra o‘pelicula,
especificamente conformada, 18, cuando se coloca en una
prensa de curado para curar las capas 16 y 18 conjunta-
mente., La capa 18 ha-sido doﬁada en este caso de un
doblez 20 el cual es estabilizado por medio de una cos-
tura débil 22, Cuand§ se coloca en la prensa de curado,
el doblez ZO ae:aleja de la capa elastomérica 16 de for-
ma que no se adhiere apreciablemente ai materiél elag~-
toméricé cuando dichas capas se curan conjuntgmente.

Cuando después de curar en la capa elastomérica, ésta

ha sido tramnsportada al punto de consumo y se desea rea-

lizar su anclaje a la capa elastomérica mediante la

unién adhesiva o curado, el doblez 20 es cortado y la
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capa 18 se separa en dos piezas-separadas, siendo des-
garrada la coéﬁuéa 22 antes de éue dichas pieéas,sean
apartadas o desgarrada autométicaménté‘cuando dichas
piezas son separadas. La formacién de un doblez 20, en
la capa de género, fibra o pgliéulallé facilitari con~ ~
siderablemente el proéesd dé desgarre, N

La invencién serf ilustrada de aqui

en adelante mediante algunos ejemplos practicos que 1o

deberén ser considerados, sin embargo, como limitativos
del.alcanbe de la invencién, particularmente puééto que

el problema de la invencién es més mecénico que quimico.

EJEMPLO 1
mr———
En este ejemplo, la invencién £016
diriaida_al_aﬁclaje de una capa elastoméric;-?fécurada
medi#nfe_dﬁra@d a un'suéfrato similarﬁente.prechrado.
Este broéedimiento puede utilizarse, por ejemblo; para
reponer las cubiertas de neuméticos.
- Se prepard, de aucerdo coh.la fér-
mula dada a continuacién, un combuestb curable de cau-
cho resistenfe al.deséaste, en base de caucho natural

y caucho de estireno-~butadieno:
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Partes en peso

Caucho natural mastica- ] .
do (NR) ' ‘ 85

Caucho de estireno-butadieno

(SBR 1500) - . 15
Oxido de zinc V o 5
Acido esteérico‘ - 2,5
Fenil=~ ﬁ —naft:"Llamina' 0,75
Penil- p ;fenilendiamina " | ‘ 0;25
-Alquitrén de r;mder‘a- | ' 8

Negro de humo CRF (es decir, ne-
gro de humo de:reemplazamiento
de canal) ’ o 50

Azufre insoluble . ) . 1,45

Sulfenamida de oxidietil-
benzotiazol _ 1,00
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El compﬁesto‘de caucho curable,
resistente al desgaste, mezclado en ﬁn_molino.agierto,
fué calandrado a una capa y prensado én Qna prensa de.
curado contra un género de algodén de tipo lona, colo-
reado con un tinte de tina y diseﬁadoAAe acuerdorcon
la.figura 2, Este género dé.algodén tenfa una densidad
de hilos de 38 hilos de urdimbre por 2,54-cm y 30 hilos
dé trama:por_2,54rcm y tanto los hilos de urdimbre comeo
los de tramo tenfan un tex de nfmero de hilo de 50 x 4
(correspondiente a un-nﬁﬁera de hilé dq algodén byité-
nico Ne 12/4)., |

El curado-conjuﬂﬁo del compuesto
de caucho resistente al desgdste'y del’généro de.algodén

para formar un elemento elastomérico curado dé’12 cm

‘aproximadamente de espesor, se -realizé en una prensa

de curado a una temperatura_de 1509C‘durante'uh.tiempo
de 30 minutos.,

En diversos intervalos de tiempo,

‘el género fué separado y se realizé un ensayo convencio=-

nal con respecto a la adhésiéﬂ. Para este ensayo, se
doblaron dos‘piezaé de ensayo del elemento elastomérico
a partir del cual habla sido separado el_génerouy se
colocé una capa de éoma de pegar curabie entre las dos
piezas de enéayo,>1as cuales no fueron pulidés de otra
forma que por la separacién del génefb. Las dos piezas
del ensayo Fenian 2 cm de ancho y fueron curadas con-
juntamente en aire a 130eC aproximadamehfe durante 1
hora a una presién de 3,0 kg/cmz, La goma de pegar uti-
lizada para curar conjuntamente las piéqas del énsayo

tenian la: siguiente Qomposicién:
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Partes en peso

Laminas fumadas RSS 1 100
Oxido de zinc ‘ .5
Silice ' 30
Estearina - 1

NQfeniiFN-isopr0pil~p—fenilen-'

diamina o 1
Fenil~ ﬁ ~naftilamina . - 1
Caucho mineral MRX ’ 5

Aceite mineral de elevado contenido

‘aromitico : 6
Azufre ' N 2

Negro HAF (es decir, negro de humo

de alta abrasidn) _ o5
. Dietilenglicol | .3
Difeniig#anidiﬂa - ' 3
Disﬁlfuro de‘dibenzotiézilo : 2

N—pentametilenwamonio-N~pentame-

tilenéditiocarbamayo 2
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hstu.goma de pegar estaba compuestu
para "cd%ér en Frio‘ra 85¢ec pero fue ntllizada en los
ensayos de dﬂﬂtblén a una temperatura de curado de 128 -
130°C Después de la lamlnacjun de las dos piezas de
ensayo, estas ultlmasrzueron revestldas,rdespues de se-
parar el généro, con una 4élucién de gasolina Iiéera
{10 % de sélldos) de la mezcla de goma‘de pegar antes
menclonada. La gasolina ligera tenia una gama de desti-
lacién de 85 - 1102C y una v1scosidad de 250 cP, medi-
-da en -un v150051metro Brookfield. A continuacidn, las
piezas del ensayo fueron colocadas conguntamente con
{ una capa de goma de pegar inbercalada, tras.lo cud] se
realizd dlcho curado a una temperatura de lSOQC apro—
.x1madamente, durante una hora, .
| Con flnes comparativos, se efectué
bambién un pulldo convenclonal de las plezas del ensa-
yo de la calldad de caucho curado reslstente al desgas—
te sin ninguna capa de género curada en el mismo. Des-
pués de esta operacién de pulldo convencional, se 11e-
" w6 'a cabo un doblado'del mismo modo que para las ‘piezas
de ensayo antes ménéionadés cén géﬁero separable,
| Los résultados de los enséyos de ad-
hesidén que fuersn realizados cbm; ensayos de éepa;acién,

se indican en la.siguiente Tablas
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i Tiempo de ensayo

Género separado

Pulido convencional

Fuerza de se- | Punto de ro- iFﬁQrza de se-| Punto de
paracién ** tura paracién ** | notura
Kg Kg ’

Inmediatamente 25,1 A —— -
Después de 24 h, —— -= ,28,6' ‘ A
Después de 1 se~ . ‘ -
mana 35,1 B 37,8 A
Después de 2 se- '
manas ) . - —-— 34,2 A
Degbués de 3 se- ) . ,
manas 44,0 A 44,6 - A
Después de 4 se=: , o
manag - e 40,8 A,
Despubs de 5 se- | : -
man asg 3V30,4 ' . B - .-
Después de § se-
imanas * 30,6 A - ——
Después de 11 .
semanas - 32,3 B —— -
Después de 14

semamas 32,7 A ——-— —

desgarra

A Goma de pegar rota 4 e o .
B Mantenido a la izquierda del caucho resistente al desgaste mieﬁtfas'se

¥ piempo entre el curado de la capa de céuchq resistente

doblado por curado conjunto de las piezés;coh ayuda de

*¥ Luerza por 2 cm de ancho de la pieza de ensayo.

al deégasté'y el

goma de pegar,
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A partir de estos resultados es
evidente que la adhesién fué fundaméntalmente la misma
independientemente de'que el pulido fuera realizado

por la separacifn de un género de acuerdo con la pre—

‘sente 1nvenci6n o medlante una operacién de pulido me-

.cﬁnlco convencional. 8in embargo, una importante ven-

taja del metodo 'de la invenclén resmde en el hecho de

que la opevadién de puJido medlante aeparac16n del gé=

) nero, solamente requiere una fracc16n del tiempo nece-

sario para reallzar el pulido convencional A la hora
de colocar de nievo una cubierta en un neumatmco de

gran tamdﬂo, esta ganancia de tiempo puede ser de 1 6

més horas.

EJEMFLO 2

m—

Eq_esﬁé ej;mplb;se gmple6;él.mismo
compuesto de-caucho sinkurar, resisﬁente al‘desgééte,
del ejemplo 1,'pero’en'eﬁ£e caso se e&pbtrd ﬁgtéénero
de hyloﬁ mediante Eurado en la superficie de la capa
cuando se curd el compuesﬁo de cauého reSiétépte al degw
gaste, El género de nylon consistia en un hilgldé nylon
torsioﬁado que tbnié un nimero de hiléidé §40:aecitex
(corrgépondieﬁte a 846 deniers) y ¢on una toréién de 7
vueltas/Z,Si cm. El género tenia 21 hilos de ﬁt@imbre
por 2,54 cm y 22,5 hilos de trama por 2,54 em., Fué ca~-
landrada una capa de caucho resisténﬁé al aesgaste, de
4 cm de espesor, y colocada dicha capa Junto con el
género de nylon en una prensa de curado, en la cual se

realizd el curado a una temperatura de 160¢2C dupante un



5.

10.

15.

20.

25'

400704 ..

tiempo de 30 minutos.

Tespués de curar, la capa de caucho
resistente al desgasté, se dejé enfriar, Transcurridas
24 horas, se rvealizaron los ensayos de adhesién, con
respecto a la separacién;'ﬁob un iado con vistas a la
adhesién del géqaro'a 1la capa de caucho resistente al
desgaste y por otro con vista a la adhesién de la capa
de caucho resistente al desgaste al dustrato metélice
(acero), después dekqge el génerc habia sido separado
de la cppa de caucho resistente al desgaste y se habia
anclado dicha capa de caucho resistente al desgaste me-
diante la unién adhesiva, al;sustrato'mebélicb.

-La unién adhesiva realizada después
de la separacién del género, se efectud revistiendo
primeramente la capa de caucho resistente al désgaste
con un primer de cloroprens conwvencional tras ;o cual
se uni6 adhesivamente alAsustrato con ia ayuda.de un
adhesivo convencional del tipo de caucho de cloropreno.
Con fines comparativos, se réglizd la misma unién adhe-
siva después del pulido mecénico convencional,

E Lés ensayos de adhesidén proporciona-
ron los siguientes resultados;'debérig mencionérse que
la tragcién es la fuerza necesérié para separar el cau~-
cho resistente alidesgaste del género Yy del sustrato me-

t&lico, respectivamente, empleando piezas de ensayo de

2,54 cm de ancho.
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Traceidn
Adhesién del género al caucho
resistente al desgaste - 7 - 8 Kg
Adhesgién del caucho resistente
al desgaste al sustrato meti-
lico
. en el pulido convencional aproximadamente 5 Kg
en la separacidn del género 7 - 8 Kg

En el pulido convencional asi como
en el pulido &e acuerdo con esta invehcién, la sepa-
racién ge produjo en la unién adhesiva.

Por lo tanto, a part;r de este
egemplo puede ohservarse que la adh3516n es ligeramen-
te més elevada cuando se emplea esta invencién que
cuando se emplea el pulido convencional, También puede
establecerse que el género de nylon de hilo de nylon
torsionado proporciohé uné fuerte‘adheéién a la capa
de caucho curﬁdo resistente al deégéste, por cuya razfn
la separacién gel género resulté ser algo difiéii, Serfa
preferible una traccibn del érden de 2,5 - 3 Kg por 2,54

Chle

EJEMPLO 3

ot

Se repltlé el e]emplo 2 con la ex~
cepcién de que el género de nylon fué reemplazado por
un genero de nylon del tipo denom;nado de hllo plano,
es declr, un hllo de nylon que tilene un nimero de hilo
de 940 decitex, pero sin torsidn. De este modq, los fi-

lLamentos del hilo de nylon eran en principio paralelos
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entre sl con lo cual la abertura de la malla libre 1lle-
gaba a ser mis pequefia, en cbmparacién con la abertura
de malla para el género de nylon del ejémplo 2.AE1 gé-
nero de nylbn empleado en el ejemplo 3_tenia una den-

5. sidad de hilo de 21,5 hilos de.urdimbre por 2,54 cﬁ
y 23 hilos de trama por 2,54 cm.
Los ensayos de adhesidn proporcio-
naron los siguientes resultados para piezas dé ensayo

de 2,54 cm de ancho, 7

10, i Traccidn .

Adhesién del género al caucho
resistente al desgaste - 3 Kg

Adhesién del cancho resistente

al desgaste al sustrato me=-

15 . b{llico .
en el pulido convencional aproxim, 5 Kg
en la separacién del gérnero 9 - 10 Xg

Tanto.en el ﬁﬁlido convenefonal

como en el pulido.ségﬁn esta invencién, ia separacibén
20, se produjo en la unién adhesi&a.

Avpartir de este ejemplo es eévidente
que el género de nylon de hilo plano.proporéiona:un
mejor resultado tanto desde §l'punto de §ist3 de. sepa-
rabilidad del género como desde el punto de vista de la

25. adhesidn del aaucho resistente al desgaste al-ﬁustraﬁo
después de la unién adhesiva. Por lo tanto, es evidenﬁe
que este tipo de género de nylon es preferido‘a-un gé-

nero de nylon de hilo torsionado,
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A la &ista de los ejemplos 2,y 3
eé evidente que el métbdo sggﬁn la prqsenﬁé in§gnci6n
proporciona una unién adhesiva més Fuerte que la reali-
,Zada de forma coﬁvénéional despgés dé un’puliddFmecé-
nico. | )

E1 método de la. presente invencién

es util no solo para reponer las cubertas de neumiticos

’ gino también paré todos aquellos tipos de andlaje de

capaq elastoméricas precuradas a cualquler tipo de
sustrato, 1nc1uyendo otras capas elastomerlcas, plasti-
cos, metales, madera ¥ hormigén, por ejemplo, tras ila
uniéh'qahesiva de revesbimiéntos de caucho resistente
al desgaste‘é la‘cara interna de un cilindro de un mo-

liho de bola de metal laminado.

=,
o
3
s

|
|

Descrita-suficiénfeﬁentg 15 natu-
raleza del invento asiAcdmo 15 forma de iealiﬁarlo en
la practlca ‘debe hacerse constar que las dlsp051clones
anterlormente 1nd1cadas son susceptibles de m0d1f108-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundamenthl. También se haée éonstaf que el'inv;ﬁto co-
rresppndé a dés splicitudes'de patente présentadas en
Suecia con loé ntmeros y en las fechas siguientes:

Ne 3183/71 de 12 de marzo de 1971 y Ne 2268/72 de 24

de febrero de 1972; acogiéndoée por loAfanto a los be-
neficios que conceden los Convenios Internacionales en
vigor, siendd lo que constituye la,esencia'dgi referido

invento y por lo que se solicita una Patente de Inven-
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20,

25,

30,

cién'gog.zp,aﬁgs;eanspaﬁaw sébnéﬂAéROCEDIMIENTO‘PARA
ANCLAR;UNK‘CABAgELASTOMERECW:CURADK:AzUN‘éUSTRATO, Ca=
ractenizandose por: lo siguientesn
M}r-Hnogedimfénfnsparaaancxan una
capa elastomérica au;ada a un éustrato, €N Cuyo pProceso
Be produce una capa elastomérloa curada, separada, y
la superflcle de la capa eiastémeriea que ha de anclar~
se,al-sustrato, med;ante unlén adhesiva o-curadp; se’
prepara péra diéha unién‘adhesiva‘b curado y la capa
elastomérica, en combinacién con la misma , se ancla

al sustrato mediante la un16n adhesiva o curado con la

ayuda de un aglutlnante que sea endurecible o gurable;

caracterizado porque la preparacién dg“la supebficie

de la capa elastomérica curada separada, que ha de an~

" clarse mediante la un16n adhesiva ‘o curado, se efectua

empotrando o apllcando en dicha. superflcle, en 1a pre-

) para016n de la capa- elastomérlca separada, una capa de

genero, fibra o pelicula que sea separable cuando se

levante s1mplemente el materlal elastomérico superficial

‘subyacente y separando, en combinacmén con el anclaje

. de la capa elastomérlca al sustrato medlante la unién

adhbasiva o curado, dicha capa de género, f;bra o peli~
cula de la capa elastomérlca separnda mlentrds se des~
garra el material elastomer;tco superficial dentro de

como miﬁimo“ias porciones de 1é-superficie,a sér anclaw

das mediante unién adhesiva o curado, de modo que el

‘material elastomérico fresco no es cubierto dentro de

por lo menos dichas porciones de la superficiea'
24~ Procedlmlento segun la reiv1n-

d108016n XL, caracterizado porque se empotra uni género



5.

10,

15.

sueltamente tejido en la superficie de la capa elasto-

" mérica separada, de modo que el elastdémero de dicha ca-

pa elastomérica separada pénetra total o parcialmente

en el género y el material elastémero que se:extiende

por todo el citade género se rompe tras la separacién

del éénero.

3.~ Procedimiento segfn la reivin-

‘dicacién 1 6 2, caractérizade parque se empotra, en la

"superficie de la capa elastomérica separada, un género

de f£ibra sintética de hilo multifilamentoso sin torsio-
nar, - - '

4. Prqc.edimien'bo para anciar una
céna elasfomgricé curada A:un susérato, tal Yy quo que-

da sustancialmente descrito en la presente Memoria, e

" ilustrado en el dibujo adjunto.

Esta.Memoriagcbnstavde,2Q'hojas es-
4oor,una solé cara; )
id, . 11 MAR. 1972
3RAKS AKTIEBOLAG

. GOMEZ ACEBO Y MODEY
»ps Femadot Horﬁil‘.{ Rulw
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