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Que se solicita en Esgpafia, por di;z afios,
o favor de D. JOSE MARTINEZ RODRIGUEZ, de nz
cionalidad espafiola, rés'id.ente én o/ Urgel -
n? 186 (BARCELONA), por: "PROCESO DE FABRICA
CION DE FUNDAS RELLENABLES DE MATERIA ENDURE
CIBLE PARA ENCOFRAMIENTO O REVESTmIEi\TTO DE

ZONAS DETERIORADAS DE CONSTRUCCIONES Y/0 A LA

INTEMPERIE".
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Ta fatiga, los efectos destructivos de 1lod eleméntos -

y otras muchas causas, como es el envejecimiento de los ma-
teriales empleados en la construceidn implican el necesario
revoque, apuntalamiento o revestimiento, reforzado de inmue-
bles, edificaciones o estructuras de estos, y otras, cuales-
quieras de este u otro tipo.

. Tas causas atmosféricas, los movimienﬁos meritimos y
los terrencs, las erosiones y otras causas motivan derrum-
bes, aesprendimientos, corrimientos de tierras, grietas; -
(en canales, gavias ¥y otros)rque tiene que éer inmedigtamen—
te sgparadosrpara evitar_malés ﬁayores.

Los medios hasta aho;a al zlcance de los responsables,
S0n pocos; ya qie para reparaf un corﬁimiento de tierras, - Z
por ejemplo: en la ribera de un rio; separar el cauce o le-
cho de un cgnal y otros, son factores de vital importancia
que implican la ne;esaria intervencidn de operaéiones estruc
turales de la construccidn de importantisima y complicada -
realizacidn. )

Fl debilitemiento de los pilares de una construceidn,

de los pilotes subacuaticos de una darsena, rada o embarca-
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dero o similar, representan complicadas operaciones de -
feparacién que, no siempre se.consigqen con existo y, si se
logren, con detrimento 0 invefsién de un verdadero e impor-
tante presupuesto, )

Elriﬁvento, encierra la posibilidad de poder subsanar
Yy repafar fodas ;stas y otras muchaé causas, por un proce-
dimiento con el que se consigﬁen unos‘medios de revestimien-
t0, de refusrzo o de encoframiento cdnstituidos por la com=
binacién especial ¥y sencilia pero eficaz y practicamente -~
realizable de unas fundas y un material endurecible en ella
inyectado.

:La condicidn bésica~dei proéedﬁmiento encierrs la vin-
culacién e intercolaboracién de una materia textil y de una
argamasg 0 rellepo de material endurecihle y fusionable -
con ésta.

Una de las caracteristicas del procedimiento es que -
el mismo tiene que estar compuesfo.por un tejido de, pre-
ferentemente, doble tela, texturizadas en hilos de gran -
resistencia, flexibles y anticorrosivos, como tejidos, con

uns, denéidad predeterminada‘y un coeficiente relativo de -
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elasticidad, porosidad e impermeabilidad.

Otro detalle del proceso eé que dichos tejidos son -
susceptibles deﬁforma; fundas cerradas hermeticamente seo-
gin sus bordes marginales en lqs_que, uno de ellos, facul-

B e tativamente abierto, podfé'cerférse por cualguier medio -
idéneo, permitiendo una-determinada abertura para la depo-
sicidn interior del material de relleno endurecible.

Ofré-detalle del procedimienﬁo es que el material de
relleno, conformé hemosAdicho Qn'él vérrafo precedentc, cs

10,~ 7 inoculadoién el interior de ia_f;nda para su endurecimien—
to " in situ" o previo, pers colocacidn —in situme

Otro detalle es que dichas fundas, podran ester dota-
fdas de una fina boca de entrade para inoculacidén de una -
argamase 0 inyeccidn de ésta a una presidn determinada pa-

15.- ra que sin riesgo de rotura o corrosibén de material textil

puede endurecerse dentro y formando cuerpo con este. -

-

i

Otro detalle del tejido es que la densidad de éste ~
permitird en los casos de realizacién " in situ" de reves-
timiento en zonas acuéticaé o submerinas, es que el propilo

20.~ medio liquido sirva para endurecer la argomesa con la mate-
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ria textil desperdiciando un minimo de-éste previemente -
sobrepasado para lograr el ?evestimiento adecuado.

Otro detalle del modelo esrque se lograrén fundas re-
llenables facultativaménte ablertas por uno de sus lados y
que pueden cerrarse por medio de cremallera o similar.

Otro detalle del proceso es que se consiguen fundas -
de efecto acolchado preferentemente reoomeﬁdables pare re-
vestimientos en superficies sometidas a constantes efec-
tos de corrosién o desprendimientos de tierra.

Para dar una idea grafica del proeesé a continuacidn
hacemos referencia a la léﬁina de dibujos que a esta memo-
ria se acompafia en la que‘de manera wn tanto esquematica -
y tan so0lo por via de ejmio se representan los detalles -
preferidos del iwvento:

En los dibujos:

La figura 12 obedece a un ejemplo de realizacidn del
tejido que sirve de base de confeccién de la funda.

Ia figura 22, e una vista en seccidn esquemética y
de una funis segﬁn,el invento con boca de éntrada, faculta—
tivamente dotada de un medio cualesquiera de cierre.

La figura 32, es wna vista en seccidén de una de estas
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fundgé rellena de materia; endurecible.

kLa figura 42 y 5%, son sendos detalles de aplioacién
de 1as'fﬁndas como elementos de encoframiento o para re-
vestimiento de lechos de cénéles 0 andlogo.

Ia figura 62, es un detalle en seccidn de otra apli-
cagién @g.procedimiento en revéstimiento v reforzado de -
pilotes o pilareé.

Ia figura 72, es una vista de otro ejemplo del inven-
+0o forman@o colchones de revestimientos de zonas de derrum-
be o sometidas a efectos efosibﬁables.

Ia figura 12 nos muestra un ejemplo de tejido formado
por doble tela —l- y —-2- 1igadaslpor una serie de hilos -
de'entfeiazado de virtual reéisténcia y elasticidad -3~ ~
de modo que la formas de la funda impida, por la presion -
del endurecimiento, el desprendimiento de las dés capas de
las cgales, la exferior, preferentemgpte, ademas de presen-—
‘tar ung densidad determinada, para formar el blogue de re-—
vestimignto, estara impermeabilizada -4~ para permitir, en
su caso, una edmisidn ?arqial'del liquido cﬁando este se -

remita a protecciones submarinas.

P
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Ia figura 22, nos'muestré una funda formada por el -
tejido ée'la figura 12 segin pgredes-—s; Ng —é- que estd
cerradbAsegﬁn%lbs bordes marginaléé ~7=rde las paredes que,
en uno de sus puntos, presentard una boca de admisién o 1le-
nado -8~ qué, por suplementd, embudo,o:boéuilla -9—, o8 -
susceptibles de llenérse de‘unalmateria endurecible, con -
preferencia hormigén inyectado o presidhado.

En la figura 3%, vemos la funda, herméticamente cerra-
da y rellens de uvna materia'éﬁdurecible ~lo~ que en este -
caso sé trata de hbrmigén, féfmaﬁdo un blogue adépfablé, -
perfeéﬁamehte a cualquier iugaf de refuerzo.o revestimien-
to. |

La figura 48 nos muestre uh'efgctq de encofrado donde
wn gavia -%2- ha sido revestida de‘un~coich6n especial -13-
que forma el lecho o cauce para el liquido -11~ permitien-~
do una estructuracion definitiva‘en él:leého originad de- .
teriorado.

La figura 5% es pn canal en seco gimiler -14- donde -
se han dispuesto de colchones de revestimiento especial -

15- para encofrar o configurar éste.

N »
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ﬁa figﬁra 62 nos muestra un pilote deteriorado -16-

donde se ha previsto una envolvente -17- que se solidari-

za, con este ¥ que ha sido envuelta, para configurarla, ade-

- cuademente, una chapa rizada--18- aprovechable de cualanier

materlal de desecho. Lézicamente, lés chapas ~18- iran abier
tas por_un0>de'sustlados para incorporarlas, por encims -
del revestimiento, pare que ééte{no se desparrame o defor-
menmiénfras\ﬂura el fragunado, endurecimiento o tiro del hor-
migdn.

Lﬁ_figura 78 mostremos una zona sometida a efectos de
eromidn, corrosidén o simnle corrimiento, en la que se ha dis-
puegto de un achlchado espeéiai -18- presentando ésta pre-
cisa configﬁfacién'-zo- que evifarel corrimiento y aguanta,
por ejemplo, en las riberas de un rio, los efectos acuati-
cog, principal causa de estos.

Como se verd, el campo de realizaciones y splicaciones
del invento, es ilimitado.

Una vez descrita convenientemente la neturaleza de la

patente se hace constar a los efectos oportunos que la mis-

ma no queda‘limitada a los detalles éxagtoscie esta exposi-

-



pién, sino que pQr el conﬁfario eﬁ'él ée intrédﬁcirén aque-

llas modificaciones de detallé‘quérlasrcircunSténcias;y 1s

préctioé ﬁudieran aconsejar siempre y cuando no se alteren

0 modiﬁiquen las caracteristicas esenciales del mismo que -
5e— - S¢ resumen en 1gs'siguientes:

REIVINBICACTONES

—r—t——— g

12 "PROCESO DE PABRICACION DE.FUNDAS RELEENABEESlDE

MATERTA ENDURECIBLE PARA ENCOF?AMIENTb 0 REVESTIMIENTO DE

ZOAS DETERIORADAS DEVCONSTRUdCiON Y/0 A TA iNTEMEERIE", -
10.~ caracterizado porgue esta c§@stituidd por unsa, jundg textil
¥ un re;léno’de argamasaidé ﬁ;%érial éﬁdureéiblelﬁara fo-
sidn y proteccidn de zonas debilitadas, deterioradas, co-
rroidas, enﬁejecidas, apretadas o similares de construceidn
y/o a la intemperie.
5. 08 WPROCESO DE FABRICACION DE FUNDAS RELIENABIES DE
MATERTA ENDURECIBLE PARA ENCOFRAMIENTb'O REVESTIMIENTO DE
70lAS DETERIORADAS DE CONSTRUCOION Y/0 A LA INTEMPERIE", -

conforme la reivindicacidén anterior, la funda se caracteri-

za ol estar formada por un tejido-de doble tela con vincu-

lacidn entrelazada de hilos de’refqerzo de densidad determi-
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nada para admitir y resis;l;ir'la presibn del material in-
yectado y fusionarse con é.l.

3§':"PROCESO DE FA;BRICAC‘ION DE FUNDAS RELLEDABIL®S LW
MATERTA EfmURECIBLE PARA ENCOTRAMIENTO O REVESITLIENTC IDE
ZONAS DﬁTERIORJ\DAS DE CONSTRUCCION Y/0 A LA INTEMPERIE", -
conforme la antérior reivindicacic’m. la funda se caracteri-
zg porque la capa exterior del tejido, en su caso, irg con-
venientemente impermeabilizada bara perm::Ltir en su 0aco,
una admisién parcial de humeded..

48 ."PROCESO DE FPABRICACION DE FUNDAS RELIEITABIES DE
MATERIJ_X ENDURECIBLE PARA ENCOFRAMIENTO O REVESTIKIENTO DE
ZdNAS DETERTICRADAS DE COESTRUCCION Y¥/0 A T4 INTEMPERIE", -
seglﬁﬁ la anterior reivindicacidn, dicha ﬁpermealailidad -
sé caracteriza porque el paso parcial ée éste perﬁite s -
colabore-a‘e-ién, el fraguado o éndured:i.miento del material -
de relleno implicando, en su caso,una pérdida comprencsible
del mnaterial endurecible, cemento, por ejemplo.

58 "PROCESO DB FABRICACION DE FUNDAS RELIEFABLES DE
MATERTA ENDURECIBIE PARA ENCOFMMETO QO REVESTIMIFHTC TR

ZONAS DETERTORADAS DE CONSTRUCCION Y/0 A LA INTERPERIE" -
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conforme la reivindicacidn 22 a 48 lé_funda se caracteriza
porque se forma segin fijado marginai periférico u orillos
de.los.tejidos que formaen lg misms, determinado una boca o
entrads por uno de ellos, faéultativamente, prevista sara

5 o— inyeccidn a presion de la masa endurecible.
‘6§ "PROCESO DE FABRICACICON DE FUNDAS RELLENABIES DE
MATERTIA EﬁDUﬁECIBLE PARA ENCOFRAMTIENTO O REVESTIMIENTO DE
Z0AS DETERTORADAS DB COﬁSTRUCCION Y/0 A TA INTEMPERIE" -
conforme la anterior reivinﬁicaqién dicha funda podra es-
10.- tar abierta por unc de sus lados caracterizandose porque -
su cierré postérior, se realiza a cremallera 6 gimilar en
Tundas destinadas al revestimiento exterior.
72 "PROCESO DE FABRICACiON DE TUNDAS RELLENABLES DE
MATERTA ENDURECTBLE PARA ENCOFRAMIENTO O REVESTIMIENTC DE
15.~ ZONAS DETERTIORADAS DE CONSTRUCCION Y/0 A LA INTENPERIE" -
conforme la 18 y 58 reivinaicacién, el material de relleno,
se cgracferiza porque puede tratarse de hormigén de una -
determinads densidad y de granulmetriz baja.

82 "PROCESO DE FABRICACION DE FUNDAS RELLENABLES DE

20.- MATERTA ENDURECIBLE PARA ENCOFRAMIENTO O REVESTIMIENTO DE

1
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ZONAS DETERIORADAS DE CONSTRUCCION YyO A T4 iﬁfEﬁéﬁRIE“ -
conforme eualquiéra de las anteriores reivindicaciones, -
segun una variante de realizacidn se earacteriza péfque -
se logran fundas para encofrado de construccidn.

98 "PROCESO DE FABRICACION DE FUNDAS RELIETABLES DB
MATERIA ENDURECIBIE PARA ENCOFRAMIENTO O REVESTIMIENTO OE
ZONAS DETERIORADAS DE CONSTRUCCION Y/0 A LA THTEIFERIE" -
segin cualquiera de las reivinﬂicacionesranteriores, sestn
otra reéligacién del proceso de cgracteriza por formar col-
chones de revestimiento paré’desvio de aguas en canales se—
eundarios o revestimiento y privisional de los cauces de -
estos.,

108 "PROCESQ DE FABRICACION DE FUNDAS RELLEFABLES DE

=

MATERIA ENDUREGIBEEEARA ENCOFRAMIENTO O REVESTILIIENTO I
ZONAS DETERTORADAS DE CONSTRUCCION ¥/0 A LA INTEMPERIEY, -
conforme cualquiera de las reivindicaciones anteriores, en
otra variante del proceso se preven un revectimiento de pi-
lotes 6 pilares qué se caracteriza por una envolvente SOLi-
darizable con lg zona deteribpada y moldeada por una envol-

vente de chapa de desecho.
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112 "EROCESO DE FABRICA&ION DE‘EUNDAS RELLENABLES.ﬁﬁ
JATERTA TDURIGISE PARA THCOPRAITENIO O FEVESIINTENTO DE -
Z0NAS DETERIORADAS DE COHSTRUCCION 2/0 4 LA INTEMPERIE" —
segun cualquiers de las reiﬁindicaeiones anteriores,se ca-
racteriza porgque en otra realizacién del invento, se lo-
gran planchas de revestimiento de composicion acolchada se-
gin una variante del tejido de la funda que permite el reves
timiento y/o proteccidn de zonas corrosivas o erosivas.

128 "PROCESO DE FABRICACION DE FUNDAS RELLEFABIES DE
MATERTA EVDURECIBLE PARA ENCOFRAMIENTO O REVESTIMIENTO DE
ZOWAS DETERIORADAS DE CCISTRUCCION Y/0 A LA INTEMPERIE",

Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva que consta de trece hojas mecanografiadas vor

wna sola de sus caras y lamina de dibujos gue la ilustran.

Madrid, 41 MAR 1972
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D. JOSE MARTINEZ RODRIGUEZ.

Hoja 1 de 3.
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