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PATENTE DE INTRODUCCION

Que se solicita en Espaila, por diéz aflos,
a favor de D. JOSE MARTINEZ RODRIGUEZ, d; -
necionalidad espafiola, residente c/ Urgel -
n? 186 (BARCELONA), por: "PROCESO DE FABRICA
CTON DE FUNDAS TEXTILES DE DIFERENTE COMPOSI
CION ESTRUCTURAL PARA LA FORMACION DE CUERPOS

DE REVESTIMIENTO O ENCOFRAMIENTOY.
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Se refiere esta patente de introduceidn a un proceso

P

de realizacidn que encierra el logro de diferentes tipos
de piezas texbtiles compuestas de formas adecuadas de es~

tructuracién para lograr la . fofmacidn que. dard origen s

fundas rellenables para la realizacién de planchas 0 col-~

chones de revestimiento.

Todos conocemos los fevolucionarios sistemas de es-
tructura mediante la inyeccidn de materiass endurecibles en
fundas compuestas de material tgxtil o los denoningdos -
moldes porésos de tela, en ellos, como es sabido, st obtig
ne un endurecimiento acelerado, manteniendo la suficiente
presidn al inyectar, por ejemplo, para determinar en el -
agua una accidn de forcamiento que mezclard s fravés de -
los poros del tejido.

Como es ldgico, las fundas de tejido a que hemos alu-
dido, tienen que presentar una condicién fibrilar especinl
en cuanto a las condiciones especificas de la naturaleza -
del hilo, de fopma tal que resultg anticorrosivo a las -V
fuertés influencias del cemento que se empleé? por ejemplo,

en rellenos de hormigén d¢.las fundas textiles alvdidas.
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Como es sabidoVeste tipo de ﬁéldes, encéﬁgégzé; o
estructurables o de revestimiento de multiples aspecto -
constructivos o naturales, presenta la gran ventaja de -
poder.realizarse sobre un elemento £61ido o en un comple
Jjo acuoso, liquido 0 similar, incluso aprovechandonos de
estas circunstancias para detgrminar la propis interven-—
cidn del medio liguido como medio de fraguado de la arga
mass, inyectada en ia funda.

Oéfa circunstancia espegial de estas fundas, reside
sin duda, en la constitucién estructural del tejido que -
le dard origen ya que de ello depende:

- un- adecuado reparto de la argamasa o del material
inyectado ya que; pﬁede ser cualquier otro material endu-
recible, ﬁo precisamente, dg esta naturalezé.

- una‘especial resistencia 2 la presién ﬁor efecto —
légicd de los esfuerzos que se producen en el endureci~
miento de la masa.

~ una densidad adecuada para que el medio liquido -
del material inyectado no se pierda a traves de la poro-

sidad de éstes




5o

10.~

154

200-

2. = iR
e

- una impermeabilidad condicionada para que, en un
medio 1iguido, la presidn calculada de la'iyecciSn permi-
ta un endurecimiento regular y’soﬁre todo rapido en un gm
biente liquido o acuoso.

- una distribucién fegulzr'o irregular segin la con-
veniencia de éplioacién de lés fundas, bien se trate de -~
encoframiento, revestimiento, exterior o intérior, subte~
rraneo o superficial, en ambiente acuoso o sblido, ligui-
do.u otro.

';‘Esta paten?e adopta un proceso de realizacidn de te-
jidos;_cafaéterizado por presentar una contextura, y resis-
tegéia, que permiten emplearlo en la industria de la cons-
trucciéﬁ;Aoomo " funda" para sustituir en determinadas -
obras los clasicos, complioados y engorrosos montajes de
madera;o de otro material; asi como aplicarlo en la cons-
truceidén de las planchas o baf?eras de proteceidén de co-
rrientes de agua, sustituyendo a los gabiones de tela me-
tdlicae

Dicho tejido, consiste,‘eséncialmente, en una doble -

tela unida por sus orillas y ligada a lo largo y a lo an-
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cho de la superficie, mediante'un cierto nimero de hilos
suplementarios, los cuales, presentan una disposicién 0 -
propiedadés eldsticas tales que permiten el relleno del
tejido, con cualquier tipo de material pastoso (por ejem
plo hormigdn u otro tipo de .argamasa) o pulverulento (ecal,
arenills, etc) dando a la masa una forma y volumen deter—
minado, dependiente,'bésicameﬁte;rde las caracteristicas
estructurales del articulo.

;65 ‘hilos de ligado presentan unas propiedades elds-
ticés tales, perfectamente cdnbcidas (por ejemplo, con -
el empleo de'lds.hilos texturizadosho'el de alguna fibra -
elastqmera), 0 bien, unas carééteristicas'posicionales -
adecuadas, pars que al verter ei'material endurecible en
el interior de la doble tela, que con forma la funda, la
propia presidén de ésta provoque la extensidén pfevistas pa-
ra dichos hilos y la separacidn o distancia entre la tels
superior e inferior se mantenga regular a todo 1o ancho y
largo de la pieza.

Una variante de ésta disposicidn esbructural, consis-

te en una doble tela unida’'por sus orillos y con una serie



De—

lmo"' -

20 .":‘

de cambios de posicidn total o parciales pof parte de los
hilos y pasadas que forman las telasbsﬁperior e inferior,
con lo cuai,»al-actuar elltejido eogo fundg rellenable, -
toms, una forma o volumen acolchado.

Ain cuando las caracteristicas concretas de la es~
tructura del tejido exterior ,y de los hilos de ligado - -
pueden variar en cada proyecto de encofrado particulsar,
dependigndo de ellos ciertas caracteristicas teonoldgi-
cas, tales como el espesor y la forma de la masa de relle~
no, la presién y la penetraoién del compuesto o argamasa,
asi como su fluidez; las dimensiones en ancho de la funds
y ofros,‘se indican de forma esquemdtica algunos ejemplos
ilustrativos de las diferentes disposiciones objeto de -
éste proceso.

El espesor de la masa en el interior de la funda de
encofrado (tejido especial en doble tela) resulta total-
mente regular como consecuencia de la reparticidn de "hi-

-

los suplementarios de ligado" o puntos de ligadura que -

.

xisten intercplados a lo largo y & lo ancho del tejido.

Las caracteristicas estructurales de lag tela supe-
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rior e inferior, o0 sea, las paredes exteriores de la -
funda de encofrado que se define, asi como la de los hi-
log de liéado,,ebtén-en dependencialde la presidn o car-

ga que le exige la maga de hormigén (u otro tipo de ar-

‘gamasa con que deba rellenarse).

A contimzcién a t{tulo dnicamente ilustrativo, ha-
cemos referencia a>una 1lémina de dibujos que a esba memo-
ria se acompafiz en la que, de manera un tanto exsquens ti-
ca y tan solo por via de ejemplp, resefiamos una serie de
tejidos, todos, estructural j basicamente iguales pero -
de diferente composicidn.

En log dibujos:

En.la Tigurs lé, Vemos una ddblé tela con hilos su-
plementarios de ligado formada por dos partes de tejido -
de dobie capa con trama intermedia de ligado irregular;
sus hilos de ligado formando o delimifando, a lo largo y
a lo ancho, zonas regulares de relleno del material endu-
recible.

Ia fiéura zé;_es un tejido también de doble tela ~
la cual resulta simpie~y dergrosor dnico con un entramado

de hilos de ligado de composicidn rémbica entrelazada.
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Za figura 32 nos muestra un tejido énéIOgo alante-
rior pero de estructura irregular de modo gue pueda lo-—
grarse un lecho o.cdlchén de révestimienﬁo adecuado para
superficies irregulares a las cualés es susceptible de -
ignalar en unAdeterminado niﬁel de superficie.

Ia fiéura 45,‘responde a un tejido de composicidn -
analoga a cualquiera de loé anteriores Fig, 2 y 3 donde
los hilos de-ligado presenta una distribueidn quebrada -.
gusceptible de permitir una composicidn ideal para reves-
timientos verticalizados.

La figura 52, es un tejido que obedece a uné estruc-
turg paralels de composicién retiéular, logrado en telar
especial de doble calado y‘espeoial pararesﬁructuraciones
s61lidas de difiecil posicionsmiento.

Ia figura 6&, es otro tejido de composicién acolcho-
nada con.nexos de unidn o separacidn regular, de especial
y facil aplicacién y relleno para todo tipo de superficies
de firme:irregularmente dafiado.

Una vez aescrita convenientemente la naturaleza del

procedimiento, se hace constar que el mismo es desconoci-
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do4en Espafia. pero se viene realizando en los Estados Uni-
dos de América, por la firma‘iNTRUSION;PREPAKT, iNC, do-
miciliada en bHIb (U.S5.4.) 1.705 Superior Building, CIE-
VELAID-14, pero que el mismo no queda limitado a los deta-
lles exactos de esta exposidién, sino que por el contrario
en é1 se introduciran aguellas modificaciones de detalle -
que las circunstancias'y la préctica pudieran aconsejar -

siempre y cuando no se alteren o modifiquen las caractoris-

. ticas esenciales del mismo que se resumen en las siguien-

tes:

REIVINDICACIONE

lion

12 "PROCESO DE FABRICACION DE FONDAS TEXTILES DE DI~
FERENTE COMPOSICION ESTRUCTURAL PARA LA FORMACION DE CUER-
POS DE REVESTIMIENTO O EECONFRAMIENTO", caracterizalo por—
que se obtlenen tejidos'de doble tela que combinados en —
doble éispoéioién por un entramgdo de hilos de reparto ¥
proyeecién desigual y convenients, son facultativamente -~

cerrados por sus extremos formando fundas completamente -

cerrafas para su rellenado ulbterior con un materisl de re—

1leno endurecible susceptible de formar cuerpos duros de
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revestimlento o encoframiento, de endurecimiento ~in situ=-

0 previo,-a base de una argamass de hormigdén o de otro ma-

terial susceptible de endurecerse para. formar blogues de

‘revestimiento, encoframiento relleno o similar.

ZQ'"PROCESO DE FABRICACION DE FUNDAS TEXTILES DE DI-
FERENTE COMPOSIQION ESTRUCTURAL ?ARA LA FORMACION DE CUER-
POS DE ﬁE@ESTIMIENTO 0 EN&OFRAMIENTO“, bonf;;me lé ante~
rior-reiviﬁdioaoién, la funda estars compuesta de un te-
jido de ddb}e tela con-hilos de ligado sﬁplementario que
se caracteriza porque se efectua en composicidn paralela
en enﬁramgdo compuesto de hilos de repgrto inclinado que
enlazan, entrelazdndose con los dos planos compuestos de
la doble fela mentada de larfunda.

32 "PROCESO DE FABRiCACION IE FUNDAS.T§XTIEES DE DI~
FERENTE CQMPQSICION ESTRUCTURAL PARA A FORMACION DE CURR-
POS DE:REVESTIMIENTO 0 EHQOERAMIENTO“, cogforme la 18 rei-
vindicacidn, el tejiéo de la funda sé caracteriza al estar
formadae por una doble tela que presenta un liado de hilos
transversales en distribucion rémbica entrelazado con re-

fuerzo intermedio de trama.
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42 "PROCESO DE FABRICACION DE FUNDAS TEXTéLES DE DI=
FERENTE COMPOSICION ESTRUCTURAL PARA IA FORMACION DE CUER
POS DE REVESTIMIENTO O ENCOFRAMIENTO", conforme la 12 rei-
vindiqaéién, en otra forma de realigacidn del invento el
tejido se caracterize al estar compuesto de una doble te-
la con desarrollo desigual del ligado que t;gbién puede -
establecerse por entrelazado de forms rémbica con dismi-
nuciones y aumentos sucesivos y en desarrollo cgleulado -
de los hilos de entrelazado. -

58 WPROCESO DE FABRICACION DE FUNDAS TEXTILES DE DI-
FERENTE COMPOSICION ESTRUCfURAL PARA LA FORKACIOH DE CUBR
POS DE REVESTTMIENTO O ENCOFRAMIENTO", conforme la 12 rei-
vindicacidn en otra realizacidén del invento, el tejido se

caracteriza pprqgue esta formado por una doble tels de mo~

~do que los hilos de ligado presentan una evolupién espe~"

cial formado zonas intermedias en zig-zag quebrado.

' 62 "PROCESO DE FABRICACION DE FUNDAS TEXTILES DE DI-
FEREN?E CQMPOSICION ESTRUCTURAL PARA LA FORMACION DE CUER
POS DE REVESTIMIENTO 0 ENCOFBAMiENTO", conforme la 18 -

reivindicacidn, en otra realizacidn del invento el tejido

» s
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se caracteriza al estar fofmadé‘por ana doble tela con

-

especial'distribucién reguléf de paéos equidistantes -
convenienteméhte1distgnciados formaﬁdo gonas regularmen-—
te-jaraleias v verticales.

50 ' 73 "PRCCESO DE FABRICACION DE FUNDAS TEXTILES DE DI-
FEREHTE COMPOSICION ESTRUCTURAL PARA LA FORMACION DE CUER
POS DE'REVESTIMiENTO 0 ENCOERAMIENTO", conforme lg 12 -
reivindicacién porque en otra realiéacién del invento, -~
el'ﬁejﬁdo se caracteriza al estar formado por una doble -

10.- tola con zonas ligadas entrecruzadas y alternas tanto en
sentido transversal como 10qgitudinal, en forma de colchdn

o funda acolchonada.

(@0)
(4]

'"PROCESO DE FABRICACION DE FUNDAS TEXTIIES DE DI-
PERENTE COMPOSICION ESTRUCTURAL PARA TA FORMACION DE CUER

15.~ POS DE REVESTIMIENTO O ENCOFRAMIENTO", conforme cualquie-
ra de las reivindicaciones anteriores, la composicidn tex-
til de la funda, se caracterizé porgue presenta ung es—
tructura £ililar anticorrosiva y de cierto grado de im-

j/ permeabilidad para permitir, en su caso, el fraguado di-
20,- recto del relleno endurecible en inmersiones acuaticas.
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9e& “PROCESO DE FABRICACION DE FUNDAS iﬁXTILES DE DI-
f‘ERENTE CCMPOSICION ESTRUCTURAL PARA LA FORMACION DE CUER
POS DE REEES%DIMIENTO 0 ENCOFRAMEHTO".

Segin se describe y reivindica en la presente memo-
ria descriptiva que consta de trece hojas mecanografiadas
por una sola de sus caras y iémina de dibujos que la ilus—

tran.
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