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Ia presente patente se refiere a un procedimiento pa;
ra reformar un velldon en forma de banda de material fibroso;
como por ejemplo un materiel no tejido; mediante la aplicacién
continia al velldn que avanze de una pasta o emulsidn que con-
tiene un agente réforgadar# .

Los materiaies fibrosog y no tejidos pueden ser fabri-
cados por dos procedimientos esencielmente distintos, y precisa;
mente $
- por el procedimiento humedo que, en prinoipio; corrgsponde al

modo en el cual se fabricg también el papel;
- por el procedimiento seco; por gl cuel las fibras son combina-
das entre si de uno w otro modo, formando asf un velldn suelto.

Ias fibras pueden encontrarse al azar y de una manera
totalmenme'arbitxaria;*o bien pueden estar mds o menos dirigidas

en un sentido; como es ‘por ejemplo el caso de un vellon cardado,

. en el cual las fibras estdn dirigidas de manera esencialmente

<

longitudinals |

Con los dos procedimientos; es necesario reforzar el
meterial mediante el uso de llamados agentes reforzadores, como
por ejemplo pastas;‘emnlsiones'o soluciones como ldtices de go-
ma; emulsiones o soluéiones;racriléto; jor~ejeﬁpio} de gomas sin-
témicas5=etc;;'que hacen que las fibras que componen ‘pl velldn
ge adhieran mejor gﬁa a otray

Segin los distintos procedimientos conocidos en la gs—
pecialidad;’10s vellones son impregnados de uno u otro modo con
une emulsién o solucidn del agente reforzador, mediante pulveri-
zaci6n; inmersién;-o laminado;*etc;;*después de 1o cual se elimi-
na el .exceso mediante prensado o extraceidn,.

Eate conocido procedimiento tiene el considerable in~

conveniente de que la cantidad aplicada de agente reforzador es
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distribufda de maners completamente arbitraria sobre el entero

meterial, mientras que un examen microscdopico revela que la
aplicacidn del agente reforzador podria ser limitada, de manera
mis econbmica, & las llamadas uniones, es decir los puntos donde
dos o mis fibras se tocan o se encuentran en estrecha proximidad
uns de otra. Con relacidn al campo de aplicacidn de los materia—
les '"no tejidos"; es de gran importancia el tener en cuenta es=
te aépecto;’ )

| Ia invencibn se propone crear un nuevo procedimiento
de aplicacién del agente reforzador y también un procedimiento
de acabado;'incluido el secado del velldn tratado de este‘modo;‘
evitando asf las difiocultades anteriormente mencionadas, Ia in—
vencidn hard posible, ademis, influir en la distribucién y la
densidad del agente reforzador aplicado al velldn de una manera
que puede ger ‘controlada positivamente, de modo que yé no es ne-
cesario eliminar el excesc de agente reforzador.

' Con ese objeto, la invencidn proparciona un procedi-
miento segin ol cual el agente reforzador es aplicado mediante
uno o més patrones de estarcir cilindricos y de paredes delgadas,
provistos -de cepillo-de aplicacidn, girando dichos patrones en
el -sentido de avance del velldn.

' Una importante ventaja de la aplicacién de los patro
nes de estarcir estd constitufdas por el hecho de que el agente
reforzador puede ser aplicado al vellén segin un dibujo, es de-
cir que el -agente pusde ser estampado,'para<dec1rlo‘asi;'en di-
cho dibujo. Ademds, es posible controlar de uma menera way con~
creta la canbidad-de agente reforzador aplicado al velldn por
unidad de superficie mediante la anchura de malla del patrdn de
estarcir y la fuerza de la presion del cepillo. De manere senci-

1la, es posible estampar el velldn para reforzer segin un dibujo
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de partes cerradas y perforadas previsto en los patrones de es-
tarciry . -

Estampando el vellén segin un dibujo particular, pue-
de tenerse -en.cuenta el hecho de que, por su naturaleza, algu -
nos vellones poseen ung resistencia mayor en sentido longitudi;
nal que en sentido transversal;‘y ademds es posible tener en
cuenta la longitud de la fibra media del vellén. En un patrén
de estarcir, las partes abiertas podrfen formar un reticulo de
1{neas finas en las cuales las que se extienden em direccitn
transversal con respecto a la pieza de velldn fueran mis anchas
0 estuvieran mis cerca unas de otras que las lineas de direccidn
longitudinal;‘Una gran ventaja de la invencidn es, por tanto; el
poder disponer de patrones de egtarcido que pueden ser lntercam-
biados facilmente y en los cuales puede ser previsto fdeilmente
el dibujo deseado, adecuado al vellén para reforzar. Ademds;
puede almacenarse un gran mimero de patroness’

El velldn es movido preferiblemente en sentido verti-
cal hacie abajo durante y después de la aplicacidn del agente
reforzador y el velldn, durante .un corto tiempo despuds de 1a
aplicacidn del 1{quido, no estd sostenido;ﬁde nodo que experi-
menta una traceidn por su propio peso;’Este procedimiento es ven
tajoso por cuanto el agente reforzador con el cual el patrdn es
estampado segin un dibujo particular tiene el tiempo de entrar
en el vellén desde la superficie del mismo,” mientras que la trac-
cidn produce la formacidn de muevas uniones entre las fibras que
resbalan una sobre. otre. Las uniones actian a modo de capilares
que; gl tocan el agente reforcador} tienden & atraerlob Debido
a esta atracoién‘capilar; se obtiene uh transitori¢énorme re-
fuerzo del vellén, por lo cual puede ejercerse. sobre &1 una trac-
cion particular mayor que sobre el vellon seco no reforzado;’Co~

mo el agente reforzador aplicade a la superficie es transmitido
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répidamente a los capilares interiores, el velldn gueda, por
cierto trecho particﬁlar;'en un estado de mayor reslstencia,

y sdlo el area de mayor resistencia es desplazada hacia dentroﬁ
El tiempo duremnte el cual contimia este proceso puede ser regu-
lado, dentro de 1{mites particulares; por la cantidad de agente
reforzador que se aplicas

~ Con preferencia, el vellén es hecho avanzar entre dos
ratrones de estarcir que giran en sentidos opuestos{ lo cual es
ventajogo porque,iasi;‘;os velloneg son imprimidos de ambog la=-
dos con un dibujo. Si asf se desea, el dibujo de los dos lados
del velldn pueden ser distinto, lo que mmite obtener efectos
especialesy ,

_ Preferiblemente, el vellbn, despuds de haber sido -
medecido o "estampado" con el agente reforcador, es movido hacia
atejo en un“tﬁnel_ver%ical de secado en el cual el velldn no es-
t8, sostenido en un primer momento, Esto tauda una traccidn pogi-
tiva sotre el velldn que sale de los patrones de estarcir, CL
decir wna tracoifn ejercida por-el peso mismo Gel vellén. Es en
sl conocido un tunel de seeado que comprende ranuras o perfora;
ciones por las cuales puede soplarse ailre caliente sobre los-
dos lados del velldn humedecido, de modo que las mismas pueden
ser secadas 0 calentadas répidamente sin agitarse ni’vibrar; Di-
cho tinel estd preferiblemente-previsﬁo como se describe en,lé
Patente estadounidense 3.181.250; El efecto especial de la apli-
cacion de un tunel vertical de secado en combinacidn con el pre-
sente procedimiento consiste en que la nueva orientacidn de las
uniones entre las fibras - obtenida mediante la traccidn ante~
riormente mencionada - puede ger regulade y variada con un co-
rrecto ajuste de la corriente vertical de aire en el tﬁnel de

seocado con respecto al peso efectivo total de 1la pieza en el
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tinel de secado. A cohsecuencia de ello, se obtlene un peso apa-
rente ajustable a la banda due asegura la nueva orientacidn.
Dicha nueva orientacidn se traduce necesariamente en un equili-
brio natural, ya que, debido & la nueva orientacién, el material
resulta mds fuerte. Por lo demis, la corriente de aire forzado
dirigido verticalmente puede ser dirigida a voluntad hacla arvi-
te 0 abajo, de modo que la banda resulta aparentemente mis 1ige-
ra y respectivamente mas pesada

Deberfia notarse que el concepto en que se funda la ine
vencifn se basa en la inteligencie de que &1 un velldn Fibroso
como; por ejemplo; un material no tejido en forma de banda es
imprimido con un 1iquido reforzedor segin un dibujo fijo, esto
puede hacerse de manera regular ¥y sin necesiaaq de descargar
ningin exceso de 1£quido; Las uniones disponibles,” que tienen
un efecto capilar, atraen el agente reforzador. Ia ventaja de
le aplicacitn de un patrbn de estarcir es que elAdibujo'impri-
mido en el velldn puede ser adaptado enteramente a la estructura
Y & las dimensiones de las fibras. Asi, las uniones existentes
en el velldn son provistas de agente reforzador de una manera
determinada por adelantado y por medios fécidmente variables'

La idea desarrollade ulteriormente en que se tasa la in
vencibn es la de gue, para acelerar el proceso de penetracién
que se requiere pars impregnar también interiormente con agente
reforzador el vellén, se forimn nuevas uniones. Esta formacidn
se obtiens aplicando una fuerza de traccion sobre el velldn, que
ahora, debido a su primer refuerzo, puede resistir una ‘traceidn.
Ias nuevas uniones son obtenidas desplazando las fibras una so=-
bre otra, de modo que se crea un efeéto cepllar adicional; Por
consiguienteiilas nuevas uniones en el interior del velldn son

provistas de agente reforzador y ancladas entre sfi
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Ia pgtente se refiere también a un dispositivo para
reforzer un vellén en forma de banda continua de material fi-
bfoso; que comprende medios para aplicar una pasta o emulsion
con un agente refdrzadorb Como ya se ha dicho, cuando se usan
para la aplicacién de un agente reforzador 10s rodillos conven-
clonales y conocidos, se presenta el inconveniente del exceso
de 1{quidos

Un objeto de la invencidn es la creacidn de un dispo-
gitivo capaz de estampar un dibujo de agente reforzador sobre
el vellén, de una menera susceptible de ser regulada positiva=
mente. Con ese fin; la invenciodn proporeiona un dispositivo en
el cuel los medios parae aplicar el agente consiste en uno o mis
patrones cilindricos de estarcir;‘de pared delgada ¥y giratarios;
con un aplicador iﬁterior, estando previstos medios para mover
el velldn mds alld de dichos patrones o de entre e}losi

Se ha comprobado que el procedimiento descerito ante-
ricrmente puede‘ser exéendido para obtener un velldn de fibras
provisto de una capa termopldstica adhesiva, es deoir un vellén
que pueda ser usado como revestimiento intermedio adhesivos.

Para ello;'la mejora del procedimiento mencionado con
siste en que es posible componer la pasta de modo que no se ge;
1i£i§ue por completo al ser secada o calentada moderadamenfé:

Debido a esta caractefistiéa, no es necesario empe zar
con un proéucto no tejido ya existente y reforzado; sino qué.re—
sulta posible obtener un velldn de fibre adhesivo empezando de
un vellén no reforzado por productos quimicos mglutinantes, por
ejemplo de un velldn procedente directamente de una miquina car-
dadora.' | ] B
7 Mediante wn cilindro de“estércir; se establece un di-

bujo discontinuo de productos‘quimicos en dicha fibra sin refor-
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zar, de modo que, después de secar o calentar, no s0lo se obtie-
ne un suficiente refuerzo del velldn, sino que; ademdis, una can-
tidad suficiente de agente aglutimante estd presente en las fibras
dispuestas en la superficie del vellon en un lado del mismo
cuando menos, mientras que este agente tiene la propiedad de
que;’en contacto con un segundo material y sometido a una mode-
rada presién}_se adhiere al mismo.’

AL aplicar el procedimiento de la invencién, se corre
el riesgo de que las fibras del vellén se adhieran al patron.
Esto es debido a la salida de 1a pasta én la direccidn de avance
del vellén de fibras. Estas dificultades son eliminadas cuando}
segin la invenciln, se sostiene el velldn en la zoma de contacto
con el patrdn o patrones segin una superficie curva, cuya curva=-
tura es la imagen especular de 15 curvatura del patrdn correspon
dientes

Se explicard la invencidn con referencia al adjunto
dibujo, en el cual se representan esquemsticamente dos variantes
de un dispositivo para la aplicacidn del prqcedimiento;

Como se ve en la figura 1, una correa transporta@ora
{1) tace avanzer un velldén en forma de banda continua de material
(25 no tejido hasta que entra entre dos cilindros estarcidores
{3y 4), provistos cade uno de un cepillo aplicador (6). EL ma-
terial es estampado a%li de manera conyeniente, seg&ﬁ el dibujo
de la superficie de los dos patrones de estarcir (3;‘4). Los ca=
pilares en proximidad de la superficie de la bandé-con%inﬁa se
saturardn inmediatamente; Debido a esta fuerza de atr?cci6n ca~
pilar; ge obtiene un transitorio y enorme refuerzo del velldn,
par lo cual puede aplicarse al mismo clerta traceidn, El vellén
(2) queda; en un tramo particular, en condiciones de mayor resis-

%ehcia, de modo que puede ap;icérsele una fuerze de traccidn co-
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rrespondiente al propio peso del velldm.
A contimacidn, el velltn (2) es movido hacla abajo
dentro de un tinel (6), donde es secado o calentado por medios
(;); Ia traccién requeride para la mieva orientacién de las unio
ﬁeé puede obtenerse mediante el preciso ajuste de la corriente
vertical de saire presente en el tinel de secado. Antes de una
posible fractura del velldn, debida a una disminucion de su re-
sistenvia en himedo, el velldn es secado rdpidamente desde el
lado exterior, en la parte superior del tunel de secado, aumen-
tando asi rapidamente su resistencia. Mientras que el secado
empieza ya en el lado exterior;'pro&uciéndose el refuerzo, la
{1tima parte de la penetracidn se verifica dentro del velldn.'
Deberia hacerse notar que, ademds es posible ejecutar
reficolones quimicas en la parte inferiar (8) del tinel de seca-
do:‘por ejemplo una reaccién de polimerizacifn mediante un aumen
to de temperatura. En el sistema pueden tembién introducirse
componentes adicionales, por ejemplo en forma de gas o de nube.
Ia figura 2, mestra una variante en la cual un vellén
(2), no reforzado, es depositado sobre una correa transportadora
iisay(l) guiada por pifiones (§). Un cilindro-patraon (11), pro-
visto de un mecanismo de cepillo aplicador (12), y gbsténido
por una rueda de contrapresidn y de rotacién (10), oprime los -
productos quimicos requeridos con fines de refuefzo'sobre y den~
trod la pieya contimua de velldn.' Pueden obtenerse buenos re- -
sultados con un plastisol de cloruro de polivinilo de la ¢ omp O—

sicidn siguientes

- e e e e
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100 partes ‘de un oopolimero de S0 paries de cloruro.de
polivinilo ¥y 10 partes de acetato de polivinilo,

100 partes de un plastificador de polimero a base de dcido
ftalico.

1 parte de un espesante tlxotropico 2 ase de acelte de
ricino.

1 1/2 partes de un estabilizador de cinec-calcios
2 pértes de gcelte de s0ja epoxidado;

15 partes de trementina, de un campo de ebullicidn entre
1562 =~ 2002 C.

- -

Esta masa de estampacidn es eplicade como un dibujo
de 1ineas que se cortan en dngulos rectos con cuadrados inter—
medios,-smn estampar, que tienen lados de 3 mmo'Empezando por
un vellén de‘carda gin reforzar,=constituido.por fibras de rayon
de 3,; denier y de una longitud de fibra de 60 mm;; se obtuvo
un aumento de peso de 110 gramos'por m2s

Ia banda continue de velldn estampada de este modo es
introducidé en una cémara de secado (13) y secada & uma tempera~
tura de 1152 C., temperatura a la cual 1a trementina se evapora
¥ se veriflca una pregellflcaoion del cloruro de p011v1nilo°
Cuando-se coloca una banda continua del producto obtenido de ‘
este modo; con su cara estampeda sobre ura banda continué,de
tejido de algoddn y se oprime durante 30 segundés en una prensa
a una temperatura de 1502 Ce ¥y a una preslon de 300 gramos por
m2, se obtiene una muy buena adherencia de 105 dos materiales.

Cuando las bandas contlnuas del producto obtenido son
colocadas una sobre ofra por sus lados no egtampados y coloca-
das a continvacion entre dos bandas continuas de tejido de al-
godén y oprimidas una sobre otra en las condiciones anteri ormen—
te mencionadas, resulia entonces que no sblo se obtiene una su-
ficiente adherencla de las dos piezas continuas no tejidas sobre

las piezas continuas de algodqn, gino también una adherencia por
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1o menos tan buena entre las piezas no tejidas entre gl

Ia invencitn no se limita al uso de plastisoles de
cloruro de"polivinilo. Pueden obtenefée productos correspon—
dientes con suspensiones de nylon y soluciones de nylon o sus-—
pensiones y soluciones respectivamente de polieﬁileno;'létioes
de acrilato del tipo llamado termosellable, etc,

Ia forma;'dimensiones y materiales podrdn ser varia-
bles y en éeneral cuanto gea accesorio o secundario siempre que
no altere; cambie o modifique la esencialidad del objeto que se
describes _

Los términce en que guede redactada esta Memoria son
ciertos y fiel reflejo del objeto descrito, debiéndose tomar

con carécter amplio y nunca en forma 1imitativab

Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de
la presente invencién, asf, como la forma en que la misma puede
gser-llevada a la préctica;'se reivindican a t{tulo privativo
lag slguienies particularidades caracteristicas, sobre las cug—
les ha de recaer la concesxon del privilegio de PATENTE DE IN-
TRODUCCIéN que se so&ic1ta.

1). Procedimiento y dispositivo para reforzar un ma-
terial no tejido'y cuyo procedimiento tiende a reforzar un ve-—
llén en forma de manda conxinua de material fibroso;'mediante
la aplicacidn gontinua de una paste 0 emulsion que contiene un .
agente reforzador al velln que avanza, caracterizad

por g;'hecho de que el agente reforzador es aplicado, mediante
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uno o varios patrones de estarcir cilindricos y de pared dele
gada; con un pincel aplicador, girando dichos patrones en el
wentido de avance del velldn.

_2). Procedimiento segﬁn 1a reivindicecién 1), carac-
terizado p9f el hecho de que el velldn es movido verticalmente
hacia abajo durante y después de la aplicacion delAagente re =
foryedor, y porque el velldn - durante un corto tiempo después
de la aplicacidn del agente reforzador - no estd uostenido} de
modo que su propio peso le somete a una traceibdn.

3). Procedimiento segin las reivindicaciones 1) o 2)
caracterizado pbr el hecho de que el velldn es movido desde en-
tre dog patrones de estarcido que giran en sentidos 0puestos;

4), Procedimiento segin la reivindicacién 2), carac-
terizado por el hecho de que el velldn, despuds de haber sido
humedecido o "estampado" con el agente reforzador} eg movido
hacia abajo en un tﬁnelqvertical de secado, en el cual el velldn,
en un primer momento, no estd sostenido.

5)s Procedimiento segin las reivindicaciones 2) o 4),
caracterizado por el hecho de que el peso de la parte esfampaéa
de la banda del velldn es regulado por una corriente forgzada de
aire diriglde verticalmente.

6). Procedimiento segun 1la reivindicacidn 1), carac-
terizado po& el hecho de componerse la pasia de‘modo qué no se
gelifique pbr completo al ser secada o moderadamente caleﬁtada.

7)« Procedimlento segfn la reivindicacién 6), caracte-
rizado por éi hecho de que, en la zona de contacto con el patrén
0 patrones, el vellon estd sostenido giguiendo una supérficie
curva, cuye curvatura es la imagen especular de la éurvatura del
patrén correspondienxe;

'—8); Dispositivo para reforzar un velldn en forma de
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banda continus de material fibroso, provisto de medios para la
aplicaci on de una pasta o emlsion que comprende un agente re-
forzador, caracterizado por el hecho de que el medio para apli
car el agente consiste en uno o més patrones de es‘taroir; ol -
lindzg-icos y de pared delgada, provistos en su interior de un
medio & modo de pincel para llevar la pasta mis alld o entre
dichos patrones, _

9). Dispositivo segin la reivindicacién 8), caracte-
rizado por bomprender un tinel vertical de secado , dispuesto
debajo del medio de aplicacidn del agenbe, con medios para pro;
ducir una corriente forzada de aire,:" de direccidn vertical,' Pa
ra regular el peso aparente de la banda continua estampada.'

10). "PRCCEDIMIENTO Y :DISPOSITIVO PARA REFORZAR UN
MATERTAL ¥O TEJIDO"

-

_ Tado ello seglin queda expuesto en la presente Memoria
que congta de trece hojas foliadas y mecanografladas pPor una so-

la cara, y dos hojas de dibujos que con la misma se acompanan.

MADRID,' 10 de Marzo de
Pu AL »
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