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E sta invención se r e f ie r e  a un nuevo procedimiento 
de preparación de ce taz inas de fórmula I :

( i )= N - Ñ =

donde y Rg son ra d ic a le s  a lq u ilo  l in e a le s  o ram ificados, 
c ic lo a lq u ilo  cd^f^un máximo de 10 átomos .de carbono o fe n ilo , 
eventualmente su s titu id o s  con ra d ic a le s  e s tab le s  en e l  medio 
de reacc ión , ta le s  como lo s  ra d ic a le s  m etilo , metoxl, c lo ro , 
bromo, f lú o r  o n itro  o conjuntamente un ra d ic a l a lqu ileno  li4- 
neal o ramificado de 3 a 11 átomos de carbono, cuyo procedi­
miento consiste  en oxidar un alcohol secundario de fórmula 
( I I )  .

CH (ID
H

donde R̂  y Rg .tienen e l  sign ificado  dado an teriorm ente, en 
fase líq u id a , empleando oxigeno molecular o una mezcla gaseo 
sa que lo contenga, principalm ente a i r e ,  a una tem peratura 
comprendida aproximadamente en tre  60° y 180°C, y a una pre­
sión  su fic ien te  para m antener.el alcohol en fase  líq u id a  y 
obtener de e s ta  forma una mezcla que contiene productos pe- 
roxidados de autooxidación del alcohol y despuós hacer reao 
cionar e s ta  mezcla con amoniaco, en presencia de un n i t r i lo  

(-CN)^ ( I I I ) .  .
Los n i t r i l o s  R^(-ON)^ u t i l iz a b le s  para r e a l iz a r  l a  

preparación de la s  cetazinas según l a  invención pueden se r  
seleccionados, preferentem ente, en tre  lo s  m ononitrilos y lo s 
p o l in i t r i lo s  donde n tien e  un v a lo r comprendido en tre  1 y 6 
y donde es un ra u ic a l hidrocarbonado que contiene hasta  
12 átomos de carbono y quo puede se r  a c íc lic o  o c íc lio o  o coi
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ten e r un núcleo aromático seleccionado en tre  lo s  núcleos ben 
cónicos y p ir íd ic o s , que pueden e s ta r  su s titu id o s  con 1 a 6 
grupos iguales o d ife re n te s , preferiblem ente seleccionados 
en tre  lo s que no son oxidados en la s  condiciones de reacción 
ta le s  como lo s  grupos amida, ácido y á s te r  carboxílico , f lú o r 
clono, bromo, yodo, n i t ro , amino-óxido, h id ro x i, a c e ta l y * 
é te r .

A t í tu lo  de ejemplosno lim ita tiv o s  de alcoholes se­
cundarios, u tiliz a 'b le s  en e s ta  invención, podemos c i t a r :

-  isopropanol, 2 -butanol, 2-pentanol, 3-pentanol, 
3-m etil-2-.butanol, 4 -ae til-2 -p en ta n o l, 2 -octanol, 1 -c ic lo -  
hex rle tano l;

-  1 -fe n ile tan o l y d ife n ilc a rb in o l;
-  c ic lo b u tan c l, c ic lopcn tano l, ciclohexanol, 2 -m etil- 

oiclohexanól, 3-m etilciclohexanol, 4 -m etilc icloh3xanol, 2 ,4 - 
¿ im etilc ic lohexano l, 3 ,3 ,á -tr im e tilc ic lo h ex an o l, c ic lohep ta- 
no l, c ic looctano l y ciclododecanol.

Como ejemplos de n i t r i lo s  u t i l iz a b le s  en e s ta  inven­
ción, podemos c i t a r : . . -

- a c e t o n i t r i l o ,  p ro p io n itr ilo , b u t i ro n i t r i lo ^  isobu- 
t i r o n i t r i lo ^  n i t r i lo  cic lohex ilcarbox ílico ., b en zo n itrilo , 
to lu n i t r i lo s  y c ianop irid inas;

-  mono-, d i-  y t r i - c lo ro a c e to n i t r i lo s ,  m-clorobenzo- 
n i t r i l o ,  p-m etoxibenzonitrilo , p -in itrobenzon itrilo , m -triflu ( 
m etilb enzo n itrilo , g l ic o lo n i t r i lo ,  ¿ -h iü ro x ic a p ro n itr i lo ,. 
ácido cianoacático , su amida y sus á s te re s  a lq u ílic o s  y ác i­
do p-cianopropiónico,. su amida y sus á s te re s  a lq u ílic o s ;

-cianógeno, o a lo n o n itr i lo , 's u c c in o n itr i lo , g lu ta ro - 
n i t r i l o ,  a d ip o n itr i lo , p im elo n itrilo , su b e ro n itr iío  y f ta lo -  
n ifrü o s;
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-  un grupo de n i t r i l o s  d e fin ib le s  por su forma de pre 
paración por c ia n o e tila c ió n , con a c r i lo n i t r i lo  o m etacrilon i 
t r i l o ,  agua, un a lcan o l, un p o lio l y un ácido ca rb o x ilico .

Podemos c i t a r ,  por ejemplo, e l  p -h id ro x ip ro p io n itr ilo  
e l  p ,p '-o x iá ip ro p io n itr i lo , lo s  p -a lc o x ip ro p io n itr ilo s , t a l  
como p -m etox ip rop ion itrilo , lo s  productos de c ian o e tila c ió n  
de e t i le n g l ic o l ,  p ro p ilen g lico l, g l ic e ro l ,  s o rb i to l , e tc . 
C iertos productos de este  tipo  pueden se r  formados in  s i tu  
a expensas de lo s  co n stituyen tes ó e í  medio de reacción , prin}- 
cipálmente e l agua o e l a lcoho l, por reacción  con a c r ilo n i­
t r i l o  o m e ta c r ilo n itr i lo , lo  que permite u t i l i z a r  esto s n i-  
t r i í o s  e ti le n ic o s  p a rtic u la re s  en e l marco de e s ta  invención 
como "materia prima. *

Es sabido que l a  oxidación de un. a lcohol secundario 
en fa se  líq u id a .co n  oxígeno molecular conduce a  mezclas que 
contienen productos peroxidados de autooxidación d e l alcohol 

Estas mezclas de áutooxiuación pueden contener, ade 
más de lo s  productos peroxidados, una c ie r ta ,c a n tid a d  de 
cetona y de peróxido de hidrógeno l ib r e s ,  según la s  condicio 
nes o p era to rias  y la .n a tu ra le z a  del-a lco h o l empleado.

La firm a s o l ic i ta n te  ha descubierto  que, de manera 
sorprendente, la  reacción  de e s ta  mezcla de autooxidación 
con amoniaco, en presencia de un n i t r i l o  R^-CÑ, conducía a 
una ce taz in a  (I)  como, producto preponderante.

Además de la  ce taz in a , pueee encontrarse presente 
en e l medio una c ie r ta  proporción, generalmente menor, de 
o tro s derivados de la  h id raz ina  y de l a  cotona R^-CO-Rg*prin 
cipalmente l a  d iá z ir id in a  (IV) y l a  h iarazona '(V ),
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La formación.de esto s compuestos, junto con la  de la  
ce tazina (I)  forma parte in teg ran te  de l a  Invención, aunque 
para s im p lif ic a r  é s ta  sea presentada.cono un procedimiento 
de preparación de ce taz in as . '

La autooxidación del alcohol secundario, para prepa­
ra r  una mezcla que contenga lo s  productos peroxidados u t i l i -  
zables para la  etapa u l te r io r  de oxidación del amoniaco, puq- 
de se r  efectuada de una forma conocida. El alcohol secunda­
r io  se pone en contacto con oxígeno m olecular, o con un gas 
que contenga oxígeno, principalm ente a i r e ,  en condiciones de 
temperatura y presión ta le s  qué e l  alcohol secundario, a s í  
como lo s compuestos peroxidados, l a  cetona y e l  peróxido de 
hidrógeno re su lta n te s  de su autooxidación, se encuentran en 
fase  -líquida.

La tem peratura e s tá  comprendida en tre  60° y 180°C, 
preferiblem ente en tre  80° y 160°C.. Se púeue tra b a ja r  a l a  
presión atm osférica s i  la  natu ra leza  de lo s  reac tivo s y la  
tem peratura seleccionada lo permiten, o bajo una presión su­
p e rio r, que-puede l le g a r  h as ta  50  atm ósferas por ejemplo, s i  
ésto es necesario para mantener lo s  productos en fase  l íq u i ­
da. - '

. .E l  medio de reacción debe e s ta r  exento de iones metá­
l ic o s  pesados, que puecen c a ta l iz a r  l a  descomposición de lo s 
compuestos peroxidados, y.conviene adoptar la s  precauciones 
convenientes para e v ita r  e s ta  descomposición, ta le s  como adi)- 
ción a l  medio reaccionante de agentas capaces de secu estra r
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lo s  iones p e rju d ic ia le s , por ejemplo fo sfa to s  a lc a lin o s , y 
e l empleo de m ateriales in e r te s  para la  construcción de lo s  
reac to res  de oxidación, ta le s  cono v id r io , acero esmaltado, 
acero inoxidable, etc*

Es sabido que se puede f a c i l i t a r  e l  desencadenamien­
to de la s  reacciones de oxidación mediante oxígeno agregan­
do a l  medio de reacc ió n 'su s tan c ia s  generadoras de rad ica le s  
l ib r e s ,  por ejemplo* peróxidos de cetonas, peróxido de h i­
drógeno, peróxido de te re -b u ti lo  y a z o -b is - is o b u tiro n ltr i lo . 
Si se desea, se puede agregar e s ta  su stan c ia  a l  alcohol se­
cundario, a razón de 0,01 a 2 % en peso por ejemplo.

La reacción  puede efec tu a rse  en forma d iscontinua o 
continua y l a  oxidación d e l alcohol secundario se prosigue 
h asta  que se ha transformado una proporción d e l 5 a l  30 % 
aproximadamente d e l a lcoho l. También puede b a s ta r  un grado 
de transform ación más bajo , pero generalmente esto  es menos 
económico, ig u a l que también es posib le l le v a r  la  tra n s fo r­
mación mas a l l á  de lo s  l ím ite s  indicados, pero se sabe que 
la  se lec tiv id ad  de l a  formación de lo s  peróxiuos disminuye 
entonces y se corre  e l  rie sg o  de a lcanzar concentraciones 
de peróxidos qué pueden p resen ta r pelig ro  de explosión. El 
v a lo r óptimo d el grado de transform ación se rá  seleccionado, 
por lo ta n to , en función de l a  na tu ra leza  del alcohol u t i l i - '  

, zaüo y de la s  condiciones o p e ra to ria s , que determinan la  
e s tab ilid a d  de los compuestos peroxidados.

Aunque, s in  ap arta rse  del marco dé l a  invención, se 
puede proceder a continuación a concentrar lo s  productos pe­
roxidados por un medio adecuado, por razones económicas y 
por razones de seguridad es p re fe rib le  u tilizar en la  sigu ien­
te  etapa de oxidación del amoniaco, en presencia de un n i-30
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t r i l o ,  la  mezcla obtenida por oxidación d e l alcohol secun­
dario t a l  como e s tá .

El modo operatorio  p referido  en e s ta  etapa del pro­
cedimiento consiste  en mezclar e l producto crudo de oxida­
ción del alcohol secundario, e l amoniaco y e l  n i t r i l o  y ha­
cerlo  reaccionar a una temperatura comprendida aproximadameji 
te  en tre  0° y 100°C, durante un periodo de tiempo su fic ien ­
te  para consumir la  mayor parte  del oxígeno peroxídico pre­
sen te . Se tra b a ja  a l a  presión atm osférica o b ien bajo una 
presión que puede l le g a r  a se r ra s ta  de 10 atm ósferas, s i  
esto es necesario  para mantener e l  amoniaco en solución en 
e l medio.

La reacción puede se r efectuada en presencia de agua 
o en presencia de un d iso lvente para f a c i l i t a r  la  homogenei-}- 
zación de la  mezcla. Este d iso lven te puede e s ta r  seleccionan­
do preferentemente en tre  lo s  monoalcoholes a lq u ílic o s  de 1 
a 4 átomos de carbono, por ejemplo metanol, e tan o l, n-propa-¡- 
no l, isopropanol, n -butanol, sec-bu tano l, iso b u ta n o ly  te r c -  
butanol. .

La cantidad de amoniaco empleada puede e s ta r  seleccij) 
nada en tre  0,2 y 5 moles por equivalente de oxígeno peroxí­
d ico , aproximadamente. El n i t r i l o  se emplea a  razón de 1 a 
10 moles por equivalente de oxigenó peroxídico , aproximada­
mente. Por o tra  p a rte , puede se r in te re sa n te  agregar a l  me­
dio de reacción una c ie r ta  cantidad de una cetona R^-CO-R^ 
para completar la  cantidad contenida, en l a  mezcla de oxi­
dación del alcohol secundario, en estado de cetona o combi­
nada bajo forma de peróxidos. Esta cantidad ad ic iona l de 
cetona. puede llegar, nasta  1 a 2 moles por equivalente de 
oxígeno peroxídico.



' ^ÓO

1

10

1S

20

25

El amoniaco puede se r  u tiliza d o  anhidro o en solu­
ción acuosa. En e s te  caso se u t i l i z a  preferentem ente una so­
lución  acuosa concentrada a l  15 % en peso de NĤ  o más.

Puede se r  ventajoso agregar a l a  mezcla un producto 
e s ta b iliz a n te  de lo s  peróxidos y del peróxido de hidrógeno, 
t a l  como un ácido fo s fó r ic o , ácido n i t r i l o  t i l  ac é t ic  o , ácido 
e tilen d iam in o te traacé tico  o sus sa les  sód icas, e t c . ,  a ra ­
zón de 0,01 a 1 % en pesó de l a  mezcla^ aproximadamente. 
Igualmente, puede se r ventajoso agregar, a t i tu lo  a t í tu lo  
de ca ta liz ad o r, una sa l  de amonio,o de un metal a lc a lin o , 
principalm ente de l i t io ,-  sodio o po tasio , de uñ h id rác ido , 
de un oxiácido m inaral, de un ácido carbox ílico  a l i f á t ic o  o 
aromático o de un ácido a lq u i l -  o arilsu lfÓ n ico  conteniendo 
menos de 20 átomos de carbono,.cuyos aniones sean es tab le s  
en la s  condiciones oxidantes d e l medio. A t í t u lo  de ejemplo, 
podemos c i t a r  la s  sa les  de amonio o de metales a lc a lin o s  s i ­
gu ien tes: flu o ru ro s , c lo ru ro s , s u l f a to s , .n i t r a to s ,  fo s fa to s , 
p iro fo s fa to s , boTratós, carbonatos, form íatos, ace ta to s , pro­
pio natos, b u tira to s , iso b u tira to s , hexanoatos, octanoatos, 
dodecanoatos, en tea ra to s , oxala tos, succ ina tos, g lu ta ra to s , 
ad ipa tos,-benzoatos, f ta la to s ,.m e ta n o su lfo n a to s , e tan csu lfo - 
na to s, beazosulfonatos, p -to lueneu lfonatos, e tc . Estas sa les 
pueden se r  u tilizad as , como ta le s  pero, en 'el caso* de la s  sa­
le s  de amonio, también se pueden formar en e l seno d e l medio 
con é l amoniaco presen te , agregando a l a  mezcla de reacción  
e l ácido correspondiente. La cantidad de s a l  conveniente pue­
de e s ta r  comprendida aproximadamente en tre  0,01 y 2 % d el pe­
so de l a  mezcla to ta l .

Después de l a  reacción , l a  ce taz in a  puede separarse 
por medios'conocidos, ta le s  como ex tracc ión  con un d iso lven t30



10

13

20

25

400

30

no m iscib le, d e s tila c ió n  fraccionada o una combinación de 
estos dos.medios.

Las ce taz inas son productos in term ediarios muy ú t i le s  
para numerosas s ín te s is ,  principalm ente para l a  fab ricac ión  
de h id raz ina  y de numerosos compuestos orgánicos nitrogena­
dos u tiliz a d o s  como p estic id as o como productos farm acéuti­
cos.

En lo s  ejemplos sig u ien tes que i lu s tra n  e s ta  inven­
ción s in  l im ita r la ,  se ha trabajado en reac to res  de v id r io , 
de dimensiones apropiadas, p rovistos de ag itac ió n  mecánica 
de un re fr ig e ra n te .

EJEMPLO 1
En un reac to r de v id rio  de 500 crn^, provisto  de ag i­

tador rápido , se introducen 280 g de ciclohexanol y 2,8 g 
de peróxido de ciclohexanona (obtenido por acción del agua 
oxigenada sobre ciclohexanona, en presencia de un poco de 
ácido clorhídrico). Se Mee borbotear una co rrien te  de oxíge­
no de 300 cm  ̂ por minuto a  trav és .d e  una tubuladura p rov ista  
de un disco de v id rio  f r ita d o  y después se c a lie n ta  a 120- 
125°C. La operación se interrumpe a l  cabo de 45 minutos y 
se valora l a  mezcla que contiene 0,31 equivalentes de oxíge-j- 
no peroxídico, lo  que corresponde a  un grado de transform a­
ción d e l 11 % del ciclohexanol empleado.

A continuación se introduce e s ta  mezcla, a lo  largo 
de 1 hora, en una solución de 40 g (0,39 moles) de benzonití* 
lo , 17 g (1 mol) de amoniaco y 0,5 g de s a l  d isódica d e l ác:.< 
do e tilend iam ino te traacé tico  en 100 g de metanol, mantenien­
do la  tem peratura a 40°C. Se deja  reaccionar durante 3 ho­
ra s . Al cabo de es te  tiempo, una valoración efectuada por 
crom atografía gaseosa demuestra-que e l medio contiene 31 g
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(0,16 moles) áe ciclohexanonazina.
Se concentra l a  solución bajo una presión de 200 mm 

de mercurio, has ta  que la  tem peratura de e b u llic ió n  l le g a  a 
$0°C y después bajo una presión de 10 mm de mercurio M ata  
que la  tem peratura de eb u llic ió n  lle g a  a 100°C. EL residuo 
se ex trae con cloroformo y después e l ex tracto  clorofórmico 
se seca sobre su lfa to  sódico anhidro y .se  d e s t i la .  De e s ta  
forma se obtienen 26 g de ciclohexanonazina que hierve a 
87-88° bajo 0,2 mm de mercurio y que c r i s t a l i z a  a l  e n f r ia r  
( p . f .  37°). Este producto tien e  un espectro  in fra rro jo  idénj- 
t ic o  a l  d e sc rito  en l a  b ib lio g ra f ía  (Anal. Chem. 1964,
(7 ), 1349), con una banda c a ra c te r ís t ic a  de C=N a 1640 cm***!

EJ3MPL0 2
En una primera fa se , se oxida e l  isopro panol con 

a i r e ,  en un reactor*de v id rio  ag itado , re s is te n te  a  l a  pre­
sión  y provisto de una tubuladura de inyección de a ire  a s i  
como de un condensador de r e f lu jo , a trav és d e l cual se es­
capan los gases re s id u a le s .

En e l  re a c to r  se introducen 300 g de isopropanol,
15 g de acetona y 10 g de una solución acuosa a l  70 % en 
peso de peróxido de hidrógeno y se hace borbotear una co­
r r ie n te  de a ire  de 300 cm  ̂ por minuto, bajo una presión de 
3 b a r ia s , a una tem peratura de 105-110°, h as ta  que l a  so lu­
ción contiene-una cantidad de productos peroxidados co rres­
pondiente a 1,1 equivalentes de oxígeno peroxídico.

A continuación e s ta  mezcla se -introduce a  lo  largo 
de i  hora en una solución üe 57 g (1 ,4  moles) de ace to n i- 
t r i l o ,  58 g (1 mol) de acetona, 50 g (3 moles) de amoniaco 
y 0,5 g de s a l  d isód ica de ácido e tilen d iam in o te traace tico  
y 0,1 g de aceta to  amónico en 400 g de metanol, manteniendo
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la  tem peratura a 50°C. A continuación se sigue calentando 
durante 6 horas a 50°C, haciendo borbotear una l ig e ra  co­
r r ie n te  de amoniaco gaseoso a  razón de 5 g/hora (0 ,3  moles/ 
h o ra). Al f in a l  de la  reacción , l a  valoración  por cromato­
g ra f ía  gaseosa demuestra que e l  medio contiene 84 g de ace- 
tonazina (0,75 moles).

Después se expulsa el exceso de amoniaco por evapo­
ración  a  vacío y se d e s t i la  l a  mezcla de d iso lven tes y re a c ­
tiv o s v o lá t i le s ,  a saber metanol, isopropanol, a c e to n itr i lo  
y acetona no transform ada, por d e s tila c ió n  bajo 200 mm de 
mercurio y finalm ente se d e s tila d a  acetonazina, formando un 
azeótropo con agua, bajo 50 mm de mercurio. De e s ta  forma s ! 
obtienen 166 g  de una .solución acuosa a l  47,5 % en peso de 
acetonazina, conteniendo por lo tan to  79 g (0,71 moles) de 
acetonazina pura. .

En resumen, la  Patente de Invención que se s o l ic i ta  
deberá recaer sobre la s  s ig u ien te s :

-11  -
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REIVINDICACIONES

1. Un procedimiento de preparación de ce taz inas de 
fórmula: -

R.

R
x  /  ^O = N -  N = C

2̂ '^2
donde R  ̂ y Rg son ra d ic a le s  a lq u ilo  l in e a le s  o ram ificados 
c ic lo a lq u iló  con un máximo de 10 átomos de carbono o fe n i-  
lo, eventualmente sustitu idos con ra d ic a le s  e s tab le s  en e l  mej- 
dio de reacción^ o conjuntamente un ra d ic a l  alqu ileno  l i ­
neal o ram ificado de 3 a  11 átomos de carbono, cuyo proce­
dimiento co n siste  en oxidar un alcohol secundario de fórmu­
l a

' R, CH -  R,
.

donde y Rg tien en  e l  s ign ificado  dado an teriorm ente, en 
fase  l íq u id a , empleando oxígeno, m olecular o una mezcla ga­
seosa que lo  contenga, a una tem peratura de 60° a  180°C y 
después hacer reaccionar l a  mezcla obtenida con amoniaco en 
presencia de un n i t r i l o  R^(-CN)^, seleccionado en tre  lo s  
m ononitrilos y p o l in i t r i lo s  donde n tien e  un v a lo r compren­
dido en tre  1 y 6 y donde R^ es un ra d ic a l  hidrocarbonado qun 
contiene h a s ta  12 átomos de .carbóno y que- puede se r a c íc l i c i  
o c íc lic o  o contener un núcleo arortiático seleccionado en tre  
lo s  núcleos bencénicbs y p ir íd ic o s , que pueden e s ta r  s u s t i ­
tu id os con 1 a 6 grupos ig u ales o d ife re n te s , seleccionados 
preferiblem ente en tre  lo s  que no son oxidados en la s  condi­
ciones de l a  reacción , ta le s  como lo s  grupos amida, ácido 
y á s te r  ca rb o x ílicp , f lú o r , c lo ro , bromo, yodo, n i t ro ,  ami- 
no-óxido,¡'h idroxi, a c e ta l  y é te r .  . . ,
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2. Un procedimiento según la  Reivindicación 1, en 
e l que e l exceso de alcohol presente en la  mezcla re su ltan ­
te  de l a  autooxidación se elim ina por concentración an tes 
de hacer ac tu a r e l amoniaco en presencia de un n i t r i l o .

3. Un procedimiento según cualquiera de la s  Reivin­
dicaciones 1 ó 2 , en e l  que l a  mezcla obtenida por acción 
del alcohol sobre e l oxígeno reacciona con amoniaco, en pre­
sencia de n i t r i lo  y , a t í tu lo  de c a ta liz a d o r, de una s a l  de 
amonio o de metales a lc a lin o s  de h id rác idos, oxiácidos mi­
n e ra le s , ácidos carbox ílicos a l i f á t ic o s  o arom áticos o á c i­
dos a lq u i l -  o a r ilsu lfó n ic o s  conteniendo menos de 20 átomos 
de carbono, en la s  proporciones de 0 ,0 1  a 2 % del peso de 
la  mezcla de reacción .

4. Un procedimiento según cualquiera de la s  Reivin­
dicaciones 1 a 3 ? en e l  que l a  acción d e l amoniaco y del n i­
t r i l o  sobre lo s  productos de autooxidación obtenidos por 
acción del oxígeno sobre e l.a lc o h o l, se re a liz a  en un medio 
d iso lven te .

5. Un procedimiento según l a  Reivindicación 4) en e l 
que e l d iso lvente u tilizad o  es un alcohol a lq u ílic o  contenier 
do de 1 ,a  4 átomos de carbono.

6 . Un.procedimiento según cualquiera de la s  Reivin­
dicaciones 1 , 2 , 3 , 4 y 5 , -en.el que l a  acción del amoniaco 
y del n i t r i l o  sobre lo s  productos de autooxidación del a l ­
cohol se re a l iz a  a una tem peratura comprendida entre 0  ̂ y 
100°C.

7 . Un procedimiento según cualquiera de la s  Reivin­
dicaciones 1 , 2 , 3 , 4 , $ y 6 , en el-que la  re lac ió n  molar de 
n i t r i lo  u tiliz a d o  a peróxido do hidrógeno u tiliza d o  e s tá  
comprendiü&^entre 1 y 1 0 .
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' 8 . Se re iv in d ica  por último como objeto
.qie ha de recaer l a  Paten te de Invención que se s o l ic i ta  -  
"UN PROCEDIMIENTO LE PREPARACION DE CETAZINAS".

. Todo conforme queda d esc rito  y re iv in d ic a ­
do en la  p resen te  memoria d esc rip tiv a  que consta de ca to r­
ce páginas mecanografiadas.
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