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_ -La Patente de Invencidn a que se refiere la pre
sente Memoria, se destina g garantizar la explotacidén y -
la propiedad exclusivas, en %0do el territorio nacional,-
de una méquina que realiza automiticemente el emmallado -
de botellas y otros recipientes de diversas Fformas$

El material que se utiliza es una nalla tubular
continua que, de acuerdo con las formas exteriores de la-
botella o recipiente & emmellar, presenta diferentes did-
metros unidos.por zonas troncocénicas, bien de transicién
bien de aplicacidn sobre el cuerpo de la botella, que se-
répi%en simétricemente en tods la longitud de la citada -
malla tubular, la cual se encuentra enrollada plana sobre
un tambor de ahnacenamienfot

Le méquina segfin la invencidn realiza las Si- -
guiaﬁtes operzciones:

~ Arrastre de la mella sobre el recipiente a en
mallar vistiendo con exceso la longitud del mismoi

~ Cerrado y engrapado de los dos extremos de la
malla arrastirada sobre el recipiente%

~ Cortado de la malla en ambas extremidades del
recipiente enmallado, sobre lugares immedigtos a los run-
tos de engrapado,

Yilas operaciones suxiliares siguientes, previas
Para el desarrollo de las operaciones principales antes —-
indicedas:. B »

= Arrastre de la malla desde el tembor de glma~
cenamiento haste el expansory

~ Corte transversal de la mella tubular a la al-
tura necesaria para dejar preparado el didmetro de 2garre-

adecuado para iniciar ls operacidn de vestir exteriormente
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a la botella o recipiente.

~ Entreda y salida automitica de la botells en~

" la miquine (antes de enmallar y después de enmallada).

Todas estas operaciones son realizadas sucesiva
0 simulténeamente por los diferentes conjuntos o mecanis-
mos en que puede considerarse subdividida la méquina enma
lladora: ‘ N

é) ~ Mecanismo de alimentacién adicional de ma~
1lla tubuler desde el tambor de glmacenamiento hasta el —-
dispositivo expansor.

b) - Dispositivo expansor de la malla.

¢) - Conjunto del mecanismo de arrastre de la -

malla, _
a) - Mecenismo de engrapado y corte inferior,
e) - Mecanismo de engrapado y corte superior,
f) - Mecanismo-soporte del recipiente a enme~ —
llar, 7
g) - Mecanismo alimentador de grapas.

h) - Mecenismo de entrade de la botella desnuda
¥y de salida de la botella enﬁallada;
Para mejor comprensidn del objeto y solamente -
a titulo de ejemplo, se adjuntan unas hogas de planos en-
las que se 11ustran esquematicamente unos modos de reali-
zacidn prefefidos de los antes citados mecanismos o con—-
juntos q@e, seguidamenié, Pesamos a ﬁescribir haciendo ~—
refefencia a sus elementos componentes y partes principa-
les de acuerdo con la siguiente nomenclatura: |
' La figura l, representa esquemiticemente el al-
zado fronﬁal de la maqulna enmalladora correspondiente al

lado 1zqu1erdo de un conaunto que comprende dos maquines-
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La figura 2, represenfa-el alzado latefal de la

misma maquing

considerade segin la linea de corte II-IT -

de la figura 1.
NOMENCIATURA ,—

T.-
20—
3e-

. e

 5em
Bom

To=

-

8o

9o
100-
115
12,-
13-
14.-
15%-
16.-
17.~
18.-
19~
20,=

21~

224~
-230-'

Cilindro neumético de dokle efecto,

Anillo,

Patas empujadoras. _

Tembor de almacenemiento,

Véstago vertical,

Expansor eldstico,

Terminal fusiformes

Manguito-guigor )

Cilindro neumdticos

Tubo cilindrico superior.

Tubo eilindrico medio;

Cilindros neumiticos (elevacién de 10).

Zona rebajada. 7

Pieza anuler anti-deliszante (contra-mordaza).
Balancines acodados

Ejes fijos, 7

Cilindro neumatico (accionemiento de 15).
Tubo cilindrico inferior,

Cruceta. _

Cilindro neumdtico (elevacién y descenso de-
garras).

Con junto del mercanismo de engrapado y corte
inferior, '

Béstidor general,

Parte mévil,
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24,- Cilindro neumitico’

25.~ Piezas de mordaza.

26.- Copa~soporte.

27 .- Véstago tubular.

98, Cilindro neumdtico (elevacién y descenso de-
soporte) . '

29;-'Tope.

30o= Varilla,

8) - Mecanismo de alimentacidén adicional de mallas

- fubular.-

Bstd esencialmente constituido por un oii:i_t_}
dro neumdtico de doble efecto ~9= u otro dispositivo de —-
accilonamiento répido que ordena,gh movimiento alternativo-
a un anillo -2- que lleva adseritas dos o mds patas empuja
doras -3- que se encargan de arrastrar la malla tubular —-
desde el tambor de almacensmiento -4~ acumuldndose hacia -
la parte inferior de un vastago vertical -5- sobre el - --
cual discurre holgademente dicho anillo -2-~, Tiene como -~
funcidn almacenar sobre el vastago vertical ~5- una cierta
cantidad de malla adicional a la que es vestida sobre la -
botelle por la acciln de las mordazas de traccién del me—-
cenismo de arrestre de la mella ¢) en su movimiento de deg

censoy

b) = Dispositivo expensor de la mellai

Dicho féstago vertical -5- forms parte del dispo
sitivo que éxﬁande la malla tubular y en su extremo infe--—
rior estd provisto de una composicidn troncocénica de fle-
jés de acero de forma y espesor adecuados a cada caso, que
a?tua Qamo'ekﬁansor elédstico -6, En su parte superior, ——

dispone de un terminal fusiforme —7- de mayor didmetro que
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ta sobre el correspondiente escaldn cénico interior que le-
presenta un manguito-guia =8,

-E1 conjunto del dlspositivo expansor de la malla-
b) esta dotado de movimientos verticales ascendentes y des-
cendentes ordenados por un cilindro ~l=-, Estos movimientos-
tienen la misidn de organizar le holgura imprescindible pa~-
ra el paso de la malla tubulart'Se consigue esto por medio-
de un ftope -29- que toma contacto sobre el tepén de la bote
1lla y que va fijado en el extremo inferior de una varilla -
~30- que prolonga inferiormente al véstago vertical -5-, La
posicidn que ilustra la figura 1 corresponde al mb@ento en-
que la malla estéd pasando.

Lo mella tubular contenida en el tembor de dmace-
naﬁiento -4~ baja aplastads y es inicislmente convertida en -

tubo por el terminel fusiforme -7-, sobre el que se cifie, -

circulando por el espacio libre existente entre el mismo y-

el menguito-guia 8, pasa despuéds por el interior del anillo
-2~ y se desliza sobre el véstago vertical -5- pera ser fi-
nalmente extendide por el expansor eléstico ~6- hasts un —
didmetro superior al del recipienﬁe a vestir por 81,

¢) ~ Mecanismo de arrastre de la malla,

Comprende un tubo cilindrico superior -=10- con —-
un digmetro interior que le permite albergar el recipiente-
8 enmaller y con su parte inferior ajustada deslizante Qenp
tro de un tubo cilindrico medio -1l-, Los desplazamientos -
longitudinales de un tubo con respecto al oﬁré son acciona~
dos por tres cilindros neumdticos -12- sujetos al tubo ci--
lindrico medio -11~, (representados en la figura 1), El tu-~

bo eilindrico superior ~10- dispone exteriormente en su rar
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te alta de una garganta o zona rebajada -13- (figura 2) --

en la que se alojé uns pieza anular antideslizante -l4= -
que constituye la parte fija comin a las mordazas de trac~
cién de la malla, cuyas partes méviles, son unos balanci--
nes acodados -15- que basculan sobre sendos.ejes £ijos =16=
solidarizados con el tubo cilindrico superior -10-, la ra-
me inferior de cada uno de los cuales es accionada por su=-
correspondiente cﬁlindro neumdtico =17~ fijado igualmente-
al referido tubos

El tubo cilindrico medio -1l- realize un movimien
t0 alternativo rectilineo de elevacién y descenso animado-
por un cilindro neumdtico prineipal -20- a través de un me
dio de trensmisidn conocido, gque puede ser una cruceta —19-
para el caso de transmisidn directa o bien, en una versidn
preferida, el tubo cilindrico inferior -18- lleve adscrita
s0bre su generatriz una cremallera que engrana permanente-—-—
nente con el piﬁén final de un tren de engranajes que trans
mite el movimiento desde el c¢ilindro neumdtico principal -
20,

d) - Mecanismo & engrapado y corte inferior.

Estd constituido por -un conjunto -21- independien
temente montado sobre e} bastidor general ~22- & una ‘aliu
ra adecuada que se regula de aguerdo con la longitud del -
recipiente a emmallar, (figura 2).

Comprende una parte mévil -23- que es accionada~
por un cilindro neumdtico ~24- 2 través de un tren de en—-
gramajes w otro medio conocido que trénsmita el movimiento
rectilineo del véstago del cilindro a las piezas que por—-
tan los componentes del mecanismo de engrapado y corte, de-

tal suerte que se encuentran, avanzando la une hacie la = -



otra, en los puntos de corte y engrapado de la mallal,

e) ~ Mecanismo de engrapado y corte superior.

Este conjunto es idéntico en principio Ge funcip
namiento yroomponentes el conjunto descrito en el anterior
5 apartado d). La Unica diferencia estriba en un dispositivo
de sujecién de la botella por el cuello, que.ls mantiene—-
suspendide para poder realizar libremente las operacicnes-
de engrapado y corte inferior de la malla; este dispositivo
de sujecidn se compone de una mordaza formada por dos pie-
10. zas -25- con alojamiento semicircular, cads una de las - =
cuales va adscrita a una de las piezas de la parte mévil —
que portan los componentes del mecanismo de engrepado y ~-
corte de la mallas |
Cuando la méquina estd equipada con mecanismo de
15 entrada y salida con traslacitn automdtica de la botellas -
h), las garras del carro de transporte de la botella sir—-
ven tembién pare sujetar a la botella despuds de que ha —
sido vestida con la malla,

f) - Mecanismo-soporte del recipiente & emmallar.

20, Va dispuesto en posicidn coaxial con el mecanis-
mo de arrastre de la malla ¢) y pone en situacién la copa-
soporte -26- que va montada en el extremo superior de un-
véstago tubular -2;— que estd animado de movimiento alter—
nativo de elevacidén y descenso por medio de un cilindrofneg

25, metico inferior -28- a través de cualquier mecanismo de —-
trensmisién conocido (engranajes, levas, etc,). En una rea
lizacidn preferida, el movimiento se transmite por medio -
de un brazo con un collar que abraza al véstago a mitad de
la altura de éste, ELl interior del citado véstago tubular-

30, =27~ se utiliza como conducto pars evacuacidn por graveded
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de la porcidn de mallae resultante del corte inferior.

g) — Mecanismo alimentador de srapas.

Comprende un alimentador comercisl vibratorio,-

de accionamiento eléctrico, de caudal regulable y de dos-

5.  salidas, fijado en la parte superior del bastidor general
~22- de la miquina. Desde cade salida del vibrador, las =
grapas metdlicas descienden por gravedad conducidas por -
un perfil-guia de secoibén y longitud adecuada al +tipo de~
grape que se utiliza; uno de estos perfiles-guia termina~

10, gobre el receptor de grapas de la parte mévil -23- del me
canismo de engrapado y corte superior e); mientras que el
otro termine sobre el receptor de grapas correspondiente-
en el mecanismo de engrapado y corte inferior d) de la -
mallsl,

15.  FUNCIONAMIENTO.-

Después de una accidén de enmallado de una bote-

113; le malla sobrepasa, colgando en unos 60-%0 mm., el -
borde inferior del expansor elistico -6- y se encuentran-
dispusstos en su posicidn mds elevada la cOpamsOpPOT+te = = -
00, =206- y el tope -29- perteneciente al dispositivo expansor
de la malla b), mientras que el conjunto de tubos cilindri -
cos, 11-18-~ gueda gituado en su posicidn més inferior; el-
=10~ lo esté en la superiorﬁ{ ' ‘
Partiendo de este posicidén, el mecanismo de ali-
25, mentacién h) situa una botella sobre la copa~soporte —26--
¥ se accioné manual o autométicamente el cilindro —20- que,
a través del mecanismo correspondiente, eleva el antes ci-
tado conjunto,dé tubos hasta que los elementos =l4-15- de-
las mordazas, alcanzan la alturs del f8ddén colgante de la-

130 malla, se cierran sobre el mismo y lo prenden fuertemente-~
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por lg accidn de los cilindros-l?—que actuan los balanci-
nes acodados -15- y obligan al pinzado de sus.extremos —-—
superiores, provistos de ferminales anti—deslizantes,'cqg
tra la piezé aﬁalar anti-deslizante ~1l4-~ que va alojada en
la zona rebajada ~13~ del tubo eilindrico superior =10-,-
EntOnces; es accionado el cilindro que hace avanzar hacia
abajo al conjunto del expansor hasta que el +tope —29- que
prolonge inferiormente el véstago vertical —5- que S0por—
ta el terminal fusiforme —;; toma contacto con el plano --
superior del tapén de la botella; a rartir de este momen—-
t0, avanza ei conjunto tpdavia unos 2-3 mm., més, provocan
do la pérdiéa de contacto entre el chailén'ihferiqr del eci
tado terminal -;— ¥ el asiento cdénico interior del mangui-
to-guia -8-, produciéndose asi la holgura necesaria pare~-
permitir el libre paso de la malla, Acto seguido, 2l des-
cender el conjunfo de cilindros, =11-18-, la mells es - -
arrastrade vistiendo la botella. 7

- Ia dicha malla recubre la botella. Ademés de —-
tracecionada por las mordazas de los balancines ~15-, es -
empujada con une serie de movimientos alternativos répi--
dos que realizanh las patas empujadoras ~3- del anillo -2~
bajo le aceidn del cilindro de doble efecto -9-; esto evi
ta roturas y consigue que el didmetro estrecho de la refe
rida malla se acople fdeilmente sobre los hombros de la -
botella miéntras que el diZmetro ancho recubre el cuerpo-
¥y sobrepasa un tanto por la parte inferior,

Entra entonces en fuﬁcionamiento el mecanismo -

de engrapado y corte superior, cuya mordaza -25- sujeta -
por el cuello a la botella bajo el gollete, Inmediatamen—

te se reftiran hacia arriba el tope =20~ ¥ hacia abajo la-
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copa~-soporte ~26-, desspareciendo los obstéculos ¥y quedan
do la malla libre en los dos extremos de la botella; por-
la accidn de un mecanismo de diafragma (no expresado) la-
mallg cierra en su parte superior debajo del expansor. Al

5 entrar en funcionamiento el mecanismo de engrapado y cor=

te inferior d) entran en aproximacidn las parejas de pla~-

cas antagdnicas que estrangulan el didmetro de la malla -
tubular y la presentan en forma de corddn para que pueda~
funcionar el dispositivo engrapador.

10. Acto, seguido desciende a posicidn inferior el-
c¢ilindro =10~ porta~mordazas, quedando libre de ellas las
porcién de malla que colgaba debajo del borde inferior de
la botella. Al entrar en accién las cuchillas de corte in
ferior la malle es cortada y el resto resultante es eva—-

15, cuado por-gravedad por el orificio longitudingl del véstg
go tubular -26— porta~botellas,

. Efectuados los cortes superior e inferior y vue;
to a su posicién inicial el vastego tubular -2}- y el con
junto del expansor de la malla b), la maquina queda prepa

20, rads para recomenzar un nuevo c¢iclo de trabajo;

Todos los movimientos gue hemos citado y los ~ -
correspondientes de retroceso se realizan automdticamente-
vy en los momentos precisos por intermedio de contactos —-—
eléctricos de fin dé carrera que, una vez puesta la méqui

25, na en funcionamiento al ser accionado un primer contacto,
van poniendo en servicio en los momentos precisos a 1os ~
@iferentes nilindras:neuméticos que accionan los diferen-
tes mecanismos y dispositivos que formen el conjunto de la
méquina emnmalladorely

30, Son variables las circunstancias de tamafio, forma
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¥y material parficularmente referidas & cada unb de 108 = -
elementos que integran el conjunto, en el que podrd ser —-
variado o sustituido todo aguello que no suponga una alte-
recién de la esencialidad del objetd expuesto en la pasada
deseripcidn, la cual deberd ser tomeda en su mAs amplio —-
sentido y no como une limitacidn de posibilidades de reali
zacidn, »

-E1l solicitante se reserva el derecho de extender
esta demanda a los paises extranjeros,reivindicando la mis
ma prioridaed de la presente solicitud sl amparo del Conve-
nioVInternacional para la Proteccién de la Propiedad Indus
trial,

Igualmente el solicitante se reserva el derecho~
de introducir en la presente invencidn cuantos perfecciong
mientos sobre la misma puedan derivarse, mediante la soli-
citud de los correspondientes Certificados de Adicidn en -
la forma sefialada por la Ley;

N O T 4

La Patente de Invencién, que se solicita POY = =

‘veinte afios pare Espafia, de acuerdo con la vigente Legisla

cidn, deberd recaer sobre: MAQUINA PARA ENMATLAR BOTELLAS
Y OTROS RECIPIENTES", segin las caracteristicas esenciales
de las sigunientes:

REIVINDICACIONES

18,~ Miquina para emmallar botellas y 0tros re—

cipientes carscterizads por comprender un bastidor general

sobre el que van dispuestos una agrupacidén de mecanismos -

de funcionamiento simulténeo o sucesivo y sus medios de —-—
accionamiento, los cuales mecanismos son: un mecanismo de—

alimentacidn adicional de malla tubular desde un tambor de
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de almacenamientoc superior haste un dispositivo expansor;

el citado dispositivo expansor de la malla; el mecanismo-
de arrestre de la'malia; el mecanismo de engrapadc y cor—
te inferior de la malla; €l mecanismo-de engrapado y cor-
5e te supsrior de la malla; el mecanlsmo-soporte del reci- -
piente a enmallar y el mecanismo alimentador de grapas, -
complementadps de maners opcional con un mecaniémo automé
tico para entrada de la botellae desnuda y sélida de la —-
botelle enmallade & cadena, almacén o posteriores manipu-

10, lacionesy
o8~ Miquine para emmallar botellas y otros — -
recipientes, segin la reivindicacidén 12, caracterizada —-
porque el mecenismo de slimentscidén adicional de malls ——
tubular estd esencialmente constituido por un cilindro —-
15,  neumdtico de doble efecto w otro dispositivo de acciona--
miento rédpido que pueda sustituirle y que Ardene un movi-—
miento alternativo a un anillo que lleva adscritas dos o-
més patas empujadoras que se encargan de arrastrar la ma-
1la desde el tambor de almacenamiento y acumularla hacia-
20, la parte inferior de un vastago vertical sobre el que dig
curre holgadalmente dicho anilio, el cual véstago forme -
parte del dispositivo expensor de la malla, y, en su ex--
$remo inferior esté provisto de una composicién troncocd-

25 mientras que en la parte supérior dispone de un terminal-
° W' -

¢ fugiforme de mayor didmetro que el referido véstago, cuyo

inferior achaflanado asienta © no sobre el correspon

diente esceldén cédnico interior que le presenta un menguito-
guls, entre cuyas dos piezas discurre 1la malla tubular.

30, - 38,.- Méquina pars enmallar botellas y otros reci
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pientes, segﬁn las anteriores reivindicaciones, caracteri-
zada porque el dispositivo expansor de le malla realizg —-
movimientos verticales ordenados por un cilindro neumdtico
a través de un medio apropiado, los cuasles sirven para fa-
cilitar la holgura necesaria para el paso de la malla, lo-
que se consigue por medio de un tope que tome contacto - -
sobre el tapdn de la botella y que va fijado en el extremo
de una varilla que prolonga inferiormeﬁte el vastago verti
cal.

48 .~ Maquina para emmallar botellas y otros reci
pientes, segin la reivindicacién 12, caracterizada porque-
el recanismo de arrastre de la malls tubular comprende un—
tubo cilindrico superior con un didmetro interior que le—-
permite slberger holgadamente el recipiente a emmallar y -
con su parte inferior ajustada deslizante dentro de un tu-
bo cilindrico medio y con posibilidad de desplazarse axial
mente por la accidn de dos o mds cilindros neumiticos suje
tos al tubo cilindrico medio, disponiendo el superior eX—-
teriormente y en su parte alta de una garganta o zons reba
jada en la que se agloja une pieze amlar antideslizante ~-
que constituye la parte fija comin & todas las mordazas de
traccién de le malla, cuyaes partes méviles son unos balan-
cines acodados que basculan sobre ejes fijos solidarizados
con el tubo:cilindrico superior, la rama inferior de cade—
uno de lds cualeé es accionada por su cofrespondiente Cleem

lindro neumético fijado igualmente al referido'tubo SUDE==—

ior,

pientes, segun las reivindicaciones 1@ vy 48, caracteriza~--

da porque el tubo cilindrico que soporta el conjunto del —
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mecanismo de las mordazas realiza conjuntamente la eleva-
cidn y el descenso del mecanismo de arrastre de la malla,
68,~ Maquina para emmallar botellas y otros re-
cipientes, segin la reivindicacidn 12, caracterizada por-
que el mecanismo de engrapado y corte inferior de la ma--
1la tubular, estd constitulido por una parte mévil que es-
accionads directa o indirectamente por un cilindro neumé-
tico que también acciona a otra parte mbévil de accidn an~
tagonista, montadas ambas sobre la misma ﬁlaca—base que -
se fija al bastidor general y enfrentadas la una a la otra
en correcta posicidén de los componentes de cada una con -
respecto a los de la otra.
gﬁo- Maquina pare emmallar botellas y otros re-
cipientes, segin la reivindicacidn 62, caracterizada por-
que, en una de las partes méviles, los componentes son —-
un receptor de grapas y una de las dos parejas de placas-
antogdnicas que realizan la estrangulacidn del difmetro ~
de la malla tubular, previe para el engrepado y el corta-
do, mientras que la otra parte mévil, ademds de la corres
pondiente pareja de placas, lleva las grapas y la cuchilla
de corte gque es accionada por un c¢ilindro neumético inde~
pendiente, 7 /
8.~ Maquina pars emmallar botellas y otros re-
cipientes, segun la reivindicacidn 18, caracterizada por-
que el mecanismo de engrapado y corte superior es-idéntico
en principio de funcionamiento y componentes colaborantes—
conjunto inferior reivindicado en 62 y 5@, amén de lo -
cual posee un dispositivo de sujecidon del cuello de la bo-
tella o recipiente a emmallar, gque 1lo mantiene suspendidos

pars poder realizar libremente las operaciones de engrapa-—



Do

10,

15

30,

25.

- 16 -

do y corte de la malla superior e inferior, ei cual dispo-
sitivo de sujecidn se compone de une mordaza formeds POr——
dos piezas antagénicas con alojemiento semicircular ung —-
de las cuales va édscrita a una de las partes mdviles ~ —-
mientras que la otra se une a la parte mévil opuesta.
2= Miquina para emmallar botellas y otros reci

pientes, segin la reivindicacidn 12, caracterizada porque-
el mecenismo soporte del recipiente a ermallar ve dispuesto
en posicidn coaxial con el mecaniémo de arrastre de lg ma~-
1la, situado en el interior del Eonjunto de tubos cilindri
co superior, medio e inferior una cope-soporte que va mon-
tada en el extremo superior de un véstago tubular, conve-—~
nientemente guiado por un cojinete fijo de deslizamiento,

102,- Maquina para emmallar botellas y otros — -
recipientes, segin la reivindicacidn 12, caracterizadas por
que el mecanismo alimentador de grapas comprende un alimen
tador vibratorio de tipo apropiado, fijade en la parte su~
perior del bastidor general, provisto de dos salidas de —-
caudal regulable desde-cada una de las cuales descienden -
las grapas metdlicas por gravedad conducidas por unos per-
files-guia que terminen en los receptores de grapas adscri
t0s respectivamente & las piezas méviles de los:mecanis——
mos de engrapado y corte superior e inferior.

1l2,- MAQUINA PARA ENMALLAR BOTELLAS Y OTROS - -
RECIPIENTESS 7 |

Segiun queda sustancialmente descrito en la presen

0....00/..!00
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te Memoria Descriptiva, que consta de diecisiete hojas, es-
critas a maguina por una sola cara y acompaiiada de dibujos,
Nearid, | g HiR. 912

FERNANDO A, DE TERRY, S.4.
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