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SECCION TECNICA

CLASIFICACION 1, P. C.
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PATENTE DE INVENCION

por veinte afios,

para todo el territorio espaiiol, por " PERFECCIO-
NAMIENTOS EN IA CONSTRUCCION IE MAQUINAS DE ENGAS-
TAR TEREINALES ", cuyo privilegio se solicita g
favor de la entidad nacional HMECANISKOS AUXTLIARZS
INDUSTRIALES, S.A., residente en VALLS(Tarragona),
Avda.Generalisimo, 6 y cuyo inventor es D.SEBASTIAN
ALTEMIR AIPENMIR, de nacionalidad espafiola, domicilia~
do en VALLS (Tarragona), c¢.Galofre Cller, n2 2, 12,
el cual ha cedido todos sus derechos sobre esta Pa-

tente a la entidaq solicitante.

LEMORTIA DESCRIPRIVA

La presente Patente de Invencidn tiene por ob-
Jeto uncs perfeccionamientos a introducir en las
méquinas de engastar teminales, lo cual permite
modificar en sentido de mejora las condiciones
esenciales del cldsico procedimiento mgs o menos

manual de engastado de terminales.
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Con los Perfeccionamientos Preconizados es

posible aumentar el rendimiento ¥y calidad de 1la

operacidn de engastado, en forms harto sensible

respecto a lo conocido, aumentando gensiblemente
la cadencia de produceidn.

La idea de la presente Patente 8s, pues, par-
tiendo de una finalidad conocida, es decir engas-
tado de terminales,\ggpstruir una maquing segdn
las directrices Preconizadas, a fin de conseguir
el oportuno efecto en la nejor forme, no residien-
do la invencidn en los detalles generales consti-~
tutivos de la mdquina sino en los particulares
de su construccidn, fruto de un estudio que permi-
te mejorar el resultado industrial del proceso a
realizar tanto en el sentido de calidad como de
rentabilidad.

Asi, pues, no debe sorprender ni supone detri-
mento de novedad el referirse a dispositivos en
si conocidos, sino z la organizacidn ¥y particular
construccidn de los mismos.

La descripeidn detallada que se da 2 continua-
cién, proporciona una idea claras de la esencia bg-
sica de la presente Patente, la cual al ser congsi-
derada con los dibujos ilustrativos que se acompaifian
y en los cuales se grafié un modo preferente de

realizacidn prdctica susceptible de variacidn en

-
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detalle, la cual realizacidn tiene por objeto

en sf,iilustraf sobre lg posibilidad de ejecucidn
préctica, sin que signifique limitacidn alguna del
derecho registral gue se recaba.

La mdquina cbjeto de los perfeccionamientos
preconizados, estd integrada por una prensa excdn—
trica y el oportuno dispositivo engastador accio-
nado por aquella.

La construccidn de la excdntrica, comprende
en asociacidn un eje horizontal 10, con un extremo
en cantilever 11 y en el mismo una mufiequilla de
revolucidn 12, dispuesta excéntricamente, a la que
se erticula una biela 20, de cafia 21 regulable en
longitud, formando en su otro extremo 0 pie una
articulacidn esférica 22, cuya bola descansa en un
asiento 23, de dureza adecuada, aplicdndose contra
él en mayor o menor grado, seglin la regulacidn de
apriete que le confiere una tuerca 24, que la aso-
¢la al carro porta estampa 30. ,

El carro porta estampa 30 estd consitutido por
un blogue susceptible de movimiento vertical, a cuyo
fin presenta sendss nervaduras opuestas 31 y 32,
que encajan en sendas gufas 33 vinculadas a la
torrets de la méquina, estando dotadas de las o-
portunas regatas de engrase 34 con alimentacidn

de la lubricacidn interna.
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Ia fijacidn de la placa ports estampa 40,
del Util engastador, se realiza mediante la inclusidn
del oportuno mufidn 41 de la citada placs 40 entre el
rebajo practicado en el carro porta estampa y lg
pileza prensors 35, que presenta el oportuno rebajo
para recibir el citado muiidn 41, el cual queda abrs-—
zado en dicho rebajo y el practicado en el carro,
presentando a tal fin la Pieza prensora 35 un par
de taladros 36 operativos para recibir los oportunos
elementos roscados y coadyuvantemente tambidn un
tornillo prisionero 37.

El movimiento del conjunto se Produce mediante
elarrastre del citado eje 10 por parte del volante
de 1lnercia 50 de 1g méquina, calado en el sxtreno
opuesto del eje 10, presentando en dicho punto ca-
lados un buje 60 y un contrabuje 70 de disparo y
el buje de arrastre 51 del volante 50.

El buje 60 y el contrabuje 70 de disparo estdn
asoclados, mediante la oportuna chaveta gl eje 10,

El buje de arrastre 51 del volante 50 gira vincu-
lado con é1 glrededor del eje 10, presentando con-
céntricamente, dicho buje 51, una ventans 52 de
contorno asimétrico y radio progresivo, a partir
de éproximadamente la mitad de su desarrollo, es-
tando practicado en el pﬁnto interno mds alejado

Gel centro del desarrollo de la curva un chavetero
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53 operativo para recibir una chaveta de arrastre
81, para comunicar el movimiento del volante al
eje.

El mecanismo de disparo de la excéntrica se
integra esencialmente a base de una chavets de
arrastre 81, basculante, sometida a carga 0 soli-
citacidn eldstica ¥ articulada en un buje exterior
80, calado en el extremo del eje 10, chaveta de
arrastre 81 alojada longitudinalmente en el eje
10 y retenida en é1 por una leva cardiode 62, so-
metida bajo carga constante de un brazo interme-
dio de palanca 90, a su vez solicitado por un brazo
de palanca 92 sometido a un resorite de traccidn o
viceversa bajo la carga de uno de empwje.

Brazo intermedio de palanca 90 a su vez suscep-
tible de bascular y liberar la leva cardiode 62,
al ser solicitado por el véstago 93 de un electroi-
mén mandado por pedal o bien de forms automdtica
al accionar el extremo del cable a recibir el
terminal un microinterruptor dispuesto en la con-
tra estampa 100 del dispositivo de cierre de tér-
minales.

El brazo de palanca 92, solicitado por el vds-
tago del electroimdn, tiene configurado un gancho
de arrastre 94 que engrava directamente en el

brazo intermedio de palanca 90, el cual dispone
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al efecto una clavija de arrastre g5.

Dispuesto asomante radialﬁenﬁe entre el buje
60 y contrabuje de disparc 70, hay un tope 63 que
incide directamente en la cols 96 dei brazo de
palanca 92 liberando a su gancho 94, de la reten~
cidn que efectusba sobre lg clavija de arrastre
95.

A efectos de simplificacidn y para facilitar
la comprensidn ¥ verdadero alcance de los verfeccio-
namientos preconizados, se ha eliminado de los di-
bujos ilustrativos que se acompafian todas aquellas
piezas que por ser convencionales, tales como cas-
quillos, tornillos y arandelas, y que no afectan
a la esencis de la invencidn, sino g su forma de
desarrollo prdctico, grafidndose, naturaluente,
todas aquellas piezas construidas y organizadas
en su funcionamiento combinado, acorde con lg
esencia de la Patente.

Asi, pues, la figura 1 corresponde a una vigta
en alzado frontal del eje de la mdquina y drganos
asoclados, y su forma de acoplemiento con el
dispositivo de engastar los terminales, en si co-
nocido e integrado por una placa porta estampa 40
Ng ;oporte 101 'de la contra estampa, por detrds
de la cual emerge un brazo 102 por cuyo interior

discurre la tira de terminales procedente de lg
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Coaxial 112, Comprimidos g1 avanzar unitari%mente
la tira ge termingleg.

La figurg 2, Compesponde g Une vistg egpn alzado
frontal de la bielg y carro porta estanpa.

La figurs 3, Corresgonde g ung Vvista en Planta

inferior del carro,

frontal del buje ge disparo y drganocs asociados.

La figurs 5 gg un esquemsg del dispositivo liberg-
dor de la levg cardiode.

La figurg 6, corresponde g ung berspectiva ge
une mgquing construida, segln los perfeccionamien—

t0s Preconizados,
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Descritag suficientemente en qué Congiste 1g
eésencia de 1g patente €n correspondencia con los
dibujos adjuntos, se Comprende que podrdn intro-
ducirse en la nisma todas aquellas variaciones de
detalle que las circunstancias ¥ la prdctica pu-
dieran asimigo aconsejar, siempre ¥ cuando con
las variantes Que se introduzean no se altere o mo-~
difique su esencis caracteristica que queds resumi-

do en su novedad en la siguiente

NOTa REIVINDICG ATORTIA

18 o PERFECCIONAMIENTOS EN IA CONSTRUCCION IE
KAQUINAS DB ENGASTAR TERKINAIES Yy wtilizando uns,
Prensa de excéntrica, caracterizados, esecialmente,
porque la exeéntrica se integra a base de un eje
horizontal con un extremo en cantilever configurando
una muflequilla de revolucidn, excéntricamente dis-
bPuesta, a la que se articula una biela, de cafia ex-
tensible y cuyo extremo o pie configura una articulg—
cidn esfériea, apoyada contra un asiento, de dureza
adecuada, dispuesto €l une cavidad de la cabeza del
carro poria estamﬁa, cavidad de 1lg cabeza, roscada
interiormente Para recibir una tuercs de apriete
que permite regular el juego de 1a articulacidn es-
férica. . '
g—Perfeccionamientos, seglin la anterior reivindica-

iﬁn, caracterizados, esencialmente, porgque el carro
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porta estampa tiene ung trayectoriag vertical, presen-
tando lateralmente en el b}oque oblongo que consti~
tuye sendas nervaduras opuestas, de seccidn triangu-
lar que discurren vor guias de formg conjugada asocia-
das a la torreta de la méquina, a su veg dotadas de
las oportunas regatas de engrase con lubricacidn
interna.

3% - Perfeccionamientos, segin las anteriores
reivindicaciones, caracterizados, esencialmente,
porque la estampa se vincula a una placa pPortaestamps
dotada de un muiidn Operativo para quedar enca jado
¥y retenido en el cabez&#l del carro porta estamps, el
cual presenta construido al efecto un rebajo en el
que encaja una pieza brensora, atravesada por un
Par de taladros y los correspondientes elementos
roscados que se enclavan en el fondo de aguel re-
bajo y entre ambos taladros, presenta un tornillo
prisionero que coadyuva a la retencidn de la pla-
ca porta estampa.

48 - Perfeccionamientos, segin las anteriores rei-
vindicaciones, caracterizados, esencialmente, porque
le dindmica de la mdquina se produce por el arrastre
del eje merced al volante de inercia, calado al
extremo del citado eje, con interposicidn de un
buje que presenta construido coneéntricamente una

ventana de conftorno asimétrico de radio progresivo,
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estando practicado junto al extremo de dicha curve

en el punto mds alejado de su centro, un chavetero,
operativo para recibir la chaveta,bascdante, de arras—
tre.

# - Perfeccionamientos, segin las anteriores rei-
vindiceciones, caracterizados, esencialmente, porque
calado en el eje hay un buje exterior en el que se
articula la chaveta de arrastre del volante, la cual
estd alojada holgada y Longitudinalments en un chave-
tero del eje, retenida en €1, mediante una leva car-
diode, articulada excéntricamente en el buje de dis-
paro, y en ls cual leva recibe la accidn preasora de
un brazo intermedio de palanca, basculante, dotada
de una clavija de arrastre, susceptible de recibir
el gancho construido en un brazo de palanca, a su vez
sometido a carga eléstica, poxr un resorte o solicitado
por éste, brazo de palanca solicitado por el vdstago
de un electroimdn, mandado por pedal o aubomdticamente
por respuesta del accionado de un microrruptor asocia—
do a la contra estampa del Util de engastar los
terminales.

2 - Perfeccionamientos, segln las anteriores rei-
vindicaciones, caracterizados, esencialmente, porque
entre el buje y contrabuje de disparo se dispone un
diente de liberaéién, que incide en la cola del brazo

de palanca liberando a su gancho de la retencidn que

-
.



efectuaba de la clavija de arrastre del brazo in-
termedié de palanca. .

¢ - " PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION IR
KAQUINAS DF ENGASTAR TEREINAIES .

Todo tal y conforme gueda descrito y reivindica-
do en la Memoria Descriptiva que antecede y que cons-
ta de once hojas escritas a mdquina en una solé'de

sus caras y cuatro planos gque la ilustran.

uaprTD, -9 MAR 197°
KEGANISHOS AUXILIARES INDUSTRIALZS,S/A.,
P. A. ’

§. J. MORGADES Y GRANEK
. B

Fdn. M.2 de) Carmepr Morgad
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