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La invencién se refiere a um dispositivo'para
el registro de tensiones de,traccién en tramos de mate-
risl, esencialmente'impermeable para medios gaseiformes,
medignte un colchén de gas gehe;ado por debajo del tramo
5. de material entre dos rodillos de'inyersién, que gufan el
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tramo- de material, y aparatos de medicién que reaccionenm
g la preéion eatdtica sn el colchén de gas. ,

Gon los dispositivos de este tipo se pueden re-
gistrar, sin contacﬁb, la tensibn .or traccién total rei
nante en un tramo de hateriél flexible pasante ¥ ‘tambibn

la distribucién de la tensibn de traceién sobre el ancho

del tramo. En funcién de los valores de la tensién de
traccién se puede influir sobre la regulacién del accio-
nemiento para el tramo de material y ademds, por un secs
do distintamente dosificado en funcién del ancho, una rg
frigeracidén o por otros prooedimientoé de tratamientos
adecuados se puede contrarrestar la formacicn de tensio-

nes por traccién distintas segin las zonas, que pueden con

. dueir fécilmente a la ruptura del tramo de material o a

diversos defectos,

Las diferenciss de tensién por traccidn en un
tramo de material pasante son causadas en el paﬁel antre
otras cosas ﬁdr un contenido de humedad distinto sobre
el ancho del tramo y eﬁiléminas-de-material gintético o

‘de metal en caso dado por distintos espesores, Unas pe-

quefias irregularidades de este tipo puedén condueir aqui
ya a considerables empeoramientos de calidad para ¢l reg
pectivo producto terminal, Por 1o tanto, sélo los dispo-~
sitivos sufieientemente seﬁsiblgs ofrecen la posibilidad

de llegar a regiatrar las diferencias relativaiente pa-
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quefias de la tensién por fraccién en el tramo de mate-
rial pasante producidas por 1rregu1aridade$ poqueﬁiéi-
nasg, ‘ -

En un dispositivo conocido paré el regiastro de
tensiones por traccidn estén dispuestos varios. disposi-
tivos palpadores iguales, uno al lado del otro, para
registrar la tensién por traceidn, en cada caso de wna i
tira de tramo estrecha, de los que cada uno compreﬁdq ’
dos rodillos de apoyo dispuestos a_distanqia constante
¥y en cada sagso una tobera de retencién alojada entre és
tos de acecidn punfiforme. Bajo la préSién'del aire que
sale de la tobera de retencién de cada uno de los dis-
positivos palpadofes hacia el tramo de matérial,‘se for
ma en cada caso, segin el estado de tensidn del tramd,
una profundizacidn més o menos grande en el tramo,deﬂmg
terial, de manera que en cada tobera de retencién, co-
rrespondientemente a la profundidad de la profundizaciém
producida por 8sta, se pueae:madir un valor de preSién
correspondiente al estado en dicha zoma de la tensién
por traceién. '

Sin embargo, esté dispositivo tiene la deévon-
taja que los valores de presién medidos en las toberas .
de retencidén en funcién de la respectiva profuﬁdidad'de
la profundizacién no son'ninguna medida apsoluta parsa iaa

tensicnes por traccidn en laz zonas que reinan efectiva—
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mente en estos puntos, ya que bajo el efecto de profun-—
dizacién puntiforme de lag toberas de retencién se pre-r
sentan adicionalmente a las tensiones longitudinales, que
depehden-de la traceidn, tensiones transversales en el
tramo de material. Estas Ultimas dependen de lésrpfopig
dpdes del matérial del tramo y falsifican la reproduc-

~¢ibn del estado de la tensidn por tracecién.

Pambién se conoce un dispositivo en el que- se
conduce una banda de laminacién en frio gsimismo a tra-
vés_dé dos rodillos de inversién alojados a una distan-
cia determinada entre s{, En este dispositivo se dispo-
ne a una diéfanciﬁ reducida, qﬁe'exoluye un contacfo
directo, por debajo del tramo y desarrollédndose transver

sglmente con respecto a éste, una placa provista de un

 nimero de profundizacibnes separadas entre si por pare-

des longitudinalgs, que se extienden amplismente gl re-
cinto iimitado por el tramo de material y las superfi-
cies de camisa de los rodillos de inversién, A las pro~
fundizaciones se insufla aire comprimido a través de ca-
nales de entrada'de aire, fijados en un tramo o nervio
situado en el centro de la placa y que se desarrolla so-
bre todo el ancho del dispositivo, para la formacién de
un colohén de aire dentro de listones marginales laberin
ticos de la placa.

Al elevarse el ftramo de material bajo la pree-
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sién P del colchén de mire que se produce, se forma,
correspondientemente a una analogia de tensidén. con un
cuerpo hueco hecho de material flexible y de pared del

- gada ¥y qué se halla bajo presién interior en la zona de

los listones mgrginnles, que gme hailan‘préximos a los
rodilles, para un tramo situado bajo la traccién de trag
mo Z=c.d, un desarrollo exacto en forma de grco con
el radio R = Z/P = dycf/P, siendo & el espesor del tqg.
mo de material y ¢ la tensién por traccién dada del ma
terial correspondiente, | ‘

Segin ello se forman, en funcién de la tensidn
de tramo reinante por la elevacién del tramo conaeguida
por el colchén de aire mismo, entre sus bordes 1atera~
les y la superficie de la placa, se001ones circulares
relativamente bajas como secciones transversales de sg-
lida proporcionalmente mayores para el aire que se escy
pa del colchén de alre. Por consigulente, no se produee
una. distribucién de presién uniforme, sino wma distribu
cién esencialmunte eliptica que se ‘reduce en escalqnes
desde el interior hacia fuera y, debido d la falta del
apoyo lateral del tramo se produce, condicionada 8 la
tensifn, wna ligera bajada de los bordes del tramo, por
lo que se forma entonces profundizaoiénes ¥, en caso da
do, pliegues, ' S ) A | '

Por esta razén se gobierna la entrada de aire
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gomprimido a través de los canales de entrada de aire
a cada una de las profundizaciones de la placa, separa
das entre si por las paredes longitudinales, cada vez
a través de vdlvulas regﬁlabies continuamente por sepa-
rado, de manera que con ayuda de aparatoé de medicién
de trabajq inductivp ¥ pbr_los reguladores'previstos ra
ra cada vélvula reguladora se consigﬁe para la elevacién
del tramo de material, efectuada bajo la presién del col
chén de aire, sobre el ancho total del tramo, wn tamafio
uniforme, Las presiones del colchén de éire generadas
en las distintés.profundizaciones de la placa por la en -
trada de aire correspondientemente gobernada serian ba-
jo estas ¢ondiciones valores de medicién que correspon-
den & las tensiones por traccién en las zonas reinantes
del tramo, |

'Pero’aQui es de desventaja que los reguladores,
teﬁiendo en cuenta los choques de tensién por traccidn
producidoé de repente, tienen que tener el éomportamieg
to PID indispensaﬁle para estos casos, para que todass
las posibles maghitudeé perturbadoras en el arranque,
la aceleracién y en el servicio continuo con elequas
velocidades del tramo puedan regularse con rapidez sufi
ciente y sin diferencias que permanecen, Ademés, para
un dispositivo con s6lo 7 veces de registro de tensiébn

de la zona se necesitan ya siete veces el aparato de me
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dicién inductivo, el amplificador de medicién y el re-
gulador con emisor de valor tebérico y védlvula continua
mente regulaeble, para que las diferencias de tensién
por traceién en el tramo de material que pasa puedan me
dirse como valores de presién simples a partir del col-
c¢hén de aire generado.

En cambio, lz invencién se basa en el cOmétido
de crear un dispositivo construectivamente sencillo que
es completamente insensible contra chogues de tensiénm
por 4raccidén producidos de repeite y cuyos valores de
mediclén son extraordinariamentc exactos y reproducibles,

Segun la invencidén se soluciona este problema
poraue por‘debéjo del tramo de material eété dispuesto
un canal, que se extiende como minimo sobre el énbho del
tramo y que estd subdividido por nervios como minimo en
wna fila de cémaras en forma de bolsa, porque a cada cd
mara estd conectado uno de los aparatos de medicién y
porque los fondos de las cémaras estdn equipados con
aberturas de estrangulacién calibfadas, por las que se
conduce a las cdmaras desde el canal el medio .que estd
bajo una presién preﬁia congtante, prefefentemente-aire;
de modo que la presién estética, producido en las océdma-
ras cubiertas por el tramo, eleva y regula él tramo en
contra de 1la Earga normal, condicionada por la tensién

por traccién, de los cantos, plenamente repasados y oﬁqu
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tos al tr#mo, del canal y de las almas, hasta que entre
sl tramo ¥ los cantos nazca una hendidura por la -que des
de el colchén de aire sale precisamente la cantidad ali-
mentada del medio gaseiforme correspondlente a la presidn
previa constante de las cdmaras,

Segin otra forma de 1la iﬁvencién-se prevén dos
filas de cémaras separadas por otro-alma y se colocan ’
céda vez el borde delantero y trasero superior del canal
y el borde superior del otro alma bajo un énguio agudo
en contra de la direceidén de movimiento del tramo,

Para el registro de la tensién con ayuda de un

'medio 1iquido gse dispone sl canal en un depésito por de-

bajo de la supérficie de un medio libre de materias en
suspgnsiéﬁ y se le conecta a una bomba centrifuga que
aspira el medio desde el depbsito y lo conduce al canal
bajo presién constante, ' | ,

Con ventaja especial sSe colocan las almas de tal .
maners en gngulo con respecto a las paredeé laterales

del canal, de modo que la planté de las cdmaras es trian

~ gular o trapezoidal,

En esta ejecucién se pueden subdividir las céma
ras por otra pared de separacién mds que se desarrolla
transversalmente con respecto al eje longitudinal del

canal,

Segin otra idea de invencién se ejecutan como mi
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nimo las odmaras situadas una al lado de otra en direc-
cién del eje longitudinal del canal como elementos inde
psndientes sin pared de separacién comin, de manera que
la suma de los anchos (b1 + b2) de las cdmaras, que se
proyectan en secciones cualesquiera cada vez en el plsno
secante, es en 1o esencial constante,

En el dispositivo de invencién se astgblece in-
mediatamente un estado de equilibrio estable entre la
carga normal N, que depende de la regulacién hy la ten—
gién Z del tramo de material, v la presién éstética del
medio producida en las cdmaras, que bajo un estado y pre
sién previs constantes del medio alimentado es siempfe
reproducible con una precisidén extraordinaria, siendo .
por lo tanto un valor de medicién que corresponde clara-
mente a la tensién de tramo g, que parazregistrar la ten
sién de tramos de material que paéan'se'puede fécilmente
reproducir en sentido leible o registrar,

Por 1la colocaeién angular de los bordes del ca-
nal y del alma se consiguen, también con una velocidad
del material relativamente elsvada bajo la influencié de
una oépa limite dél aire que rodgé el tramo, arrastran pa
la superficie del tramo de material que se halla en movi
miento, especlialmente en una zona de tensién en caso da-
do preferente, ampliamente condiciones de salida iguales

de 1a hendidura que nace entre el tramo de material y 108
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‘cantos superiores de las cémaras, para el medio acumula- .

do en las cdmaras, tanto en contra como también en la
direceidn de movimiento, As{ queda asegurada una distri
bucién uniforme de presién de la presifn estdtica que
se forma en las cdmaras del.dispbsitivo dispuestas una
detras de otra en direccién de movimiento del tramo.

En la ejecucién del dispositivo con cdmaras
triangulares o trapezoidales la cantidad de aire insu-
flada eon tgda cdmarg depende claramente del borde y es
obligada a salir en contra de la direccién de movimiento
del tramo, Esta ejecucidén ofrece la ventaja de una fabri
caclén especialmente sencilla y es adecuada parg el re—
gistro de la tensidn tanto para tramos de materisl muy
flexibles como también para los fuertemente dilatables,
gin paligfo de una formacidén de ondas de tensidén por trae
cidn o tendencia a la vibracién del tramo, cuando duranw
te el paso del tramo por el recorrido de medicidén se pro
duzcan ligeras ondas marginales itransversalmente dirigi-
das.

Por la construceidén de las clmaras como eleman-

tos independientes gin paredes de separacién commes ge

~ asegurs, al cubrirse un elemento de este tipo, la salida

del medio acumulado siempre a través de todo su borde y,,
por consiguiente, hacia todos los lados, Asi se establece

en el colchén de aire entre ol tramo de material y las
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qdmaras siempre la presidén estdtica que es necesaria
para que la cantidad de aire, insuflada a cada cdmara
a través de las aberturas de estrangulacién calibradas,
pueda salir por la hendidura que nace en funcidén de la
tensidn por traccién, _ |

En esta forma puede ser de ventaja, especial-
mente gl utilizar el dispositivo para tramos de métérial
muy flexibles, equipar las cdmaras transversalmente o
transversal y 1ongitudinalmente.con regpecto al eje iqg
gitudinal del canal oon una pared de separacién. Por es
ta medida adicional se suprime con seguridad la vibra-
eién uniléte:al del tramo de material como conéequencia
de ligeras ondas transvérsales que,posiblemente'sg pro=-
ducen unilateralmente por una asimetria de tenéién por
traccidén, ya que por la subdivisidén de las cémaras la
salida del aire queda sujeta cada vez a la adjudicada sec
¢ién de bords, , ' o o

Sin ayudas de regulaciéh gdicionales se pueden
registrar asi tensiones por‘fraocidn distintas segin ls
zona y la tensién total de un tramo de matérial pasante

con menor ancho con la misma exactitud que en el ancho

- de tramo méximo para el respectivo dispositivo. Ademés,

aun en tramos de material muy flexibles se evita la for
macién de ondas de tensién por traccibén que se desarro-

1llar{an a lo largo del tramo,
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Las vénﬁajas logradas con 1a'inﬁencién consig~
ten especialmente en que la tensidén de tramos de material
que pasan se registraAsin.elementos de transmiaién’meqé
nicos y, por lo tanto, sin tara, es decir, sin ‘el peso

de un rodillo‘detmedicién, asi como completamente libre

de inercia y friceién y todavia en un campo de elevacién
pequeiiisgimo, ésto es la regulacién h del tramo de mate-
rial; de modo que el diSpositivb'de.invenci6n'95'especiq;;
mente adeouado como emisor del valor de medicién para to
dos los conocidos reguladores rdpidos y rapidisimos es~
taticos para ia regulacién autondtica de la tensién por
tracoién de tramos de material que pasan, siempre y cuan
do &stos sean poco o no permeabigékal aire, .

- Otra ventaja.de 1a inveﬁeidn es que la tensién
de tramos de ﬁatérial que pasan.se registra absolutamen-
te sin contacto, por lo que por ejemplo en la zona de e

parte hémeda de instalaciones de tratamiento correspon-

‘dientes no se producen ni ensuciamientos en el dispositi

vo,mismo-ni-cu31Quier efecto desfavorable de los mismos

'0-del medio aqui utilizado sobre la superficie némeda

gensible del tramo de material que pasa.
 Ademds es de ventaja que el dispositivo segin
la invencién trabaja en una y la misma ejecucidn tanto
en tensiones del tramo relativamente pequefias como también

en las muy altas con una precisién uniforme, siempre y
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cuando se tengé ﬁara'ello cgda vez en cuenta las cohdi-
ciones 6ptimas decisivas para el campo de,régiatro deses
do para la disposicibén y el servicio del dispositivo,

En los dibujos se repre entan’ejemplésfde eje~ -
cueién de los dispositivos de invencitn y a continuacién
se explican con mds detalle. Muestran:

La filgura 1 un dispositivo parnp ei regigtro de:
tensidn en un corte transversal con respecto al Yramo
del materiszl,

La figura 2 una vista por-enéima,del-diSPOSitivo
representado en la figura 1. o

La figura 3 un corte transversal a través del
canal de aire del dispositivo. '

La flgura 4 un corte transversal como en la fi~

gura 3, pero con barde doblado y alma de separacidn.

La figura 5 un diagrama de medicién gobre un

- campo de tensién de 10 - 100 kp/m.

La figura 6 una representaclén esquemética de
las relaciones de fuerza en un rodillo palpador conocido
para el ragietro de la ten316n.

La figura 7 otra forma de un dispositivo con cd
maras trapezoidales, '

La figura 8 wna vista por encima a un'distSitivo
con cémaras rectangulares desplazadas une contra era.l

La figura 9 un g¢anal con cémaras trapezoidales,
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'
- La figura 10 un-canal con cédmaras reefangulares
oblicuamente dispuéstas. | - ‘ .

En el dispositivo para el registro de la tensidn
de un tramo de material.que pasa 1, representado en las
figuras 1 ¥y 2, se forma el recorrido de medicién por dos
rodillos de gufa e inversién 2 y 2’ alojados a una diStag
cia A entre sf,

:fa direccién de paso, o sea, el desarrollo del
tramo 1 pusde ser cualquiera en todos los camos con ten-
giones normales hasta elevadas del tramo, siendo agquf el
paso del tramo de material por m? menor que el 1% del
valor de tensién nés bajo todavia a registrar, segin y
correspondientemente a las circunstancias de la respecti
va instalacién. .

- . Unicamente en el campo. de tenéiones bajas del
tramo es necesario, para obtener resultados de medicién
totalmenté correctos en el registro de la tensién,'prever
el paso del tramo de materiel en la zona del recorrido de
medicién A en sentido vertical, por 1o que se excluye la
influencia del peso del tramo de material sobre la tensién
del tramo registrada con el dispositivo.

Entre los dos rodillos de guia e inversién 2 y 2’
estd dispuesto en sentido paralelo a éstos y por debajo
del tramo de maferial 1 un canal 3 con wn ancho permanen-

te by wna altura a qﬁe preferentementie se estrecha, ocuya
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cara que mira al tramo de ﬁateriai estd eQuipada con

2 filas de cdmaras 4 en forma de bolss, Eetds cdmaras
eatén separadas entre s{ por almas 5y 5’ qﬁe}&e desa- .
rrollan transversalmente a 1o largo del cenal,

El canto superior 7 del borde delantero y tra-
sero 6 y 6’ de las cémaras 4 estd, junto con las almas
de separaczdn 5y 5, planamente nlvelado,para que en la
regulacién del tramo de material se asegure la formacién.
de una hendidura .s de un ancho uwniforme entre este Glti-
mo y el canto superior 7 de las cdmaras,

El canal de aire 3 se ajusta convenientemente
por debajo del tramo de materisl 1, de modo que los canr
tos superiores nlvelados 7 de las cémaraa 4 coincidan _
justamente con un plano de unién 8 que toca tangencial-
mente la superficie<lateral de los rodillos de guia e in
versién 2.y 2° o quede distanciado cdn‘respectd al plano
de un intersticio bésico 3,. Bajo condiciones, por 1o qu
mds iguales, el dispositivo de.invencién es apropiado en
el primero de 10s casos para el registro de un campo de.
tensién mis elevado y en el segundo de 1os casos para el
registro de un campo de tensién més bajo.‘

El canal 3 del dispositivo se alimenta con el
medio en forma de aire o gas, que sOporta &l tramo de ma
terisl 1, por medio de un ventilador de alta presién )
un soplador correspondiente 9 conectado con una boquilla
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de unién eldstica 10 él'cahai'3 paia-eV1far vibraciones
del dispositivo. La presién del medio, transportado por
el soPIador 9 8l canal, se mantlene aqui constante por

medios conooidos aqui no descritos en detalle, para man
tener condiclones uniformes pars el registro de la ten-

- gibn,

Para la alimentacién dosificada del medio en

forma de aire o gas desde-sl canal 3 a las cdmaras 4 se

cierran éstas por un fondo 11 con un némero de aherturas
de estrangulacién calibradas-l2,icuyo tamafio y graduacidﬁ
ge selecciona, bajo mantenimiento de las condiclones de

continuidad, preferentemente de manera que los chorros

del medio que salen de las aberturas'de estrangulaci6n 12

produzcan por un me7clado entre af todavia dentro de cada

cdmara 4 una oorrlente ampllamente wniforme de poca velo~-

. ¢idad, ls que por su parte no puede ejercer ya ningim efec

to de impulso digno de mencionar sobre el tramo de material
que pasa a travéds de las cémaras, '

' Como con el dispositivo de invencién se puede con
seguir dna pfeéiéiﬁn tanfo ngs exacta eﬁ ol registro de la

fensién cuanto menor sea el efecto de impulso de los cho-

rros del medio, que salen de las abertﬁrés de estrangula-
cibn 12, sobre el tramo de material, se puede ntilizar en

caso dado y de manera favorsble, para reunir estos chorros

a wma corriente lo mds uniforme posible del medio con poce
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velocidad, también un cedazo 13 alojado demtro de las cd
maras delante de las aberfuras de estrangulécién, tal é0mo
se muestra en la figura 3, .

Por el medio empujado desde el canal a las cémg
ras se establece en las cdmaras en la zona cubierta por
el tramo de material, en contra-de la carga normal N pro
ducida en la longitud dada A del recorrido de medicién ba
jo la tensién 2 feinante por regulacién del ftramo de ma-
terial, una presién estdiica que eleva elrtramo de mate-
rial, en contra de la carga normal N producidé, del canto
superior 1 del dispositivo hasta tal punto que por la hen
didura s as{ formada puéda salirAprecisamegte.la cantidad
del medio que'eé empujada, bajo presidn prgviardonstgnte,v
desde el canal 3.& través de las aberturés de,estrangula—
cién 12 a las cémaras, ‘

La presi6n estdtica del medio, que corresponde
aqui a la tensién del tramo 7, se mide de manera sencilla
a través_de;una tuberia de medicién 14, Quelsale aproxima
damente en el centro del tramo de cada cémara del disposi
tivo - debido a une reducida cafda de presién en proximi-
dad directa de los bordes del tramo de material - con un
mandémetro de presién fina 15 correspondientemente tarado.

Pgra evitar sedimentaciones en las aberturas de
estrangulacién calibradas 12 del.dispositivo, que es posi

ble sean arrastradas por el medio en forma de aire o gas
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trensportado por el soplador 9 al canal 3 ¥ ﬁue pueden
mérmar, en caso.du&o, los resultados en el regiétro de
la tensidn de tramos de materisl pgsantes,'se_aspira el
medio correspondiente'por el soplador eonVenientemante

a través de un filtro pre—coneetado que no esté represen
tado en el dibujo. '

_Con una velocidad de paso elevada del tramo de
material, bajo la influencia de 1la oapa limite de aire
arrastrada que rodea el tramo, puede'salir_uha mayor par
te del medio acumulado en las cdmaras que soporta el trg

mo de material que en direccién de movimiento contraria

16 del tramo; lo que puede conducir a unag diferencias

reducidas - en la presién estdtica del medio que se esta~
blece en las dos cimaras 4 del dispositivo situadas wma
detréé de la otra,

Para contrarrestrar una influen01a de este tipo
en el campo preferente de tensién se colocan en otra for
ma de la invencién, como la demuestra la figura 4, en ca
da caso el borde delantero y trasero 6 y 6’ asf{ como el
alma de separacién 5 situado entre las cémsras bajo un

dngulo agudo P énAsentido opuesto a la direccién de movi

‘miento 16 del tramo de material 1.,

-Con una velocidad de- paao reducida del tramo de
material se consigue con la medida descrita que el medio

acumulado en las cémaras salga, bajo la presién estética
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. que se produce, en su mayor parte no es sino contrario

a la direccién de movimiento 16 del tramo de materisal,
mientras que con uné velocidad de paso elevada,.especiq;
mente en aquella zona para la qﬁe se previé la coloca-
cién de los bordes 6 y 6’ asi como del alma de sépara-
eién 5 bajo el- dngulo P, se anula el ltimo ‘efecto ci
tado por el efecto de la 6apa limite, dirigida en senti
do contrario a éste, del tramo de material qﬁe'pasa con
velocidad elevada, |

Por lo tanto, se vuelven a tener condiciones de
salida iguales para el medio tanto en la direccién de
movimiento 16 del tramo de material como también contra
rio a esta direccién con lo que se puede conseguir la
digtribucidén de. presidn uniforme déseéda para el medio
acumulado en las cdmaras consecutivas, también a una al
ta velocidad de paso deJ tramo de- materlal.

La figura 5 muestra un diagrama de medicién
de un dispositivo ejecutado con un campo de regisiro
preferente de 10 a 100 kp/m de tensién del tramo, En es

te se desprende el desarrollo especialmenfe favorable

de la presién estatica, que corwesponde cada vez a las
tensiones del tramo, del medio scumulado en las cémaras
¥y asimismo 1a posibilidad de aplicacién ventajosa del
dispositxvo. |

En el diSpositivo representado en la figura 7
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se disponen entre las‘parédQS'G,_6' almas de separacidn
19, que se desa-rollan en forma de zlg-zag, para formar

una serie de cémaras. Las cdmaras 21 as{ conseguidas en
forma de triangulo hasta trapecio pueden subdividirse
cada una una vez mis, segun las condiciones, por una
pared de .separacidén 20 1ongitudinalmente desarrollada,
gin que por ello varia la caraéteristica deseada.

En el dispositivo representado en la figura 8
se prevé en la cara del cansl que mira al tramo de ma-
terial, una serie de cémaras # de forma.rectangular,
que eatdn desplazadas entre s{ en sentido similar a los
cuadros del mismo color de una tabla de ajedrez y que
no tienen, por 1o ‘tanto, entre sf ninguna pared de sepa
racién comin, ' .

Al estar los cantos superiores, 0 ses, los bor
des planamenbe repasados ¥y en un ancho igual bl = b2 de
las cédmaras se establece,.en una alimentacidén de aire
correspondientemente dosifioada por los taladros calibra
dos en el fondo de las profundizaciones en todas las cf
maras cubiertas totalmente por un tramo de material que

 pasa con una tensién por tracciép congtante y distribui-

da sobre el ancho de aquél, por regla general la misma
presién estdtica, ya que sbélo bajo esta presién estética
se eleva el tramo de material en funcién de la tensién

por traccién en wn grado tal del canto superior repasado
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de las cimaras, de modo que por 1o hendidura g, ‘que se.
produce con esto a lo largo del borde de cada cémara
cubierta totalmente por el tramo de material, pueda
galir justamente la cantidad de aire que es insuflado
desde el canal 3 por las aberturas de estrangulaoibn
calibradas a cada cdmara,

Tal como demuestra la parte derecha del dispo—
gitivo representado en la figura 8, lasy cémaras 4 que
actuan como elementos independientes seupﬁeden adicio-
nalmente dividir en dos mitades por medio de una pared
de separacién 17, con lo que en tramos de méferial ﬁuy,
flexlibles sevsuprimen OndaS‘de,fensién:pbr traccién,
que en casq dado se producen longitudiqaimgnfe dirigi-v'
das,- porgue con}ayuda de la pared'de se§a£aci6n adicio
nsl 17 la salida del aire insuflado a cada elemento in-
dependiente queda cédéjvez éujefa'a'la éeccidn'marginal
adjudicada  la misma. ' : o RS '

En el dispositivo representado-en la figura 9
se equipa la cara del canal 3 que mira al tramo.de ma-
terial con cémaras trapezoidales 22 que actdan indepen
dientemente, que estdn un poco éééplazadag y dispuestas
con espacios intérmedios.23 para 1a salida de aire, de
manera que en cualquier seccidn longitudinal é'través E
del dispositivo queda la suma de los anchos bl + by de

las cdmaras 22, proyectados en cada caso en el plano del
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corte, siempre. constante, 7 ,

Con el fin dé congeguir una salida del aire
insuflado fuertemente sujeta al borde se ﬁuedan proveer
las cdmaras trapezoidales, que actdan como elementos in
depenﬁientes; asimismo con wna pared de séparacidn'l7
¥, al utilizar el disnositivo para‘tramos de material
con tendencia a ondas marginales transversalmente diri-
gidas, en caso dado adic1ona1mente en cada casko0 con una.
pared de geparacién 17! _

La ejecucién del dlspositivo sexin la figura 8
se utiliza con venmtaja cuando las condiciones de servi-
cio dadas parecen aconsejar la.realizacién de una.rela—
cién grande B/b = B/ (b + bz) para solucionar el proble
nea planteado.

‘Otra forma de ejecucién asimisma muy ventajosa

Vde la cara del canal 3 que mira al tramo de material es-

%4 representada en la figura 10, em la que las cémaras
rectangulares 24, que actian independientemente, estdn
colocadas oblicuamente en una fila y estén dispuestas
con espaclos intermedios 23 una al lado de la otra, de
manera que en cualquier seccién longitudinal a través
del dispositivo la suma de las longitudes b1 ¥ by de las
cdmaras de actuacidén independiente 24, que se proyectan
cada vez en el plano del corte, es nuevamente constente,
La forma de ejecucién del dispositivo segﬁn la
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figura 10 es aespecialmente adecuada para relaciones
pequefias B/b = B/ (b, + b,), como ya se comprende muy
bien comparando las figuras 8 y 9. Las cémaras oblicug
mente colocadas 24 pueden estar subdividi@as pPor pare~
des de separacién 18 y adicionalmente por otras paredes
de separacién 18°, '

En los ejemplos de ejecuciédn descritosVse pre
vé 1la alimentacién del dispositivo con la cantidad de
alre necesaria para el servicilo, que‘débevalimantarse
segiin la alturg del campo de tensién por traccién a re
gistrar con una presién previa més o menos elevéda &
que debe mantenerse constante, pof medio de un soplador

radial correspondientemente seleccionado o por medio de

un ventilador de alte presién 9 cohectado con una boqui

1lla de unién eldstica 10 al canal 3, al objeto de evi-
tar vibraciones on el dispositivd. No obstante, el dig
positivo puede.alimentarse también,,bajo las condiciones
correspéndientés, desde una red de suministro de alre
comprimido de 1 fébrica utilizando una vélvula reducto
ra de presién adecuada; pero eata Ultima posibilidad tam
poco es mds econdmica, en las cantidades de aire réque— '
ridas y la ﬁresién previa relativamente baja'que‘ge uti
liza normalmente, frente a un soplador propio y; por lo
tanto, esto éélo'se podria defender bajo razones obliga
torias, ' |
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- En una instalacién conocida para el registro-
de las tensiones del tramb, repregentada en la figura
6, se utiliza un rodillo que determina la tensién del
tramo, que se aloja en sentido m6v11 ¥y que estd rodea-
do por el tramo con una curvaol, Como consecuencia de
este rodeo, el rodillo, con una tensidn 7 del tramo de
matérial, sufre una cérga nofmél

1N4=2.—Z'.sen q/29'

gque puede utilizarse como valor de medicién correspon-

_diente para 1las tangibn del tramo, cuando la carga hormal

N se transmite a través de los cojinetes del rodillo
palﬁador sobre apérétOS de medicidﬁ de presién adecua-
dos. La figura 6 sirve tnicamente para explicar laa de
termlnaeiones utilizadas en la descripeién,

En vez de un medio gaseiforme se puede utilizar
también w medio liquido. Aqui debe disponerse ‘el ocanal

en un depbsito por debajo del nivel del liquido y pre-

verse una bomba Centrifuga que aspira el liquido desde
el depbsito y lo transporta al oanalAbajo una presién
constante, El liquido debe mantenerse libre de materias
én suspensidn, en caso dado por una,filtfacién continua,
KOTA
Descrita suficientemente la naturaleza del in-
vento as{ como 1a manera de realizarlo en la préctica,

debe hacerse oonstar que las disposiciones anteriormente
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indicgdas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuanto no alteren su principio fundamental. También
se hace constar que el invento corresponde a unas soli-
citudes de patente presentadss en Alemania con los ntme
ros P 21 11 527.5 de 10 de Marzo de 1971, P 21 59 103,7
de 5 de Noviembre de 1971 y P 21 65 476.4 de 30 de Dicienm
bre de 1971, acogiéndose por lo tanto a los beneficios
que conceden los Convenios Internacionales en vigor,
giendo lo que constituye la esgncia del referido invento
y por lo-que se solicita Patente de Invencién por 20 afios
en Espafia sobres PERFECCIONAMIENTOS EN -DISPOSITIVOS PARA
EL REFISTRO DE TENSIONES POR TRACCION EN TRAMOS DE MATE-
RIALES; caracterizéndose por lo siguiente~

1.~ Perfeccionamlentos en dispositivos para el
registro de tensiones por ‘traceién en tramos de materig
les, esencialmente impermeables para mpdios gaseiformes,
mediente un colchén de gas generado por debajo del framo
de matqriél entre dos rodillos de inversién, que gufan
el tfamb de material, y aparatos de medioién-qae reaceio
nan a la presidn estdtica en el colchén de gas, caracte-
rizados porque por debajo del tramo de naterial estd dis
puesto un oanal, que se extiende como minimo sobre el an
cho del tramo y que estd subdividido por nervios como ﬁ;
nimo en una fila de cdmaras en forma de bolsa, porque
a cada cémara estd conectado uno de los aparatos de me-
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dicién y porque los fondos de las cémaras estdn equi-
pados con aberturas de’estrangulaéién calibradas, por
las que se conduce a las cdmaras desde el canal el me
dio que estd bajo una presién previa qbnétante, prefe—
rentemente aire, de modo que 1a~presi6n estdtica, pro-
duéidé-envlas cémaras cubiertas por el tramo, eleva y

regula el tramo en contra de la:carga normal, condicio

" nada por la tensién por tréccién; de los cantos, plans

mente repasados y opuestos al tramo, del canal y de las
almas, hasta que entre el tramo ¥ los cantos nazca wns
hendidura por la que desde el colchdn de gas sale preqi
samente la cantidad alimentads del medio gaselforme co
rrespondiente a la presién previa constante de las cama
ras, o

2.~ Perfeccionamientos segdn la reivindicacién
1, caracterizados porque se preven dos filas de cdmarasz
separadas por otro alma y cada vez el borde delantero
superior del ¢anal y el horde superior del otro alma
se colocan bajo un dngulo aéudo’/3eh contra de la direc
cién de movimierto del tramo,

3.~ Perfeccionamientos segin las reivindicacio
nes 1 6 2, 6aracteriZados porqueé cuando se efectua el
registro de tensién con ayuda de un medio lfquido, el
canal est4 disPuesto en un depésito por debajo de la

superficie de un medio libre de materias en suspensién
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¥ conectado a una bomba centrifuga que aspira el medio

desde el depbsito y 1o transporta al canal bajo una
presidén constante,. | ) f '

4.~ Perfeccionamientos segin las reivindica-
ciones 1 § 3, caracterizados porque las almas estén
dispuestas de modo angular con respecto a las paredes
laterales del canal, de manera que las cémaras son
triangulafes o trapezoidales en su planta,

5.— Perfeccionamientos segun la reivindica-
cibén 4, cagracterizados porque las cdmaras estén;subQQ
vididas por otra pared de separacién mds, que se desa
rrolla transversalmente con respecto al e¢je longitud;
nal del canal,

6,- Perfeccionamientos segin las reivindica-
oiones 1 6 3, caracterizados porgue como minimo las c4
maras, situadas una al lado de la otra en direceidn del
eje longitudinél del canal, estén construidas como ele-
mentos independientes sin pared de separaéién comdn, de
modo que la suma de los gnchos de las cémaras, que so
proyectan en ¢ada caso én cualquier corte transversal
en el plano de corte, es constante,

7.- Perfeccionamientos segin la reivindicacién
6, caracterizados porque las cémaras estén equipadas
frengversal o transversal y 1oﬁgi£udinalmente en cada

¢80 con una pared de separgcidn,
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8= Perfeeéionamientbs'en diSposifivos para
el registro de fgnsiones por-traeciéh en.framos de ma
terinles, tal y como queda sustancialmente descrito
en la presente Memoriafy.en los dibujos adjuntos,
S0 _ ' Esta Memoria COnsfa dq_Veintiooho hbjas‘ea—
critas ‘2 mfquing pod\una sola cara, |
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