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CLASIFICACION 1, P.C
CLASE _
PATENTE WC| ASE _

DE

INVENCION

por "DISPOSITIVO PARA FL TRATAMIENTO TERMICO DE CINTAS Y ANA-
L0GOS", a favor de D. Hans-Ulrich SOHR, dc nacionalidad alomo—
na, rcsidonte en D-5408 NASSAU/LAHN (Alemania),

MEMORIA DESCRIPTIVA

El invento se reficre 2 un dispositivo para ¢l
tratamiento térmico de cintas, cordeles, cuerdas y andlo-
gos,

En el tratamiento térmico dc cintes, como por
5. ejemplo es necosario on el tefiido y en ¢l tcrmofijado
- en el cogo de cintas a base de material sintético -,
8e presentan dificultades de diversas Qlasés. Por ejem-
Plo en los tefiidos con coloranteé de dispersién las pis-
tas de tejido 0 cintas de tejido se impregnen con cstos

10. colorantes, acto seguido so secan y finalmente los colo-
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rantes se unen fijemente con las fibras de tejido median-
te empleo de calor; en donde simultdneamente se fija tér~
micamente el tejido, En el curso de un tratamiento tér~
mico de este clase puede suceder fdcilmente que un caleh~
tamiento irregular conduzca a un traslado (emigracidn)
de los pigmentos de color, de tal modo que el producto

acabado muestre diferentes concentraciones de color,

Otro requisito que se presenta con frecuencia
exige que las cintas a tratar, en eépeoial las cintas de
material pldstico, se mantengan bajo una tensidén ajusta-
ble uniformemente o dentro de¢ estrechos limites. Un ca-
lentamiento uniforme y wna tensién uniforme y por consi-
guiente una wniformidad en el género acabvado son de cspe-
rar cuando el calentamiento se realiza mediante aire ca~
liente, radiacibén térmica o calor de contacto. Los apa-
ratos a prever al efzcto son sin embargo grandes en rglo-

cién al paso del género a tratar.

En el caso de empleo de las .conocidas cajas de
rodillos, el género conducido en zigzag sobre los rodillos
situados en la cdmera térmice es somotldo, en los puntos
con los que toce a las superficies calientes de log rodi-
1los, & una dilatecién y calentamiento méds intensos que
en los tramos libres entre rodillos, de t8l mancra que
las difercnciss de tensidn que ya se originan en el pro-

ces0 de tejer no gse compensan completamente,

Isto se manifiesta de un modo especialmentc por-
turbador cuando en tal caje de rodillos se tratan simul-~
tdneamente varias cintas; es decir sobre todo cuando do-
ta alcanzarse un encogimiento del género. A saber, enton-
ces & pesar de la extracciébn éonstante del género, actia
de modo diferecncial sobre los valores wniformes de enco-
gimiento que se pretenden,
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Cuando en una cejs de rodillos de wsta clesc se

conducc solamentc una ¢inta, o solamentc se pucde condu-
cir una sole cinte, ¢l dispendio de medios a emplear cs muy
grande en relacién a los resultados.

. . PR .
Si para la racionalizacidén de este conocido pro-

7 cedimiento se conducen cintas con diferontes impregnacidn

de colores a través de las cdmeras térmicas, entonces,

en cada caso de acuerdo con el empleo de la mezcls de pig-
mento colorante con sus muy distintas caracteristices de
sublimecibn, existec el riesgo de que 10S pigmentos partien~
do de un género impregnado se difundan on la cdmera y so
depositen sobre el género de otra impregnacién de color,

en donde se origina wna combinacién fija con el material
sintético.

Inclusive en el caso de dispositivos en 1los que
el género es conducido a través de cilindros caldcados sc
presentan fenbmenos indescables. En especial los pigmen-
tos de color del lado deo la cinta sometido @ mayor calor
empigren y estes cintas se estiren laterelmente en lo que
respecta a su estructure dc tejido. EL género abendonc

el dispositivo sin adquirir le forus distcndida descads.

El invento tlene como cometido mejorar dc un mo-
do general el tratamiento térmico de las cintas y andlo~

gos asl como de los correspondicntes dispositivos.

ElL invento se reficere por consiguicente a un dis-
positivo para el tratamiento térmico do las cintas, asi
como también de cordcles y andlogos, que Se caracteriza
por un recipicnte que contiene un liquido atemperento y
por como minimo un tube quo atraviesa el recipiente cuya
superficie exterior de envolvente tubular permanecc on
la mayor parte de la longitud del tubo en contacto con
el 1iguido atemperante, cuyos extremos desembocan a8l ez~
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torior del liquido y cuya pared interns de tubo que con-
duce 2 la cints a desplazer y & la cual toca esté curve-
da en un determinado sentido.

Con ests disposicifén, sobre un recordido relati-
vamente corto, se¢ pucde transmitir uniformemente una gren
centidad de calor sobre la ¢inte o clntes a tratar, Po-
ra el tratemiento de las cintas es preferible la curvatu-

re de un solo gje del tubo (curvetura constante).

Las difercncias térmicas locales, como las quc
puedan prescntarse en el caso dec calor radiante, quodon
excluidas graciss e la gran constancia térmica del ligqui-
do atcmperante que entra on consideracidn. IFsta carec-
teristica del liquido pormito tambidn el montaje dec wna
instalecidn compacte de¢ tratamiento térmico asi como un

mando de la temperatura que actie sobre el género.

Tampoco son ya posibles las diferenciss de ton-
sién en el género ya tratado y acabado, quedando también
excluidos los fendémenos tanto de migracidn como de subli-~
macidn cuendo s¢ conducen por la zona calenteda tejidos

imprcgnados de colorantes o andlogos.

En especial se prevén varios tubos, los cualcs
estdn dispuestos de¢ tal mencra, os decir eventuelmente
junto con elementos guia y clemontos conductores, quc ca-
da pieza longitudinal de le cinta o cintas a tratar de
mucve sucesivamente a través de varios tubos y en cspe-
cial a través do todos los tubos., Varios tubos y los elo-
mentos guia y elementos de conduccidn subordinados o los
mismos 'so pueden configurar y disponer de tel monera dc
acuerdo con el invento que‘céda uno do 1os dos ledos pla-—
nos de wa cinta quo se encuentre en tratamiento seo mucva
como minimo una wez estableciendo contecto con wnm de las
superficies curvadas de les parecdes internss do tubo. Dog
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tubos que se prosconton.consecutivemcnto en la direccibn
de transportc dol género a tratar pueden ser de distinta
longitud, asi como también puede ser difercntec el tiempo
de permencncie dc un clemento o pieza de cinta considcra-
do, que se treta en el dispositivo, eh ol tubo quc se re-
corre primeramente que en ol tubo que se rccorre & conti-
nuacibn, pudiendo ser superior o infcrior dicho tiempo deo
permenencia. Por consiguicente, en espccial en ¢l caso dc
los tejidos gruesos, s¢ descarta cualquior fenbmeno dc
migracién cuando el génoro se haco pasar primeramentc
por el tubo mds corto y luego por el mds largo, prcccdicn-
do el tiempo de permenencia mds corto al mds largo. Los
tiempos de pormenencia y ¢l cscalonamiento o sucesibn deo

los tiempos de permancncia se pueden adaptar al género.

Con wn dispositivo de esta oclasc sc puede reali-
zar un procedimiento de ecuerdo con ¢l invento para el
tratamiento térmico de una cinta, en cspecial de una cin-
ta a bese de matzrial tormopldstico, durante su rccorri-
do por uwna cdmere dc tratemicnto térmico bajo tensibn mé-
cdnica, de modo que de acusrdo con el invento la cinta
se mantiene 1o suficientementc tonsade Qurante su recorri.
do por la cdmara pare quec no So presente ningln o casi
ningin encogimicnto de la misma on su dircecién longitu-
dinal. En este caso la cdmara represcnta al tubo y la
cinta se¢ conduce sobre la supcrficic curvada constontcemnci-
te on un solo sentido, cuya curvehura cxiste en la tota-
lidad o casi totalidad del recorrido de la cinta en cste
‘tubo,

n el dispositivo anteriormentc descrito el lado
cbéncavo del tubo curvado estd conveniontemcnte oriontado
en sentido contrario al de la fuerge de inecrcie y los cx~

tremos del tubo sobresalen por cncima del nivel deol liqui-
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do del bafio de caldeo, EL liquido del bafio de celdeo tic-
ne preferentomente un clevedo calor cspecifico., In cade
caso de acuerdo con cl margen de temperatura entre on con-
sideracién como liquido del bafio, agua, glicerina, fusibn

de sal © una 8leacidn metdlica, por ejcmplo una aleacidn
eutéetica,

La masa del vehiculo térmico, e decir ol bafio
de liquido, se mantienc lo suficientemonte grende en la
cémara pare que el calor reportado se trensmite uniforme-
mente sobre el tejido o cinta conducido a través del tu-
bo. Debido al elevado rondimiento del dispositivo apenas

es necesaria aducir mds energia que la que asume la cin-
ta introducida,

El dispositivo para atemperar y hacer circular
al vehiculo térmico, es decir el liquido del bafio, puede

disponerse, y por lo regular sc¢ dispondrd, fuera dcl ro-
gipiente.

A continuacidén se describe y se aclara en dotalle
un ejemplo del invento a base de los dibujos adjuntos. Se
ha mostrado la representacibn en los dibujos principolmen~
te en relacibn a les formas prdctices de ejecuciédn, ya

que no se muestra mds que 10 escncisl. En detalle muos-
‘rans

La figura 1 un corte vertical de un dispositivo
de acuerdo con el invento, es decir cn un plano en el cuzl
s¢ transporta a la cinta a tretar.

, La figura 2 un corte vertical del dispositivo se-
gin la figura 1 en un plano do corte II-II,

La figura 3 un corte gque corresponde al de la
figura 1 de otrae forma de ejecucitn. del dispositivo de acuer-
do con ¢l invento,



5:

10,

15,

20,

25,

30,

i
-3
]

400576

La figurs 4 un corte por el plano IV~-IV de 1a figu-
ra 3 con la representacidén de una posible disposicidn y dis-

tribucidn de los- tubos que acogen al género,

La figura 5 una repreSentécién gque corresponde a
la de la figure 4, en la gque se indica otra posible distri-
bueién y forma en seceibn transvorsal de los tubos segin la
figura 4,

La figura 6 un corte que corresponde al de las fi-

guras 1 y 3 para otra forma de ejecucidn del dispositivo.

En el dispositivo representado en la figura 1 un
canal 12 atraviesa el recipiente 10, cuyo canal 12 prescn-
ta a grandes rasgos la configuracidén tubular, El recipien-
te 10 estd 1lleno on todo lo que sea posible con un liqui-
do de befio 14, cuyo liquido se mantiene en circulacibn y
a la temperatura deseada para ol tratamiento dcl género
mediante medios no representados situados al exterior dcl
recipionte. Puesto que para la comsideracién bdsica que
aqul se aborda primeramente no se analiza la configurecidn
de la pared inferior 16 ni la configurscién de las parc-
des laterales 18 del tubo, se representan estos parecdus
de un modo general irrogularmente. La superficie do parcd
tubuler 20 presente por el contrario una curvatura do un
eje; la curvatura transcurrg permancntemente en un 90lo
gentido, es decir, considerada desde el inteorior del tu-
bo, en forma convexa, Los extremos de tubo concluyen con
la pared externa del rceipionte o bion (aungue no se re-
prescnta) sobresalen respecto a las paredes exteriores
del recipiente. BEstdn conformados y dirigidos de tal
forma ostos extremos dec tubo que una cinta 22 que se in-
troduzea en el tubo so puede conducir tangencialmento é
le superficie curvada do aplicacidn 20 cuando 1la cinta
esté tenseda (véase el dibujo).
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En la disposicidn de la figura 3, so prevén los
tubos 12,11, 12.12, 12,21, 12,22, 12,31, otc. los cum-
les se disponen verios de ellos unos encima de los otros
- en el caso reprosentado por parcjes -. En cada caso de
acuerdo con los requerimientos pueden dlsponerse tubos
como los 12,11, 12,21, 12.13, ete, por una parte y los
tubos 12.12, 12,22, 12,32 por otra parte, unos junto a
los otros, 4 cste respecto de disponer los tubos unos
al lado de los otros y édemAS superpuestos, son posibles
todas las variantes imaginables, Parece superfluo rcpre~
senter en figuras todes estas posibilidades que se pueden
concebir fdcilmentae.

Log tubos curvados presentan preferentemente una
seceilén trensversal rectangular. La relacibn entre lados
fle estos rectdngulos sc adapta 2 las clrcunstoncios, aun-
que 8in embargo no se analiza esto bdsicamente,

La figura 6 muestra otra disposicidn de los tubos
en la que el camino a recorrer por el género en un tubo
es igual al camino a recorrcr en el otro tubo, En la dis~
posicifén segtin la figura 3 la superficie curvade on la
cual s¢ aplica el género durante el recorrido es inferior
en el tubo superior 12.11 que en ol tubo inferior 12,12,
31 una ecinta 22 se conduce siguiendo el sentido de las
flechas 24 y 26 por ambos tubos, primeramente pués a tra-
vés del tubo 12.11 y luego & través del tubo 12.12, enton-
Ces se completa en el tubo 12,11 un especle de secado pro-
vio, puesto que el calentamiento de la cinta se produce
no solamente sobre el lado de contacto de la pared tubu-
lar convexa simo también por ol calor radiante que parte
de las otras paredes del tubo, En el tubo 12.11 se¢ pro-
duce un secado previo rdpido, en tento que en el tubo mds
largo 12,12 s¢ realiza scguidamente un secado de acabado
mantenido durante mayor tiempo.
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Los rodillos gufa y de desvio se disponen de tal
menera que la cinta 22 se dplica tangencialmente 2 las su-
perficies convexes de las paredes interiores de 1os tubos.
En el caso de que la cinta 22 salga de wna cémara de seca~
4o previo, el primer rodillo que introduce la ocinta en el
dispositivo do calentemiento puede igualmente situarse en
el interior del dlspositivo derBecado previo, Por consi-
guiente, en cada caso de acuerdo con los requerimisntos,
los rodillos pueden disponeme al interior o al exterior do
las cdmores, en las cudles Se Someten 2 una temperatura mds
elovada o mds baja.

En le disposicién sogin lae figura 4 log tubos si.
tuados uno encima del otro, que forman wn par, pueden aco-
ger en cada caso wna cinta o varias cintas conducidas para-
lelamente, de tal manora que con cuatro pares de tubos pue-
den someterse simultdneamente & tratamiento térmico a ocomo
minimo cuatro cintas., Sin embargo tambidén es posible oleglr
otra sucesitén de tratamientos, de tal manera que por ejem-
plo una cinta se¢ conduzca sucesivamente por los siguientes
tubos, 12,11, 12,12, 12,21, 12,22, Tembién es factible lo
serie: 12.11, 12.21, 12,31, A esta Wltima seric podria aco-
plarse la sorie 12.32, 12.22, 12,12 y luego producirso la
evacuacibn, Tembién son posibles otras combinaciones,

Como muestra la figura 5, los tubos pueden dispo-
norse en columnas, varios wios oncima de otros, por ejemplo
on dos columnas contiguas, de tres tubos cada una 12,11, 12.12,
12,135 12,21, 12,22, 12.23. Bsto pucde realizarse tonto con
tubos de diferonte longitud, segln la figura 3, como tembién
con tubos de igual longitud segin la figura 6,

Para el tratamiento de cintas, la superficie de
aplicacidn presenta una curvatura do un solo 8jey, en espo-
cial como tlene lugar geométricamente al desplazerse para..
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lelamente una linea rceta. Para cuerdas o cordeles 1a
configuracifn podria ser difercnte, pudiendo preverse al
efocto una estria de cuerda para 12 conservacién de la

curvetura dsl tubo en su direceidén longitudinal. L2 su-

- perficie de eplicacidn s¢ adepta convenientemente 2l gé-

nero, También cs posible de acucrdo con ¢l invento cam-
biar el sentido de curvature de la superficie de aplice~
clén en el interior de un tubo, cs decir omplear por ojom-
plo un tubo ondulado cuyas ondulacionos tengan wna gran
longitud do periodo, deo tal mancra que ol género introdu-
cido en el mismo ontre alternativamente en contacto con
la superficles superiores ¢ inferiorcs, de 2l mancra

que ch esSte caso entra en consideracidn un doble ntmero
de superficies de aplicacibn, Finalmente también es po-
sible utilizar tubos de mds reducidas longitudes de perio-
dos.

Una caracteristica cscncial del nuevo dispositivo
es la posibilidad de¢ un calcntamiento uniforme de las cin~
tas, tejlidos, crcomalleras de m2teorial pldstico y andlogos,
dentro de estrechos limites con un reducido cspacio y ba-
jo una tensidn mecdnice uniforme. En especial se pucden
tensar tan fucrtemente las cintas artificiales termoplds-
ticas durante su recorrido a través del tubo quo ne sc
presente o'casi no se prescnto ningin encogimiento do la
cinta on sw dircccifn longitudinal, La aduccién dc calor
a la cinta sc realiza de modo preponderante medianto con~
tactos y radiacidén térmica, y por ¢l contrario solamonte
en reoducida medid por conveccidn,

En caso ae duda, $odas las caracteristices aqui
descritas y/o ropresentadas, de por si o en determinade com-
binacidn légica, puedeon manificstamente considerarsc
como objeto del invento. La proteceidn se reivindica para
1o que objetivamente sea objeto do proteccidn.
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REIVINDICACIONES

Deserito- el objeto del presente invento, se dcelaran
nuevas y de propia invencién las sigufentes relvindicoeciones,
con prioridad de le solicitud de patcnte alemana P 21 13 772,4
del 22 de Marzo de 1.971.

1.~ Dispositivo para ol tretemiento térmico de cintas,
cordeles, cuerdas y endlogos, en especial sin embargo pere cin-
tas, ceraecterizado por un reclpicnte que contienc un liguido
atemperante y por como minimo un tubo que atrovicsa el recipien~
tc cuye superficie exferior de la cnvolvente tubular permaneccc
en la mayor parte de la longitud del tubo on contecto con 6l 1i-
quido atemperante, cuyos extremos desembocan al exterior dol 1i-
quido y cuya pared interna de tubo que conduce a la cinta a dss~
plazar y a la cual toca siguc una trayectoria curvada cn 1la di-
reccidn longitudinal del tubo. '

2.~ Dispositivo segin la reivindicacién 1, caracteri-
zado porque la parcd interns curveda dcl tubo (20) prescnta una
curvature unidxica,

3.~ Dispositivo segln le roivindicacién 1 6 2, carac-
terizado porque la pared interna curvada del tubo prescnte wna
curvatura en un solo sentido.

4.- Dispositivo segun la reivindicecidén 1 6 2, carac-
terizedo porque el tubo conste como minimo de dos tremos aco-
plados uno junto a otro, cada wno de 10s cuales estd curvado
en un sentido, en donde sin embargo dos tramos sucesivos pre-
sentan sentido opussto de curvaturs, de tol moncra que wna cin-
te conducida a través del tubo entre en contecto altcrnetivo-

mente con sus dos superficies en une u otre pared tubulor.

5.~ Dispositivo segln una de las roivindicaciones 1
hasta 4, caractorizado por proversc varios tubos, los cualcs
estdn dispuestos de tal mancra - eventualmente cn unibn con
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elemecntos de guia y de conduccibn - que cade pieza longitudi-
nal de la cinte a tratar sc muove sucesivemento a través de

varios tubos y en especial a través de todos los tubos.

6.~ Dispositivo segln la reivindicacibn 4, caracte-
rizado porque verios tubos y los elemontos de guia y de con-
duccibn subordinados a los mismos estdn configurados y dis-
puestos de tal mAnora quc cada uno de los lados planos dc una
cinta quec sc¢ cencucntre en tratamiento se mueve estableciendo
como minimo una vez contacto con una de las superficics curve-
das de la pared interior del tubo,

Te~ Dispositivo segin las reivindicaciones 1 has+ta
5, caractorizado porque dos tubos sucesivos en la direccidn
de transporte dcl género a tratar son de distinta longitud y
porque el tlempo de permonencie de un determinado elemento o
picza de una cinta es diferentc en el tubo que se recorre pri-

meramente que en el siguiente tubo & recorrer.

8.~ Dispositivo segln la reivindicacidn 7, coracte-
rizado porque el tiempo de permanencia en el tubo a roecorrer
en primer lugar es inferior al tiempo de permanencia en el
tubo que s¢ recorre a continuacibn,

9.- Dispositivo segin las reivindicaciones 1 hasta
8, caracterizado porque la forma de la seccibn transversel de
la superficie de aplicacién s¢ adapta al menos parcialmento
a la forma del géncro,

10.- Dispositivo para ol tratamiento té&rmico ds cin-
tas y anélo%os.

Segtn se deseribe y reivindica en la presentc momo-
ria descriptiva que conste de 13 pdginas foliades y escritas
a miquine por una sola de Sus caras y acompafiades do los dibu-
jos reglamentarios.
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