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I N V E N C I O N

por "DISPOSITIVO PARA EL TRATAMIENTO TERMICO DE CINTAS Y ANA­

LOGOS", a favor de D. Hans-Ulrich SOHR, do nacionalidad aloma- 

ña., residente en D-5408  NASSAU/LAHN (Alemania).

MENORIA DESCRIPTIVA

EL invento se re fie re  a un dispositivo para el 

tratamiento térmico do cintas, cordeles, cnerdas y análo­

gos.

En el tratamiento térmico do cintas, como por 

5 . ejemplo es necesario en el teñido y en el termofijado 

-  en el caso de cintas a "base de material s in té tico  

se presentan dificultades de diversas clases. Por ejem­

plo en los teñidos con colorantes de dispersión las pis­

tas de tejid o  o cintas de tejid o  se impregnan con os tos 

10. colorantes, acto seguido so secan y finalmente los colo-
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rantes se unen fijamente con las fibras de tejid o  median­

te  empleo de calor, en donde simultáneamente se f i j a  tér­

micamente el te jid o . En el curso de un tratamiento tér­

mico de esta clase puede suceder fácilmente que un calen­

tamiento irregular conduzca a un traslado (emigración) 

de los pigmentos de color, de ta l  modo que el producto 

acabado muestre diferentes concentraciones de color.

Otro requisito que se presenta con frecuencia 

exige que las cintas a tratar, en especial las cintas do 

material p lá stico , se mantengan bajo una tensión aju sta-  

ble uniformemente o dentro de estrechos lim ites. Un ca­

lentamiento uniforme y una tensión uniforme y por consi­

guiente una uniformidad en el género acabado son de espe­

rar cuando el calentamiento se re a liza  mediante a ire  ca­

lie n te , radiación térmica o calor de contacto. Los apa­

ratos a prever a l efecto son sin  embargo grandes en rela­

ción a l  paso del género a tratar.

En el caso do empleo de las conocidas cajas do 

ro d illo s, e l género condecido en zigzag sobre los rodillos  

situados en la cámara, térmica es sometido, en los puntos 

con los que toca a las superficies calientes de los rodi­

l lo s ,  a una. d ilatación  y calentamiento más intensos que 

en los tramos lib res entro ro d illo s, de ta l  manera que 

las diferencias de tensión que ya se originan en el pro­

ceso do te je r  no se compensan completamente.

Esto se manifiesta de un modo especialmente per­

turbador cuando en ta l  caja de rod illos se tratan simul­

táneamente varias cin tas, es decir sobre todo cuando de­

ba alcanzarse un encogimiento del género. A saber, enton­

ces a pesar de la  extracción constante dol género, actúa 

de modo d iferen cial sobre los valores uniformes de enco­

gimiento que se pretenden.
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Cuando en una caja de rod illos de esta clase se  

conduce solamente una cinta, o solamente se puede condu­

c ir  una sola, cinta, el dispendio de medios a emplear es muy 

grande en relación a los resultados.

S i para la  racionalización de este conocido pro­

cedimiento se conducen cintas con diferentes impregnación 

de colores a. través de las cámaras térmicas, entonces, 

en cada caso de acuerdo con el empleo de la  mezcla de pig­

mento colorante con sus muy d istin tas características de 

sublimación, existe el riesgo de que los pigmentos partien­

do de un género impregnado se difundan en la  cámara y so 

depositen sobre el género de otra, impregnación de color, 

en donde se origina una. combinación f i j a  con el material 

sin té tico .

Inclusive en el caso de dispositivos en los que 

el género es conducido a través de cilindros caldeados se 

presentan fenómenos indeseables. En especial los pigmen­

tos de color del lado do la  cinta sometido a mayor calor 

emigran y estas cintas se estiran lateralmente en lo que 

respecta a su estructura de tejid o . EL género abandona 

e l dispositivo sin  adquirir la  forma distendida deseada.

EL invento tiene como cometido mejorar de un mo­

do general e l tratamiento térmico de las cintas y análo­

gos asi como de los correspondientes dispositivos.

EL invento se re fie re  por consiguiente a un dis­

positivo para, el tratamiento térmico do las cintas, así 

como también do cordeles y análogos, que se caracteriza  

por un recipiente que contiene un liquido atemperante y 

por como mínimo un tubo que atraviesa, el recipiente cuya 

su perficie exterior de envolvente tubular permanece en 

la  mayor parte do la longitud del tubo en contacto con 

el liqnid.0 atemperante, cuyos extremos desembocan a l ex-



terior dol líquido y cuya pared interna de tubo que con­

duce a la  cinta a desplazar y a la  cual toca está curva­

da en un determinado sentido.

Con esta disposición, sobre un recordido r e la t i­

vamente corto, se puede transm itir uniformemente una gran 

cantidad de calor sobre la  cinta o cintas a. tratar. Pa­

ra el tratamiento de las cintas es preferible la  curvatu­

ra de un solo eje del tubo (curvatura constante).

Las diferencias térmicas lo cales, como las que 

puedan presentarse en el caso de calor radiante, quodon 

excluidas gracias a la  gran constancia térmica del liq u i­

do atemperante que entra en consideración. B3ta carac­

te r ís tic a  dol liquido permito también el montaje do una 

instalación compacta de tratamiento térmico así como un 

mando de la  tempero.tura que actúa, sobre e l género.

Tampoco son ya posibles las diferencias de ten­

sión en el género ya tratado y acabado, quedando también 

excluidos los fenómenos tanto do migración como de su b li­

mación cuando so conducen por la  zona calentada tejidos  

impregnados de colorantes o análogos.

En especial se prevén varios tubos, los cuales 

están dispuestos do ta l  manera, os decir eventual monto 

junto con elementos guía y elementos conductores, que ca­

da pieza longitudinal de la cinta o cintas a tratar do 

mueve sucesivamente a través de varios tubos y en espe­

c ia l  a través de todos los tubos. Varios tubos y los ele­

mentos guía y elementos de conducción subordinados a los 

mismos 'so pueden configurar y disponer de ta l  manera de 

acuerdo- con el invento que cada uno do los dos lados pla­

nos de una cinta que se encuentre en tratamiento so mueva 

como mínimo una vez estableciendo contacto con una de las  

superficies curvadas de las paredes internas do tubo. Dos



tubos que se presenton.consecutivamente en la  dirección  

de transporte del genero a tratar pueden ser de distinta  

longitud, así como también puedo ser diferente el tiempo 

do permanencia do un elemento o pieza de cinta considera­

do, que se treta en el dispositivo, en el tubo que se re­

corre primeramente que en el tubo que se recorre a conti­

nuación, pudiendo ser superior o in ferior dicho tiempo do 

permanencia. Por consiguiente, en especial en el caso de 

los tejidos gruesos, se descarta cualquier fenómeno de 

migración cuando el género se hace pasar primeramente 

por el tubo más corto y luego por el más largo, precedien­

do el tiempo de permanencia más corto a l más largo. Los 

tiempos de permanencia y el escalonamicnto o sucesión de 

los tiempos de permanencia se pueden adaptar a l género.

Con un dispositivo de esta clase se puede r e a li­

zar un procedimiento do acuerdo con el invento para el 

tratamiento térmico de una cinta, en especial de una. cin­

ta a base de material tcrmoplástico, durante su recorri­

do por una cámara de tratamiento térmico bajo tensión mó- 

cánica, de modo que de acuerdo con el invento la  cinta  

se mantiene lo  suficientemente tensada durante su recorri­

do por la. cámara para que no so presente ningún o casi 

ningún encogimiento de la misma en su dirección longitu­

dinal. En este caso la  cámara representa al tubo y la  

cinta se conduce sobre la su perficie curvada constantemen­

te  on un solo sentido, cuya curvatura existo en la tota­

lidad o casi totalidad del recorrido de la  cinta en este  

tubo,

Bi el dispositivo anteriormente descrito el lado 

cóncavo del tubo curvado está convenientemente orientado 

en sentido contrario a l de la  fuerza de inercia y los ex­

tremos del tubo s obr-eaal.en. por encima del n ivel del líq u i-



do del baño de caldeo. EL líquido del baño de caldeo t i e ­

ne preferentemente un elevado calor específico. En cada 

caso de acuerdo con el margen de temperatura entra en con­

sideración como líquido del baño, agua, glicerin a, fusión  

de s a l o una aleación metálica, por ejemplo una aleación  

eutóctica.

La masa del vehículo térmico, es decir el baño 

de líquido, se mantiene lo  suficientemente grande en la  

cámara para que el calor reportado se transmita, uniforme­

mente sobre el te jid o  o cinta conducido a través del tu­

bo. Debido a l elevado rendimiento del dispositivo apenas 

es necesaria aducir más energía que la  que asume la  cin­

ta  introducida.

EL dispositivo para atemperar y hacer circu lar  

a l vehículo térmico, es decir el liquido del baño, puede 

disponerse, y por lo  regular so dispondrá, fuera del re­

cipiente.

A continuación se describe y se aclara en d etalle  

un ejemplo del invento a base de los dibujos adjuntos. Se 

ha mostrado la  representación en los dibujos principalmen­

te  en relación a las formas prácticas de ejecución, ya 

que no se muestra más que lo  esencial. En d eta lle  mues­

tran:

La figura 1 un corte v e r tic a l de un dispositivo  

de acuerdo con el invento, es decir en un plano en e l cual 

so transporta a la  cinta a tratar.

, La figura 2 un corte v e r tic a l del d ispositivo se­

gún la  figura 1 en un plano do corto 1 1 -1 1 .

La figura 3 un corte que corresponde a l do la  

figura 1  de otra forma de ejecucióntdél dispositivo de acuer­

do con el invento.



La figura 4 un corte por e l plano IV-IV de la  figu ­

ra 3 con la representación de una posible disposición y dis­

tribución de los- tubos que acogen a l género.

La figura 5 una representación que corresponde a 

5. la  de la  figura 4, en la  que se indica otra posible d is tr i­

bución y forma en sección transversal de los tubos según la  

figura 4.

La figura 6 un corte que correspondo al de las f i ­

guras 1 y 3 para otra forma de ejecución del dispositivo.

10 . En el dispositivo representado en la  figura 1 un

canal 12 atraviesa el recipiente 10, cuyo canal 12 presen­

ta a grandes rasgos la  configuración tubular. El recipien­

te  10 está lleno on todo lo  que sea posible con un líq u i­

do de baño 1 4 9 cuyo líquido se mantiene en circulación y 

15. a la  temperatura deseada para el tratamiento del género

mediante medios no representados situados a l exterior dol 

recipiente. Puesto que para la  consideración básica que 

aquí se aborda primeramente no se analiza la configuración 

de la  pared in ferior 16 ni la  configuración de las parc- 

20. des laterales 18 del tubo, se representan estas paredes

de un modo general irregularmente. La superficie de pared 

tubular 20 presenta por el contrario una curvatura do un 

eje, la  curvatura transcurrí permanentemente en un solo  

sentido, es decir, considerada, desde el interior del tu - 

2$, bo, en forma convexa. Los extremos de tubo concluyen con 

la  pared externa del recipiente o bien (aunque no se re­

presenta) sobresalen respecto a las paredes exterioras 

del recipiente. Están conformados y dirigidos do ta l  

forma, estos extremos de tubo que una cinta 22 que se in -  

30. troduzca en el tubo so puedo conducir tangencialmento á 

la  superficie curvada do aplicación 20 cuando la  cinta  

esté tensada (véase el dibujo).
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la  disposición de la  figura 3) so prevén los 

tutos 1 2 .1 1 , 12.12, 12.21, 12.22, 12.31, oto. los cua­

les so disponen varios de ellos unos oncima de los otros 

-  en el caso representado por parejas En cada caso de

5 . aouerdo oon los requerimientos pueden disponerse tubos 

como los 1 2 .1 1 , 12 .2 1, 12 . 13 , etc. por una parte y los  

tubos 12.12, 12.22, 12.32 por otra parte, unos junto a 

los otros. A este respecto de disponer los tubos unos 

a l lado de los otros y además superpuestos, son posibles 

10  ̂ todas las variantes imaginables. Parece superfino repre­

sentar en figuras todas estas posibilidades que se pueden 

oonoebir fácilm ente.

Los tubos curvados presentan preferentemente una 

sección transversal rectangular. La relación entre lados 

15 . de estos rectángulos so adapta a las circunstancias, aun­

que s in  embargo no se analiza esto básicamente.

La figura 6 muestra otra disposición de los tubos 

en la  que el camino a recorrer por el género en un tubo 

es igual a l  camino a recorrer en el otro tubo. En la  d is-  

20. posición según la  figura 3 la  su perficie  curvada en la

cual se ap lica e l género durante el recorrido es in ferio r  

en e l tubo superior 1 2 .1 1  que en el tubo in ferio r 12.12.

S i una cin ta 22 se  conduce siguiendo e l sentido de las  

flechas 24- y  26 por ambos tubos, primeramente pués a tr a -  

25. vés del tubo 12 .1 1  y  luego a través del tubo 12 .12 , enton­

ces se completa en el tubo 12 .11  un especie de secado pro­

vio, puesto que el calentamiento de la  cin ta se produce 

no solamente sobre el lado de contacto de la  pared tubu­

la r  convexa simo también por ol calor radiante que parte 

de las otras paredes del tubo. En e l tubo 12 .11  se pro­

duce un secado previo rápido, en tanto que en el tubo más 

largo 12.12 se re a liza  seguidamente un secado de acabado 

mantenido durante mayor tiempo.
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Los rodillos guia y do desvío se disponen de ta l  

manera que la  cinta 22 se aplica tangencialmente a las su­

p erficies oonvexas de las paredes interiores de los tubos.

Hi el caso de que la  cinta 22 salga de una cámara de seca- 

5 . do previo, el primer ro d illo  que introduce la  cinta en el 

dispositivo do calentamiento puede igualmente situ arse en 

el in terior del dispositivo de*seoado previo. Por consi­

guiente, en cada caso de acuerdo con los requerimientos, 

los rodillos pueden disponen a l in terior o a l exterior do 

10. las cámaras, en las cuales se someten a una temperatura más 

elevada o más baja.

En la  disposición según la  figura 4 los tubos s i ­

tuados uno encima del otro, que forman un par, pueden aco­

ger en cada caso una cinta o varias cintas conduoidas para- 

15. lelamente, de ta l  manera que con cuatro pares de tubos pue­

den someterse simultáneamente a tratamiento térmico a oomo 

mínimo cuatro cintas. Sin embargo también es posible elegir  

otra sucesión de tratamientos, de ta l  manera que por ejem­

plo una cinta se conduzca sucesivamente por los siguientes 

20. tubos, 12 . 11 , 12. 12 , 12 . 21, 12 . 22. También es fa c tib le  la  

se rie : 12 . 1 1 , 12 . 21, 12 . 31. A esta última serio  podría aco­

plarse la  serie  12 . 32 , 12 . 22, 12 .12  y  luego producirso la  

evacuación. También son posibles otras combinaciones.

Como muestra la  figura 5, los tubos pueden dispo- 

25. norse en columnas, varios unos encima do otros, por ejomplo

en dos columnas contiguas, de tres tubos cada una 12 .11, 12.12. 

12 , 13? 12 . 21, 12 . 22 , 12 . 23. B3to puede realizarse tanto con 

tubos de diferente longitud, según la  figura 3, como también 

con tubos de igual longitud según la  figura 6.

O* Para el tratamiento de cintas, la  su perficie de

aplicación presenta una curvatura do un solo eje, en espe­

c ia l como tiene lugar geométricamente a l desplazarse para-



lelamente una lín ea recta. Para cuerdas o cordeles la  

configuración podría, ser diferente, pudiendo preverse al  

efecto una estría de cuerda para, la  conservación de la  

curvatura del tubo en su dirección longitudinal. La su- 

. p e r fic ie  de aplicación se adapta convenientemente a l gé­

nero. También es posible do acuerdo con el invento cam­

biar el sentido de curvatura do la su perficie do aplica­

ción en el in terior do un tubo, os decir omploar por ejom- 

plo un tubo ondulado cuyas ondulaciones tengan una gran 

longitud do período, do ta l  manera que ol género introdu­

cido en el mismo entro alternativamente en contacto con 

la  superficies superiores o in feriores, de ta l  manera 

que en esto caso entra en consideración un doble número 

de superficies de aplicación. Finalmente también es po- 

s ib lo  u tiliz a r  tubos de más reducidas longitudes de perío­

dos.

Una ca ra cte rística  esencial del nuevo dispositivo  

es la  posibilidad do un calentamiento uniformo de las cin­

tas, te jid o s, cremalleras do material p lá stico  y análogos, 

dentro de estrechos lím ites con un reducido espacio y ba­

jo una tensión mecánica uniformo. En especial se pueden 

tensar tan fuertemente las cintas a r t if ic ia le s  termoplás- 

tica s durante su recorrido a través del tubo quo no so 

presente o casi no se presento ningún encogimiento do la  

cinta en su dirección longitudinal. La aducción de calor 

a la  cinta so rea liza  do modo preponderante mediante con­

tactos y radiación térmica, y por el contrario solamente 

en reducida medíh por convección,

En. caso do duda, todas las características aquí 

descritas y/o representadas, do por s í  o en determinada com­

binación ló gica, pueden manifiestamente considerarse 

como objeto del invento. La protección se reivindica para 

lo  que objetivamente sea objeto do protección.
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REIVINDICáOIONIS

5 .

10 .

15 .

20.

Descrito- el objeto del presente invento, se declaran 

nuevas y de propia invención las siguientes reivindicaciones, 

con prioridad de la so licitu d  de patente alemana xPP 21 13 772.4  
del 22 de Marzo de 1 . 971.

1 .  -  D ispositivo para el tratamiento térmico de cintas, 

cordeles, cuerdas y análogos, en especial sin  embargo para cin ­

ta s, caracterizado por un recipiente que oontienc un liquido  

atemperante y por como mínimo un tubo que atraviesa el recipien­

te  cuya, su perficie exterior de la  envolvente tubular permanece 

en la  mayor parte de la longitud del tubo en contacto con el l i ­

quido atemperante, cuyos extremos desembocan a l exterior dol l i ­

quido y cuya pared interna de tubo que conduce a la cinta a des­

plazar y  a la  cual toca, sigue una trayectoria curvada en la  di­

rección longitudinal del tubo,

2.  -  D ispositivo según la reivindicación 1 , caracteri­

zado porque la pared interna curvada del tubo (20) presenta una 

curvatura uniáxica.

3 .  -  D ispositivo según la  reivindicación 1 ó 2 , carac­

terizado porque la  pared interna curvada del tubo presenta una 

curvatura en un solo sentido.

4 .  -  D ispositivo según la  reivindicación 1 6  2 , carac­

terizado porque el tubo consta como mínimo de dos tramos aco­

plados uno junto a otro, cada uno de los cuales está curvado

en un sentido, en donde sin  embargo dos tramos sucesivos pre­

sentan sentido opuesto do curvatura, de ta l  manera que una cin­

ta conducida a través del tubo entra en contacto alternative­

nte con sus dos superficies en una u otra pared tubular.

5 .  -  D ispositivo según una do las reivindicaciones 1 

sta  4 , caracterizado por preverse varios tubos, los cuales

están dispuestos de ta l  manera -  eventualmente en unión qon30 .
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elementos de guía y de conducción -  que cada, pieza longitudi­

nal de la cinta a tratar se mueve sucesivamente a través do 

varios tubos y en especial a través de todos los tubos.

6 . -  D ispositivo según la  reivindicación 4 , caracte- 

5. rizado porque varios tubos y los elementos de guía y de con­

ducción subordinados a los mismos están configurados y dis­

puestos de ta l  manera que cada uno de los lados planos de una 

cinta que so encuentre en tratamiento se  mueve estableciendo 

como mínimo una. vez contacto con una de las superficies cúrva­

lo. das de la  pared in terio r del tubo.

7 .  -  D ispositivo según las reivindicaciones 1 hasta 

5, caracterizado porque dos tubos sucesivos en la  dirección  

de transporte del género a tra tar son de d istin ta  longitud y  

porque e l tiempo de permanencia, de un determinado elemento o

15 . pieza de una cinta es diferente en el tubo que se recorro pri­

meramente que en el siguiente tubo a recorrer.

8. -  D ispositivo según la  reivindicación 7 * caracte­

rizado porque el tiempo de permanencia en el tubo a recorrer 

en primer lugar es in ferio r a l tiempo de permanencia en el

20, tubo que se recorre a continuación.

9 .  -  D ispositivo según las reivindicaciones 1  hasta 

8, caracterizado porque la  forma de la  sección transversal de 

la  su p erficie  de aplicación se adapta a l menos parcialmente 

a la  forma del género.

25. 10 . -  D ispositivo para el tratamiento térmico do cin­

tas y análogos.
y

Según se describe y reivindica en la  presente memo- 

ria  descriptiva que consta de 13 páginas foliadas y escritas  

a máquina por una sola de sus caras y acompañadas de los dibu­

jos reglamentarios.30 .
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