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Sobra:

“PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE ARTICULOS DECORATIVOS
o0 T 'DERESINAS "POLIESTERES 'Y ABALONES". ~ '
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La invencidn, cuyo registro se solicita, con-
siste en un procesc de fabricacién consistente en quse,
como primera operacién, se dispone de un cuerpo hue-
co formado por una hoja de material termoplédstico que
puede ser de acetatc de celulosa, ABS, politeno, po=-

lipropileno, asceto butirato o material similax.

Estas materias deberdn poseer la cualidad de
ser resistentes a los disolventes que entran en la -
composicidén de las resinas de polidsteres. Las cita-
das hojas de material termoplédstico que comstituyen
el cuerpo huece (o molde), deberd tener la condicidn
de po deformarse por la pegueila reaccidn exotérmica
desarrollada durante el curado de la resina, por lo -
que su espesor puede variar entre dos décimas de mi-
1li{metro y diez décimas de milfmetro, variando en rela-

¢ién con el tamaiio del molde.

Dicho cusrpo husco o molde, en su fondo o par-
te inferior deberd de tener uns superficie preferen-
temente horizontal, pudiendo presentar su superficie
en general ondulaciones, acanaladuras o cualguier otra

configuracidn.

Situado el molde o cuerpo hueco sobre una su-
perficie plana o soporte adecuado se vierte en su in-
terior una primera capa de resina poliéster transpa-
rente y prepclimerizada Eon un espesor aproximado de
1 cm., dejéndose curar a temperatura ambiente hasta -
que se gelifica y endurece. Esta operacidén tardard -

aproximadamente dos horas.

Pranscurridas estas dos horas y cuando esta
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primera capa ha adquirido el estado de dureza conve-
niente, se coloca sobre la superficie superior resul-
tante, y de forma caprichosa trozos de andear, los -
que previémsnte hsn sido tsllados y pulidos, los cua-
les pueden ser de diversos tamafios y de las conchas
de moluscos llamados abalones: Haliotis Fulgens, Ha-
liotis, Corrugata-Haliotis Rufescens, 108 cuales no

presentan aristas en sus conbtornos.

Terminada esta operacidn de situado de los
trozos o conchas de andcar se hace una segunda colada
de resina de poliéster y al igual que la colada ante-
rior el endurecimiento de esta capa tardard dos horas
aproximademente. Procediéndose a efectuar sucesivas -
coladas hasta llegar a un centimetro y medio, aproxi-

madamente, del borde del molde.

Por ltimo, se vierte una colada de resina
de poliédster mezclada con pigmentos negros especiales
para esta clase de resinas hasta el llenado total del

molde.

A continuacidén se procede al desmoldeado
del articulo conseguido, obteniéndose completamente -

liso, pulido y brillante.
NOTA

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento y su forma de realizacidén préctica, se hace -
consbar que la presente memoria es susceptible d; mo~
dificaciones de detalle, siempre que no alteren su -

egencialidad, y siendo, por tanto, lo que se solicita
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Patente de Invencidn por 20 afios en Espafia, lo que se

fecoge en las sigulentes: ~

_REIVINDIOAGIONES

Primera.~ Procedimiento de fabricacidén de articulos
decorativos de resinas poliésteres y abalo-
nes, caracterizado porque se dispone de un molde o -
cusrpe hueco, de forma caprichosa, y construido con
una hoja de material termopldstico del géunero del ace-
tato de celulosa, ABS, politeno, polipropileno, aceto
butirato o similares, de espesor de dos décimas a diez

décimas de milfmetro o mds.

Segunda.~ Procedinmiento de fabricacidn de articulos -
decorativos de resinas polidsteres y abalo-
nes, caracterizadoe porque el molde se sitfla sobre un
soporte de manera que sobre el mismo se vierta una ca-
pa de resina polidster de un centimetro de espesor, -
operacidn que se hace a la temperatura ambientesr Trans-
currido un plazo aproximado de dos horas y endurecida
la capa vertida sobre el molde, se sitfan sobre ella
trozos de anfcar de la especie de moluscos selecciona-
dos entre los de la especie denominada abalones. A con-
tinuacidén se vierten sucesivas capas de resinas 4é po-
liéster, con las mismas condiciones gque en la primera,
hasta llegar a oentimetrb y medio del borde del molds.
Sor #1ltimo, se vierte una capa de resina de polidéster
& la que se le ha adicionado pigmentos negros especia-

les en proporcidn suficiente para llenar el molde.

Trangcurridas dos horas, aproximadamente, de
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esta dltima operacidh, se procede al desmoldeo de la

pieza fabricada.

Tercera.~"Procedimiento de fa?ricaci&n de articulos -

"decorativos de resinas poliésteres y abalo-
nes"; segin gueda susgtancialmente descrito en la pre-
sente memoria, que consta de cinco péginas mecanogra-

fiadas por una sola cars.

Madrid, 8 de Marzo de 1972.
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