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i anclaje resulten superfluos en el caso de traviesas

 E1 invento se refiere a un dispositivo para|

la fabricacidn de traviesas de ferrocarril hechas de

i
!
hormigén tensado con unién posterior, en las cuales |
la armadura tensora conducida con posibilidad de mo- ;

vimiento longitudinal en el cuerpo de hormigdén consis#
te en dos barras de acero provistas de roscags al me-
nos en los extremos y que tienen forma de horquilla,
asi como de cuatro cuerpos de anclaje campaniformes,
¥y tuercas de anclaje asociadas a éstos.

Mientras que el empleo de armaduras tenso-
ras de forma de horquilla en traviesas con unién in-
mediata exige siempre la disposicién de cuerpos de
anclaje especiales hechos de acero o de hormigén arma
do, los cuales han de absorber toda la fuerza tensora
de las horgquillas hasta el endurecimiento del hormi-
gén y transmitirla a través de pernos de anclaje a |
la superficie frontal o testero de la caja de moldeo

correspondientemente dimensionada, estos cuerpos de

con unidn posterior si, con ayuda de un dispositivo
especial, se hace que las horquillas sean montadas en|
ogquedades de forma correspondiente preparadas en el
cuerpo de hormigdén, sbélo después del endurecimiento
del hormigén y puedan ser inmedistamente tensadas con !

tra el cuerpo de hormigén de la traviesa. Incluso und

armadura del hormigdn encerrado por los dos arcos de |
horguille resultan superflua entonces, ya que las %
fuerzas de traccidn divisoré generadas por cada arco

de horquilla perpendicularmente a su plano en el hor-

migén y las fuerzés de compresidn generas en su plano,
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Se superpongan y se oaré‘eQnQnﬁaéﬁ

El invento se ha propuesto resolver el pro-,

blema de hacer posible la fabricacidn de tales 't;ranr:i.e—S
sas de hormigdn temsado con ayuda de un dispositivo

que queda libre de nuevo inmediatemente después del -

moldeo de una traviesa y que puede prepararse para 1a:
fabricacién de més traviesas, ‘
FEl invento resudve este problema mediante ;
matrices unidas con las paredes frontales o testeros
del molde, consistiendo la matriz en el lado de ancla-
je en chapas de acero perfiladas de modo correspondieé
te a las horquillas de armedura vy hechas pasar a tra-
vés de un corte cruciforme en el testero del molde, |
chapas con las cuales estdn unidos tangencialmente tu~
bos de acero de mayor didmetro que la armadura, con
varillas de acero estrechadas que, en sus extremos,
tienen estrangulacidmsPara recibir puentes tensores
as{ como, en ¢l lado de tensado, en cuerpos huecos a

manera de cubeta encajados sobre los extremos estre-

chados de las varillas de acero y hechos pasar a tra-

vés de cuatro taladros del segundo testero del molde,
delante de cuyos cuerpos huecos estdn colocados los |
cuerpos de anclaje campaniformes para las tuercas de

anclajes

Es conveniente redondear los cantos de los
recortes semicirculares en las chapas de acero en co-
rréspondencia con el redondeamiento de las varillas
tensoras.

En el lado de anclaje de la matriz estd pre-

vista adecuadamente una placa frontal con una Jjunta de
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! meterial eldstico y un taladro central, que

400540

da por medio de un tornillo dispuesto en el centro,
con posibilidad de movimiento longitudinal, con las
placas que se cruzan aproximadamente en dngulo recto.
En el lado tensor se han previsto una placa hecha de
dos placas cuadradas, en cuatro taladros en la placa
cuadrada interior para recibir los cuerpos huecos y
dos puentes tensores dispuestos delante de la placa
exterior, simétricamente, cada uno con un tornillo
tensor, que se apoyan contra la placa exterior.

Otras caracteristicas y ventajosas propie-
dades del invento resultardn de la descripcidn de un
ejemplo de realizacidn del nuevo dispositivo, repre- |
sentado en el dibujo, en el cual:

Las figs. 1 y 2 muestran la armadura. tenso-
ra, siendo la fig. 1 un corte por I~I de la fig. 2,

y la fig. 2, un corte por la linea II-II de la fig.
i R

las figs. 3 a 5, muestran la caja de moldeo,
siendo la fig. 3 la vista de la caja desde el lado,
la fig. 4, el testero del lado de anclaje en corte
por la lfnea IV-IV de la fig. 3, y la fig. 5, el tes~
tero del 1a&o'%eﬁsor en un corte dado por la caja de
moldeo por la linea V-V de la fig., 33

las figs. 6 a 8 muestran la matriz, siendo
la fig. 6 la matriz vista en parte desde el lado, en
parte en,seccidn por VI-VI de la fig. 7, siendo la
fig. 7 un corte a través de la- matriz por la linea
VII-VII de la fig. 6, y mostrando la fig., 8 la parte

del lado tensor de la matriz en estado tensado,
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La armadura tensora de la traviesa consiste |

en dos varillas tensoras 1 curvadas en forma de hor~ |

quilla, con rosecas en los cuatro extremos, asi como |

en cuatro cuerpos de anclaje 2 campaniformes y cuatro

tuercas de anclaje 3 (fig., 1). Ias dos varillas ten~
i

soras 1 curvadas en forma de horquilla estdn dispues—

tas en la traviesa de modo que sus ejes coincidan v

sus planos se crucen en dngulo recto (fig. 2),
Ta fabricacidn de la traviesa se realiza en%
una caja de moldeo 17 (figs. 3 a 5) con dos robustas
testeras 18, 19, de loé cualeg el del lado de anclaje!
(fig. 4) estd provisto de un recorte cruciforme 4 y eﬂ
del lado de tensibn (fig. 5) estd provisto de cuatro i

taladros 5. Para hacer los canales y escotaduras en

el hormigdn para la incorporacidén posterior de las vo-
i

rillas de armadura 7 sirven unas matrices (figs. 6 ¥y
. |
7) que consisten en dos placas de acero 6 que se cru—i
zﬁn antre s{ en 4ngulo recto con escotaduras semicir—i
i
culares y cuatro tubos de acero 7 .fijados a ellas,
gue discurren tangencialmente a las escotaduras semi-
circulares, En los extremos libres de los tubos de
acero estdn remachadas piezas extremas 8 de matriz
con estrechamientos 9 para los puentes tensores 24,
El didmetro exterior de los tubos de acero 7 es algo |
nmayor que el didmetro de las varillas tensoras 1, Loﬁ
cantos de los recortes semicirculares de las placas 6
estdn redondeados y biselados, de modo gie quede garan-
tizada una aplicacidn a fondo de las varillas tensoras|

curvadas en horquilla al hormigdn.

A la matriz le pertenecen ademds en el lado
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material eldstico que, por medio de un tornillo 11 &gw

Edispuesto en el centro estd unida costantemente con é
%las placas 6, pero con posibilidad de movimiento lon— %
igitu&inal respecto a éstas. En el lado de tensidn %
 estén dispuestos cuatro cuerpos huecos 72 en forma de §
Ecubeta para hacer los agujeros de tensidn en el hor- ;

b i
1 ) . 0 - 3
'migén, asi como una disposicidn tensora compuesta por |

dos placas cuadradas 13a, 13b con cuatro taladros en %

Ela placa 13a para el paso de los cuerpos huecos 12,
i
H

i
!juntas 22, 23 de material eldstico entre las placas %
|
1

13a, 13b que, despuds de introducir los cuerpos huecos:
12 en la placa 13a y atornillar la placa 13a con 13b,
establecen una unién flexible con las placas 13a y 13b
t formendo con ellas una unidad, y con dos puentes ten-
lsores 24 con cierre de bayoneta con sendos tornillos
tensores 25 dispuestos simétricamente, que son colga-

dos en las estrangulaciones 9 de las piezas extremas.

de matriz 8.

Ia fabricacidn de la traviesa se realiza c‘lel'g

nodo siguiente:

i 4 través del recorte cruciforme 4 del tes- §
étero 18 del lado de anclaje de la caja de moldeo 17 i
%(fig. 4) se enchufa la matriz hasta que su placa fron-
tal 10 se aplique aproximadamente contra el testero

18 de la caja de moldeo., En este estado, los extremos
de las cuatro piezas extremas de matriz 8 penetram por!
los cuatro taladros:del testero 19 del lado de tensidn

de la caja de moldeo. Inmedistamente antes de alcanzar
{

t esta posicidn, se enchufan sobre las piezas exitremas

H
1

i - 6 =
i
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de matriz 8 los cuerpos de anclaje 2 campaniformes, If

cuyo didmetro es algo mayor que el didmetro de los E
taladros 5 del testero 19 del lado tensor, Ahora,
sobre las piezas extremas de matriz 8, se enchufan lo%
cuerpos hﬁecbs 12 reunidos con }as placas 13a y 13b
para formar una unidad, haciéndolos pasar a través
del testero 19 del lado de tensidn, y se cuelgan los
dos puentes tensores 24 en las estrangulaciones 9 de '
las piezas extremas de matriz 8. Apretando los tor— ;
nillos 25 de los puentes lensores 24, las placas 13a
¥y 13b, junto con los cuerpos huecos 12, son oprimidas
contra los cuerpos de anclaje 2 y éstos contra los toL
pes 20 de las piezas extremas de matriz 8. Ios cuer—i
poé huecos 12 estdn provistos de puntas 15 récambia— g
bles hechas de material eldstico, como material sinﬁéé
tico, con lo cual ge produce una estrangulacidn entre§
los cuerpos huecos 12 y los cuerpos de anclaje 2, con%
tra la penetracidn de lechada de cemento y, al mismo E
tiempo, una sujecidn eldstica adicional de los cuerpoé
huecos 12 entre los cuerpos de anclaje 2 y las placasé
tensoras 132, 13b. Finalmente, se aprietan las tuer—|
cas 26, con lo cual la placa frontal 10 con la junta 5
102 y las juntas 21 de los cuerpos huecos 12, se apli;
can contra los testeros 18, 19 de la caja de moldeo 3
17 y sus escotaduras 4 y 5 son obturadas por la juntaé
10a en la placa frontal 10 y los anillos de junta 21 é
en los collarines de los cuerpos huecos 12 !
Inmediatemente después del hormigonado de lé
traviesa, las tuercas 26 ¥y los ftornillos 25 pueden |

aflojarse hasta que los puentes tensores 24 puedan seé
|

i
H

i
i
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17 los cuerpos huecos 12, que forman una unidad con
las placas 13a y 13b, tras lo cual la matriz con el
collarin 27 se retira, de modo que sélo permanecen en
el hormigén de la traviesa los cuerpos de anclaje 12,
A continuacidn, se retira el molde:. de la traviesa

fresca que ha sido invertida en 1802 y colocada sobre

una base firme. Después de que el hormlgén se ha en~!

durecido lo suflclente, se enfilan las varillas de ar+

madura 1 curvadas a modo de horquilla, se roscan las

tuercas de anclaje 3 sobre los extremos roscados de

lag varillas tensoras 1 y la traviesa es pretensada
del modo usual por medio de la prensa de tensar, Se
inyecta despuds lechada de cemento en los canales y

se tapan los agujeros frontales de la traviesa con

ta para su envio.

REIVINDICACIONES

» Los puntos que como caracteristica de nove-
dad se preéentan pafa que seén‘objeto de esta solici~
tud de Patente de Introduceidn en Espana,por DIEZ afios

son los siguientess:

descolgados. Se sacan entonces de la caja de moldeo j*7i‘¥‘

b
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1.~ Dispositivo para la fabricacidn de tra- jj

viesas de ferrécarril, hechas de hormigén tensado cong
trabazdén posterior de ié armadura, en las cuales la !
armadura tensora conducida con posibilidad de movimieﬁ
5 to longitudimal en el-cuerpo de hormigén consiste en g
i
dos varillas de acero de forma de horquillas, provis-%
tas de roscas por lo menos en los extremos, asi como
de cuatro cuserpos de anclaje campaniformes y ‘tuercas
de anclaje asociadas a ellos, caracterizado por matri-
10 ces unidas con los testeros del molde, consistiendo 143
matrices, hechas pasar desde el lado de anclaje a tra{
vés de un recorte cruciforme en el testero del molde i
en chapas de acero configuradas de modo correspondien{
te a las horquillas de armadura, y a las cuales esténi
15 conectados tangencialmente tubos de acero de mayor dig)
i
metro que la armadura, con varillas de acero estrecha-
das que en sus exiremos tienen estrangulaciones para §
recibir puentes tensores, asl como en el lado tensor, !

en cuerpos huecos a modo de cubeta, hechos pasar degde

20 el lado tensor a través de cuatro taladros del segundo

testero del molde, enchufades sobre los extremos estre

chados de las varillas de acero, delante de cuyos cuerpos

huecos estdn colocados los cuerpos de anclaje campani-;

i
'
!

formes para las tuercas de anclaje.

25 2.~ Dispositivo segn la reivindicacidn 1,
caracterizado porque los cantos de los recortes semi-
circulares en las chapas de acero estdn redondeados en!
correspondencia con el redondeamiento de las varillas é

tensoras,

30 3.~ Dispositivo seglin las reivindicaciones

=

3.4.72
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1 0 2, caracterizado porque sobre el lado de ancléjey-—

de la matriz estd prevista una placa frontal con una
junta de material eldstico y un taladro en el centro
que, mediante un tornillo dispuesto en el centro, es-
t4 unida con posibilidad de movimiento longitudinal
con placas que se cruzan aproximadamente en dngulo
recto, y porque en el lado de tensidn estdn provistas |
una placa cuadrada consistente en dos placas cuadra- ’

das y cuatro taladros en la placa cuadrada interior

I}
i

para el paso de los cuerpos huecos, y dos puentes ten-
sores dispusstos simétricamente delante de la placa
exterior, cada uno con un tornillo tensor, puentes
que se apoyan contra la placa exterior,

4.~ Dispositivo para la fabricacidn de tra-
viesas de ferrocarril,'heohas de hormigdn tensado,

Tal y como se ha descrito en la Memoria que
antecede, representado en los dibujos que se acompafian
Yy para los fines que se han especificado,.

Esta lMemoria consta de diez hojasrescritas é
mdquina por una sola cara. -7 ABRiST2 %
Madrid, '

P, A, %

]
§

Alberkd/ de Bizgi u&i'@a
Por Podék, 2 i
e
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