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"Me joras introducidas en el objeto de la patente
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de 1971,
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ANTECEDENTES'DEL INVE TO

A fin de obtener un ritmo de produccién
de 200 o mis bolsas de termopldstico de calidad por minu-
to, es esencial diseflar la midquina de fabricar bolsas con
carécteristicas que proporcionen: {(a) control_imperativo

de la pelicula durante su desenrollado desde el rollo pri

mario; b) mantenimiento de una relacidn de posiciones fi-

ja entre el banco de soporte del rollo de reserva y el bas

tidor de alimentacibén de la miquina de fabricar bolsas;

c) cuando se desee, un mecanismo de hacer refuerzo que

ofrezca una resistencia minima al arrastre de la pelicula
a la vez que asegure un refuerzo de profundidad constante;

d) rodillos de estirar banda continua cuya presidn de aga~-

rre esté distribuida uniformemente ¥ que tengan la posibi~

lidad de aplicar una presibn de agarre diferencial desde

un extremo de los rodillog hasta ¢l otrog e) incorpora-~
cibh de meeanismoz que liberen ia presién de agarre, en el

caso de que se detenga el movimiento de 1a pelicula, para

evitar que se produzcan puntos planos en 1la pelicula; r)

una barra de soldar que mantenga una temperatura uniforme

distribqida por igual en toda su longitud y qdé esté apan~

tallada para evitar pérdidas de calor a la pelfcula; g)

un accionamiento de barra de soldar dispuesto Para una ele

‘Vacién manual automitica cuando se desee o cuando se inte~

rrumpa la alimentacidn de banda continua pPor cualquier ra-
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z6n; h) mecanismos para variar la longitud de la bolsa que
4 .

estd siendo producida mientras la miquina est& funcionando,

para corregir o cambiar el tamafio de las bolsas de un modo

preciso en las condiciones de funcionamiento sin tiempos

muertos e; i) un transportador de bolsas que usualmente

discurre a mayor velocidad que la pelicula, incluyendo una
disposicibn de control imperativo ficilmente ajustable me=~

diante la cual pueden efectuarse ajustes en las condicio-

‘nes de funcionamiento para asegurar que el extremo trasero

de la bolsa es cogido por un mecanismo de retardo de bolsa

usual, para apilar las bolsas de modo que sus mirgenes es-

- tén en coincidencia.

- RESUMEN DEL INVENTO

Por consiguiente, de acuexrdo con una ca-
racteristica del presente invento, se ha provisto un ban-

co de desenrollar banda continua o pelicula que tiene la

posibilidad de mantener una relacibn fija con el bastidor

de alimentacidénm de la miquina de hacer bolsas con el fin

de ‘asegurar una alineacidén exacta del banco con la mé qui-

-na de hacer bolsas. Tal condicibn es necesaria para ase-
~gurar el gufado correcto de la pelfcula a través de la m§

quina de hacer bolsag Y. para evitar la creacifn de arrugas

en la banda continua, En la fabricacidn de boleas con soi

daduras o costuras laterales el banco de desenrollar es

alimentado con un rollo de pelfcula cuya anchura determina
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éla.profuhdidad de la bolsa producida. Es prictica usual

" arrastrar la banda continua sobre una tabla de plegado de

forma de V, designada en lo que sigue a veces como tabla
eh V o tabla de plegado, la cual obliga a que la banda

continua se pliegue sobre si misma antes de ser recibida

" por rodillos de estirar montados en el bastidor de alimen

Ptacidn dé'la miquina de hacer bolsas. Como se haré evi-

' dente, €1 banco de desenrollar debe estar situado de modo

. que el eje del rollo de reserva de material esté exacta-

f enrollarse de modo que defina un 4ngulo de 902 con la

* yectoria que sigue la pelfcula plegada a través de la

E quina de

-longitudinal de la mAquina de hacer bolsas. Dicho de

mente o en esencia exactamente paralelo a la linea media

otro

modo, la lfnea media longitudinal de la pelfcula debe des

tr_z_)_
ma=-

hacer bolsas. Para cpnseguir otro objetivo, el

. presente invento proporciona un bastidor de colocacibn en

. posicidn muy rigido unido al bastidor de alimentacién de

la miquina de hacer bolsas. El bastidor de colocacibn en
posicién estd provisto de un miembro que establece una

gufa o carril que establece aplicacidn con guias de rodi-

" 1lo llevadas por la tabla en V y por el bastidor de base

‘del banco de desenrollar. Tal construccidn permite movi-

miento del banco de desenrollar perpendicular a la linea
media longitudinal de la miquina de hacer bolsas, y garan

tiza por tanto gue se mantiene la relacibn descrita en lo

- L o



10

15

20

25-

NS | STy .
"éw&ﬁ%.

L) ,v}f

40@593

que antecede indepcndlentemente de la anchura de la peli-
cula, o de que se use la mAquina como una maquina de doble
via.

Otra caracteristica igualmente importante

: del presente inventa es la provisibn de un mecanismo de

" reforzar que hace un refuerzo de profundidad constante,

' que es ajustable répidamente para variar la profundidad

: del refuerzo, y que es movible transversalmente en caso -

de que se desee cambiar la trayectoria de la pelicula con
relacién a la linea media longitudinal de la miquina de
hacer bolsas, Para conseguir tal flexibilidad es: preferi

ble, aunque no esencial, gue el mecanismo de reforzar es-

' t& montado en una posicidn en que la velocidad de la ban-

da continua sea sustancialmente constante, a fin de eﬁitax
los prpblema; Qe una profundidad de refuerzo desigual de=-
bido a reboio de 1a'pelicuia. . Para cumplir esta condicibn,
el mecanismo‘de reformaf del presente invento esti ﬁonta-
do entre la tabla de plegar y el bastidor de alimentacién

de la méquina de hacer bolsas, La construccidn del acce-

: sorio reforzador esti disefiada de modo que un operario pue

. de ajustar ripidamente y fAcilmente el mecanismo de refor-

: mar para producir refuerzos de una. amplia gama de profun-

didades, y que tiene ademis la posibilidad de reducir a

- un minimo absoluto la resistencia ofrecida al arrastre de

- la pelicula,'reduclendo con ello la pre516n de contacto

26-4-72i
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de los fodillos'de'alimentacién de banda contfinua, E1 me

canismo de reformar estd ademis disefiado para facilitar

el enfilamiento de un nuevo rollo de ‘pelicula en la miqui-

- na, Esto se efectfia deseablemente moviendp_la rueda de

" formacidn de refuerzo fuera de cdntacfo con la pelicula.

De acuerdo con otra caracteristica del

' présente invento, los rodillos de estirar de alimentacidn

de pelicula, que ayudan a alimentar la pelicula desde el

" rollo de reserva, estan dlspuestos de modo que la presidn

de agarre apllcada a la pelicula puede ser facllmente mo-
dlficada Yy si se desea, pucde producirse una presibn de

contacto diferenclal. La construcc;én preferida”que rer-
mite obtensr ege resultado comprando gat§s'c.cilindros hi
dréulidos dispuestos para apliéar'uﬁé fuerza a'éada éktre
mo del rodillo de estirar superlor, ¥ 1la presxén ‘a cada ‘i

cilindre puede ser igual desmgual o-lnterrumpida.'reti-;

: randose con ello toda .presidn de agarre. La retirada de

la preslén de agarrs, es usualmenme'deseable cuando se pa

. ra la miquina de hacexr bolsas, y elio puede ser efectuado

- manual o. automiticamente, segl

in .se -desee, evitindose asf

la creacidn de puntos planos en la pelicula.

5

También de acuerdo con el presente inven
to se proveen una barra de soldar Y un accionamiento mejo

rados que producen, respecthamente, una temperatura uni-

forme en toda su loungitud sin deformac16n ni excesivas pér
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Edidas-de calor por conduccidn, y.un‘acciohaﬁiento que esta
idispuesto de modo que la barra de soldar puede ser levanta
;da manual o automdticamente desde su p&sicién operante,
;segﬁn.serdeseeQ La elevacidn automitica de la barra de

5 ,ésoldar es particularmente ventajosa cuando la méqgina de
éhacer bolsas estd programada para un modo con frecuentes
%paradas y puestas en funcionamiento, o cuando se para la

miquina por cualquier razbn., También esthd provisto el ac-

cionamiento.de la barra de soldar con la posibilidad de

10 'elevaci6nrparcial o total en aquellas situaciones en que

la miquina esti preparada para estirar con intermitencias

lo que. se utiliza cuando se desean bolsas de anchura supe

rior a la normal, También es elevada automiticamente cuan
do la méquina de hacer bolsas esti preparada para interrum

pir su funcionamiento después de haber producido un nlmero

15

predeterhihado de bolsas.

- Las anteriores caracteristicas me jora. la
) flexibilidad de la mdquina y la calidad de las bolsas fa-
bricadas, &a que el movimiento alternativo continuado y el
20 - contacto de la barra de soldar en una de las soidaduras |

+ laterales deforma la pelicula y destruye la bolsa que cbg

tiene la soldar, golpeada repentinamente por la barra de
soldar. Ademis, la elevacidén de la barra de soldar cuan-
do la miquina esti parada evita dafios a la pelicula, ori-

25 . ginados por calentamiento cuando se interrumpe el desarro

. 26-4-72 o -7 =
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110 de la banda continua.
Otra e igualmente importante caracteris-

tica de &ste invento es la provisibn de mecanismos para

. variar la longitud de una bolsa que esti siendo producida,

mientras la miquina estd en funcionamiento; de modo . que
puéda detérminarse exactamente el tAmaﬁo deseado de la
holsa en condicionéé.de funcionamieﬁtq gin interrumpir el
desarrollo de la banda continua. Aunque esta caracteris-
tica es usual en las miquinas de hacer bolsas comerciales
; : : .

de gque actualmente se dispone, este invento describe una
me jora gracias a la cual se obtienen resultados de funcipo
namiento mis confiables vy sin averias. El presente dise-
fio cumple este objetivo incorporando blogues de éermpplég
tico rigidos que son aplicables selectivamente a un miem-
bro metilico mbévil y con ello se absorbe de un modo efi-
caz el impacto sin daflar las partes operantes. Ademds,
mediante ésta disposicidn no se generan virutas metilicas,
gque pudieran interferir con el funcionamiento de la miqui
na de hacer bolsas.

' Tedavia otra caracteristicarde este in-
vento es la provisidn de medios para contrélar la veloci~

dad del transportador de bolsas para efectuar la separa-

cién de las bolsas aguas abajo de la barra de soldar a fin

de evitar el contacto entre las soldaduras de las bholsas

adyacentes y evitar por tanto la posible adherencia entre

Faessm —
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las mlsmas. Al aumentar la velocidad se plantean proble;-

: mas para obllgar a las bholsas a acumularse en pilas bien

definidas, ya que la rigidez de la pelicula no es suf1c1e£
te para vencer una parada brusca contfa las vallas monta~
das en la mesa de apliar. La miquina de hacer bolsas de
este invento emplea por tanto un dispositivo de retardo de

bolsas usual, que coge momentincamente el extremo trasero

" de la bolsa antes de que se encuenfre cdn las vallas de

apilamiento de bolsas. Para asegut'ar que .se coge la bol~
sa por su éxtremo trasero el presente invento proporciona
un motor de acc1onam1ento por corriente continua para el

transportador de bolsas, que puede ser aJustado exactamen-

" te para sincronlzar su velocidad con el dispositivo de re

- tardo. -

BREVE DESCRIPCION DE L0S DIBUJOS
Las figuras 1A y 1B, si se examinan uni-

das a lo largo de la linea de rotura R, ilustran la mé qui

" na de hacer bolsas del presente invento en corte longitu-

dinal en que la trayectoria de la'banda'continua se ha
jilustrado mediante una linea de trazos ¥y la direccidn de
alimentacibén de la banda continﬁa'Se-ha indicado mediant{
flechas superpuestés sobre la misma; |

las figs. 2A y 2B, consideradas gnidas a

lo largo de la linea de rotura S, ilustran la maquina de-

hacer bolsas en vistas en planta;
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la fig. 3 es una perspéctiva-parcial del

banco de desenrollar, a escala reducida, mostrando su co-

.nexién con el bastidor de allmenta016n de la maqulna de

: hacer bolsas;

la fige & es un'cofte,dado sdstancialmeg'

te a lo largo de la linea L~k de la Fige 2A, mostrando un

" alzado frontal del banco de desenrollar a escala reducida,

Cy de una naturalezé himplificada, gque ilustra ademas el

51stema de guiado del banco de desenrollar;

DDSCRIPCION DE LA REALI?ACION PRDPERIDA

Disposicidn General

“con referencia a las Figs. 1A y 1B, 2A'y
2B, se observaré que la miquina de hacer bolsas del pre-
Sente 1nvento eutd indicada en general por el nmero 20.'
¥ que comprende un banco de desenrollar 22. (Fige 2A) que
soporta pare rotaclon ejes tubu]ares 24 los cuales sopo;
tan a su vez rollos 26 de pelicula. La banda centinua,

de31gnada por la letra Wy desenrollada del rollo 26, eos

plegada a lo largo de una linea paralela a sus extremos

‘mediante una tabla de plegar o una tabla en V 28. cuando

se hacen bolsas de las llamadas de bordes enrasados, la
linea de pliegue se sitha en la linea media longitudinal

de la banda continua, mientras que la linea de pliegue pa

va bolsas con pestafias esti espaciada de la linea'media

longitudinal y es paralela a &sta. La fig. 2A ilustra la

- 10 -
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:tabla en V'preparada para producir bolsas con pestafias, ya
_que el margen izquierdo de la banda continua, identificado
‘ por las letras L.H., estd espaciado lateralmente del mar-

gen derecho R.H aguas abajo desde la tabla en V 28, Lla

_banda continua pasa a estar luego bajo la influencia de

. un mecanismo 30 de hacer refuerzos, el cual forma un plie-

gue dirigido hacia dentro sobre aquellé parte de la banda
continua que define el fondo-de la bolsa terminada. E1 |
pliegue se ha ilustrado mediante una 1inea de trazos en
la fige. 24, y se ha'identificado por él.nﬁmero 52,

Con referencia a la fige. lA, se vera en
ella que el mecanismo 30 de hacer refuerzo estin montados
sobre brazos de soporte 34 unidos a pivdtamiento a una fé

rilla transversal 36 montada en y que se extiende entre

miembros de bastidor de alimentacidn espaciados lateral-

" * mente 38. Apoyado para rotacidén sobre la varilla trans-

versal 36 héy un rodillo 40 que dirige la banda continua
entre un primer juego de rodillos de alimentacidn. 42 uni-
dos a medios 43 de regulacibén de la presidn de agarre usua
les, La banda continua es desde ahi arréstrada airededor de
una pluralidadrde rodillos locos 44, montados sobre bra-

zos oscilantes 46, y rodillos. 48 que sé extienden entre
ﬁiembros de bastidor de alimentaqién 38 y montados para

rotacién sobre &stos. La longitud de la banda continua

acumulada en la trayectoria definida por los rodillos 44

- 1)l =
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- agujeros montados sobre una placa de base 60,

3
ety o=

vy 406 sirve para proporcionar una reserva temporal que au-

menta o disminuye automiticamente en respuesta a los valo-

res transitorios de la tensidn de la banda continua. Esta
disposicibn tiende a producir un valor constante de la ten

_sibn de la banda.

El bastidor de la mlquina de hacer hol-
sas comprende una placa de base 50 que tiene'montados s80-

bre la misma miembros 52 de bastidor laterales que sobre-

- salen hacia arriba espaciados transversalmente, situados

sustancialmente en la parte media de la miquina. En el ex
tremo de descarga hay tambien micmbros 54 de bastidor de

descarga montados szobre la placa de base 5C y que sirven

para.sopoftar dispositiveos de control de descarga de bol-

. Sas que se explican con detalle en lo que sigue,

Con referencia de nuevo a la fig. 1A, se’
observard que entre los micmbros de ﬁastidor de alimenta~
cidn 38 y los miembros de bastidor medio 52 hay una plata-
forma 56 de accesorios horizontales que une a aquellos y
que sirve para soportar conjuntos 58 de perforacidn de
Como se ha
ilustrado en la figs 2B, la placa de base 60 esti montada

sobre un bastidor rectangular Yy es ajustable transversal-
mente sobre ese bastidor, Es sujetada en una posicibn
transversal seleccionada mediante un tornillo de freno 64,

El ajuste longitudinal del bastidor rectangular 62 que lle

“ 12 -
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"va los conjuntos 58 de perforacidn de agujeros se efectda

mediante cremalleras 66 y piiiones 68, Como se ha ilustra-

[
H

1

do esquemiticamente en la fig. 2B, las cremalleras 66 es-

t4n fijas a las superficies interiores de los carriles la

. terales 56, mientras que los pifiones 68 estén enchaveta-

- dos a un eje 70 que se extiende transversalmente mountado

_ para rotacibn en el bastidor rectangular 62, En un extre

mo del eje 70 hay un botén 72 enchavetado para hacer rotar

i

t

al eje 70 y ajustar por consiguiente la posicibén longitu-

s{ginal de los conjuntos 58 de perforacién de agujeros.

Aguas arriba de los conjuntos 58 de per-
fdpacién de agujeros hay montado un'dispositiio 72 de coin
cidencia de banda continua electrénico corregpondiente de-
signado como un explorador, montado para ajuste longitudi-
nal y transversal. El1 ajuste 1oﬁgitudinal se efectla me~
diante piﬂones 74 (fig. 1A) que'engranén con las cremallé
ras 66, Los piﬁones'74.est$h montados sobre un eje trang
versal 76 soportado para rotacign_en bastidores 78 de foé
ma en general de L. En las patas verticales de los'basti
dores 78 de forma de L est4 sujeta una barra transversal
79+ Montado a deslizamiento sobre la barra. 79 estf el eé
ploraddr 72, el cual puede ser frenado en cualquier posi-
cibn transversal mediante un tornillo.dé freno 80. En la

pata horizontal del bastidor 78 de forma de L hay montada

una barra transversal 82, y, se observar§, inspeccionando

- 13 =
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"la fige 1A, que su superficie superior estl sustancialmeg
>te en el mlsmo plano que el de la linea de la banda conti-

- NUae Con obJeto de asegurar una respuesta repetida del

explorador, la superficie superior de la barra transversal

) 82 es de color blanco, a fin de proporcionar buen contras

te para la deteccidn de la marca de coincidencia impresa.
Como es usual, el explorador esti conectado electricamen-

te al circuito de control de la miquina de hacer bolsas,

~ para desactivar el embrague y activar simultineamente el

freno, deteniendo con ello el movimiento dé la banda con-

" tf{nua durante un periodo de tiempo suficiente para permi-
thr que funcione la barra de soldar transversal y hacer
" asi la soldadura lateral para dos bolsas adyacentes longi

~ tudinalmente. Despuds que la barra de soldar completa su

funcibn, el circuito de control es luego acoﬁdicionado pa
ra soltar el freno y aplicar el embrague, comenzando el
movimiento de la banda continua.

Como se ha ilustrado en la fig. 1B, aguas
arriba del explorador la banda continua pasa entre rodi-

1los de estirar que funcionan intermitentemente 84, aso-

- ciados con juegos superior e inferior de los dedos des-

prendedores 86 y 88, respectivamente, montados de modo

soltable sobre barras transversales 90 y 91, Los rodillos
de estirar estfin unidos, como se describird en lo gue si-

gue mas detalladamente, a medios indicados en general por

-1k -
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el nlmero 92 para controlar la presién de agarre que’ejeg
cen los rodillos de estirar sobre la pelicula y para ha-

cer desaparecer la presidn de agarre cuando se requiera,

‘ya sea selectiva o ya sea automatlcanente.

Para oponerse a la flexidn de losrrbdi-'
llos de estirar, c¢n particular en sus partes mediaS, Y
asegurar con ello un valor unlforme de la pr0516n de ‘aga~-
rre a lo largo de la longitud de los rodillos de~est1rar,
se ha prOV1sto un rodlllo de respaldo 9k, en contacto de
rodadura con el rodillo de estirar inferior. El rodillo
de respgldo 9k esti montado pararrotacién:én una horqgui-~
ila 96 que tiene una extensidn 98 de barra articulada que
forma una bafra articulada de un mecanismo 100 de parale~
logramo articulado. La posicidn vertical del rodillo de
reéphldo 94, y por consiguicnte 1a fuerza de respaldo qué
el mismo aplicaré a los rodillos de estirar 84, pueden se-
1ecc1onarse ajustando un gato de husillo 102.

Inmedlatamente aguas arrlba de los rodi~
llos'de estirar se¢ ha proyisto un mecanismo 104 de soldax
que se mueve alternativamente en direccidn vertical, qué
coopcra con un rodillo de goldar que gira 1nterm1tentemen
te 106 para hacer las soldadufas trangsversales en la ban-
da cbntinuarplegada._'Esas soldaduras constituyen los méél
genes laterales de las bolsas. VEl mebanismo.de soldar es

mov1do alternatlvamente por un par de levas 168 (una de

- 15 -
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- las cuales se ha ilustrado en 1a”fig.,lB) enchavetadas a

un eje 1l1lC.
Después que 1a;bapda continua pasa pvor el
mecanisnio de scldar, son producidasrén ese mnomento holsas
5 individual;s qué son recihidas porrun'transporfador 112
de cinta que funciona continuamenfe.,rEi,transéortador dé
gfaduacién comprénde una scrie de jucgoé de cintas supe=
- rior o inferior aiineadqé Y cspaciadas transvgréalﬁente
114t vy 116 respeﬁtivamente, que se mueven en las dircccio-
10 nes indicadas por 1as flechas en la fige 1B. Los tramos
de las cintas que se estan desplaé#ﬁdorde izquierda a de-
recha, como se ve en la fig. lB,'estSh en contacto con el -
fin de coger las bolsas descargadas desde el mecanisﬁo de.
soldar y transportarlas a una mesa dé apilar 118 provista
15 - - de placaside tope ajustabies 120 pa#a repoger las bolsas
acumuléndolas en una pilas
| Las cintas superiores 114 del tr%nspor-.
tador de orientacibdn 112 pasan en éorno a un eje loco 122
soportado bara rotacibn sobre artiqulaciones 124 que sir-
" 20 ven de monfaje a un rodillo 126 seguidor de leva, el cual
es mantenido en aplicacidn con una leva 128 por un muelle
130. Como se ha ilustrado en la fig. 1B, la leva 128 es=
té'mohtada gobre un eje 132, y durante el funcionamiento

las articulaciones 124 son hechas oscilar subiendo y ba-

Jjando el eje loco 122, lo que sirve para absorber cualquier

26472 . - - 16 -
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nismo de soldadura y corte 104k, y evitar asi que se arru-
gue la bolsa.

Antes de ser descargadas las bolsas a la

mesa de apilar 118, vicnen a quedar bajo la influencia de

rodillos 13% de ondular que sirven para ‘dar rigidez a la

- bolsa en 1§,direcci6n de movimiento con cbjeto de evitar

que se defbrme la misma al ser expulsada a la mé;a'de api
lar 118, Antes de ser déscargadaia 1a mesa de apilar, el
extremo-traserorde 1a bolsa esréogido momentineamente por
un mecanismo 136 de retardo de_construcci6n conocida.

A fin de sincronizar la velocidad del
tranéportador de cinta de modoique las bolsas descafgadas
desde ¢l mismo sean cogidas momenténeamente por su borde

de salida o junto a tste, se¢ ha provisto una disposicibn

138 de accionamientd por corriente continua'ajustable aléc

tricamente.,

Banco de desenrollar

En las figuras 2A, 3 y 4 se ilustra el
nuevo banco de desenrollar del presenterinvento que, como
se.ha indicado en lo que antecede, fo}ma,estructuralmente
una sola unidad con'la.méquina de hacer bolsas para gafaé
tizar el guiado correcto de la banda continua, indepen-

Qientémgnte de su posicibn a lo largo de una 1inea perpen

dicular a la linea media longitudinal de la méquina de

- 17 =
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hacer holsas., Con referencia a las figs. 3y L, se obser
varad que el banco de desenrollar comprende una plataforma

154 de configuracidn en general rectangular, que lleva

montadas para rotacidn ruedas 156 que permiten mover 1la

platafdrma como se desee, La plataforma tiene montada
Sobre su superficie supefior una estructura 157 de basti-
dor que tiene placas laterales opuestas 158 unidas entre
si mediante barras 160 paralelas que se extienden laterai
menfe. La estructura de bastidbr 157 va montada sobre ré
dillos 162, que discurren en vias 164, para movimiento 15
teral con relacidn =z la plataforma-ISQ. Se requiere tal
mnvimienfo péra mantener un borde de'larpelicuié fijo con
réspectb a.un punto de referencia; de modo que sé bbten-
gan bolsas de dimensiones siémpre iguales, Tal movimien=-
to 1ﬁteral de la estructura de bastidor 157 ge efectfa mg
diante una gniarde borde usual, prefériblemente del tipo
neuméticqfhidréulico, que. controla ia extensidén y la re- .
traceibn de un cilindro hidriulico ;66 unido a la plata~
forma 154, como se ha ilustrado en la fige 3, mediante una
ménsula 168, y a una de las placas laterales 158 por una
conexidén de orquilla 170. El cilindro hidriulico es ex-
tepdido-o retraido mediante el control de percepcibn de
guia de borde (no representado) con cbjeto de mantener un

margen de la pelicula situado en una posicidn predetermi-

nada con respecto a la plataforma 154,

- 18 -
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El banco de desenrollar 22 esti unido a

- la méquina de hacer-bolsas de modo que puede moverse en

una d1recc1on transversal a 1a llnea media 1onvltud1nal de

la méquina de hacer bolsas y en una dlrecclén perpendicu=-.

lar a &sta, sirviendo asi para-situar en posicibén la ban-

da continua plegada tfansversgl a la miquina de hacer bol-
sas. 'Ello es de especial importancia cuando la miquina de
hacer bélsas esth asociada con dos Sancos de desenrollar
que alimentan material en rollo plegédo a la mdquina de
hacer holsas, la cual, como resultado, produce dos bolsas
cada vez que es mévida altefnafivamente la barra cortado-
ray soldadora. Para ascegurar el movimiento del hanco de

desenrollar on la direccidn perpendicular mencionada, un

. carril de guia 172 esti unido rigidamente a 1os mlcmbros 38

. de bastidor de alimentacibn por mienbros estructurales 174,

En 1a plataforma hay unido riwidamente un bloque ranurado

176 que soporta para rotacidn rodillos 178, los cuales es

tin en aplicacidn de rodadura con las superficies vertica

les opuestas del carril de guia 172. Un bastidor 18C en

 forma de A unido a la plataforma 154 1leva un rodillo 1082

: enrapliqacién de rodadura con la superficie superior del

26-4-72

'carril de guia 172. Como se ha ilustrado en la fig. 24,

el carril de guia 172 se extiende en una distancia sufi-
ciente, lateralmente a la miquina de hacer bolsas, para

permitir situar el banco de desenrollar en cualquier posi-

- 19 =
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cibén de funcionamicento deseada.

Aungue no se ha ilustrado, la plataforma

" 154 puede ser hecha rodar por un mecanismo de manivela para
_ situar el banco de desenrollar en la posicidn que se desce.
' Independientemente de la posicibn transversal del banco de

desenrollar, &ste mantendri siempre su relacidn de perpen

dicular a 1 eje longitudinal de la mAquina de hacer hol-

sas en virtud del carril de guia 172 de los rodillos 178

-y 182 gue obligan al banco de desenrollar a mantener su

10

15

20

26-La72

actitud descada.

Aunque aqui se ha ilustrado y descrito
el méjor modo previsto para llevar a la prictica el pre-

sente invento, seri evidente que pueden efectuarse modifi

caciones y variaciones sin desviarse de lo que se conside

ra como materia del invento, tal como queda establecida

en las reivindicaciones de la Nota adjunta,

- NOTA -
Los puntos de invencidn propia y nueva

que se presentan para que sean objeto de esta solicitud

de Certificado de Adicidén en Espaifia, son los siguientes:

- 20 -
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1.~ Mejoras introducidas en el objeto de
'la Patente principal No 393.743, solicitada el 29 do Julio
“de 1971, por: "UN APARATO PARA SINCRONIZAR LA VELCCIbAD DE
;UN TRANSPORTADOR DE MOVIMIENTO INTERMITENTE DE UNA MAQUINA
;DE HACER BOLSASY", segln las cuales una mé quina pararhacer
;bolsas del tipo que fabrica bolsas soldadgs por su fondo
Eo por su coétado,.de material termopldstico en banda conti
nué, teniendo dicha miquina un tren de accionamien{o ope-:
;rable para alimentar intermitentemente la banda continua

que es cortada y soldada transversalmente durante su perfio

do de reposo, produciendo asi una bolsa individual, sien-
. do transportada la bolsa asl producida mediante transpor-
- tadores que van mis répido querla'velocidad media de la
;banda continua, para efectuar la separacibébn de las bolsas,
‘estando asociado el exfremo de déscarga de dicho transpor-
Atador con un dispositivo de deceleracidn de las bolsas opé

. rable para sujcetar momentdncamente el extremo trasero de

‘la bolsa antes de que &sta sea recibida sobre una mesa de

~apilamiento, se caracteriza porque dicho transportador pa-

‘ra las bolsas comprende un accionamiento de velocidad va-

.’riable, ajustable de manera independiente con respecto al

“tren de accionamiento de la midquina de hacer bolsas, con
el fin de controlar la velocidad a la que las bolsas son -
vtransportadas por dicho transportaddr, ajustindose dicho

accionaniento de modo que los bordes traseros de las bolsas

- 21 -
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" sean cogidos momentineamente por el dispositivo de decele-

racibén de las bolsas.

" 2,- Mejoras segln la reivindicacion 1,
seghn las cuales dicho dispositivo de velocidad variable
comprende medios de ajuste fino y nominal.,

3,- Mejoras segin la reivindicacién 1,
segln las cuales dicho transportador para las bolsas es

accionado por un motor eléctrico cuya velocidad puede ajus

. tarse de manera indefinida para sincronizar la velocidad

. de dicho transportador con el dispositivo de deceleracidn

para las bolsas, de modo que elrextremo posterior de la
bolsa se§ cogido momentineamente.

L,~ Mejoras segln la ;eivindicécién 3,
seftin las cuales diche motor eléctrico es del tipo de co-
rriente contiﬂua, que estd conectado eléctricamente a po-
tencibmetros ajustables para producir ajustes fino y nomi
nal de dicho,mptoru

5.~ Mejoras introducidas en el objeto
de la Patente principal ne 393.743, solicitada el 29 de
Julio de 1971, por: '" UN APARATO PARA SINCRCNIZAR LA VE=-
LOCIDAD DE Uﬁ TRANSPORTADOR DE MOVIMIENTC INTERMITENTE DE
UNA MAQUINA DE HACER DOLSASY, seghn las cuales un aparato
para sincronizar la velocidad de un transportador de co=-
rrea para una miaquina de hacer bolsas, con el funciona-=

miento de un dispositivo decelerador de las bolsas, que

- 22 -



10

15

20

hace contacto momentineamente con las bolsas antes de que

éstaS'sean descargadas a una mesa de apilamientq, compren

: den: un motor de corrlcnte continua para accionar el trans

: portador de correa, medios para ajustar pre11m1narmente

. la velocidad de dicho motor con el fin de entregar las

bolsas al decelerador de modo gue se hagarcontacto con la
boisa en © ce:cé de su bdrde trasero, ¥y medios para ajus-
‘tar finalmente 1a Velocidad de dicho motor de mddo gque las
bolsas transportadas por el transportador de correa sean

cogidas por su extremo posterior o trasero por dicho dis-~

5,positivo decelerador.

6.~ Mejoras introdubidas en el objeto
de 1a natente pr1nc1pal nQ 393.743, solicitaaa el 29 de
Ju110 de 1971, por: "UN APARATO PARA SINCRONIZAR LA VELO-
CIDAD DE UN TRANSPOQTADOR DE MOVIMIDNTO INTERMITENTE. DE
UNA MAQUINA DE HACER -BOLSAS".

Tal y como se ha descrlto en la ‘Memoria

que antecede, representado en los dibujos que se acompafian,

'y con los fines que se han especlflcado.

Esta Memoria consta de velntitres hojas

escritas por una sola de sus carase '4MAY | f{

Madrid, - -
P. A.

26-1}—72"]3 .F.G‘ bt 23 Lt
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