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ANTECEDENTES DEL INVENTO
S—oratshese Jah INVANTO

A finde obtener un ritmo de Pro-
duceifn de 200 6 mds bolsas de termoplistico de calidagd por
minuto, s esencial disefiar la miquina de fabricar bolsag
con caracteristicas que proporcionen: (a) control impera-
tivo de la pelfcula durante su desenrollado desde el
rollo primario; b) mantenimiento de una relacién de po-
siciones fija entre el banco de soporte del rollo de
Teserva y el bastidor de alimentacién de la miquina de
fabricar bolsas; ¢) cuando se desee, un mecanismo gde
hacer refuerzos que ofrezca una resistencia minima al
arrastre de la pelfcula a la vez que asegure un refusrzo de
profundidad constante; d) rodillos de estirar bande conti-
hua cuya presifn de agarre esté distribuids uniformemen-
te ¥ que tengan 1a posibilidad de aplicar una Presion de
agarre diferencial desde un extremo de los rodillos has-
ta el otro; ¢) incorporacién de mecanismos que liberen
la presién de agarre en el caso de que se detenga el
movimiento de la pelicula, para evitar que se produzecan
puntos planocs en la pelicula; f) una barra de soldar que
mantengs una temperatura uniforme distribuida por igual
en toda su longitud y que este apantallada para evitar
pérdidas de calor a la pelicula; g) un accionamiento
de barra de soldar dispuesto para una elevacién mahuel

automética cuando se desee o cuando se interrumpa la
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alimentacién de banda continua por cualquier razén; h) mecanise-
mos para variar la longitud de la bolsa que est4 siendo produ-
cida mientras la méquina est4 funcionando, para corregir o cam-
biar el tamafio de las bolsas de un modo preciso en las condi-
ciones de funcionamiento sin tiempos muertos es i) un transpor-
tador de bolsas que usualmente discurre a mayor velocidad que la
pelicula, incluyendo una disposicién de control imperativo fi-
cilmente ajustable medianie la cual puden efectuarse ajustes i
én las condiciones de funcicnamiento para asegurar que el extre |
mo trasero de la bolsa es cogido por un mecanismo de retardo de
bolsa usual, para apilar las bolsas de modo que sus margenes es-— i
tén en coincidencia. |

RESUMEN DEL INVENTO

Por consiguiente, de acuerdo con una carac- :
teristica del presente invento, se ha provisto un banco de desen-
rollar banda continua o pelfcula que tiene la posibilidad de man-
tener una relacién fija con el bastidor de alimentacién de la mé-~ |
quina de hacer bolsas con el fin de asegurar una alineacién exacta
del banco con la m&quina de hacer bolsas, Tal condicisn es nece~
saric para asegurar el guiado correcto de la pelicula a través de
la méquina de hacer bolsas y para evitar la creacion de arrugas en
la banda continua. En la fabricacién de bolsas con soldaduras o cog
turas laterales el banco de desenrollar es alimentado con un rollo
de pelfcula cuya anchura determina la profundidad de la bolsa a

producir, Es prdctica usual arrastrar la banda continua sobre una
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tabla de plegado de forma de V, designada en lo que sigue a ve-

ces como tabla en V o tabla de plegado, la cual obliga a que la

- banda continua se pliegue sobre si misma antes de ser recibida

por rodilles de estirar montados en el bastidor de alimentacién

* de la miquina de hacer bolsas. Como se hard evidente, el banco

. de desenrollar debe estar situado de modo que el eje del rollo

de reserva de material esté exactamente o en esencia exactamen—

te paralelo a la linea media longitudinal de 1la médquina de hacer

- bolsas, Dicho de otro modo, la linea media longitudinal de la

10

15

pelicula debe desenrollarse de modo que defina un &ngulo de 909
con la trayectoria que sigue la pelicula plegada 2 través de la
méquina de hacer bolsas. Para conseguir este objetivo, el pre~

sente invento proporcions un bastidor de colocacién en posicién
muy rigido unido al bastidor de alimentacitn de la midquinz de

hacer bolsas, El bastidor de colocacién en posicién egté pro-

. visto de un miembro que establece una guia o carril que es—

20

tablece apliocacién con guias de rodillo llsvadas por la tabla
en V y por el bastidor de base del banco de desenrollar, Tal
construccidn permite movimiento del banco de desenrollar per-

pendicular a la linea media longitudinal de la méquina de hacer

bolsas, y garantiza por tanto que se mantiene laz relacifn des-

crita en lo que antecede independientemente de la anchura de

- la pelicula, o de que =e use la m4quina como unz méquina de

doble via,

Otra caracterfstica igualmente impor

-4 -
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tante del presente invento es la provisién de un mecanismo de
reforzar que hace un refuerzo de profundidad constante, que es

ajustable répidamente para variar la profundidad del refuerszo,

y que es movible transversalmente en caso de que se desee cambiar

la. trayectoria de la pelicula con relacidén a la linea media lon-:

gitudinal de la m&quina de hacer bolsas, Para conseguir tal fle-§

x¥ibilidad es preferible, aunque no esencial, que el mecanismo de'

reforzado esté montado en una posicién en que la velocidad de
12 banda continua sea sustancialmente constante, a fin de evi-
tar los problemas de una profundidad de refuerzos desigual

debido a rebote de la pellecula, Para cumplir esta condicién,

el mecanismo de reforzar del presente invento estd montado entre

la tabla de plegar y el bastidor de alimentacién de la méquina
de hacer bolsas. La construccién del accesorio reforzador estéd
disefiado de modo que un operario puede ajustar répida:y fécil-
mente el mecanismo de reforzar par2 producir refuerzos de una
amplia gama de profundidsdes, y que tiene ademas la posibili=-
dad de reducir a un mInimo absoluto la registencia ofrecida

al arrastre de la pelicula, reduciendo con ello la presién

de contacto de los rodillos de alimentacién de banda conti-
nua, El mecanismo de reforzar estd ademis digefiado para faci-
litar el enfilagiento de un nuevo rollo de pelfcula én la
méquina., Egto se efectda deseablemenie moviendo la rueda de
formacién de refusrzo fuera de contacto con la pelicula,

De acuerdo con otra caracteristica
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del presente invento, los rodillos de estirar de alimentacién
de pelicula, que ayudan a alimentar la pelfoula desde el rollo
de reserva, est4n dispuestos de modo que la presién de agarre
‘aplicada 2 la pelicula puede ser f4cilmente modificade Yy si se
dessa, puede producirse una presidén de contacto diferencial,

La construccién preferida que permite obtener ese resultado com
prende gatos o cilindros hidréulicos dispuestos para aplicar
una fuerza a cada extremo dsl rodillo de estirar superior, y

la presién a cada cilindro puede ser igual, desigual o interrum
pida, retirdndose con ello toda presién de agarre, La retirada

de la presifén de agarre, es usualmente deseable cuando se para

la méquina de hacer bolsas, y ello puede ser efectuado manual

o automdticamente, segin se desee, eviténdose asf la creacién

.ds puntos planos en la peiicula.

15

También de acuerdo con el presente in-

vento se proveen uns barra de soldar y un accionamiento mejora-

20

dos que producen, respectivamente, una temperaturz uniforme
en toda su longitud sin deformacitén ni excesivas pérdidas de
calor por conduccidén, y un accionamiento que estd dispussto
de modo que la barra de soldar. puede ser levantads manual o
automfticamente desde su posicién operante, segln se deses.

La elevacién dutomética de la barra de soldar es perticular—

mente ventajosa cuando la méquina de hacer bolsas estd pro-

‘gramada para un modo con frecuentes paradas y puestas en 4

funcionamiento, o cuando se parz la mé&quina por cualguier

-6 -
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razén, También estd provisto el accionamiento de lz barra de
soldar con la posibilidad de elevacién parcial o total en
aquellas situaciones en que la méguina ests preparada pars

estirar con intermitencias, lo que se utiliza cuando se de—

~sean bolsas de anchura superior a la normal. También es ele-

vada autométicamente cuando la m&quina de hacer bolsas estd

-preparada para interrumpir su funcionamiento despuds de haber

producido un ndmero predeterminado de bolsas,

Las anteriores caracterfsticas mejoran
la flexibilidad de la miquina y la calidad de las bolsas fa-
bricadas, ya que el movimiento alternativo continuado y el
contacto de la barra de soldar en una de las soldaduras lgte-

rales deforma la pelfcula y destruye la bolsa que contiene

"la soldar, golpeada repetidamente por la barra de soldar.

Ademss, la elevacién de la barra soldar cuando la méquina es-
t4 parada evita dafios a la pelicula, originados por sobrece=
lentamiento cuando se interrumpe el desarrollo de la banda con—
tinua,

Otra e igualmente importante carac—
teristica de este invento es la provisién de mecanismos para
variar la longitud de una bolsa que estd siendo producida,
mientras la méquina est4 en funcionamiento, dé modo que pue-~
da determinarse exactamente el tamafio deseado de la bolsa en
condiciones de funcionamiento sin interrumpir el desarrollo

de la banda continua, Aunque esta caracterfstica es usual en

-7 =
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las méquinas de hacer bolsas comerciales de que actualmente se
dispone, este invento describe una mejora gracias a la cual

se obtienen resultadog de funcionamienio mis confiables y sin
averias. El presente disefio cumple este objetivo incorporando
bloques de termopléstico rigidos que son aplicables selectiva-
mente a un miembro metdlico movil y con ello se absorbe ds un
modo eficaz el impacto sin dallar las partes operantes, Ademés,
mediante esta disposicién no se generan virutas metélicas, que-
pudieran interferir con el funcionamiento de la méquina de hacer
bolsas,

Todavia otra caracteristica de este in;

vento es la provisién de medios para controlar la velocidad .
del transportador de bolsas para efectuar la separacidén de

las bolsas aguas abajo de la barra de soldar & fin de evitar

el contacto entre las soldaduras de las bolsas adyacentes y
evitar por tanto la posible adherencia entre las mismas, Al
sumentar la velocidad se plantean problemas para obligar a

las bolsas a acumularse en pilas bien definidas, ya que la
rigidez de la pelfcula no es suficiente para vencer una pa-
rada brusca contra las vallas montadas en la mesa de apilar,

La miquina de hacer bolsas de este inventa emplsa por tan-

to un dispositivo de retardo de bolsas usual, que coge mo-
menténeamente el extremo trasero de la holsa antes de que

se encuentre con las vallas de apilamiento de bolsas. Para

agegurar que se coge la bolsa por su extremo trasero €l pre-—

703,72 -8 -
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sente invento proporciona un motor de accionamiento por corrien
te continua para el transportador de bolsag, que puede ser ajus—
tado exactamente para sinoronizar su velocidad coh.el disposgiti-
vo de retardo,

BREVE IESCRIPCION IE LOS DIBTJIOS

Las Figs. 14 y 1B, si se examinan uni- |
das a lo largo de la linea de rotura R, ilustran la méquina de
bacer bolsas del presente invento en corte longitudinal, en
que la trayectoria de la banda continua se ha ilustrado median
¥e una linea de trazos y la direccién de alimentacién de la ban
da continua de ha indicado mediante flechas superpuestas sobre !
la mismag

Las Figs, 2A y 2B, consideradas unidas
a lo largo de la 1linea de rotura S, ilustran la méquina de hacer !
bolsas en vista en planta;

La Fig. 3 es una perspectiva pareial
del banco de desenrollar, a esoala reducida, mostrando su co-
nexién con el bastidor de alimentascién de la méquina de hacer
bolsag}

La Fig. 4 es un corte dado sustancial
mente a lo largo de la linea 4~4 de la Fig. 2A, mostrando un al- {
zado frontal del banco de desenrollar a escala reducida, yde
una naturaleze simplificada, que ilustra ademds el sistema de
guiado del banco de desenrollars

La Flg. 5 es una perspectiva del accesQ

-9 -
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rio deé hacer refuerzos, fabricado de acuerdo con el presente in-

ventos

La Fig, 6 es una vista en planta del
accesorio de hacer refuerzos; 7
5. Lo Pig. T es un alzado frontal del acce— .
sorio de hacer refuerzo, tomado sustancialmente a lo largo de
la linea 7-7 de la Fig. 63
La Fig. 8 es un corte dado sustancial-
mente a lo largo de la linea 8-8 de la Fig. T;
10 La Fig. 9 es otro corte dado sustancial
mente a lo largo de la linea 9-9 de la Fig, T;
La Fig. 10 es un corte parcial a esca-
la ampliada, dado a lo largo de la linea 10-10 de la Fig. 63
La Pig, 11 es una perspectiva, a escala
15 ampliada y con partes arrancadas, que ilustra la construceiénm dei
mecanismo para variar el dispositivo de cambio de longitud de
la bolsaj
La Fig. 12 es una parte fragmentaria,
a escala ampliada, parcialmente en corte, que ilustra la cons-—
20  truccién del mecanismo para varier la presién de agarre de los
rodillos de estirars
La Fig. 13 es un corte dado sustancial-
mente a lo largo de la linea 13-13 de la Fig. 1B, que ilustra

el accionamiento de la barra de soldar y el mecanismo para va-

25 riar la longitud de la bolsa;

T.3.72 -10 -
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La Fig. 14 es una parte fragmentaria, a escala
ampliada, tomada a lo largo de la linea 14-14 de la Fig. 2B,
en que se ilustra la relacién de la barra de soldaf, del ro=-
dillo de soldar y de los rodillos de estirar;

5 La Fig, 15 es un corte de la Fig. 14, a es-
cala reducida, dado sustancialmente a lo largo de la linea
15-15;

La Fig. 16 es una perspectiva esquemdtica
simplificada del tren de accionamiento de la mdquina de hacer

10 bolsas;

La Fig, 17 es un alzado lateral fragmenta- j
rio del dispositivo para variar la longitud do las bolsas, a |
escala reducidaj .

la FPig. 18 es un esquema del circuito para
15 regular la velocidad del transportador de graduacién de la E
miquind de hacer bolsas; '
La Fig, 19 es una perspectiva fragmentaria
de la parte superior del soporte de barra de soldar en que se
1lustra una esfera graduda para ajustar la penetracién de la
20 Ybarra soldar;
La Fig., 20 es una viste fragmentaria, a es-
cala ampliada, parcialmente en corte, de la parte superior del
accionamiento de la barra de soldar cuando estd en su posicidn
operante,

25 La Fig., 21 es similar a la Fig. 20, con la

703.72 -1] -
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excepcion de que se ha ilusirado la barra de soldar en su posi-

cién elevade no operante; y
La Fig, 22 es una vista en planta, a
escala ampliada, del indicador de ajuste de barra de soldar,

DESCRIPCION DE LA REALTZACTIONEREFERTDA

Disposicién feneral

Con referencia a las Figs, 1A y 1B,

~ 2A y 2B, se observars que la méquina de hacer bolsas del pre~

. sente invento est4 indicada en general por el ndmero 20, y que

comprende un banco de desenrollar 22 (Fig, 24) que soporta

j para rotacifn ejes tubulares 24, los cuales soportan a su vez

rollos 26 de pelicula, la banda continua, designeda por la le-

tra W,.desenrollada del rollo 26, es plegads a lo largo de una

i linea paralela a sus extremos mediante una tabla de plegar

15

0 una tabla en V 28, Cumrde. se hacen bolsas de las llamadas
de bordes enrasados, la linea de plisgue se sitda en la 11—
nea media longitudinal de la banda continua, mientras que

la 1linea de pliegue para bolsas con pestafias estd espaciada
de la 1lfnea media longitudinal y es paralela a é&sta. La Fig.
2A ilustra la tabla en V preparada para producir bolsas con
pestafias, ya que el margen izquiefdo de la banda continua,
identificado por las letras L.H., est4 espaciado lateralmen-
te del margen derecho R,H. aguas abajo desde la tabla en V 28,

La banda continua pasa a estar luego bajo la influencia de

25 un mecanismo 30 de hacer refuerzos, el cual forma un pliegue

. FC
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dirigido hacia dentro sobre aquella parte de la banda continuva
que define el fondo de la bolsa terminada, Bl pliegue se ha
ilustrado mediante una linea de trazos den la Fig, 2A, ¥y se
ha identificado por el ndmero 32,

5 Con referencia a la Fig. 1A, se vers

en ella que el mecanismo 30 de hacer refuerzo estén montados
sobre brazos de soporte 34 unidos a pivotamiento & una va- ;
rilla transversal 36 montada en ygue se extiende entrs miem-—
bros de bastidor de alimentacién espaciados lateralmente 38,
10 Apoyado para rotacién sobre la varilla transversal 36 hay
un rodillo 40 que dirige la banda continua entre un primer
Jjuego de rodillos de alimentacién 42 unidos 2 modios 43 de |
regulacién de la presién de agarre usuales. La banda conti-
nua es desde ahl arrastrada alrededor de una pluralidad de ;
15 rodillos locos 44, montados sobre brazos oscilantes 46, ¥
rodillos 48 que se extienden entre miembros de bastidor de
alimentacién 38 y montados para rotaciédn sobre éstog. La lon-
gitud de la banda continue acumulada en la trayectoria defini-
da por los rodillos 44 y 48 sirve para proporcionar um reser-
20 va temporal que aumenta o disminuye autométicamente en res- i
puesta & los valores itransitorios de la tensién de la banda
continua. Esta disposicidén tiende a producir un valor cons—
tante de la tensién de la banda,
El bastidor de la miquina de hacer

25 bolsas comprende una placa de base 50 que tiene montados so-

7?3072 - 13 -
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bre la misme miembros 52 de bastidor laterales que sobresalen
hacia arriba espaciados transversalmente, situados sustancial-
mente en la parte media de la mAquina, En el extremo de descar—
ga hay también miembros 54 de bastidor de descarga montados so-

5 bre la placa de base 50 y que sirven para soporitar dispositi-

vos de control de descarga de bolsas que se explican con detalle

en lo que sigue,

se observard que entre los miembros de bastidor de alimentacién
10 38 ¥ los miembros de bastidor medio 52 bay una plataforma 56 de
accesorios horizontales que une a aguellos ¥ que sirve para so-
portar conjuntos 58 de perforacién de agujeros montados gobre
una placa de base 60. Como se ha ilustrado en la Fig, 2B, la
placa de base 60 ests montada sobre un bastidor rectangular
15Z ¥ es ajustable transversalmente sobre ese bastidor, Es sujetada
' en una posicifén trangversal seleccionada mediante un tornmillo

de freno 64, El ajuste longitudinal del bastidor rectangular

Con referencia de nuevo a la Fig, 14,

3

i
H

62 que lleva los conjuntos 58 de perforacién de agujeros se efec :

tla mediante cremalleras 66 y pifiones 68, Como se ha ilustrado
20  esquematicamente en la Fig, 2B, las cremalleras 66 estén fijas

a lag superficies interioves dd los carriles laterales 56,

mientras que los pifiones 68 est4n enchavetados a un eje TO

que se extiende transversalmente montado pars rotacién en

el bastidor rectangular 62, En un extremo del eje 70 hay un

25 ‘botén 72 enchavetado para hacer rotar al eje 70 y ajustar por

7.3.72 -4 -
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consiguiente la posicién longitudinal de los conjuntos 58
de perforacibn de agujeros.

Aguas arriba de los conjuntos 58
de perforacién de agujeros hay montado un dispositiveo 72 de
coincidencia de banda continua electrénico corrientemente
designado como un explorador, montado para ajuste longi tu-~
dinal y transversal, El ajuste longitudinal se efectda median
te pifiones 74 (Fig. 1A) que engranan con las cremzlleras 66.
Los pifiones 74 esté4n montados sobre un eje transversal 76 so-
iportado para rotacitn en bastidores 78 de forma en general
de L. En las patas verticales de los bagtidores 78 de forma
de L esta sujeta una barra transversal 79. Montado a desli-
zamiento sobre la barra 79 est4 el explorador 72, el cual pue-
de ser frenado en cualquier posicién transversal mediante un
:tornillo de freno 80, En la pata horizontal del bastidor 78
de forma de L hay montada una barra transversal 82, y, se
observard, inspeccionando la Fig., 14, que su superficie supe-
rior estd sustancialmente en el mismo plano que el de la 11—
nea de la banda continua. Con objeto de asegurar una respues—
ta repetida del explorador, la superficie superior de la barra
transversal 82 es de color blanco, a fin de proporcionar buen
contraste para la deteccién de la marca de coincidencia impre~
sa, Como es usual, el explorador estd conectado eléctricamente
al circuito de control de la miquina de hacer bolsas, para

desactivar el embrague y activar simulténeamente el freno, de-

-15 -
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~ teniendo oo ello el movimiento de la banda continua durante
- un periodo de tiempo suficiente para permitir que funcione
| la barra de soldar transversal ¥ bacer asf la soldadura late-—
- ral para dos bolsas adyacentes lohgitudinalmente, Después que la
5 - barra de soldar completa su funeién, el ecircuito de control es
- luego acondicionado para soltar el freno y aplicar el embra-
: gue, comenzando el movimiento de la bande continue .
Como se ha ilustrado en la Fig. 1B,
aguas arriba del explorador la banda continua pasa entre ro-
10 aillos de estirar que funcionan intermitentemente 84, aso-
ciados con juegos superior e inferior de los dedos despren-
. dedores 86 y 88, respectivamente, montados de modo soltable
"sobre barras transversales 90 y 91. Los rodillos de estirar
;estén unidos, como se describirs en lo que sigue mis deta-
15‘ flladamente, & medios indicados en general por el némexo 92
pare controlar la presién de agarre que ejercen los rodillos
;de estirar sobre la pelfcula ¥ para bacer desaparscer la
Presifn de agarre cuando-se'requiera, ya sea selectiva o
ya sea automdticamenta.

20 Para oponerse a la flexién de los

‘rodillos de estirar, en particular en sus partes medias, y
assgurar con ello un valor uniforme de la presibn de agarrs
Za 1o largo de la longitud de los rodillos de estirer, se ha
provisto un rodillo de respaldo 94, en contacto de rodadura

25 con el rodillo de estirar inferior El rodillo de respaldo

i
1
[}
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94 ests montado para rotacién en una horquilla 96 que tiene
" una extensién 98 de barra articulada que forma una barra
; articulada de un mecanismo 100 de paralelogramo articulado,

f La posicidn veftical del rodillo de respaldo 94, y por consi-

; guiente la fuerza de respaldo que el mismo aplicaréd a los

: rodillos de estirar 84, pueden seleccionarse ajustando un

gato de husillo 102,

Inmediatamente aguas arriba de los

: rodillos de estirar se ha provisto un mecanismo 104 de sol-

dar que se mueve alternativamente en direccién vertical, que

: coopera con un rodillo de soldar que gira intermitentemente

, 106 para hacer las soldaduras transversales en la banda

" continua plegada, Esas soldaduras constituyen los mérgenes

15 .

25

20

laterales de las bolsas., El mecanismo de soldar es movido
alternativamente por un par de levas 108 (una de las cua-
les se ha ilustrado en la Fig., 1B) enchavetadas a un eje
110, La construccidn especifica de esta disposicién se des-—
cribiréi mis detenidamente en relacibn con elraparato ilus-
trado en la Fig. 13.

Después que la banda continua pasa por
el mecanismo de soldar, son producidas en ese momento bol-
gsas individuales que son recibidas por un transportador
112 de cinta que funciona continuamente. El transportador
de graduacién comprende una serie de juegos de cintas superior

e inferior alineadas y espaciadas transversalmente 114 y 116

T.3.72 -17 -
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‘sobre un eje 132, y durante el funcionamiento las articula-
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respectivamente, que se mueven en las direcclones indicadas

por las flechas en la Fig, 1B, Los tramos de las cintas que

se estén desplazando de izquierda a derecha, como se vé en la Fig,
1B, estén en contacto con el fin de coger las bolsas descarga-
das desde el mecanismo de soldar y transportarlas a una mesa

de apilar 118 provista de placas de tope ajustables 120

pars recoger las bolsas acumulindolas en una pila,

Lag cintas superiores 114 del trans-

portador de orientacién 112 pasan en torno a un eje loco

-122 soportado para rotacién sobre articulaciones 124 que sirven

de montaje a un rodillo 126 seguidor de leva, el cual es man-

tenido en aplicacién con una leva 128 por un muelle 130, Co-

‘mo se ha ilustrado en la Fig, 1B, la leva 128 eost4 montada

ciones 124 son hechas oscilar subiendo y bajando el eje
loco 122, 1o que sirve para absorber cualquisr exceso de
recorrido de las bolsas al salir &stas del mecanismo de
soldadura y corte 104, y evitar asi que se arrugue la bol-
sa,

Antes de ser descargadas las bolsas
& la mesa de apilar 118, vienen a quedar bajo la influencia

de rodillos 134 de ondular que sirven para dar rigidez a la

.bolsa en la direcci6n de movimiento con objeto de evitar

que se deforme la misma al ser expulsada a la mesa de api-

lar 118. Antes de ser descargada a la mesa de apilar, el
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extremo trasero de la bolsa es cogido momenténeamente por

ey
un mecanismo 136 de retardo de construccién conocida,

A fin de sincronizar la velocidad del trang
portador de cinta de modo que las bolsas descargadas desde el |
mismo sean cogidas momentdneamente por su borde de salida o
junto & éste, se ha provisto una disposicién 138 de acciona-
miento por corriente continus ajustable eléctricamente, Aun-
que los detalles de la construccién del acclionamiento de corrien ?
te continua se explicarén con mayor detalle en relacién con las |
ilustraciones de las Figs, 16 y 18, se hace previamente la obser 7
vacidn de que la Fig. 16 ilustra un motor 140 de corriente con-
tinua que acciona a una cinta 141 arrastrada alrededor de una
polea 142 que estd enchavetada a un eje 143. El eje 143 %iene
una polea 144 en su extremo opuesto, la cual acciona a una
cinta 145 arrastrada alrededor de una polea 146 montada so-
bre un eje 147 que es el eje de entrada al accionamiento del
transportador de cinta, Con el fin de mantener la tensién
correcta en la cinta 142, se ha provisto una polea tensora
148 (Fig, 1B) que va soportada por un eje corto 150 monta-
do sobre un brazo ajustable 152.

Banco de Desenrollar

En lag Pigs, 24, 3 ¥ 4 se ilustra el
nuevo banco de desenrollar del presente invento que, como se
ha indicado en lo que antecede, forma estructuralmente una

sola unidad con la méquina de hacer bolsag para garantizar
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el guiado correcto de la banda continua, independientemente

de su posicién a lo largo de una linea perpendicular a la 1f~
nea media longitudinal de la méquina de hacer bolsas. Con refe—
rencia a lag Figs. 3 y 4, se observars que el banco ds desen-

5 rollar comprende una plataforma 154 de configuracién en gene-
ral rectanguler, que lleva montadas para rotacién ruedas 156
que permiten mover la plataforma como se desee, la platafor-
ma tiene montade sobre su superficie superior una estructu—
ra 157 de bastidor que tiene placas laterales opuestas 158

10 unidas entre sf mediante barras 160 paralelas que se extien-
den lateralmente. La estructura de bastidor 157 va montada
sobre rodilles 162, que discurren en vias 164, pare movimisn—
to lateral con relacién a la plataforma 154. Se requiere tal
movimiento para mantener un borde de la pelicula fijo con

15 respecto a un punto de referencia, de modo que s¢ obtengan
bolsas de dimensiones siempre iguales, Tal movimiento late-
ral de la estructura de bastidor 157 se efectfa mediante una
guia de borde usual, preferiblemente del tipo neumé tico~-hidréu
lico, que controla la extensién y la retraccién de un ciline

20 dro hidrauiico 166 unido a la plataforma 154, como se ha ilug~
trado en la Fig. 3, mediante una ménsula 168, y a una de las
Placas laterales 158 por una consxién de horquilla 170, El
cilindro hidréulice es extendido o retrafdo mediante el con-
trol de percepcién de guifa de borde (no representado) con ob je~

25 to de mantener un margen de la pelfcula situsdo en una posi-
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cién predeteminada con respecto a la plataforma 154,

El banco de desenrollar 22 est4 unido a
la méquina de hacer bolsas de modo que puede moverse en una d-
reccién transversal a la lfnea media longitudinal de la méquine
de haceribolsas y en una direccién perpendicular a &sta, sirvien
do asf para situar en posicién la banda continua plegada trans-
versal. a la méquina de hacer bolsas. Ello es de especial impor-
tancia cuando la méquina de hacer bolsas estd asociada con dog
banéos de desenrollar que alimentan material en rollo plegado
a la méquina de hacer bolsas, la cual, como resultado, produ-
ce dos bolsas cada vez que es movide alternativamente la barra
cortadora y soldadora, Para asegurar el movimiento del banco
de desenrollar en la direccién perpendicular mencionada,‘un
carril de gufa 172 est4 unido rigidamente & los miembros 38
de bastidor de alimentacién por miembros estructurales 174.
En la plataforma hay unido rfgidamente un bloque. ranurado
176 que soporta para rotacién fod11105 178, los cuales estén
en aplicacién de rodadura con las superficies verticales opuestag
del carril de gula 172. Un bastidor 180 en formé d& A unido a
la plataforma 154 lleva un rodillo 182 en aplicacién de ro-
dadura con la superficie superior del carril de gufa 172,
Como se ba ilustrado en la Fig, 24, el carril de gufa.172
ge extiende en una distancie suficiente, lateralmente a la
méquina de hacer bolsas, para permitir situar el banco de de-

senrollar en cualquier pogicién de funcionamiento -deseada.
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Aungue no se ha ilustrado, la plataforme 154 pueds
ser hecha rodar por un mecanismo ds manivela para situar el ban-
co de desenrollar en la posicién que se desee. Independientemente

de la posicifn transversal del banco de desenrollar, éste manten~

vt

drd siempre su relacién de perpendicular al ¢je longitudinal de
la méquina de hacer bolsas en virtud del carril de gula 172 y
de los rodillos 178 y 182 que obligan al banco de desenrollar
2 mantener su actitud deseada,
Mecanismo de Hacer Refuerzos
10 El mecanismo de hacer refuerzos 30, a que se ha
hecho referencia en general en la disposicién general descrita
en lo que antecede, se ha ilustrado con mayor detalle en las
Figs. 5 a 10, Refiriéndonos primeramente a la Fig, 5, en la
cual se ilustra una perspectiva a escala ampliada de este me—
15 ceanismo, se ver4 en ella que ¢l mecanismo de hacer refuerzos
estd soportado sobre los brazos 34 por carriles 184 y 186 que
soportan a rotacién un eje 188 que tiene enchavetados sobre el
mismo pifiones 190 y 192, Los pifiones estsn engranados con cre-
melleras 194, 196 fijas a las superficies verticales interio-
20 res de los brazos de soporte 34. Los pifiones 130, 192, son man
tenidos en posicién sobre el eje 188 mediznte collarines 198,
El eje 188 tiene una prolongacién roscads mds allé del carril
186 y tiene montada a rosca sobre ¢l mismo une contratuerca 200
que sirve para frenar el eje contra rotacién, y. un volante

25 202 sujeto al eje 188 para efectuar la rotacién del mismo para

71 3-72 - 22 -
PC



400392

producir con ello traslacién longitudinal del mecanismo

30 reforzador siempre que se hace rotar el eje 188,
Unida rigidamente a la superficie su-

perior de los carriles 184 y 186 hay una placa de soporte 204

5 provista de una ranura 206, La placa de soporte 204 tiene uni-
da 2 la misma una ménsula de montaje indicada en general por
el némero 208, para soportar para rotacién una rueda reforzado-
ra 210 la cual, cuando est4 en su posicién operante, estd situa
de entre placas reforzadoras estacionarias 212 y 214, la placa

10 superior y la placa inferior respectivamente. Esas placas es—
tén sujetas rigidamente a una barra de soporte ajustable late-
relmente 216 que se superpone & una barra de soporte inferior
218, y esté espacilada de ésta mediante un bloque espaciador
220,

15 La ménsula 208 de montaje del reforza-
dor se ha ilustrado en alzado lateral en la Fig, 9, y se verd
en esa figura que la ménsula comprende una barra rectangular
alargada 222 sujete a la barra de soporte 218 mediante el
perno 224 éne lleva ajustado a deslizamienio sobre el mismo

20 un casquillo 226 que es recibido en la ranura 206 y que est4
dimensionado para proporcionar un ajuste deslizants. Como
serd evidente de la inspeccién de las Figs. 5 y 6, se verd
en ellas que la ﬂarra 222 se extiende sustancialmente per~
pendicular a la placa de gsoporte 204, y junto a su extremo

25 exterior estf terrajada para recibir & rosca un perno de pi-
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vote 228 que pasa a través de un cubo 230 de un brazo 232 que
monta para rotacidn la rueda reforzadora 210 sobre un pequefio
tormillo 234 de cabeza plana,
Sobresaliendo tambien del cubo 230
5 hay una patilla 236 que lleva un pasador 238 que tiene una bo-
la 240 cargada por muelle montada en un menguito de retencién
242, Como se ha ilustrado en la Fig. 6, la barra rectengular
222 tiene una depresifén de forma esférica 244 situada para Te-
cibir la bola 240 cargada por muelle cuando la rueda reforza—
10 dora 210 es movida a la posicién ilustrada en contorno de tra-
zos en la Fig, 6. Con ello se sujete la rueda reforzadora en
¢sa posicién, y su finalidad principal es de facilitar el en=
filado de la pelfcula a través del reforzador, Antes de cam=
biar la pogicién de la rueda para reforzar, puede efectuarse
15 el plegade a mano de la parte de la pelicula adyacente a las
placs 212 y 214, antes de que la rueda 210 quede situada en-
tre -las placas de reforzar 212 y 214,
Los miembros de formacitn de refuer
zo, es decir, las placas 212, 214, y la rueda reforzadora 210,
20  estén dispuestos de modo que pueden ser situados transversal-
mente con relacién a la 1linea media longitudinal de la méqui-
na de hacer bolsas. Se requiere tal ajusts cuando se desea
producir bolsas de difeorentes longitudes. Por ejemplo, si
el rollo de pelicula sobre ¢l banco de desenrollar tiene 60

25 omde ancho, la longitud méxima de una bolsa no reforzada
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serfa de la mitad de esa longitud, o bien de 30 emj mientras
que una bolsa reforzada hecha del mismo rollo de pelicula ven-
dria reducida en longitud por la cantidad usada para el refuer—
20, En el caso de que se use pelicula de mayor anchura con objeto
5 de producir bolsas reforzadas de mayor longitud, serfa necesario
mover las ruedas de reforzar 210 ¥ las placas de reforzar 212 ¥
214 hacia la derecha, como se ve en la Fig. 5. Pare este fin
se ba provisto una disposicién de sujecibn 246, Con referen—
cia, en particular, a las Figs., § ¥ 8, se observari en ellas
10  que la abrazadera 246 comprende un miembro de base 248 de forma
en general de U unido rfgidamente a la place de sopdrte 204
medlante sujetadores 250. E1 miembro de bage 248 est4 formado
de modo que la barra de soporte 218 ajusta deslizablemente en
el espacio en general rectangular definido por el miembro de ba-
15 se 248 y 1a placa 204 ‘Fig, 8). Dispueste encima del miembro de
base 248 hay una barra de blogueo. 252 que tiene un agujero de paso
libre a un extremo a través del cual hay dispuesto un perno 254
enroscado en el miembro de base 248, En el otro extremo de ls
barra hay provisto otro agujero de paso que tiene dispuesto en
20 el mismo un espirrago 256 iambien enroscado en el miembro de base
248 y provisto de un botén 257. En la parte intermedis de la barra
de bloqueo 252, hay enroscado en ella un tornillo de figacién 258,
que apoya sobre la superficie superior de la barra 216, y en con-
tacto de apriete con ella cuando se aprieta el espdrrago 256,

25  EBsto, por supuesto, frena las barras 216 ¥ 218 en posioién, y
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mantiene en consecuencia la posicién lateral de la rueda de

reforzar 210 y de las placas de reforzar 212 ¥y 214, ya que

las mismas estdn montadas, respectivamente, a la barra 218 ya

la barra 216. A la vista de lo que antecede, serd evidente que

5 cuando se desea cambiar la posicién lateral de la rueds de Te-

forzar 210 yde las placas 212 y 214, todo lo que se necesi-

T2 es aflojar el espdrrago 256 lo suficiente para hacer que

desaparezce la fuerza que aplica el tornille de fijacién 258

& la barra -2l6. La pmosicién deseada del mecanismo de reforzar
10 puede ser conseguida manualmente, empujando o tirando de las

barras unidas entre si 216 y 218,

A fin de acomodar el mecanismo 30 de
hacer refuerzos & las caracterfisticas de mecanizacién de la pe~
1fcula, y para evitar dafios a 1a pelfcula en el caso de que par-

15 tes de la pellicula presenten mayor o menor resistencia a la de-
formacibn, la rueda de reforzar 210 es retenida en su posicién
operantie entre las placag 212 y'214 por un muelle 260, Como
se ha ilustrado en la Fig, 9,un: extremo del muelle 260 esté
unido 2 un gancho 262 que tiene un vdstago fileteado enrosca-

20 do en el brazo 232, El gancho 262 es retenido contra rotacién
por una contratuerca 264, El otro extremo del muelle 260 ests
unido a una cadena de bolas 266 que se extiende mis alld de
un fiador 268 montado sobre una ménsula 270, Como se observa—
T4 con referencia a la Fig., 8, el fiador 268 est4s formado

25 con 2 dedos que se extienden hacia arriba que ajustan entre
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bolas adyacentes de la cadena 266, En el extremo restante
de la cadena 266 hay sujeto un aro 272 que sirve para facilitar
la accidén de coger la cadena Y el consiguiente tensado del muelle
260 hasta el grado requerido por las caracteristicas de conforma—
cidn de la pelfcula, Cuando se consigue un grado deseado de ten-
sifn, determinado usualmente cbservando la formacién de la peli-
cula mientras la méquins est4 en marcha, se introduce la cadena
entre los pasadores que se extienden hacia arriba del fiador 268,
En consecuencia, se verd que utilizendo el muelle 260 para empu jar j
la rueda de reforzar 210 entre las Placas 212 y 214, el disposi-
tivo de reforzar puede ceder en caso de que se encuentre unas ma-—
yor resistencia, evitfndose por consiguienteldaﬂos a la peliculsa,
Otra caracteristica, y también nueva,
del mecanismo de reforzar, se refiere a la configuracién generel
de las placas de reforzar 212 Y 214. Como se observars, esas pla-
cas son de configuracién en general rectangular, y son arqueadas
en la interseccidn de los mérgenes., Como saben los expertos en la
técnica, independientemente de sus disefios, los accesorios de re-
forzar se desgastan con bastante rapidez, inclugo aunque se iapli- |
quen preparaciones superficiales, tales como se Teflén a aquellas
partes de log miembros de formacidn de refuerzos que hacen contac—
to con la pelfoula, Aunque el mecanismo de reforzar del presente
invento reduce el desgaste 2 un mfnimo absoluto, en particular
sobre la rueds de reforzar 210, ya que la misma est4 montada pe-

ra rotacidén eliminéndose con ello o reduciéndose al mfnimo la
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velocidad relativa entre la rueda de reforzar 210 ¥ la pelicula,
la plasas de reforzar 212 y 214 experimentan una friccifn consi-
derable y por tanto estdn sometidas & desgestes. Como se ha ilus—
trado er la Fig, 10, los bordes de las placas de refusrzo 212 N
5 214 que encuentran a la pelfcula se han identificado como 212a
¥ 2l4a respectivamente, Las placas 212 y 214 estan provistas
de un conjunto auxiliar de agujeros de montaje, identificados
colectivamente por el ntmero 278 (véase la Fig. 6) que corres—
ponden &l espaciamiento de los agujeros de monta je que contienen
10 los tornillos 280. Cuando los bordes 2123 y 214a estdn desgasta-
dos hasta el punto de que se perjudica la funcién de hacer re-—
fuerzos, se quitan las placas 212 y 214 ¥ se vuelven a colocar
sobre la barra de soporte 216 situando los bordes 212b y 214b
para hacer contacto con la pelfcula ¥ cooperar asi con la rueda
15 reforzadora 210 para formar refuerzos,
Ademds de la anterior disposici8n
de inventir las placas para usar los mirgenes opuestos de las
placas 212 y 214 para alargar su vida de utilidad para el ser-
vicio, est4 dentro del alcance de este invento conformar las
20 placzs de modo que pueden usarse los cusirn bordes,

Dispositivo de Cambio de Desarrollo

De acuerdo con otra caracteristica
del presente invento, se he provisto un mecanismo mejorado de
cambio de desarrollo que es de funcionamiento mds confiable

25 debido al hecho de que se evita el contzcto de metal con me-
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tal entre un miembro en rotacién y un miembro estacionario, Mas
concretamente, la mdquina de hacer bolsas del presents invento
comprende un mecanismo para variar selectivamente la excenirici-
dad de una manivela que est4 conectado a un eje, para controlar
con ello la magnitud de la rotacién del eje, La variacién de la
excentricidad de la manivela se efectda mientras la miquina de
hacer bolsas est4 en funcionamiento, permitiendo asfi al ope-
rario determinar visualmente el momento en que se produce la
anchura de bolsa deseads,

Para la descripcibn de esta caracte-
rIstica del presente invento, se har4 referencia a las Figs,
11, 13, 16 y 17. Refiriéndonos primeramente a la Fig, 17, |
en la cual se ilustra una parte fragmentaria del miembro 52
de bastidor lateral, se verd en ella que el dispositivo de cam-
bio comprende un resalto 286 unido rigidamente al miembro 52
de bastidor lateral y que tiene, extendiéndose a su través, un
eje 288 montado para rotacitn en orejetas 290 espaciadas longi-
tudinalmente de une placa 292 que estd unida con pernos al miem
bro 52 de bastidor lateral. En el extremo superior del eje hay
unide una palanca 294, provista de un botén 296, pare hacer
rotar al eje 288, En las Figs. 11 y 13 se ilustra esta cons-
truceifn con mayor detalle, En el extremo inferior del eje 288
hay sujeta una pequefia placa plana rectangular 298, y dicha
placa tieny unidos rfgidamente & la misme bloques espaciados

300 y 302 :hechos preferiblemente de poliuretano, aungue puede
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utilizarse cualquier material pléstico adecuado, tal como el
nilén, Los blogues 300 y 302 son tangentes y abrazan a la
6rbita de una rueds 306 de estrella chaveteada o unida de
otro modo adecuadamente a un husillo 308, Como se he ilus~
trado en la Fig., 11, un blogque 310 esté montado deslizable-
mente en una deslizadera 312 formada con una ranura usual

en cola de milano, En la fig, 17 se osbervard que el hugillo
308 est4 fijo contre movimiento axial con elacién & la gufa
312, por tener unido mediante espigas sobre el mismo un
collarin 314 que apoya contra una placa o tope extremo

316.

Enteriza con el blogue de corredera
se ha provisto un botén de manivels o eje corto que sobre-
sale 320, sobre la cual estd montado para rotacidén un extre-—
mo de una manivela 322, mientras el otro extremo de la ma—
nivela est4 montado para rotacién sobre una espiga 324
(Fig. 16) enteriza con un sector dentado 326 montado pare
oscilaci6n sobre un mufién 328, sl cual estd a su vesz sujeto
al miembro 52 de bastidor lateral,

Como se ha ilustrado en la Fig. 13,
la guia 312 est4 unida con pernos a una plataforme o placa
de soporte 330 que estd unida con pernos 2 un acoplamiento
332 que tiene une parte de difmetro reducido situada en un
cojinete 334 que va en uno de los miembros de bastidor

lateral 52, El acoplamiento 332 est4 enchavetado al eje

- 30~

s




110 y, en consecuencia, gira con éste.
Como se ha ilustrado en la Fig. 17, una
escala 336, calibrada para indicar anchura de bolsa, e gtd sujeta
a la gufa 312, y en la corredera 310 hay montada une aguje in-
5 dicadora 338 que indica el ajuste de la anchura de la bolsa,
Como serd evidente, cuando el eje geom8trico del boién de ma-
nivela 320 define ura prolongacién del eje geom&trico del
eje 110, la manivela 322 no serd hecha oscilar y per tanto
el sector dentado 326 permanecerd estacionario, Serd por tan—
10 to evidente que la distanciz entre el eje geom&trico del bo-
tén de manivela 320 y el eje geoméirico del eje 110 deter-
minard en 4ngulo de oscilacién del sector dentado 326. ‘
Se explicaré el funcionamiento del
dispogitivo de cambio de desarrollo en relacién con la ilus-
15  tracibn de la Fig. 11, La posicién er lineas de trazo lleno
de la palanca 294 y de la placa rectangular 298, unida a
aquella por el eje 288, es la posicién supueste que per-
mitird el paso de la rueda de dientes triangulares entre
los blogues 300 y 302 sin entrar en contacto con la rueda
20 de estrella 306, y por tanto no tiene lugar rotacién del
husillo 308, Cuando se desea aumenter la anchura de la bolsa,
y se aumenta en consecuencia la distancia entre el eje
geamdtrico del botén de manivela 320 y el eje geométri-
co del eje 110, se pivota manualmente la palanca 294 a 1la

25 posicién representada en contorno de linea de trazos, con
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lo cual se gira simultdneamente 1la placa 298, orientando con
ello el blogue 302 bara engranar con la rueda de estrella
306 y bacerla girar al moverse més alld del blogue 302,
La rotacitn de la rueda de dientes triangulares 306 hace
girar al husillo 308, produciendo movimiento hacia aba jo
del blogue de corredera 310 y aumentando con ello la dis-
tancia entre el eje geométrico de 1la mufiequilla 320 y el
eje geométrico del eje 110. Serd evidente que sl ge man-
tiene la palanca 294 en esa posieidn, el bloque de corre-
dera 310 serd bajado en un incremento cada vez gue la rue-
da de estrella 306 engrana con el bloque 302. Reciproca-
mente, se consigue disminuir la distancia entre el eje
geométrico de la muflequilla 320 Y el eje geom&trico del
eje 110 moviendo 1la palanca 294 en sentido opuesto, hacien—
do que el blogue 300 se apligue a la Tueds de estrella 306,
haciendo asf girar al husilio 308 en el sentido opuesto,
1o que produce elevacién del bloque de corredera 310,
Aunque 1la organizacién general del
dispositivo de cambio de desarrollo descrito en lo que an-
tecede es conocida en la técnica, el presente invento da
lugar a un funcionamiento mds suave y menos expuesto a di-
ficultades o averias a} hacer los blogues 300 ¥y 302 de po~
liuretano, En los dispositivos de la técnica anterior la
rueda ds sstrella se orienta por hacer contacto con otra

parte metdlica, dando ass lugar a cargas de choque per~ .
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Judiciales y a la produccién de virutas metflicas, que es

mds qur probable que se infiltren en las superficies de co-

Jinete de la m4quina ¥y originen interrupciones de 1a pro-

duceibn y aumentos de consideracién en los costes de mante-
5 nimiento,

Barra de soldar y Accionamiento

De acuerdo con otra caracteristica del
bresente invento se harprcvisto un montaje de barra de gol-
dar y su accionamiento nuevos ¥y wejorados, En las miquinas

10 de hacer bolsas que actualmente se pueden encontrar en el
comercio, es usual continuar el movimiento alternativo de
la barra de soldar siempre que se interrumpe el desarrollos
de la banda continue por cualquier razén. La contime cién
del movimiento alternativo de la barra de soldar produce

15 dafios en el rodillo de obturacién, Ademés, tal movimiento
alternativo continuado de la barra de soldar destruye la
parte oblurada de la banda continua que esté detenida bajo
la barra de soldar, ya que el contacto repetido con ella de
la barra de soldar produce la destruccién de la pelicula,

20 a causa de su repetida exposicién al calor, y en algunos
casos quemard la pelicula, inutilizando la bolsa resultante,

Esta caracteristica del presente

invento se describird con referencia a las Pige, 13 y 14.
Como se ha ilustrado en la Fig. 13, una barra de soldar

25 340 se extiende hacia abajo desde Yy estd montada en una
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vige 342 mediante delgadas pinzas motflicas 344 de forma
de V, Con referencia a la Fig, 14, se observari que la vigs
342 comprende dos vigas rectangulares alargadas 346 unidas
por ambos extremos mediante blogues espaciadores 348 for-
mados con mufiones cortos 350 que estédn recibidos en blogues
de montaje 352 y que estdn sujetos prisioneros en ellos me-
diante tapas de cojinete 354, Cuando estf en su posicién
operante, la barra de soldar 340 estd directamente encima
del rodillo de soldar 106 y su filo 355 hace contacto conm
el rodillo de soldar,

la barra de soldar 340 es man-
tenida en esa posicién por una disposicién de cerrojo 356,
El cerrojo 356 est4 conectado a una ds las barras alargadas
346 por un bloque espaciador 358 y una barra 360 que es=-
t4 unida al blogue espaciador 358, ya sea por soldadura
© ya sea mediante pernos, segin se desee, Una varilia 362,
montads & deslizemiento en un mango hueco 364, y que se ex-
tiende 2 través de un agujero alineado en la barra 360,
tiene un botén 366 montado sobre la misma y esté cargada
hacia la izquierds, segin se v& en la Fig. 14, por un muelle
368, de modo que el extremo izquierdo de la varilla es re-
cibldo y mantenido en las énimas 370 formadas en una place
372 conformads para definir un segmento circular, Con la

espiga 362 agentada en el 4nima 3702, la barra de soldar

25 340 ests dispuesta en su posicién operante, Para hacer ino-
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peranie la barra de soldar, es decir para que no encuentre

ni haga contacto con la pelfcula cuando est4 funcionando el

accionemiento de la barra de solder, baste simplemente con

retraer la varilla 362 desde el agujero 370a, ejerciendo para

5 ello una fuerza sobre ¢l botén 366 y haciendo girar el con-

Junto de cerrojo 356 la suficiente para alinear la varilla

362 con el agujero 37Cb. Puesto que una de las vigas de

montaje 346 de la barra de soldar estd unida rfgidamente

al blogue espaciador 358 y a la barra 360, serd evidente que
10 1la barra de soldar 340 es hecha girar alrededor del eje

geométirico de los mufiones cortos 350,

La actuacién de la barra de sol-
dar 340 acercdndose y alejindose del rodillo de soldar 106
se consigue mediante un nuevo mecanismo de accionamiento
15 designado en general por el ndmero 374. Ese mecanismo per-
mite elevar la barra de soldar, manual o automdticamente,
segin se desee, siendo especialmente ventajosa la eleva-
¢ibn automética paras estirado intermitente, para un re-
cuento predeterminado, o cuando se para la mdquina, Ademds,
20 el disefio de la varilla empujadora, que se explica con
detalle en lo que sigue, evita los problemas de los jue-
gos muertos que son inherentes a los accionamientos de
barra de soldar de la técnica anterior. El disefio de le-
va del mecanismo de accionamiento est4 concebido para fa-

25 cilitar el ajuste del periodo estacionario a las carac-
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teristicas de todas las pelfculas conocidas usadas para
producir bolsas,
Con referencia ahora a la Fig, 13,
se observari en ella que las levas 108 estdn enchavetadas
5 &l eje 110 y estdn en aplicacién de rodadura con rodillos
- seguidores de leva 376 montados para rotacién sobre espi-
. &as 378 que van en soportes 380, Los soportes 380 estén
* unidos rlgidamente al extremo inferior de varillag empu=-
jadoras 382 y estén formados con una patilla 384 que se

10 extiende lateralmente que monta una espiga de guia 386 que
se extiende hacia arriba y que pasa a través & un muelle
387. Las espigas de gufa estén recibidas a deslizamiento en
tapas de retencién 388 que estén unidas rigidamente a un

i miembro de bastidor estacionario 390, _ -

15 Los miembros de bastidor 390 lle-
van manguitog tubulares 392 con cojinetes 394 montados en
cada extremo o interiormente a los mismos, a través de log
cuzles se extienden las varillas empujadoras 382, En el
extremo superior de cada varilla empu jadora 382 va uni&o

20 un disco de nilén 396 (Fig. 20 y 21) y que hace contacto
con unae cabeza agrandada 398 en forme de disco de un per-
no 400 que estéd roscado a través de una tapa 402 sujeta al
oxiremo superior de los bloques de montaje 352, Como se
ba ilustrado, el véstago del perno 400 sobresale por en-

25 dma de la tapa 402 y tiene roscade sobre el mismo una
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contratuerca 404 que frena el perno 400 en posicibn, El perno
400, como se explicars con mayor detalle en lo que sigue, pue-
de ser ajustado con relacién a 1la tapa 402 cuando se afloja

la contratuerca 404, simplemente introduciendo un destornilla-
dor en la ranura fresada 406, y puede determinsrse su posicién
ajustada alineando una marca de indice 408 con graduaciones en
una escala anular 410 convenientemente fijada a la superficie
superior de las tapas 402,

El ajuste del perno 400 hace moverse
a los blogues de montaje 352 y, por supuesto, a la barra de
soldar 340, ya que estd unida a los blogues de montaje mediante
los mufiones 350, con relacién al rodillo de soldar 106, el
cual esté soportado para rotacién ror cojinetes 412 en log
miembros de bastidor estacionario 390, Mediante este ajuste
Puede por tanto ajustarse de un modo fdeil y exacto la fuerza
de penetracién de la barra de soldar contra el rodillo de sol-
dar y puede ser determinada fécilmente la posicién ajustada
observando el ajuste de los tornillos 400,

Junto & la superficie superior de los
miembros de bastidor 390 ¥y fijos rigidamente & las varillas em-
pujadoras 382 hay soportes 414 que montan cilindros neum#ticos
que se extienden hacia abajo 416, Los cilindros 416 tienen sus
extremos de védstago roscados en orejetas 418 que son enterizas com
los blogues de montaje 352, Conductos 420 y conductbs: 422 es-

t4n conectados respectivamente al extremo de véstago y al extre-
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mo de cabeza de los cilindros 416, y estén controlados por
vélyulas usuales operadas eléctricamente (no representada)
mediante el circuito de control de la méquina d e hacer bol-
sas. Como es usual, las vdlvulas operan admitiendo flufdo
5 a presién, procedente de cualquier fuente adecuada, hasta
el extremo de vdstago o hasta el extremo de cabeza de los
cilindros 416,
Cuando los extremos de c2beza de
los cilindros 416 son puestos bajo presidn extendiendo los
10 Vvéstagos, los bloques de montaje 352 y la barra de goldar
340 son elevados con relacitn a lag varillas empujadoras
382, Para guiar los blogues de montaje 352 en tales cip-
cunstancias, se hen provisto cojinetes de bolas 424 sug-
ceptibles de aplicacién o deslizamiento con un manguifo
15 426 sujeto a los blogues de montaje 352, y a las varillas
empu jadoras 382,
Como se ha mencionade antefiormen—
te, la miquina de hacer bolsas del presente invento es-
t4 provista de medios rara efectuar la slevacién semiauto
20  m&tica de la barra de soldar cuando fse ests ajustando
la miquina y el circuito de control est4 preparado para
clerres y aperturas sucesivos rédpidos. Ademds, siempre
que se para la miquina de hacer bolsag tiene lugar la e¢le-
vacién automitica de la barra de soldar, mientras que en

25 la puesta en funcionamiento se produce cafda automitica
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de la misma, También tiene lugar la elevacién automdtica des—
pués de haber sido hechas un ndmero predeterminado de bolsas,
El funcionamiento de la méquine es interrumpido durante el pe-
riodo de tiempo necesario para permitir que el operador reti-
5 re una pila de bolsas de la mesa 118, Luego se reanunda el fun-
cionamiento al bajar autométicamente la barra de soldar,

Ncs veferirzmos ahora a las Figs, 20 y 21,
en las cudles se ilustran, respectivamente, la barra de sol-
dar 340 en contacto con el rodillo de solder 106 y la posicién

10 elevada de la barra de soldar. Como anteriormente se ha indi-
cado, los rodillos de estirar 84 son hechos rotar intermiten-—
temente alimentando la banda continua plegada y reforzada para
gue sobresalga entre el rodillo de soldar 106 y la barra de
soldar 340, Durante el increménto de tiempo en que estd dete-

15 nido el movimiento de la banda continua, la barra de soldar
se mueve hacia abajo, en virtud de las levas 108, para pro-
ducir una soldadura lateral, Como se explicard, el incremen-
to de tiempo que la barra de soldar 340 permancce en contac-
to con el rodillo de soldar se determina tomando en conside-

20 racién la magnitud del perfodo estacionario de la leva, el
cual pueds ser variado para adaptarse a las caracteristicas
de la pelicula o de la banda continua. Durante el funciona-
miento normal de la méquina de hacer bolsas, la barra de
soldar 340 es elevada aproximadamente a 16 mm, por encima

25 del rodillo de soldar 106 durante aquellos momentos en que
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la banda continua estd siendo alimentad= por los rodilles de
estirar 84, La amplitud del movimiento alternativo de la borra
de soldar durante las condicicnes de funcionamiento normales
se determina mediante las levas 108, En tales condiciones; los
cilindros 416 son mantenidos en sus posiciones retraidas, ali-
mentando para ello fldido a través del conducto 420 el cual,

como se observarsi facilmente en la Fig. 20, mantiene la ca-

beza 328 del perno 4C0 en contacto de apriete con el disco

de nilén 396, Los cilindros 416 pueden considerarse por tanto
como que son mordazas de flutdo, y dado que estdn montados
sobre soportes 414 que estin a su veg unidos rfgidamente

a las varillas empujadoras 382, se musven alternativemente
con la barra de soldar durante el funcionamiento normai,

La Fig. 21 ilustra la barra de 501-
dar en su posicién elevada inopsrante, Se observars que
adopta esa posicibn en virtud de la extensioén de los ci-
lindros 416 que, como es usual, es cansada por ¢l funcio-
namiento de una v&lvula de control que da salida sl flGido
desde el extremode véstago por el conducto 420, y admite
fldido a presién al extremo de cabeza por el conducto 422,
Ello origina evidentemente la extensién del vistago de
cilindro 428, el cual mueve a los blogues de montaje 352
hacia arriba con relacién a la varilla empu jadora 382, Como
se ha explicado en lo que antecede, tiene lugar una eleva-

cibn total o parcial, automdtica, cuando la mAquina esté
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parada, cuando se han hecho un nimero predeterminado de bol-
sas, 0 cuando se desea funcionamiento de estirado intermitente,
El funcionamiento de la barra de soldar,
como se ha ilustrado en la Fig.13, estd también provisto de un
5 disefio de leva que puede ser ajustado para proporcionar variacio—
nes en el tiempo de perlodo estacionario, de modo que el tiempo
en que la barra de soldar est4d en contacto con 1a pelfcula de
termopldstico pueds ser ajustado a las caracterfsticas parti-
culares de la pelfcula, Como se ha ilustredo en la Fig. 13,

10 cada una de las levas 108 comprende una parte de leva esta-
cionaria 430 unida rfgidamente a una placa adaptadora 432 por
medio de pernos 434, La placa 432 estd sujeta al eje de leva
110 mediante un casquillo de freno cénico 436, el cual estéd
a su vez retenido contra rotacién con relacién al eje 110 por

15 una chaveta 438, En un espacio circunferencial definido por
la parte de leva estacionaria 430 y la placa adaptadora 432,
esta asentado un aro de leva 440 que tiene un perfil perifé-
rico que es idéntico al de la parie de leva estacionaria 430,

El aro de leva estd dimensionado de modo que puede girar libre-

20 mente alrededor del eje geométrico del eje de leva 110, El aro de
leva, sin embargo, puede ser retenide contra rotacién con relacidn
a 13 parte de leva 430 por una espige 442 cargada por muelle dis-
puesta para ser recibida dentro de cuazlquiera de une pluralidad de
agujeros 444 espaciados circunferencialmente, formados en

25 el aro 440, Para obtener ¢l mixiwmo periodv estacionario, se
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ajusta el aro de leva 440 de modo que su perfil quede alineado
oon el de la leva 430, Pueden conseguirse aumentos del tiem-
po estacionario retirando manualmenie la espiga de uno de los
agujeros en 1a leva 440 y haciendo girar el aro de leva para
ampliar con ello el periodo estacionario de la leva, De acuexr
do con la anterior construccién, puede apreciarse fdcilmente,
por consiguiente, que el aceionamiento de la barra de soldar
del presente invento cuenta ademds con la posibilidad de ajus
te le la leva de accionamiento de la varilla empujadore pa-—
ra proporcionar un periodo estacionmaric que retiene la barra
de soldar 340 en contacto con el rodillo de soldar 106 du—
rante el perfodo de tiempo requerido para efectuar una sol-
dadura de buena calidad.

Rodillos de Estirar Cargados por Aire

De acuerdo con otra caracteristica,
igualmente importante, del presente invento, la méquina
de hacer bolsas estd provista de rodillos de estirar car—
gados por aire de funcionamiento intermitente para alimen-
tar la pelicula a la barra de soldar. El rodillo de es-
tirar superior estéd asociado con cilindrcs accionados
por flfido, ya sea del tipo hidrdulico » ya sea del tipo
neumdtico, pero aqui preferiblemente del tipo neumdti-
co, los cuales regulan la presién de agarre entre los
rodillos en la medida requerids por el grueso de la

pelicula o seglin hayan de ser producidas las bolsas con
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refuerzos o uinrefuerzos, Es evidente que cuande se pro-
ducen bolsas con refuerzos, un borde de la pelfcula tiene
un pliegue inverso, dando por resultado cuatro capas de
pelicula. Por consiguiente, de mantenerse los rodillos

de alimentacién paralelos se obtendrfia o bien demasiada
Presién de agarre en el refuerzo, si hubiese de mantener—
se una presidn de agarre requerida en la boca de la bol-
sa, o bien una presién de agarre nula en la boca de la
bolsa, si la presi6n de agarre en el refuerzo tuviese un va
lor requerido para alimentacién imperativa de la pelfcula,
En consecuencia, el rodillo de alimentacién superior del
presente invento puede ser ajustado para adopiar una
relacién de ligera falta de paralelismo con el rodillo.
de alimentacién inferior, de modo que pueda manienerse
una presién de agarre sustancialmente uniforme a lo lar-
go de la anchura de la banda continua cuando han de
preducirse bolsas con refuerzo,

Esta caracteristica del presente
invento se describird en relacién con la estruc tura ilus-
trada en las Figs. 12, 14 y 15. Refiriéndonos primeramen~
te a las Figs, 14 y 15, log rodillos de estirar cargados por
aire, anteriorments mencionados e indicados por el nime-
ro B84, comprenden un rodillo de alimentacién superior
446 que se extiende transversalmente entre los bastido-

res laterales 52. Los extremos del rodille de estirar
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446 estén montados en cojinetes 448 { de los que solemente
se ha ilustrado uno en la Fig, 15) sujetos en bloques extre
mos 450 conectados a pivotamiento a log bastidores latera-
les 52 mediante pernos 452 que son de hecho espigas de pi-
vote para los bloques 450, Un rodillo de estirar inferior
454 estd montado para rotacién en los bastidores latera~
les 52 mediante cojinetes 456 y tiene una prolongaci 6n

458 (a la derecha segin se vé en la Fig, 15) que lleva mon-
tada una polea 460, alredsdor de la cual es arrastrada una
correa d¢ sincronizacién 462, Una rueda dentada 464 fija
al rodillo de estirar inferior en un punto adyacente azl
bastidor lateral derecho 525 como se vé en la Fig, 15,
engrana con una rueda dentada loca 465 la cual engrana

& su vez con una rueda dentada 466 enchavetada al rodillo
de soldar 106, Esta comunica a rotacién al rodillo de sol—
dar 106, en el mismo sentido que el del rodillo de esti-
rar inferior 454, Cada uno de los rodillos de estirar es—
t& provisto de estrlas 468 en las cuales estén dispuestos
los juegos superior e inferior de dedos desprendedores

86 y 88 respectivamente, El Juego superior de dedos des—
prendedores 86 estdn unidos con pernos individualments

a la barra 90 de soporte en general rectangular que se
extiende transversalmente, teniendo cada extremo unido
rigidamente por ménsulas 476 a los bloques extremos

450. Por otra parte, el juego inferior de dedos despren
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dedores 88 estén montados sobre la barra de soporte 91, la
cual estéd sujeta rigidamente mediante ménsulas similares
478 a los bastidores laterales 52.
En un punto intermedio entre los

5 cojinetes 448, soportados por el blogue extremo 450, ¥
el perno de pivote 452, espigas 480 que se extienden late-
ralmente hacia fuera estdn roscadas en el bloque exiremo ;
450 para extenderse a través de una aberturs 482 en general
cruciforme formada en cadd uno de los bastidores late-

10 rales 52 (Fig. 15). Los cilindros 484, preferiblemente E
neumdticos y del tipo de simple accién en que solamen-
te alimenta fldido a presién al extremo de cabeza, es-
tén moniados sobre la superficie superior del bastidor .
lateral 52 y estdn situados de modo que un plano que con-

15 tenga al ejo geométrico de los cilindros 484 contiene tam- ;
bién al eje geoméirico de las espigas 480, Cada uno de .
los cilindros tiene un védstago sobresaliente 490 gue hace ;
contacto con la superficie superior de las espigas 480,
mientras que las superficies inferiores diametralmente

20 opuestas de las espigas 480 estdn en contacto con muelles g
492 dispuestos dentro de una pata 494 de la abertura cru- :
ciforme 482, De acuerdo con esta construccién, serd fé-
cilmente evidente gque, puesto que €l rodillo de alimen-
tacidén superior 446 estd montado para rotacién en los

25  bloques extremogs 450, los cuales estén a su vez conec-
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tados a pivotamiento a los basfidores lateralss 52

por los pernos 452, la interaccién de los cilindros

484 y los muelles 492 puede controlar la presibn entre
los rodillos de estirar 446 ¥ 454, Adem&s, cuando se
desee puede ser aplicada carga diferencial a los exire—
mos del rodillo des alimentacién superior 446. Debe
entenderse que se han provisto controles adecuados,
usuales en le técnica, para regular y controlar la ali-
mentacitn de £fldido a presién a los cilindros 484,

El funcionamiento de los rodillos de
estirar es como sigue., Cuando se est4 enfilando un nuevo
rollo de pelfcula a través de la méquina de hacer bolsas,
los conductos 486 no son alimentados con f}ﬁido a pre-
sién, baciendo por tanto operanies & los muelles 492 para
hacer rotar a los blogues extremos 450 en sentido a iz-
quierdas, segin se vé en la Fig. 14. Ello, por supuesto,
eleva el rodillo de alimentacién superior 446 y los dedos
desprendedores 86, qus van también soportados por el blo~
que extremo 450, Esto proporciona espacio suficiente entre
los rodilios de estirar 446 ¥y 454 para facilitar el enfi~-
lamiento de la pelfcula a su través, Al comenzar el fun-
clonamiento normal de 1ls méqguina, el circuito de control
excita vélvulas'que dan entrada a fldido a presitén a los
cilindros 484 por los conductos 486, extendiendo los vAs—

tagos de cilindro 490, los cuales ejercen ure fuerza hacia
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abajo sobre las espigas 480, que vence en parte la carga

de los muelles 492, Tal accién hace rotar los bloques extre-—
mos 450 alrededor de los pernos de pivote 452 dando por re-
sultado una presién de agarre entre los rodillos de alimen~
tacibn 446 y 454. La cantidad de presién de agarre deseada
puede evidentemente ser regulada, ya que el nivel de pre-
sién del fldido operante alimentado a los cilindros 484
puede ser regulado f4cilmente por el operario. Como an-
teriormente se ha indicado, en caso de que se desee igua-
lar la presion de agarre, como por ejemplo cuando se estén
produciendo bolsas con refuerzo, el valor de la presién

del fldido a presién alimentado a cada uno de los cilindros
484 puede ser regulado para conseguir ese resultado y obli-
gar con ello al rodillo de alimentacién superior 446 a
adoptar una relacibn de ligera falta de paralelismo con

¢l rodillo de alimentacién inferior 454,

Siempre que la mdquina es para-
da, el sistema de control puede ser f4cilmente excitado
para conectar los condwtores 486 para producir el escape
de los cilindros 484 a la etmdsfera, En estas condiciones,
los muelles 492 ejercen una fuerza hacia arriba sobre las
espigas 480, haciendo rotar los blogues extremos 450 en sen
tido a izquierdas (segin se vé en la Fig. 14) alrededor
de los pernos de pivote 452. En consecuencia, se verd que

los rodillos de estirar utilizados en la méguina de hacer
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bolsas del presente invento pueden ser controlados para
aplicar una presién de agarre preseleccionada y pueden ser
fécilmente liberados siempre que la méquina esté.parada,
Ademéds, al poderss adoptar diferentes valores de la pre~
sién a los cilindros 484, la presién de agarre puede ser
igualada sustancialmente cuando se producen bolsas con
refuerzo.

Accionamiento de Retardo y de

Corriente Continua

También de acuerdo con el presente
invento, se han provisto medios para ajustar de un meodo
exacto la velocidad de la cinta transportadora 112 para
asegurar que el mecanismo de retardo de bolsas coge mo=-
menténeamente el borde trasero de cada tolsa autes de ser
ésta descargada la mesa de apilar 118. Los medios particu-
lares empleados para producir el resultado indicado com~
prenden potencibmetros de ajustes aproximado y de preci-
gidn 496 y 500 respectivamente (Fig. 18). Por convenien-
cia, el potencidmetro 496 estd situado en el panel de
control principal de la miquina, el cual estd aproxima-
damente en el 4rea del mecanismo de soldar 104, El po-
tenciémetro 500 de ajuste de precisidn estd sitwado al
alcance de la posicibén que ocupa el operario en la mesa
de apilar 118, ya sea para observar las bolsas a medidsz

que se va produciendo una pila, o ya sea para retirar una
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pila de bolsas completada. !
Como se ha ilustrado en la Fig. 18,
los potencibmetros 496 y 500 estén conectados eléctricamente
al motor de corriente continua 140, el cual estéd conectado ;
5; a la linea mediante un interruptor 502. El motor 140 tiene ¢
, una polea 504 enchavetada sobre su eje. La cinta 141 trans-
fiere el par de torsién del motor 140 a la polea 142 de do-
ble garganta montada sobre el eje 143, el cual tiene tam~-
bien enchavetada al mismo la polea 144 que acciona a la
10 cinta 145 arrastrada alrededor de la polea 146 enchaveta-

da al eje 14T7. El eje 147, ademds, lleva oira polea 514

que acciona una cinta 516 arrastrada alrededor-de una pé—
lea loca 518 y de poleas 520 y 522 enchavetadas, respec-
tivemente, 2 ejes 524 y 526, en los cuales van montadas

15 las ruedas de ondular 528,

La otra garganta de la polea 142

aloja a una cinta 530 arrastrada alrededor de una polea
532 que estd enchavetada a un eje 534 que acciona a2 otro ‘
eje 536 mediante ruedas dentadas 538, EL eje 534 acciona f
20 lag cintas superiores 114 del transportador de cinta ;
112, mientras que el eje 536 acciona las cintas infe- ;
riores 116. Debido a la organizacién descrita en lo !
que antecede de la estructura, se veri que el motor de
corriente continua 140 proporciona el accionamiento para ;

25 el transportador de cinta 112 y para los rodillos de on- i
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dular 134,

Para ajustar la velocidad del motor 140
ge establece el potencial 500 de ajuste de precisién en
su posicién media, mientras se ajusta el polencidmetro
de ajuste aproximado para regular ¢l motor 140 de modo
que las bolsas que salen desde los rodillos de ondular
134 sean cogidas por el decelsrador 136 en las proximida-
des de su borde trasero. Entonces se efectda un ajuste
exacto del transportador de graduacibén 112 observahdo es-
crupulosamente el momento en que el decelerador 136 hace
contacto con las bolsas y ajustando el potencibmetro 500,
desde su posicién media anteriormente establecida, para
variar la velocidad del motor 140 de modo que las bolsas
sean cogidas momentaneamente por el extreme trasero an-
tes de ser descargadas a la mesa de apilar 118,

Las restantes partes del accionamiento
de la méquina de hacer bolsas ilustrado en la Fig. 16,
comprenden un motor principal 540 que acciona al ejs 110 a
través de la polea 542, enchevetada sobre el eje del motor,
y de la polea 544, enchavetada sobre el eje 110, y entre
las que se extiende unacorrea 546, Enchavetada tambien
sobre el eje 110 hay una polea 548 de didmetro reducido
gue acclona a una correa 550, la cual acciona a su vez
al eje 132 mediante una polea 554,

Sobre el eje 132 estéd montada la leva

'3072 = 50 =
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128, para hacer oscilar el eje loco 122, a través de ias ar-
_ticulaciones 124, La polea 554 est4 provista de una gargan-
ta para correa adicional, en la cual hay dispuesia una correa
556 para accionar un eje 558 mediante una polea 560 que so-
5 porta la barra inferior del decelerador 136, Como se ha ilug

. trado, la barra superior del decelerador 136 es accionada

’por ruedas dentadas 162, Para mantener la tensién correcta
.de la correa 556 se ha provisto una polea tensore loca 563 :

. que est4 montada sobre un eje 564.

10 Puesto que los rodillos de esgtirar
. 446 y 454 y el rodillo de soldar 106 son accionados inter-

mitentemente, el par de torsién de enmtrada a la polea 460

eg recibido a iravés de un eje 566 gue lleva montado un
embrague 568 y un freno 570. La correa 462 es arrastrads

15  sobre una polea 572 montada sobre el eje 566. Bl grado

" de rotacibn comunicado al eje 566 es controlado mediante
el dispositivo de cambio de desarrollo, indicado en general
por el nimero 574, el cual determina la excentricidad de
la manivela 322 y, por consiguiente el 4ngulo a lo largo
20  del cual oscila el sector dentado 326,

A la vista de lo anterior, serd
evidente gue el accionamiento de la miquina de hacer bol-
sas del presente invento proporciona un alto grado de fle-
xibilidad al controlar independientemente el transporta- ;

25 dor de cinta de bolsas para asegurar la correcta aplica- '

783:72 e 51 o
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cién a la bolsa del decslerador 136.

Afunque aqul se ha ilustrado y deserito
el‘@ejor modo provisto para llevar a lz prfetica el presente
inveﬁto,,éeré evidents que pueden efectuarse modificaciones
& vafiaciones sin desviarse de lo que se considera comc ma-
terig del invento, tal como queda establecida en las reivin-

dicaciones de la Nota adjunta,

REIVINIT CACICNES

Los puntos ds invencién propie ¥ nueva

qQue se presenian pare que sean objeto de la presente solicitud

de Certificado de Adiciln en Espafia, son los siguientess

1,~ Mejoras introducidas en sl objeto
de la Patente principal Ne 393,742, solicitada el 29 de Julio
de 1.971, por: "Un dispositivo de accionamiento parad una barra

de soldar", segtn las cualesg, un Hispositivo de accicnamiento

1203.72 - 52 -
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mejorado para una barra de soldar, asociada con un aparato para
producir bolsas hechas de material en lémina, termopléstico, en
ol que dicha barra de soldar es efective para cortar y soldar el
material en ldmina, cuando se establece una aplicacién de ﬁ%e—

5 slén m;mentﬁnea con un soporte suﬁyacente, comprende la mejora
consistente en una viga, recibiendo a deslizamiento cada extre—
mo de dicha viga, barras de movimiento en vaivén, pudiendo apli-
carse los extremos de dichas barras con superficies de apoyo
de dicha viga, y mediOs.montadOS rIgidamente en- dichas barras,

10  que son operables para establecer contacto forzedo entre los
extremos superiores deé dichas barras y dichas superflicies de apo-
¥9, impidiendo el movimiento reiativo entre ellas, durante el
funcionamiento normal o para hacer deslizar axialmente dicha vi-
g8 con relacién a dichas barras cuando se interrumpes el funcio-

15 namiento de la méquina de fabricar bolsas,

2= Mejoras segln la reivindicacién
1, seglin las cuales dichos apoyos pueden ajustarse axialmente
con relacién a dichas barras, para regular la fuerza aplicada
por dicha barra sobre dicho miembro de soporte de la banda

20 contfnua,

3o~ Mejoras segfin la reivindicacién
2y seglin las cuales, estén provistos medios esociados con di-
chas superficies de apoyo para igdicar su posicidn ajustada,

4o~ Mojoras introducidas en el obje~

25 o de la Patente Principal n® 393,742, solicitada el 29 de Julio

12.4072 - 53 -
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de 1971, pors: "UN DISPOSITIVC IE ACCIONAMIENTO PARA UNA BARRA
DE SOLDAR™,

Tal y como se ha desorito en la Memo-
ria que antecede, representado en los dibujos que ge acompa-
5 flen y para los fines gue se han especificado,
Esta Memoria consta de cincuents ¥y cua~

tro hojas escritas a méquina por una solg cara,

Mearia, 7 APRIGI2 ¥

1
b
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