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SE C O O N  TECNtCA
CLAStRCACtONL ?. C,

CLASE_______  _ _
SUBCLASE____  _______

M E M O R I A D E S ' C R I P T I V A

que se acompaña a una solicitud de patente de invención por vein 

te años, para España y sus Posesiones, por

PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE DIENTES ARTIFICIALES.

Solicitante

Nacionalidad

Residencia

Domiciüio

SOCIETE CIVILE D+ETUDES ET DE RECHERCHES POUR 
L*APPLICATION DE LA CERAMIQUE DENTAIRE "S.E.- 
RtAeCo''

Francesa

FRESNES (Val del Marne, Francia)

7 Rué des Fréres Lumiere.

BAD OR¡G!NAL
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MEMORIA DESCRIPTIVA

-2.

La presente invención se refiere a un procedimiento para 

la fabricación de dientes artificiales constituidos de una armadu­

ra de metal no precioso, revestida de una envoltura de porcelana 

dental por medio de fusión.

Actualmente, la cocción de la poncelana dental por medio 

de fusión no es posible más que a condición de que la misma sea 

efectuada sobre la base de aleaciones de oro especiales, con una 

gran cantidad de platino. Las cualidades mecánicas de estas alea­

ciones son engañosas; especialmente la rigidez es débil y el módu­

lo de elasticidad es bajo. No se pueden efectuar restauraciones in­

portantes. Estas aleaciones no son suficientemente resistentes, e : 

necesario dar a la armadura un espesor de pared iportante, lo que 

como consecuencia, reduce la altura de la cavidad de la armadura 

y obliga al práctico a limar exageradamente el resto del diente 

natural sobre el cual debe emplazarse la pró&eBis ceramo-metálica.

Por otra parte, la cocción de la porcelana dental sobre 

metal no precioso, también resulta engañosa: adherencia muy débil 

de la porcelana sobre el metal. Bajo la influencia de un esfuerzo 

de tracción, la capa de óxido adhiere intimamente a la porcelana 

y no al metal.

La invencióm tiene por finalidad remediar estos inconve­

nientes y se refiere a un nuevo procedimiento que permite obtener 

una adherencia perfecta de la porcelana dental sobre una aleación 

de metal no precioso.

para la fabricación de dientes artificiales constituidos por una 

armadura de metal no precioso, de diferentes capas de porcelana 

dental que lo revisten por medio de fusión, procedimiento que se 

caracteriza porque se deposita sobre la superficie de la armadu—

La invención se refiere, por tanto, a un procedimiento

el fin de formar retenciones positivas, finas partículasra, con
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f400373
de soldadura metálica que tengan un coeficiente de dilataci&n sen-- 

siblemente igual al del metal que forma la armadura, despuás de 

ello se aplica sobre dicha armadura un ligante físico-químico que 

lo cuece bajo vacio, tras lo cual se deposita y se cuecen las ca­

pas de porcelana de la manera habitual.

De acuerdo con una característica de la invenci6n, se 

depositan las partículas de soldadura con ayuda de una soldara de 

baja tensión, es decir, de un soldador a baja rensión.

De acuerdo con otra característica de la invención, las 

partículas de soldadura son de cromo de cobalto.

La adherencia perfecta entre la porcelana dental y la 

armadura de metaR no precioso se obtiene por el complemento de 

dos enlaces, uno mecánico y otro fisico-quimico:

a) - Enlace mecánico: Se efectúan retenciones positivas 

microscópicas sobre la superficie de la armadura.metálica. La ar- 

madura está realizáda de un espesor de 5/10 de mm lo que asegura 

una coMa perfecta, homogánea y sin agujaros. Con ayuda de abra­

sivos apropiados, la armadora es reducida a 3/10 de mm sobre la 

superficie y a 2/10 de mm spbre los bordes cervicales. Con un 

soldador de laboratorio regulado a baja tensión, y de una solda­

dura cromo-cobalto, se depositan retenciones positivas microscó- 

picas. Este depósito debe hacerse sobre la superficie de la arma­

dura salvo los ángulos, los bordes libfes y cervicales.

b) - Enlace físico-químico; este puente químico se ha­

lla formado por una gran cantidad de fundientes: tetraborato de 

Bofio, silicato de sodio, que permiten disolver los óxidos de me­

tal subyacentes y contribuyen a formar una capa intermedia que 

liga el esmalte al metal. A estos fundentes les son asociados 

carbonates de potasio, de bario, de calcio y de sílice pura. A 

esta mezcla se le añade alrededor de un 20% de cerámica opaca 

del tipo de porcdlana que se emplúe normalmente, y aceite vegeta!, 

para llegar a una consistencia cremosa. Con ayuda de un pincel
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fino se extiende esta solución sobre toda la superficie de la ar­

madura metálica. Se deshidrata progresivamente para ahornar a 250!! 

C y después se efeet&a el vacio lo más rápidamente posible. Se 

cuece al vacio a 1025/1050QC. Se retira la pieza y se deja enfriar. 

Se cuece el opaco y las diferentas capas de porcelana de la manert 

habitual?

La fórmula del ligante fisico-quimico es:

Si02.....................................................  55 & 65%

Na 2 B4 07,10h20..............    8 á 12 %

K2C03...................................................  1 & 3 %

3si02,Na20,3H20............  1 Ó $ %

BaC$3......... .............    8 0 12%

Sn02...........     10 S 16 %

CaO..................    1 & 3 %
84 a 116%

Per lo que se refiere al esculpido de los dientes, es pre 

ferible que se efectúe teniendo en cuenta la oclusión funcional y 

dinámica, evitando los vanos, bien conocidos, asi como las cúspi­

des demasiado pronunciadas.

En resumen, el procedimiento objeto dá esta invención lie 

va sobre la fuerte adherencia de la porcelana dental, medio de fu­

sión y aleaciones no preciosas.

Ello permite la realización de prótesis dentales fijas en 

cerámica de larga duración, de uns probada solidez y de un precio 

poco elevado.

En la presente intención cabrán cuantas variantes de rea­

lización como sean posibles sin que se altere el cuadro general de

90 la misma
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NOTA - Descrito suficientemente lo que antecede sólo resta señalar 
que lo que se considera propio y nuevo del solicitante es lo con­

tenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 - Procedimiento para la fabricación de dientes artifi­
ciales, constituidos por una armadura de metal no precióse, reves­
tida de diferentes capas de porcelana dental por medio de fusión, 
caracterizado porque se deposita sobre la superficie de la armadu- 
ra, a fin de obtener retenciones positivas, finas partículas de 
soldadura metálica que tenga un coeficiente de silatación sensi­
blemente igual al del metal que forma la armadura, y despuSs de

ello se aplica sobre la armadura un óigante fisioo-quimice, co—
!ciándolo al vacio, tras lo cual se depositan y cuecen las capas 

de porcelana.
2 - Procedimiento, seg&n reivindicación 1& caracterizado 

porque se depositan las partículas de soldadura con ayuda de un 
soldador dsl tipo de baja tensión.

3 - Procedimiento, seg&n reivindicaciones 1 y 2 caracte­
rizado porque las partículas de soldadura son de cromo cobalto.

4 - Procedimiento, seg6n reivindicaciones de 1 a 3 carac­
terizado porque se calienta la armadura antes de la aplicación deL 
producto ligante.

5 - Procedimiento, seg&n reivindicaciones de 1 a 4 carac­
terizado porque el ligante se cuece a una temperatura alrededor
d& lo020 Q c*

6 - Procedimiento, seg&n reivindicaciones de 1 a 5 y es­

pecialmente la IB caracterizado porque la cocción del ligante se 

efect&a bajo vacio activado.

7 - Procedimiento, seg&n reivindicaciones de 1 a 6 carac­
terizado porque el ligante se halla constituido esencialmente por
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una fuerte cantidad contenida, de potasio, sodio, sílice y calcio 

8 - PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE DIENTES ARTIFI

CIALES.

125

Todo según se describe en la presente memoria que consta; 

de seis hojas foliadas y escritas por una cara con ciento veinti-' 

ocho lineas y dibujos anexos.
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