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"la fabricaci8n de dientes artificiales constitufdos de una armadu4
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invenciln se refiere a un procedimiento para

ra de metal no precioso, revestida de una envoltura de porcelana
dental por medio de fusifn.

Actualmente, la coccin de la poecelana dental por medio
de fusifn no es posible mfs que a condicidn de que la misma sea
efectuada sobre la base de aleaciones de oro especiales, con una

gran cantidad de platino. Las cualidades mecfnicas de estas alea-

ciones son engafiosas; especialmenté la rigidez es débil y el médwus

lo de elasticidad es bajo. No se pueden efectuar restauraciones if-
portantes. Estas aleaciones no son suficientemente resistentes, e
necesario dar a la armadura un espesor de pared iportante, lo que
cemo consecuencia, reduce la altura de la cavidad de la armadura
y obliga al practico a limar exegeradamente el resto del diente

natural sobre el ¢ual debe emplazarse la prdfesis ceramo-metflical

Por otra parte, la coccidn de la porcelana dental sobre
metal no precioso, también resulta engafiosa: adherencia muy débil
de la porcelana sobre el metal, Bajo la influencia de un esfuerzo
de traccidn, la capa de &xido adhiere fntimamente a la porcelana
¥ no al metal.

La invencidm tiene por finalidad remediar estos inconves
nientes y se refiere a un nuevo procedimiento que permite obtenen
una adherencia perfecta de la porcelana dental sobre una aleacibn
de metal no precioso.

La invencidn se refiere, por tanto, a un procedimiento
para la fabricacifn de dientes artificiales constituidos por una
armadura de metal no precioso, de diferentes capas de porcelana
dental que lo revisten por medio de fusibn, procedimiento que se
caracteriza porque se deposita sobre la superficie de la armadu-

ra, con el fin de formar retenciones positivas, finas particulas
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lo cuece bajo vaclo, tras lo cual se deposita y se cuecen las caw

de soldadura metflica que tengan un coeficiente de dilatacidn send
siblemente igual al del metal que forma la armadura, después de

ello se aplica sobre dicha armadura un ligante feico-quimico que

pas de porcelana de la manera habitual,

De acuerdo con una caracteristica de la invencién, se
depositan las particulas de soldadura con ayuda de una goldera de
baja tensidn, es decir, de un soldador a baja rensidn.

De acuerdo con otra caracterfstica de la invenciln, las
partfoulas de soldadura son de cromo de cobaitoo

La adherengia perfecta entre la porcelana dental y la
armadura de metak no precioso se obtiene por el complemento de
dos enlaces, uno mecénico y otro fisico-guimico:

a) - Enlace meclnico: Se efectlian retenciones positivas
microscdpicas sobre la superficie de la armadura metflica. La ar-
madura esti realizdda de un espesor ée 5/10 de mm lo que asegura
una colda perfecta, homogénea y sin agujeros. Con ayuda de abre-
sivos apropiados, la armadira es reducida a 3/10 de mm sobre la
sﬁperficié y a 2/10 de mm sgbre los bordes cervicales. Con un
soldador de laboratorio regulado a baja tensifin, y de una solda-
dura cromo-cobalto, se depositan retenciomes positivas microscd-
picas. Este depbsito debe hacerse sobre la superficie de la armad
dura salvo los &ngulos, los bordes libfes y cervicales.

b) = Enlace fisico-quimicos este puente quimico se ha-
1la formado por una gran cantidad de fundientes: tetraborato de
sodio, silicato de sodio, éue permiten disolver los §xidos de med
tal subyacentes y contribuyen a formar una capa intermedia que
liga el esmalte al metal. A estos fundentes les son asociados
carbonatos de potasio, de bario, de calcio y de silice pura. A
esta mezcla se le afiade alrededor de un 20¥% de cerfmica opaca

del tipo de porcdlana que se emplée normalhente, y aceite vegetal

para llegar a una consistencia cremosa. Con ayuda de un pincel
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fino se extiende esta solucifn sobre toda la auperficiewaé la'ar;
madura metflica. Se deshidrata progresivamente para ahormar a 2500 ~
C y despufs se eéeetﬁa el vacfo lo més répidamente posible. Se
cuece al vacfo a 1025/10500C, Se retira la pieza y se deja enfriay,
Se cuece el opaco y las diferentas capas de porcelana de la manersg
habituale
La férmula del ligante ffsico~quimico es:
810200csece0000acsccsncsscrsce 55 & 65%
Na 2 B4 07,10h20cecessaccccccesccsnsono 8§212%
K203ecseeoccscosanscsscassese L1E3 %
38102,Na20,3H20 seccevscesoscsssacscess -1 8 5% 1
BR C83ccocecressecsconcssccsce 8 812%

snozﬁo‘o.ob’.bC..0.00IDD...O.. 10 8'16% ;

GIOQOoooooeocco.cooo-o-aoooo-a ) | EZ
84 & 116%

Por lo que se refiere al esculpido de los dientesy, es prem
ferible que se efectfie teniendo en cuenta la oclusiln funcional y
dinfmica, evitando los vanos, bien conocidosy, asf como las cfispi-
des demasiado pronunciadas.

En resumen, el procedimiento objeto dd esta invencidn 1lel
va sebre la fuerte adherencia de la porcelana dental, medio de fus

5idn y aleaciones no preciosas.

Ello permite la realizacifn de prétesis dentales fijas eJ
cerédmica de larga duracibn, de uns probada solidez y de un precio
poco elevado.

En la presente inWencidn cabrén cuantas variantes de rea-|

1lizpcibn como sean posibles sin que se altere el cuadro general de

la mismae.
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NOTA « Desorito suficientemente lo que antecede sdlo resta sefialaj
que lo Que se considera propio y nueve del solicitante es lo comw

tenido en las siguientes:

REIVINDICACIONES

1 = Procedimiento para la fabricacidn de dientes artifi-
ciales, constitufdos por una admadura de metal no preciose, reves{
tida de diferentes capas de porcelana dental por medio de fusidn,

caracterizado porque se deposita sobre la superficle de la armadu

ra, a fin de obtener retencienes positivas, finas particulas’de
soldadura metflica que tenga un coeficiente de silatacifn sensi-
blemente igual al del metal que forma la armadura, y despuls de
ello se aplica sohre la armadura un oigante ffsico~quimice, co=--
ciéndolo al vaclo, tras lo cual se dépositan y cuecen las capas
de porcelana.

2 - Procedimiento, segin reivindicaciln 18 caracterizado
porque se depositan las partfculas de soldadura con ayuda de un
soldador &l tipo de baja tensibn.

3 = Procedimiento, seghn reivindicakiones 1 y 2 caracte~
rizado porque las partfculas de soldadura son de cromo cobalto.

4 - Procedimiento, segln reivindicaciones de 1 a 3 carac)
terizado porque se calienta la armadura antes de la aplicacifn del
producto ligante.

5 = Procedimiento, segln reivindicaciones de 1 a & caracr
terizado porque el ligante se cuece a una temperatura alrededor
de 1,020 2 Co

6 = Procedimiento, segin reivindicaciones de 1 a 5 y es-
pecialmente la 18 caracterizade porque la cocci&n del ligante se

efectlia bajo vacfo activado.

7 » Procedimiento, segln reivindicaciones de 1 a 6 carac

terizado porque el ligante se halla constituldo esencialmente por
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una fuerte cantidad contenida, de potasio, sodio, sflice y caleio}

8 « PROCBDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE DIENTES ARTIFIw
CIALES,

Podo segln se describe en la presente memoria que consta.

de seis hojas foliadas y escritas por una cara con ciento veinti-

ocho 1fneas y dibujos anexos.

Madrid 3 marzo 1973 f
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