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PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ELEMENTOS
DE HORMIGON ARMADO

Solicitands D+ ALFONSO GARCIA MORIS, de nacionalidad espafiola,

residente en C/ Virgen de la Regla no 3 - SEVILLA =

e

la presente invencién tiene por objeto un
nuevo procedimiento para la fabricacién de elementos de

hormigén armado, especialmente destinados a la consg-

truccién de forjados ligerds.
S5e

La principal ventaja de este nuevo procedi-
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miento consiste en la rapidez con que se puede disponer
el molde que nos ha de servir para 1ls fabricacién de los
elementos, debido a 1a gran sencillez de susg piezas cong
titutives, pudiendose retirar ge 1s mesa de trabajo rapi
damente y siendo facil su posterior desmoldeo,

Este procedimiento se caracteriza es;ncial-
mente por la disposicién de una mesa especial, de.dos
de cuyos extremos opuestos parten series de alas con
ung ligers inclinacién, que en.su rarte superior presen-
ta una parte menos inclinada y a continuacién otra con
la misma inclinéciﬁn. Sobre esta mesa se fijan mediante
pivotes una serie de guias moviles, constituidas por
perfiles en U, dispuestas equidistantes paralelamente.
Sobre estas guias ée montan ﬁnos ceasetones de meterial
pldstico que actuan como encofrados, acoplandose por
enchufamiento, El conjunto asi formado se cierra lateral
mente por unas piezassg perimetrales, Uns vez colocados
estos elementos ge procede é la colocacién de la arma-
dura y posteriormente s verter el hbrmigén sobre los
casetones hasta ls altura requerida, se deja fragusr el
hormigén, se recoge el prefabriéado ¥y apilarlo, recu-
perandose despues los casetones.

Para uns mejorrcompresién de la presente
invencién se hace a continuscién una descripcién deta-
llada con referencia a los dibujos adjuntos, en los

cuales:

Ia figura 1 representa un alzado frontel de

la mesa,

la figuras 2 represents un alzado latersl

de diche mess,
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La figura 3, a8 una vista en perspectiva de la
mesa, ‘

Lg fiéura 4, es un detalle de la mesa, a mayor
escala, |

La figura 5, represenfg un alzade frontal de la
parte superior de la mesa en larque'se han.dispuesto losg
casetones y la grmadura.

Las figuras 6, 7 y 8 representan dlferentes vis~
tas deilos casetones. 7 _

La figura 9, representa tres de las formas que
pueden tomar las nervaduras de los casetdnes.

La figura 10 representa perspectivas de dos casé—
tones de diferente forma. -

La. figurs 11, representa ung vista en perspectlva
de la armadura de una placa.

Las figuras 12, 13 y 14 representan vista en pers-
pectiva, vista frontal, y un detalle de una mesa cuya banca-
da fija es de hormigdn, siendo. el'palet totalmente metdlico.

Como puede apreciarse én las figuras 1, 2, 3y 4,
la mesa presenta en dos de sus 1adog opuestos unas alas 1,
inelingdas hacia el exterior, 1as cuales se rematan superiop
mente por una parte sensiblemente menos-inclinada 2y ¥ otra
parte 3, con una inclinscidn aproximadamente igual a la del
alall. Sobre dicha mesa formada normalmente por una estructu
ra metdlica 6 de madera se montan longitudinalmente unas gufas
méviles 4 formadas por prerfiles en U, las cuales se fijan a

la estructura de la mesa mediante pivotes 5, chhas guias se

,disponen paralelamente ¥y equidlstantes entre si unas de

otras. Sobre estas gufas 4 se montan unou caeetones 6, como

- indica la figura 5, los cuales preferentemente se -efectuan

en pldstico conformado por vacio; preferentemente ge utiliza

poliestireno, policloruro de vinilo,' 6 resinas de polids—
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ter reforzadan eon flbra e viﬁrlo. Falos casetones
que pressntan forma ahuecéda, como puedo'apreciarse
en las figuras 6, 7, 8 y lO, estdn provistos por uno
de ‘sus lados de uns abertu;a T, mientras que por el
opusesto preséntan un saliente 8, ae forma que se pue-~
den enchufas unos a continuacién de otros (figura 8),.
Las otras dos aristas estdn provistas de sendas glas
O destinadas a alojarse en el interior de las guias
4. '

La base superior de los casetonés esta
provista de una serie de nervaduras 10 formadss por
dobleces como los representados en la figura 8 que le
dan,consistencia,

Cerrando el perfmeétro de 1s pieza a mol-
dear se disponen unas piezas perimetrales 12 que son
mantenidas en posicidn por lss élas 1 ¥ que presentan
una pequefia alas 13 por la parte inferior que coopera
con las alas 9 de los correspondientes cagetones para
formar un alojamiento para recibir al hormigén.

Una vez montados losg casetones 6 como se
indica en la figura 5 se procede s 1la colocacién de la
armadura 11, ls cual puede apreciarse con mds detalle
en la figura 11,

Una vez colocada lu armadura se procede
ge vierte el hormigén sobfe los casetones hagta que
adquiere la altura requerida, siempre, claro esta,
por encima de la base superior de los casefones, se
deja fraguar dicho hormigén y se Tecoge el prefabri-
cado, preferentemente con unz carretilla de horquilla

¥ se apils,



La recogida del prefabricado se haqe con-
“Juntemente con las guias 4, los césetones 5y lgs piezes
perimetrales 12, procediendose a 1a recuperaciénrde es- -
tos elementos despues de que él_prefabricado este total -
5. mente curado J por consiguiente se pueda. desmoldear sin
ningln riesgo.,
-NOTA4A -
Descrita suficientemente la naturaleza . del
invento, as{ como 1a manera de realizarlo en la prac-
10. tica, debe hacerse constar que las disposigioneé ante-
riormente indicadas son susceptibles de modificaciones
de detalle encuanto no alteren su principio fundamen-
tal, siendo lo que constituye la esencie del referido
invento y por lo que se solicita Patente de Invencién
15, por 20 afios en Espafia, sobre "PROCEDIMIENTO PARA 1A
FABRICACION DE ELEMENTOS DE HORMIGON ARMADO"; caracte-
rizandose por lo siguiente: '
12.~ Procedimiento pars la fabricacidn de
elementds de hormigén armado; caracterizado porque com-
20, prende las operaciones de disponer sobre una mesa, de
dos de cuyos extremos opuestqé parten alas inclinadas
rem&fadas superiormente por dos zonas menos inclinadasg
Yy otras con la misma inclinacién, uné serie de guias
méviles formadas por perfiles en U, dispuestos parale-
25, lamente y equidistantes, los cuales se fijan a la mesa
mediante pivotes, disponiéndose sobre estas guias unos
casetones que actuan como encofrados que se acoplan
por enchufamiento, y unes piezas perimetrales que cierran
le superficie que cubren los casetones, colocar la

30, - armadura, verter el hormigén dobre los casetones hasta
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que adquiera la altura requerida, dejar fraguar el hor- -
migén, recoger los prefabricédos, preferentemente median
te una carretilla de horquilla, y apilarlos, procedidndo-
se despuds a la recuperacidn de los casetones.

2.~ Procedimiento segun la reivindicacidn 1,
caracterizado porque los casetones se efectuan deApléu—
tico conformdndolos al vacfo, ddndoles de ests formg la
elasticidad necesaria para facilitar su extraccidén de los
elementos de hormigdn. _

3.~ Procedimiento sesin las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque a dichos casstones se
les dd forma ahuecada, semejando cipulas nervadas,

4.~ Procedimiento segun las reivindicaciones

' anteriores, caracterizado porgue los casetones gse efec—

tuan de polidster reforzado,

>.— Procedimiento segdn la reivindicacidn 1,
caracterizado porque la mesa es de bancada fija de hor-
migdn, siendo el resto metdlico mévil y desmontable,

6.- Procedimiento para la fabricacién de ele—
mentos de hormigén armado, tal Yy como queda sustancial-
mente descfito en la presente Memoria e ilustrado en los
dibujos adjuntos.

Esta Memoria consta de seis hojas escritas a
mdquina por una sola cara.

17 A0, 1972
Madrid,

ALFONSO GARCIA MORIS,

1. GGMEZ ACEZB0 Y HMODEY
P« pe Flrmadot L. Guola Ferafndag
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ALFONSO GARCIA MORIS

ESCALA VARIABLE.
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| ESCALA VARIABLE.
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