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Este invento estd relacionado con la técnice de

la fabricacidn de caesquillos para lémparas sléctricas y
dispositivos similarses y ss refiere, mds particularmente,
a canjuntos de casquillo para ldmparas del tipo incandes~
cante que rsducen el coste de fabricacidn de tales conjun-
tos y qus mejoran también la calidad y el aspecto sstético
de la lémpara acabada,

La prdctica actual en la industria de las ldmparas
eldctricas es fabricar los miembros de casquillo como com-
ponentes totalmente montadoe colocando una envolvente metd-
lica y uno o mds ojetes en una matriz contorneada de manera
adecuada, alimentando una~gota de vidrio fundido en le mas-
triz y moldeando el vidrio para darle la forma de un ajis-
lador que une el casquillo y 8l o los ojstes entre si y fore
ma la estructura unitaria deseada, Aunque ssta técnica pro-
duce casquillos de calidad aceptabla, deja mucho que desear
por cuanto que 8l calor comunicado a las partes metélicas

por la gota ds vidrioc fundido recuece o destempla y dscoe

lora el metal, inhersntements, En sl casc de casquillos de

"aluminio, se pierds el lustre brillante inicial de la snvol-

vents y los casquillos acabados tisnen una apariencia des-

lustrada, apagada, incluso después de que se lss trata qui-
micaments en un intento de limpliar y abrillantar la snvol-

vents y el ojete, Ademds, el rescocido debilite la dslgada

chapa en un grade tal que algunas de las envolventes se
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deforman, frecuentemente, mientras estdn siendo alimena
tadas en masa hacia las mdquinas de fabricacidn ds lémpa
ras, dando como resultado un sério.problema'del control
de calidad., Este problema, a su vez, hace necesario el em
pleo de chapa de aluminio‘que tenga up espesor de pared
inicial de, al menos, 0,287 milimstros.

Se ha encontrado también que los aisladores de
vidrio se rompen algunas veces antes de o durante la opera
cién de colocacidn del casquillo en la lémpara.:fales ro=
turas, adsmds de ser rechazables desde un punto de vista eg
tético y funcimnal, pueden dar lugar 2 que se rompa subsi=-
guientements una pieza del aislador y produzca un ruide de
repiquéten desconoertante dentro del casquillo después de
que dste Gltimo ha sido unido a la ampolla de la lémpéré.

Entre lﬁé distintas proposiciones alternativas de
fabricacifn de cesquillos hechas durante afos, oxisten dise-
fos en los gue sl componente aislador del casquillo se for-
maba por separado y se bloqusaba mecénicamente con rela~
cién a la envolvente metdlica, Por ejemplo, se han descri-
to estructuras de casquillo en las qus el extremo de la
envolvente metdlica estéd doblado hacia dentro para formax
una cavidad anular reentrante que recibe, para alojarlo,
un componente de elslador-ojete previamente formado v que
permite su anclaje en posicién replegando el labio erecto

de la envolvents hacle abajo, sobre el aislador,

30”06“:72 - 3 -
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Se ha propuesto también en la técnica anterior
fabricar la cavidad de la envolvante y sl aislador con
configuraciones tales que el Ultimo pueda bloquearse por
salto sldstico dentro de la envolvente del casquillo y el
miembro de contacto extremo, a su vez, pueda bloquearse
por salto eldstico con el aislador o anciarse mecanicaman-
te a 61,

De acusrdo con sl presente invento un conjunté de
casquillo para una ldmpara esléctrica o dispositivo similar
que tiene una ampolin vitrea con una parte extrema hermé-
ticamente cerrada, desde la ques sa extisnde un par de cone-
ductorss de entrada, comprends una envolvente metdlica

destinada a ser assgurada s la parte sxtrema cerrada de di=-

cha ampolla, en relacidn snvolvente con ella, y que tisne

en su sxtremo mds exterior una psstafia sustancialmente
plana que se extisnds lateralmente, definiendo un plano de
referencia transversal y una absrtura al interior des la

envolvents y una parts indentada que se extiende circunfe-

_rencialmente, situada cerca de, pero separada en una dis-

‘‘tancia axial predeterminada hacia dentro desde dicha' pes=

tafia, un aislador previamente formado que tiens una parte
de bords dispuesta dentro del axtremo sxterior de dicha

snvolvents metédlica y sujeta sn aplicecidn de apoyo con la
pestaffia en ella sxistente por la parte indentada ds la en-

valvents, de modo que dicho aislador qusds as{ bloqueado,
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en relacidn predsterminada con dicha envolvente y una par-
te sobresalisnte que tiene una abertura a su través y una
cara extrema sustancialmente plana, qus se extiende trans-
versalments, situada a una distancia axial predetsrminada
desde el plano de referencia definido por la pestaffa de la
envalvente, y un miembro de contacto metdlico asegurado a
la parte sobresaliente de dicho aislador y dispuesto de
modo que, al menos una parte de dicho mismbro de cuntadto,
esté situada en dicha cara sxtrema del aislador.,

Convenientemsnte, la envolvente metdlica es de
configuracidn en general cilindrica, sl aislador es des con-
figuracidn en gensral circular y su parte sobresaliesnte com-
prends un segmento medio terminado por un resalto colgante
al que ss asequra el miembro de contacto,

En una forma del conjunto de casquillo, el aisla-
dor estéd compuesto de material cerdmico extendidndose su
abertura a través del resalto y el miembro de contacto
tisne la forma de una tapa o capucha de chapa metdlica que
tiens un orificio en su cara extrema, siendo las dimensio=
nes relativas de la tapa o capucha metdélica y del resalto
aislador tales que la primera esté en acoplamiento de 2jus-
te forzado, apretado, con el resalto y quede por tanto blo-
queada en posicidn superpuesta sobre é1, y pudisndo unir-“..
se dicha tapa o capucha a uno de los conductores de entra-

da mediante una masa de soldadura fundida que llene el

-5-
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orificio,

El invento incluys también una ldmpara sléctrica
o dispositivo similar, qus tisne una ampolla vitrea con
una parts extresma herméticamente cerrada desde la qus se
extienden un par de conductorss de entrada y que comprands

un conjunto de casquillo de acusrdo con el invento, sagdn

e ha mencionade en lo que antecede, estando uno de los cone

ductores de entrada asegurado a la envolvente mstdlica y
sextendiédndose el otro 8 través ds la absrtura de dicho

aislador y estando conectado eldéctricaments al mismbro des

contacto,

Ademds de utilizar un conjunta de casquillo en el
gus al miembro de contacto tiene la forma de una capucha de
metdlica que tiene un orificio en su cara sxtrema y la ca=-
pucha estd unida a uno de los conductores de entrada me-
diante un cuerpo de soldadura fundido que llena el orifi=-
éio, gl conjunto de casquillo de la ldmpara puede tensr
una capucha de chapa metédlica y un resalto aislador con
dimensiones relativas tales que la primera esté an acdpla~
miento de ajuste a presidn apretado con el resaltc y gueds
bloqueada asi en posicidn supsrpuasta con respecto a él,
gstando situade y sujeto entre dicho rssalte y las partss
superpuestas de la capucha ajustada a presidn el extramo

del conductor de entrada que ss sxtisnde a través de la

abertura del resalto.

chapa



19.2,72

10

15

20

25

400333

El presente invento proporciona un conjunto de
casquillo me jorado que parmite formar por separado la
envolvente, el aislador y los componentes de contacto ex-
tremos en una base de produccidn en masa contfnua, en una
cantidad minima de tiempo y con el minimo de instalacidn
y material, El1 aislador se moldea, prefefiblemente, par-
tiendo de un material cerdmico de cochura répida que con-
tiene hasta 45% en peso de fragmentos de vidrio en forma
pulverulenta y constituye, asi, un material duradero, de
bajo coste, E1 aislador se bloquea de manerse segura, sub-
siguientements, en relacidn espacial controlade ds manera
precisa con le snvolvents metdlica, insertdndole sn esta
Ultima, ssentando el borde del aislador contra una pestafia pla
na vuelta hacia dentroc prevista en el sxtremo opuesto de
la snvolvents y laminando luego una indentacidn o ranura
en la pared lateral de la snvolvente que sujete de maﬁera
sequra al aislador en su lugar dentro del extremo de la
envolvents provisto de pestafa, La pestafia vuelta hacia
dentro define un plano de referencia que, en unidn de la
configuracidn y cuidadose dimensionamiento del aislador,
aseqgura que la dimensidn "punto luminoso-centro-longitud"
de la ldmpara que esté provista del casquillo, se manten-
ga dentro de los limites prescritos.

El mismbro de contacto extramo se hace, preferi-

blemente, a partir del disco de chapa metdélica y se punzo-
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na o troquela desde la parte inferior de la envolvente
del caaquilio, coﬁfnrmando sl disco a mode de capucha
que se ajus;é a preéién an unlreaaltn cilindrico previsto
en 8l extresmo sobresalisnte del ailslador moldeado y que
tiene su borde periférico rsbajado sn una ranura anular
formaqa eq,ai aislador. El cesquille resulta asf, no sdlo
a pruabe de manipulaclones indebidas, sino qus se fabriuva
de tal modo que no existe desperdicio de matsrial prdctie-
camente y, da hecho, utiliza y "hace recircular" al viw
deio en fragmentos, Como ss hacen y utilizan cada aflo en
le industria 'de las ldmparas incandsscentes, literalments,
millonss de talos casquillos, sl ahorre en los costes y la
cantidad ds vidrio fragmentado que se utiliza de nusve s
muy sustanclal,

El coste de Pabricacidn del caaquillo.majorada sa
reduce aln nds por al hoecho de qus cade una de las opera-

" cionass necesarias pers formar las distintas piezas y mone

tarlas on ls lémpara, ya cerrada horméticamentae, puadan
realizarse fdcilmente mediente mdquinas ds alta velocidad,

'sin ayude de oparario alguno, Como no osurre recocido ni

debilitemients (o deslustrade) da las anvalﬁentas do cage
quillo debido el vidrio fundids, como courrs en el caso

de aisladoras moldesdos in situ, las snvolventes puedan
hacersa tﬁmbién a partir de chapa metdlics més delgada, y
tanto, les snvolventes como loov contactos sxtrames eonsor-

“f -
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van su acabado brillsnte original,

Con el fin de que pusda comprendsrse mds claramen-
te sl invento, se describirén shora unas realizaciones cone
venientes del mismo, a modo de ejemplo, con refsrencia &
los dibujos adjuntos, en los que:

la figura 1 @s una vista en alzado de una lémpera
eléctrica de incadesceneia que incorpora la estructura de
casquillo mejorada del pressnte invento;

la figura 2 es una vista en perspective, agrandada,
dal aislador previamente formado, smpleado en el conjunto
de casquille ilustrads en la figure 1; '

la figura 3 es una vista an alzado agrandada de
la parts extrema de base de la ldmpara repressntada en la
figura 1, habiéndose retirado parte del casquillo pare {lus=-
trar la relacidn espacial de las distintas piezas;

la figura 3z ss una vista en seccidn transversal
agrandada de la paite extrema del eislador del casquillo,
provista de capucha, tomada a lo largo deo la linsa IIla-Illa
de la figura 3;

las figuras 4g a 4f son vistas en seccidn que
ilustran las diversas opsraciones de fabricacidn de los
componsntes del casquillo y de su montaje en la empolla de
la ldmpara con los alambres conductores; ‘ R

la figura 5 ss una viste en alzedo, parcialmente

en seccidn transversal, del extremo de base de una lémpara

-9-
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qus tisne una forma alternativa de caesquillo roscado, en
el que la capucha extrema metdlice estd provista de abere
turas y ssté soldeda a uno de los alambrass conduetorea;‘

la figura 6 83 una vista fragmentaria, parcielmenw
te en seccidn, de otra realizacidn de un casquillo en al
qus un miembro soldado "en forma de arandela" constituye
el contacto extremec;

la figura 7 es una vista en alzado, agrandada, del
extremo de base de una rsalizacidn de una limpara "a pruse
ba de manipulaciones indebidas", sstando arrancadas pare-
tes del casquillo y mostréndose en seccidn;

1a figura'B 88 una vista en pérspeetiva del aisla-
dor ranurado amplaédo'an a8l casquillo represaentado en la’
tigura 7; B . )

- la figura 9 es una vista en alzado, parcialments

on seccidn, de otra ldmpara "a prusba de manipulaciones in-
debidas® en la quas ss utiliza upa capuche extrema soldada;

la figure 10 es una vista en parspectiva qs la cae
puche extrema empleada an le estructura des casquillo reprse

sentade an la figufa 9;

les figuras 1l y lle son vistaes en perspectiva y
on seccidn transuansél, respectivaments, da una realizacidn
de la capucha extrema alternative;

las figures 12 e 14 son vistas en saccidn transver-
sal da diversos ntréaltipns de rsallizacionss d¢ casquillo

“ 10 -



que tienen miembros de contacto extremos del tipo ds.
ojete;
la figura 15 es una vista en seccidn trasnsversal
de otra forma de un conjunto de casquillo dsl tipo de roe=-
5 caj |
la figura 15a es una vista en planta del conjunto
de casquillo antes menciﬁnado, tomada a 1o'1argo de la 1lf-
nea XVa=XVa de la figura 15;
la figura 16 es une vista en seccidn de una es~
10  tructura ds casquillo para lémpara de tres puntos lumino=
sos, de acuerdo con otra forma del inventa; y
la figura'l7 88 una vista en alzedo fragmentaris
de una lémpara eléctrice, que tiene una estructura de case
gquillo alternativa que incluye elementos aplastebles qus
15 permiten que le lémpars se inserte en forma Yenchufada® en
una bease roscada, _
En la figura 1, se ilustra unas lémpara sldctrica
L de ipcendescencia, representativa, para aplicaciones de
alumbrado gensral, queAcomprende la ampolla vitrea 15 usual,
20 qus tiens una parts de cuello herméticamsnte cerrade 16 y
contiane un filahanto'helicdidal 17, alambres conductores
de entrade 18 y 19 y un gas inerte adecuado, tal como uné‘“'
mezcla de nitrdgeno y Kripton. El conjunte de casquillo me- .
jorado 20 (un casquillo del tipo de 102 de rosca media, en
25 el caso de la lédmpara de élﬁmbfadb génargl ilustrada) sstd

152,72 -1
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unido 2l cusllo 16 de la ampolla y consiste sn Qna an=
volvente metélica 21 fileteada y un aislador 24 que sstd
provisto de un miembro de contacto 30, que sirve como ter-
minal extremo para la lédmpara L. Como se observard, la ca-
ra plana del contacto extramo 30 sstd separada en una dis-
tancia axial predeterminada "z" del filamento 17 y dafine
por tanto le dimensidn "punto luminoso-centro-longitud" da
la lémpara L. Como aste dimensidn detsrmina sl tipo de apa-
rato 8n el que puede utilizarse la lémpara L, es muy impor=
tante y debe mantsnsrse dentro de cisrtas toierancias.

El aislador 24, de acusrdo con este invento, ss
formado por aeparadb a partir de un material no conductor
adecuado, preferiblémenta, una composicidn cerdmica de co-
chura répida, del tipo mencionadoc en lo gue antecede, Un
material de esta clase y un método de moldearlo para fore
mar un aislador con una forma y dimensiones predetermina-
das se describen en la solicitud de patente norteamerica«
na n?2 126,485, Como se musstra en la figura 2, en esta rea-

l;zacién particular, el aislador 24 moldeado ss ds confi-

‘duracién en forma de botdn y tiene una parte de borde cir-

cular plano 25, una parte mediatroncocdnica 26 y un resalto
dispuesto centralmente, colgants, 27 que tiens una abertu-
ra central 28 que se extisnde a través del aislador.,

Como se ha ilustrade en la figura 3, la envalvente

21 del casquillo tiens una serie de filetes formados en slla
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y asta hecha de una chapa adecuada, tal como de alumi-
nio, por sjemplo, Un extremo de la snvolvente 21 estd
unido al cuellec )6 herméticamente cerfado de la ampolla
15 de la lémpara por medios adecuados, tal como mediante
una cierta cantigad de pegamento E endurscido o curado pa=~
ra casquillos, y su extrsmo opussto estd cerrado parcial-
mente por una pestaffa 22, sustancialmente plana, que ss
extlends lateralmsnte, Como se observard, la pestafia 22
se oxtiende en torno a la periferia de la snvolvents y de-
fine un plano de refersncia x-x que es normal al eje geomée
trico longitudinal de la ldmpara L, La cara exteriscr plana
del borde 25 del aislador esienta contra la pastafia 22 y
es sujetada firmemente en esta posicidn por una parte in-
dentada 23 de la envolvente 21 que define una garganta o
ranura circunferencial y estd sn acoplamiento a presidn
con el labio periférico interior del borde 25 del aislador.,
El aislador 24 queda bloqueado as{ de manera segura con
raespecto a la envolvente 21 y su parte medie sstrechada 26
y su parte 27 de resalto cilindrico se extiendsn axialmen=-
te mds alld del extremo de la snvolvente provisto de pes=-
tafia,

Como se observarda en la figura 3, uno de los alam=
bres conductores 18 se extiends a través del pegamento B
del casquillo, entre el cuello 16 de la ampolla y la en=
volvente 21 del casquille y esté unido, madiante soldadu-

-13-
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ra fusrte o blanda, el borde de la snvolvente en forme

usual para constituir une junta de unidn eléctrice 29,

El otro alambre conductorllgkse axtiends a travds de la

abertura 28 del resalte 27 del aislador y en torno a la
cara extrema y el lado del resalto y queda sujeto asf en
su lugar por la capucha extrema 30, La longitud del alame
bre conductor 19 ss tal qus quada tﬁtalmente encarrado

en la capucha 30, la capucha 30 ss de configurecidn cilin-

drica y tiene un didmetro interior que es ligeresmente menor

que las dimensionss diametrales combinadas del alambre
conductor 19 y delvrasélto cilindrico 27, con el fin de
realizar un ajuste a'praéiﬁn con este Ultimo y permanecer
en contactoc positivo éan:el alambre conductor, .El borde
periférico del resalto 27 estd también estrechado para fa-
cilitar sl éjqéEeAa presidn de la capucha 30 sobre el re-
salto,

Las dimensionss relativas del resalto 27 del aise
lador y de la capucha sxtrema 30 son talss que el extremo
del alambro cbnduétnr 19 queda acuffado apretadamante entre
8llos y hace que la parte de pared latsral superpuesta de
la cépucha ss deforme hacia fusra, como se representa en
la figura 3a, :

thernativamante, pueds utilizarse una capucha de
contacto de ajuste suelto y psgarse en st lugar sn sl résal-

to del aislador, en contacto eléctrico con sl alambre con-

o 14 -
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ductor,
Como el aislador 24 se extiende en una distancia

predeterminade mds alld de la pestafia 22 de la snvelventa
(cama se ilustre sn la figura 3), la superficie exterior

5 de la capucha extrema 30 sstd dispuesta en un plano y-y que
esti separado sn una distancia "w" cantrolada del plano de
referencia x-x definido por la pestafia 22 de la snvolvente
21 del casquillo,., La superficle de contacto plana des la
capucha extrema 30 estd situada, asi, a una distancia axial

10 "z controlada del filamento 17 de la lémpara (vedse la figu-

*

ra 1) y assgura que- la dimensidn "punto luminoso-centro-lon-
gitud® de la lémpara-L se mantenga_dentro de los limites
prescritos,
Una estructura de casquille "a prueba de manipula=-
15 ciones indebidas" praferida y su alslador moldsado con ante-
riorldad ee representan sn las figuras 7 y 8, respectiva-
mente, Como se observard, la lémpara L es idéntica a la
descrita anteriormente, ya que tiene la ampolla de vidrio
115 usual, con una parte de cusllo 116 que estd unida a la
20 envolvente filetesada 121 del conjunto de casquilleo 120 por
un pegamento B para el casquillo. Uno de los conductores
118 de la lémpara estéd unido, en 114, al borde de la envol-
vente, el otro conductor 119 estd sujeto en posicidn en el
resalte cilindrico 127 del aislador 124 previamente forma=-

25 do mediante una capucha extrema 130 de ajuste a presidn,

20,2,72 ' - 15 =
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y el borde 125 del aislador estd bloqueado en aplica-
cidn de asiento con la pestala 122 vuelta hacia dentro
de la envolvente 121 del casquillo, a lo largo del plano
de referencia x-x, por una indentacidn circunfersncial
123, de la envolvente, como en lo que antecede,

Sin embargo, de acuerdo con ssts realizacidn, la
parte media 126 de la envolvente tiene una superficie ex=-
terior (vedse la figura 7) que estd bruscamente curvada
en dirececidn axial (en vez de estar sstrechada gradual-
ments) y la parte medie antes mencionada ssté terminada
por un resalto S5 vuelto hacia dentro, que define un canal
anular tal como una Qarganta o rebajo R que se extiende
en torno a la parte inferior del resalto 127 del aislador
(vedse la figura 8). E1l reborde o borde interior de la
capucha extrema 130 estd situado dentro de este rebajo
(como se apreciard en la figura 7) y, en consscuencia, es-
td avellanado de manera protectoras, por asi decirlo, den-
tro de los confines del aislador 124, Es imposible, por
tanto, como regla practica, desprender la capucha del ais-
lador- insertando un instrumento punzante (o con la ufia
del dsdo) bajo el borde de la capucha y aplicando presidn.
Como seguro adicional, una serie ds indentaciones 131, ra=-
dialmente espaciadas, estdn realizsdas en la pared lats-
ral de la capucha extrema 30 (después de qus ésta dltima

ha sido aplicada a presidn sobre el resalto 127 del ais~-

- 16 -
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lador y el conductor 119) para recalcar apretadamsnte la
capucha en posicidn en el aislador.

La parts del resalto 127 del aislador en torno a
la abertura 128 estd achaflanada también para proporcionar
en ella un rebajo 129 snsanchado hacia fuera (vedse la fi-
gura B),

Una lémpara L alternativa "a prueba de manipula-
cionses indebides" se ilustra en la figura 9, Como se mués-
tra, la capucha extrsma 130a de acusrdo con esta resliza-
cidn esta provista ds un orificic 133 que estd alineado con
la abertura 128a del resalto 127a del aislador y recibs el
extremo del alambre conductor 119a, Este dltimo astd unido
a la capucha extrsma 130a por una gotita de soldadura 134
que estd situada dentro de una cavidad formada por una par=
te 132 que se estrecha hacia dentro (segln se vé mejor en
la figura 10) de la cépucha que rodea al orificio 133, Co=-
mo se apreciard en la figura 9, la parte estrechada 132 de
la cepucha extrema 130a qusda alojada dentro de la cavidad
ensanchada 129a del resalto 127a del aislador y la abartu=-
ra 128a del resalto se hace menor que el orificid 133 de 1la
capucha, Esta disposicidn impide que la soldadura fundida
caiga a través de la abertura 128a al interior del casqui-
llo 1208 durante la operacidn de colocacidn del casquillo,
Se impide también con aslla el que el alambre conductor 119a

se atasque en la parte de borde sstrechads 132 de la capu-
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che 130a y se ondule mientras estd siendo enfiledo a tre-
vés del paso Pormado por la aberture 128a del resalto y
8l orificio 133 de la capucha,

Una forma slternativa de capucha extrama metdlica
130b se musatra en las figuras 11 y lla, En esta reslizacidn,
se forma una protubsrancia adecuads tal come un corddn o
nervie anular 135 de seccidn transversal arqueada sn la ca-
ra extreme plana de la cépucha 130b durante la operacidn
de troguelada, Ests nervio tisne tales dimensiones que prow
porciona una superficie de contacto en la capucha extrema
que as de altura uniforme y'fijé de manera precisa, de
acusrda con las ansaﬁaniés de la patente norteamericana
n2, 2,999,220, concedida el 5 de Septiembre de 1961 a L, C.
Werner, La cavidad formada por sl segmento estrechads 132b
en torno al orificio 133b de la capﬁcha 88 lo bastants
grande para recibir la gota ds soldadura (no mostrada) e
impedir que ésta se extienda mds alld del nerviso 135,

Una caractaffstlca importante del presente invento
es el ahorro del coéta derivado de la forma singular en
que se Pabrice sl casquillo mejoredo y se monta en la léme
para herméticamente cerrédé, siguiendo operaciones que sse
describirén a partir de ahora.

Como sa»representé en la figura 4a, la primera ope~
racidn consiste en troquslar o formar de cualquier otro moe

do una envolvente metdlica ecilindrice 21’ de una chapa me-

- 18 =
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tdlica adscuada, de espesor apropiado, cuya snvolventa
tiene una pared inferior plana,

Le siguiente uparacléh se Llustra en la figura
4b y consiste en punzonar o retirar de cualquier otro mo-
do una pieze slemental tal como un disco 30° de le pared
inferior de la envolvente metdlica 21°, dejando as{ una
estrache pestafla 22 que sobresale lateralmente y ss exe
tienda en torno 2 la periferie de la snvolvents, E1l dis-
co 30° recibe iuago (mediante troquelade o con cualeéqhie-
r4a otros medios adacuédcs) ls forma ds una capuche matdli-
ca 30, cilindrica, de dimensiones ‘apropisdes, como ss ra-
presenta en la figura 4c.

" EL aislador 24 a modo de botdn, previamente for-
mado se inserta luesgo (cén su parte de reselto 27 miran-
do hacia sbajo, como se ilustra en la figura 4d) sn el
extremo no estraschado de la envolvente 21°, de modo qus
ol borde pleno 25 del aislador 24 asiente contra le pese
tafa 22 de la envolvente y se somste a la snvolvents 217
a la accidn de dtiles adecuados que forman los Piletsae |
dos y la indentacién periférica 23 -bloqueando as{ el
aislador 24 y le envolvente filetsada 21 resultante, con-
Juntamenta, y completﬁndo la fabricacidn de los componsne )
tes del casquillo, como se represents en la figura 4e, B

El montaje de los componentes del casquillo an

el axtremo cerrado hérméticamante de la ampolla 15 de la

- 19
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ldmpara se representa esn la figura 4f y consiste en desli-
zar el conjunto sscundario formado por la envolvente 21 del
casquillo y el aislador 24 reunidos sobre el cuello 16 de
la ampolla y, concurrentemente, enfilar el alambre conduc=
tor 19 a través ds la abertura 28 dsl aislador y situar el
otro alambre conductor 1B entre sl cusllo 16 de la ampolla
y la parts fileteada de la envolvente 21, Naturalments, la
envolvents 21 contiene un relleno de psgamento para casquie
1llos (no mostrado) que se calienta y endurece subsiguisnte-
mente para anclar de mansra segura la envoiventa 21 a la
ampalla 15 ds la limpara en forma bisn conocida.

Los extremos sobresalientes de los alambres conduc-
tores 18 y 19 se cortan luego’a la longitud apropiada, sl
conductor 19 ss dobla en torno al labio del resalto 27 del
aislador y la capucha cilindrica 30 se ajusta a presidn so-
bre sl resalto en aplicacidn de contacto eléctrico positivo
y firmemente sujeta, con el extremo del conductor 19 cogi-
do entre ambos,

La capucha extrema 30 se forma, por tanto, a par=-

‘tir de los restos producides al fabricar la parte de =nvol-

vente 21 del casquillo 20 y la capucha Eiene, en consecusn-
cia, una configuracidn plana y unas dimensionss que corrss-
ponden exactamente a la econfiguracidn y a las dimensionss
de la abertura de la envolvente 21 del casquillo, definida

por la pestafa 22 vuelta hacia dentra,.

-« 20 -
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La experiencia ha demostrado qus los filetes y
la indentacidn de bloqueo 23 de la envolvente 21 pueden
formarse modificando la instalacidn de fileteado normal
conocida en la técnica, tal como una "mdquina de fileteado
Barth", y gue las envelventes pueden menipularse a una vee
locided de aproximademente 800 unidades por minuto -psrmi-
tiendo asi que los conjuntos secundarios casquillo-aislador

sean fabricados automdticamente & una grean velocidad de pro-

duceidn,

En la realizacidn repressntade en la figura 5, el
gonjunto de casquillo'ZUa incorpora la misma envolventse me~
tédlica filetsade 2la y el mismo sislador 24a previaments
formado y(mecénicamanﬁa'bloquaado, que los descritos ante=~
riormente, pero ssté provisto de ﬁna capucha extrema metd-
lica 32 que tiene una abertura central 33. La capucha 32
estd ajustada a presidn scbre, y es bloqueada sn posicidn
en el resalto 27a del aislador, como se he explicado en lo
qus anteceds, pero el extremo del alambre conductor 19a es
enfilado a través de la absrtura 28a del resalto y la aber-
ture 33 alinpada de la capucha 32, ss recortado a la lon#
gitud apropleda y unido luego a la cepucha mediante una
gota de soldadura 34. En esta rsalizacldn perticular, co-
mo la dimensidn "punto luminoso-centro-longitud” de la
ldmpara L se medird desde la gupapfibia exterior de la go=-

ta 34, las dimensiones axialgs del aislador 242 o de la en-
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volvente 2la dsl casquilleo serdn acortadas correspondien=
tementa, La capucha 32 puede ajustarss también de mansra
suslta y peparse en pasicidn en el resalto 27a, si as{ se
dssea,

En la resalizacidn mostrada en la figura 6, el ter-
minal extremo para la ldmpara .consiste en una arandela 35
de chapa metdlica que estd provista ds una pafte central
36 caon su concavided hacia dentro, que descansa alojada
en la cara extrema, rebajada de manera adacuade, del re=-
salto 27b del aislador y esté asegurada a este G(1ltimo mew.
diante un pagamentorédecuédo (no.teprasentada);rEl alam=-
bre conductor 19b es qnfilgdo a través del resalto 27b per-
forado y del prificin.da la arandela 35 y (despuds de ser
cortado al ras con la superficie exterior de la arandela)

8s anclado en posicidn mediante una gota .38 de soldadura’

que llesna la pequefa cavidad formada por la parts central

' 36 indentada de la arandela.

El presente invento no se ‘limita a los casquillas °
del tipo roscedo ni a los miembros de contacta dsl tipo
de arsndela.. Por ejemplo, 8l concepta del aislador ﬁravia-

mente formado y el concepto asociado de bloquear talss aise

.ladores en una envolvente de casquillo metdlica, sm una rs-

‘lacidn dimensional controlada de manera precisa, pueden

aplicarse a distintos tamafios y.variadades de casquillos co-
nocidos en la técnica.
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‘En la figura 12, por ejemplo, se musstra un con-
junto de casguillo 20c del tipe de miniatura, n2. 652,
gue tiene una envolvente de casquillo 2lc no fileteada, con
un segmento extremo 39 de didmetro reducido acabado en una
pestafia 22¢ vuelta hacia dentro y que ssté sujeto de mans-
ra apretada en torno @ la parte de borde 25c del aislador
24c previaments formado y bloquea, ss{, al aislador sn une
ralacidn predetsrminade con la envolvente, .En ssta realizaw
eidn, sl aislador 24c no tiens una parte media de Porma cd-
nica y la patilla o parte sobresalisnte 27c estd estrecha-
da hacle dentro an su'axtrgmo liEra, como se muestra, El
miembro de ccntacto,'en esta realizacidn, consiste en un
cjete metdlico 40 que ss extiende & través de la abertura
28¢ del sislador y estd bloqueado mecdnicaments al aislador
24c por martillado o abocardado del sxtremo interior dal-
ojete 40 hacia fuera, contra la parsd interior céncava 41
del aislador.

Un casquillo 20d del tipo de candelabro, n2 1,302,
80 muestrs en la Figura 13 y consiste en una envolvente dé
casquillo roscada 21d que sstd provista del mismo tipo de
alslador 24d y del mismo contacto extremo 40d de ojate
remachedo, descritos en lo que anteceds, i

Una indentacidn circunferencial 23d formada sn el
extremo de la parte roscada de la snvolvente 21d se utili-

za para bloquear en posicidn al eislador 24d, como en las
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realizaciones de casquillo fileteado anteriores.

En la figura 14 se musstra un casquillo 20s del
tipo de bayoneta, que comprende una envolvente metdlica
2le no filsteada, que tiene un par de espigas extruidas 42
orientadas en oposicidn, que se extisnden lateralments das=-
de sus paredes laterales y un aislador 24e previamente for=-
mado que sstd bloqueado mecdnicemente sn posicidn por sl
sfecto de sujecidn producidc por una pestaia 22e, vuelta ha-
cia dentro y una indentacidn circunferencial 23e situada di-
rectamente bajo las espigas antes citadas, Como se ilustra,
8l aisledor 24e tisne un par de aherturas en él, cada una
de las cuales estd pravista de ojetes remachados 408 que
sirven como contactos extremos., Una seris de indentaciones
espaciedas puede utilizarse, en lugar de una garganta o ine-
dentacidn continua, para bloquear sl aislador 24e en posi-
cidn, si las sspigas 42 interfieren con la operacidn de
laminacidn de la indentacidn.

El invento pueds utilizarse también en casquillos

de tipos que requieran més de una envolvents metédlica o con-

"tacto extremo. Un casquillo del tipo n2 1080 que tiene es-

ta caracteristica se representa en la figura 15 y compren-
de un conjunto de casquillo 20f que incluys un aislador 24f
previamente formado, de configuracidn alargada, qus tiene
una parte de borde 25f qus estd provista de un rsbajo cire

cunferencial 43, una parte des cusrpo tubular 44 que panda
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axialments, que tiene un rebajo similar 45 formado en su
extremo sxterior, y un segmento 26f de Porma cdnica que
acaba en un resalto cilindrico 27f que tiene una absrtura
28f a su través,

La envolvente 21f, en este ejemplo, no gstd rosca-
de y esté blogueada mecénicaments al aislador 24f mediante
una indentaeidn circunferencial 23f que penetra en el rsba-
jo 43 de la parts de borde 25f del aisledor y sujeta fir-
memente la cara inferior plana de la parte de bords con«
tra 8l extremo 22f de la pestafia vuslta hacia dentro de
la envolvente. Una segunda'envnlvante 46 que tiene filetas
formados en ella estd bloqueada con su extremo 47, provis-
to de pestaﬁa'vualta hacia dentro, asentado contra la cara
plana de la parte de cuerps tubular 44 del aislador 24f por
una indentacidn periférica 48 que penetra en el rebajo 45
situado al final de la parte de cuerpo antes mencionada,

Una capucha extrema metdélica, cilindrica, 30f es=
td ajustada a praesidn sobre el resalto cilindrico 27f y su=
jota uno da los alambres conductores 19f en posicidn, como
en las realizaciones previamente descritas, El otro alam-
bre conductor 18f se extiende a través de una abartura 50
del borde 25f del aislador,.como ss musstra mas claramente",’
en la figura 15a, y estd unido como por soldadura al bords
de la envolvente roscada 46,

Un conjunto de casquillo 209 pare una lémpara de
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trss‘puntos luminosos se representa en la figura 16 y
consiste en una senvolvente metdlica roscada 2lg que estd
bloqueada con su pestafia vuslta hacia dentro 22g en aplica-
cidn de asiento con la cara inferior plana de la parts de
borde 25g dsl aislador, por una indentacidn circunferene
cial 23g que estd dispuesta en aplicacidn de fijacidn con
el borde superior del éislador 249 previamente formado, Co-
mo se observard, el aislador 24g es de configuracidn modi-
ficada y tiene un primer resalto 51 ds configuracidn cilin-
drica, con un borde estrechado y una absrtura 52 desplaza-
da que ss extiende dssde la cara exterior plana del resal-
to al interior de la snvolvente 2lg, y un resalto cilindri=-
co 27g més pequefo, que tiesne un borde de forma similar y
una abertura 28g dispuésta centralmente, qus se extiende,
tambidén, en el interior del casquillo. El terminal o con=-
tacto lateral para la ldmpara se realiza en la forma usual,
llevando sl extremo de uno de los alambres conductores l8g
hacia fuera sobrs sl borde superior de la snvolvente 2l1g

y.soldéndolo o assgurdndolo de otro mado a la superficie

‘gxterior de la envolvents, El terminal extremo se rsaliza

en la misma forma que se ha descrito anteriormente, enfi-
lando el ssgundo alambre conductor 19g a través de la aber-
tura 28g dal resalto y sujestdandolo en posicidn contra sl
labio y el costado del resalto pequefio 27g mediante una
capucha metdlica cilindrice 30g ajustada a presidn, cuya

- 26 =



20,2.72

10

15

20

25

400333

cara sxtrema plana astéd separada en una distancia pre-
determinada del plano de refersncia definido por la pes-
taffa 22g vuelta hacia dentro.. ‘

El contacto o terminal intermedio para la ldmpa=-
ra comprende una sequnda y mds grande capucha cilindrica -
matdlica 53 que es ajustada a presidn sobre sl extremo del
resalto grande 51 y bloqueada mecdnicamente en posicidn
sobre 61, en acoplamiento positive y de sujecidn con el
extremo del tercer alambre conductor 54, que estd enfilado
a través de la abertura 52 del resalto y estd doblado en
torno al labio y al costado del resalto S51.

lLas caras extremas de los resalto respectivos 27g
y 51 son sustancialmente planas y estdn separadas esn distan-
cias predeterminadas entre s{ y del plano de referencia de-
finido por la pestafia 22g de la envolvente, de modo que
las superficies de contacto definidas por las capuchas me-
tdlicas respectivas 30g y 53 sean paralelas entre si y es-
tén separadas, axialmente, en la distancia requerida para
asegurar un acoplamiento apropiado con los tsrminales de la
base de tres puntos luminosos en la que se rosca la lémpara,

En la figura 17 se representa un tipo alterpativo
de lampara eléctrica Ll’ que tisne una ampolla vitrea 15h .
con una parte de cuello sstrechada 16h que estd pegada o
asegurada de otro modo & un conjunto de casquillo 20h del

tipo de "enchufe", Como se muestra, el conjunto de casquillo

= 27 -
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.consistes en una envolvents metdlica cilindrica 21h no ros~

cada, que tiene una indentacidn periférica 23h que la blo-
qusa mecdnicamente a un aislador 24h previamente formado
que tiene una capucha extrema metdlica 30h ajustada a pre-
sidn, qus sirve como uno ds los terminales de la ldmpara,
seglin se ha descrito antes en relacidn con la realizacidn
de las figuras 1 a 3.

En contraste con los casquillos de tipo roscado o
de tipo de bayoneta, el conjunto de casquille 20h rapresen=-
tado en esta realizacidn estd destinado a insertarse an
forma "enchufada” en una bése roscada, Esto se consigus
formando una pluralidad (preferiblemsnte tres) de rebajos
alargados S5 sn la parte media de la envolvents 21h del
casquillo, cuyos rebajos se extisnden longitudinalments a
lo largo de la envolvente y equidistan circunferencialmen-
te sntre si, Un ndmerc correspondiente de muellss de 14-
mina 56, arqueados hacia fusra estan unidos a la envolven-
te 2lh del casquillo mediante soldadura par puntos o de

cualquier otra forma que asegure un sxtremo 57 de los mus=

'Iles en ralacidn solapada con la envolvents, como se mues-

tra en la figura 17, Los muslles 56 estdn asi alineados
con las respaectivas aberturas 58 en los rebajos 55 y pue~
den flexionar libremente hacia dentro y hacia fuera con
respacto a la envolvents 21h., Cada uno de los muelles ds

ldmina 56 pusde estar provisto de un nddulo o salients 60

- 28 =
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para asegurar un blogueo mdtuo positivo con los filstss
da la base cuando se empuja la lémpara Ll al interior de
la base y se comprimen los muelles 56. Los casquillos del
tipo de "enchufe" de esta classe son bien conocidos en la
técnica y sl dissfio particular de muelles de lémina ilus-
trado se dsscribe en la patente norteamericena n2 1,761.344
concedida el 3 de Junio de 1930 a J. Huber.

Aungue ss ha mencionado especificamente el alumi=-
nio come material del que estdn formadas la.snvolvente y
las capuchas sxtremas, sl invento no queda limitado a
este matsrial, sino que permite sl uso de chapa tratada
electroliticamente que, hasta ahora, no podia usarse en
casquillos fabricados por métodos usuales con aisladores
de vidrio moldeado, debido a la corrosidn que se formaba,
subsiguientemente, en los bordes extrsmos cortados sin
recubrir del metal. El1 pressents invento supsre esta difi-
cultad ya que las piszas metélicas pueden protegerse total-
mente tratdndolas elsctroliticemente sn masa, después ds
que han sido formadas, De este modo, puede utilizarse ace=-
ro recubierto electroliticamente de latdn o zinc esn forma
de chapa.

La experisncia ha demostrado, también, que se con=-
sigue una aconomia de costes considerable mediante el in=- "
vento porque las envolventes de casquillo pueden hacerse de

chapa metdlica mds dslgada, ya qus se eliminan el calenta-
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miento y el recocido de las envolventes, debido al vi-

drio fundido..En el caso &él aluminio se han fabricadoe sn=-
volventes. con una resistencia a la campresidn y una rigi=-
dez satisfactorlas a partir ds material de 0,254 mm. de
espesor, on comparacldn con el material de 0,287 mm. de
espesor requerido hasta la fecha, Parece posible une nue=~
va reduccién del espesor del material en chapa de a;uminio
hasta 0,1524 mm, Aunque estas diferencias parscen trivia-
les y mindsculas, representan un ahorro de muchos miles
de pesetas, debido al gran nimerc ds casquillos fabrica-
dos y a las toneladas de chapa matdlica utilizedas cada
afio en la industria de fabricacidn de l4mparas, para talss
casquillos, .
.Como ni las snvolventes de gasquillo, ni las. cae
puchas extremas son calantadas durante las operaciopes de
fabricacidn o de montaje, 1é_chapa metdlice conssrva su
acabado brillants y limpio original y las estructuras de
casquille terminadas, tisnen par tanto, un aspecto muy
atractivo, o
' La presente solicitud, que corrssponds a la pro-
sentada en Estados Unidos de Américe sl 22 de Marzo de
1971 bajo el N9, 126.639 y sl 17 de Diciembre de 1971 baw
Jo el N, 209,300, sa'acoga a los beneficios del‘artfculo
§l1 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.
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REIVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva, gque sg A
presentan para que sean objeto de ssta solicitud de Pa-
tente de Invanciéﬁ en Espafia, pD£ VEINTE afios, son los
siguientes: L

l.- Un método de fabricar un conjunto’ de casqui-
1lo y de asegurarlo en relacidn operativa en una lémpara
eléctrica o dispositivo similar gque tiene una ampolla v{.
trea y dn par de alambres conductores colgantes, qua com-
prende: troquelar un miembro generalmente cilindrico,‘en
forma - de receptdculo, & partir de una chapa metélics, cor
tar un disco ﬂe la-pafad inferior de dicho miembro en for
ma de receptdculo y formar asi una envolvente metdlica que
tiene upna pestafia vuelta hacia dentro sn un sxtremo y que -
de este modoc estd parcialmente estrechada, en ese extremg,
formar por separado un aislador que tisne una parte da
borde sustancialments plana y upa parte media sobresalien-
te que estéd acabada por un resalto pendiente, insertar di{
cho aisladof, ton la parte de resalto hacia abajo, en di-
cha envolvente metdlica a través de su extremo no estre-
‘thado, hasta qus la parte de borde del aislador asiente

contra la pestaffa vuelta hacia dentro en el extremo opues-

30.6‘72 ’ - 31 -
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to de la snvolvents, mantensr dicha envolvente y dicho
aislador en la posicidn antes citada y doblar, concurren
tements, partes ssleccionadas de la pared lateral de la
envolvente hacia dentro, a ralacidn de superposicidn com
primida con el borde periférico del aislador para sujetar
as{ sl extremo de la envolvente en torno a la parte de
borde encerrada de dicho aislador y proporcionar un con-
junto secundario de envolvente-aislador, conformar el
disco troquelado de chapa metdlica a modo de capucha con
una dimensidn interior ligeramente menor gue la dimensidn
del resalto del aislador, pegar el extremo abierto de di-
cho conjunto secundaric de envolvente-aislador a la ampo-
lla vitrea, y ajustar luego a presién la capucha sobre el
resalto del aisladar y bloquearla en 1.

2.~ Un método seqdn la reivindicacién 1, en el
que dicho aislador es bloqueado mecdnicamente a dicha en-

volvente por laminacidn de una indentacidn circunferencial

.8n la pared lateral de la snvolvente, dicho aislador es

formada con una abertura que se extiende a través de su
resalto, uno de dichos alambres conductores es enfilado a

través de dicha abertura dsl alslador cuando se coloca el

‘conjunto secundarioc de anvoiventa~aislador en dicha ampolla

'y 8o pega a slle, y el extrema de dicho primer alambre con-

duntor es doblado por encima de dicho resulto y sn torno

s

a 61 y es bloqueado mecédnicamesnte, en tal posicidn, por

la capucha metdlica ajustada a praesidn, que sirve asi como
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contacto de extremo para la lampara.

3.- Un método segln la reivindicacidén 2, en el
que el otro de dichos alambres conductores es colocado y
cogido entre la envolvente y la ampolla vitrea cuando se
coloca el conjunto secundario de envolvente-aislador en
dicha ampolla y se pega a ella, y el extrgmo de dicho
otro alambre conductor se conecta eléctricémente a la
superficie exterior de dicha envolvents,

4,- Un método de fabricar un conjunto de cas-
quillo y de assgurarlo en relacidn operativa en una lém-
para eléctrica o dispositivo similar, ,

Tal y como se ha descrita en la Memoria gque an-
tecede, representado en los dibujos que se acompafian y
con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de treinta y tres hojas esw-

critas a mdquina por una sola cara.

Madrid,

P.A. 24 Jy .
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