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La presente invención tiene por objeto una valva 
la para el suministro de un liquido desde un recipiente de 
aerosol y más particularmente una válvula aplicable a un - 
recipiente de aerosol y adaptada para suministrar un liqui 
do, evitando su mezclado con un gas propulsor. Los reci- - 
pientes de aerosol del tipo habitual contienen un liquido- 
que está en contaoto directo con un gas propulsor, el cual 
transmite al liquido la presión necesaria para expulsarlo- 
violentamente a través de la tobera de una válvula suminis 
tradora aplicada al recipiente. En ciertos casos, el con—  

tacto directo entre el gas propulsor y el liquido a sumí—  

nistrar es inaceptable y por consiguiente debe evitarse en 
absoluto. El líquido que se suministra a través de las val 
vulas aplicadas a estos recipientes está mezclado con el - 
gas propulsor??

Se conocen también recipientes provistos de vál­
vulas a través de las cuales es posible suministrar un li­
quido por acción de un gas propulsor, sin que se produzcar- 
el mezclado o contacto directo del liquido con tal gas, —  

pero estas válvulas,, además de ser de una estructura algo- 
complioada, requieren la introducción del gas propulsor en 
el recipiente antes de fijar al mismo la pieza básica a la 
que se aplica la válvula, con un procedimiento algo eompli 
oado y costoso. En otros recipientes conocidos de este ti­
po, la introducción del gas propulsor se efectúa a través- 
de un orificio practicado en el fondo de tales recipientes.

Objeto principal de la presente invención es rea 
lizar una válvula aplicable a un recipiente de aerosol y - 
adecuada para mantener separados un líquido que ha de ser- 
soministrado por dicha válvula y un gas propulsor contenido



en el recipientes
Otro objeto es el de realizar una válvula del ti 

po citado que, después de aplicarse herméticamente a un —  

recipiente, permita introducir directamente en éste, a tra 
vés de la misma válvula, el gas propulsor, impidiendo que- 
éste entre en contacto con el liquido contenido en un sa—  

quito deformable previamente montado sobre la válvulas
Otro objeto más es el de obtener una válvula pa­

ra el suministro de un líquido, de la que no puedan produ- 
10. oírse fugas del gas propulsor a través de tal válvulas

Finalmente, otro objeto es el de realizar una —  

válvula que sea de estructura sencilla, de bajo costo de - 
producción y de funcionamiento seguro*.

Estos y otros objetos se consiguen mediante una—  

1 %  válvula que comprende un cuerpo rígido fijado a una base - 
retenible a la embocadura de un recipiente y que presenta- 
una pared lateral y una pared de fondo que delimitan una - 
cavidad, un primer obturador alojado móvilmente en la caví 
dad del cuerpo rígido, un elemento tubular del que un ex—  

20? tremo sobresale de la base por la parte opuesta a aquella- 
de la que sobresale el cuerpo rígido y cuyo otro extremo - 
es solidario del primer obturador citado, un órgano elásti 
co de cierre hermético bloqueado entre el cuerpo rígido y- 
la base y que tiene un orificio en el que se fuerza despla 

25* zable y oscilablemente dicho elemento tubular', por lo me—  

nos un paso entre el interior del elemento tubular y la ca­
vidad del cuerpo rígido en las proximidades del; primer obtu 
rador, por lo menos un orificio libre practicado en dicha - 
pared lateral del cuerpo rígido, por lo menos un muelle que 

30. actúa sobre el primer obturador impulsándolo contra dicho -
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órgano de cierre hermético para cerrar el referido paso, - 
habiendo en la pared de fondo del cuerpo rígido un orifi­
cio, a la altura del cual sale del cuerpo rígido un apéndi 
ce hueco al que es superponible la embocadura de un séquito 
deformable que contiene dicho líquido y que es alojabíe en 
el interior del referido recipiente, caracterizándose la - 
válvula porque sobre la superficie externa de la pared la­
teral del cuerpo rígido es superponible una tira elástica- 
anular forzada sobre dicha pared lateral y que se superpo­
ne y cierra herméticamente el orificio practicado en tal - 
pared, y porque en el extremo inferior del primer obtura—  

dor mencionado se disponen unos órganos que cierran el oíd. 
ficio practicado en dicha pared de fondo del cuerpo rígido 
en las condiciones en que dicho elemento tubular y el pri­
mer obturador son desplazados contra la acción del referi­
do muelle hasta presionar sobre la mencionada pared de —  

fondo.
A fin de facilitar la comprensión de la estructu 

ra y características de la válvula, se describirán seguida 
mente algunas realizaciones de la misma, ofrecidas a títu­
lo puramente ejamplificativo y no limitativo, con referen­
cia a los adjuntos dibujos, en los cuales:

La figura 1 representa una sección axial de una- 
válvula en condiciones de reposo, montada en un recipiente.

La figura 2 es una representación en sección de- 
la válvula en posición de suministro*.

La figura 3 muestra en sección la válvula duran­
te la introducción de un gas propulsor en el recipiente en 
el que va montada la válvula-!.

Las figuras 4 , 5 y 6 representan, siempre en - -

- 4 -



sección axial, una segunda realización de la válvula res­
pectivamente en condiciones de reposo y de suministro y - 
durante la fase de introducción de un gas propulsor a pre 
sión en el recipiente donde va montada la válvula; y

Las figuras 7 , 8 y 9 representan la sección - - 
axial de una tercera realización de la válvula, respecti­
vamente en condiciones de reposo, de suministro y durante 
la fase de introducción del gas propulsor en el recipien­
te de que forma parte la válvula!^

Primeramente se hará referencia a las figuras - 
1 a 3, en las que se ilustra una primera realización de - 
la válvula. En la parte central de una base métálioa 1, - 
fijada a la embocadura de un recipiente 2 con interposi­
ción de una guarnición hermética 3? está fijado un cuerpo 
rígido provisto de una pared lateral 4 y una pared de fon 
do 5 que delimitan una cavidad interna al cuerpo rígido,- 
hallándose practicado un alojamiento en la parte superior 
de la pared lateral 4 en el que se aloja una guarnición - 
de cierre hermético 6 bloqueada oontra la base,l, coope—  

rando en tal bloqueamiento una oorona continua en relieve 
que sobresale de la pared 4 hacia la guarnición 6, como - 
se ve claramente en las figuras^

En la cavidad delimitada por las paredes 4 y 5- 
se alojan móvilmente un primer obturador 7 y un segundo - 
obturador 8, hallándose practicada en el obturador 8 una- 
cavidad 9 en la que se extiende un pedúnculo 10 que sobre 
sale del obturador 7, siendo tales las dimensiones trans­
versales de la cavidad 9 y del pedúnculo 10, que éste últi 
mo puede desplazarse libremente al interior de aquella en 
tre la posición representada en la figura 1 y la ilustrada
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en la figura 3) donde el extremo libre del pedúnculo foiL—  

ma contacto con la superficie opuesta de la cavidad. Puede 
observarse asimismo, confrontando las figuras 1 y 2, que - 
el pedúnculo 10 puede oscilar en la cavidad 9 provocando - 
la oscilación del segundo obturador como consecuencia de—  
una oscilación lateral del primer obturador. En la cavidad 
delimitada por las paredes 4 y 5 del cuerpo rígido hay —  

también alojado un muelle 11, uno de cuyos extremos se apo 
ya sobre un collar que sobresale del obturador 7 y cuyo —  

otro extremo se apoya sobre un collar que sobresale del —  

obturador 8, actuando dicho muelle sobre los dos obturado­
res en el sentido de apartarlos entre si, es decir, ten—  

diendo a mantenerlos en la posición representada en la fi­
gura lí

En la parte superior del obturador 7 hay practi­
cada una cavidad de la que sobresale una serie de nervadu­
ras radiales 12, entre las cuales es forzado y bloqueado - 
un extremo de un elemento tubular 13, que se fuerza despla- 
zable y oscilablemente a través de un orificio practicado- 
en la guarnición 6, y cuyo otro extremo sobresale de la —  

base 1 por la parte opuesta a aquella por la que sobresale- 
el cuerpo rígido de la válvula'. El elemento tubular 13* y- 
con él el obturador 7, puede efectuar movimientos axiales - 
y oscilantes respecto a la guarnición.

En la pared lateral 4 del cuerpo rígido de la —  

válvula hay por lo menos un orificio ,14, mientras que en - 
la pared de fondo 5 hay otro orificio 15, sobresaliendo —  
a la altura de dicha pared un apéndice hueco 16 sobre el - 
que va montada la embocadura 17 de un séquito def oxmable —  

18, construido por ejemplo de material plástico o de cau—  

cho.'
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La embocadura 17 dél saquito 18 es algo alargada 

y se extiende sobre la pared lateral 4 del cuerpo rígido - 
de la válvula, superponiéndose al orificio 14 y cerrándolo 
herméticamente.

En la posición de reposo de la válvula, represen 
tada en la figura 1,.el obturador 8 es presionado sobre la 
pared de fondo 5 del cuerpo rígido de la válvula y cierra- 
el orificio 15 de paso entre el interior del recipiente 18 

y la cavidad del cuerpo rígido^
Del examen de las figuras 1 y 2 puede observarse 

finalmente que sobre el extremo libre del elemento tubular 
13 va montadas una tapa suministradora 19 provista de to­
beras de salida y adecuada para su oscilación respecto a - 
la base de la válvula^

Supongamos que, después de haber llenado el sa—  

quito deformable 18 con el Bqüido a suministrar a través - 
de la válvula, tras haber superpuesto la embocadura 17 del 
saquito defonnable lleno sobre el apéndice 16 y sobre la - 
pared lateral 4 del cuerpo rigido de la válvula y haber —  

ihtrodacido dicho saquito 18 en el interior del recipiente 
2, con fijación hermética de la base 1 a tal recipiente, se 
desciende sobre éste último, desprovisto de la tapa 19, el 
extremo inferior 20 de una máquina de tipo bien conocido - 
en esta técnica y por ello no descrita aquí con detalle y- 
representada sólo esquemáticamente en la figura 3'. El ex—  
tremo 20 de dicha máquina actúa sobre el elemento tabular- 
13 impulsándolo haoia abajo hasta que el extremo inferior- 
del pedúnculo 10 se apoya sobre el obturador 8, que es im­
pulsado sobre la pared de fondo 5 del cuerpo rigido de la- 
válvula y que cierra el orificio 15, es decir, la comunica
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Qión entre el séquito deformable 18 y la cavidad intema- 
del cuerpo rígido^ Entonces, desde la máquina, cuyo extre 
mo inferior 20 se representa esquemáticamente en la figu­
ra 3, se suministra un gas a presión que atraviesa la ca­
vidad del elemento tubular 13 y el espacio comprendido en­
tre las nervaduras 12 y penetra en la cavidad del cuerpo —  

rígido de la válvula, desde la que el gas a presión pasa - 
directamente al recipiente 2 a través del orificio 14, des 
pues de haber provocado la elevación de la embocadura elág 
tica 17 del recipiente alejándola de tal orificio. Es im—  

portante destacar que el obturador 8 se mantiene presionan 
do sobre la pared de fondo 5, manteniendo cerrado el oriíl 
oio 15 también, gracias a la presión del gas que penetra - 
en la cavidad del cuerpo ^áel modo descrito. En efecto, la 
presión del gas en la cavidad del cuerpo 4 durante el su—  

ministro del gas propulsor al recipiente es superior a la- 
presión que el mismo gas tiene en el interior del recipien 
te y por consiguiente a la presión existente en el inte- - 
rior del saquito 18, ya que el gas propulsor experimenta- 
pérdidas de carga al atravesar el orificio 14 y difundirse 
a través del espacio comprendido entre la superficie exte­
rior de la pared 4 y la superficie adyacente de la embocar- 
dura 17 del saquito deformable. Es por lo tanto evidente - 
que la válvula descrita permite la introducción del gas —  
propulsor en el recipiente 2 después de que sé ha montado- 
dicha válvula de modo estable y defnitivoeen el recipien—  

te y se ha eliminado todo peligro de que el gas propulsor- 
pueda penetrar también en elsaqquito defoimable 18.

Esto constituye una importante característica de 
la válvula descrita, pudiendo observarse que, después de -
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haberse separado el extremo 20 de la máquina alimentadora- 
del gas a presión de la válvula y de volver ésta a su con­
dición de reposo ilustrada en la figura 1, con el obturar—  
dor 7 presionado contra la guarnición 6 por acción del - - 
muelle 11, no hay ya posibilidad de reflujo del gas propul 
sor presente en el recipiente hacia el interior de la caví 
dad de la válvula, ya que la embocadura 17 del saquito de- 
formable cierra herméticamente el orificio 14, bien sea —  
porque tal embocadura es forzada elásticamente sobre la —  

pared 4 ó bien porque sobre la embocadura 17 actúa la pre­
sión del gas. Es de destacar que durante la fase de eleva­
ción del extremo 20 de la máquina mencionada, a través del 
elemento tubular 13 se produce la salida del gas que esta­
ba contenida en la cavidad del cuerpo rígido de la válvu­
la. Evidentemente, en el interior del recipiente 2 el gas- 
propulsor puede estar,totalmente en estado gaseoso p par—  

cialmente en estado liquido, en cuyo caso en el fondo del- 
recipiente se hallaría presente una cantidad 21 de gas li­
cuado que haría de reserva y se evaporaría durante el uso- 
del recipiente para compensar la disminución de volumen —  

del saquito deformable como consecuencia del suministro —  
del liquido contenido en él*.

Para provocar el suministro del liquido a través 
de la válvula, es suficiente imprimir una oscilación al —  

elemento tubular 13 actuando con un dedo sobre la tapa su­
ministradora 19, del modo representado en la figura 2, en- 
la que se ve que el pedúnculo 10 del primer obturador ac—  
tua sobre el segundo obturador 8, haciéndolo oscilar late­
ralmente y elevándolo, por lo menos parcialmente, respec—  

to a la pared de fondo 5 del cuerpo rígido, abriendo asi—
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el orificio 15 y permitiendo la salida a través de él del- 
liquido presente en el saquito deformable y comprimido por 
el gas propulsor enoerrado en el recipiente 2, su penetra­
ción en la cavidad delimitada por las paredes 4 y 5 del —  
cuerpo de la válvula y su salida a través de la cavidad —  
del elemento tubular 14 y luego a través de las toberas de 
la tapa suministradora, después de haber atravesado el pa­
so delimitado entre el elemento tubular 13 y el primer ob­
turador 7; en correspondencia con las nervaduras radiales- 
12, ya que el borde libre superior del primer obturador —  
no se mantendría ya presionado en toda su periferia contra 
la guarnición

De lo anteriormente expuesto resulta Bvidente la 
sencillez de la estructura de la válvula y la seguridad de 
su funcionamiento y particularmente la imposibilidad de —  

mezclado del liquido contenido en el saquito 18 con el gas 
propulsor, tanto durante la fase de puesta a presión del - 
recipiente como durante la fase de suministro*

Seguidamente se hará, referencia a las figuras 4)
5 y 6, en las que se prepresenta una realización de la —  - 
vá&ula distinta a las de las figuras 1 a 3. En tales figu­
ras 4, 5 y 6, se emplean los mismos números de referencia—  
empleados en las anteriores figuras para indicar las mismas 
partes estructurales, no habiéndose representado en las —  

figuras 5 y 6 el recipiente, mientras que en el extremo li 
bre del elemento tubular 13 exterior al recipiente no se - 
ha representado ni la tapa suministradora ni el extremo in 
ferior de la máquina destinada a la introducción del gas a 
presión en el recipiente.

La válvula de las figuras 4; 5 y 6 difiere de —



la de las figuras 1 a 3 esencialmente en que el elemento —  

tubular 13 es solidario de un obturador 22 análogo al obtu­
rador 7 ya descrito y que tiene en su extremo inferior una- 
estaquilla alargada 23 de sección transversal superior a la 
del orificio 15 practicado en la pared de fondo 5 del cuer­
po rígido de la válvula. La longitud de la estaquilla 23 —  

es tal que, en las condiciones de reposo de la válvula (figu 
ra 4) queda, separada de la pared de fondo 5 , permitiendo - 
una libre comunicación entre el interior del recipiente de- 

1(%; íormable 18 y la cavidad delimitada por las paredes 4 y 5—  
del ouerpo rígido de la válvula. En oambio, cuando el ele­
mento tubular 13 se presiona a fondo, junto con el obtura—  
dor 22, hacia abajo por el extremo inferior de la máquina 
introductora del gas propulsor, el extremo inferior de la—  

1 %  estaquilla alargada 23 se superpone al orificio 15 impidien 
do así la penetración del gas en el recipiente deformable - 
y dejando que fluya a través del orificio 14 de la pared 4, 
elevando la embooadura 17 del recipiente no defoimable(fi—  

gura 6).
2Q^ Para obtener el suministro del líquido solamente-

mediante la válvula, es suficiente aplicar una oscilación - 
lateral (figura 5) al elemento tubular para que el líquido- 
fluya desde el recipiente a través del orificio 15, a tra­
vés del paso delimitado entre la guarnición 6 y el borde —  

2^ superior del obturador 22 y del paso delimitado entre el —  

obturador 22 y el elemento tubular 13, de modo análogo a —  

como se ha explicado y tal como resulta evidente mediante - 
un examen de la figura 5'.

Preferiblemente, sobre la pared de fondo 5 del —  

30. cuerpo rígido de la válvula se aloja una guarnición elástica
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24 en forma de anillo, cuyo orificio se superpone al orifi­
cio 15, apoyándose sobre guarnición 24 el muelle que impul­
sa al obturador 22 hacia la guarnición 6, como se ve en las 
figuras.

En las figuras 7 a 9 se ilustra otra variante de- 
la válvula, a la que son aplicables los mismos comentarios- 
hechos ya con referencia a la variante de las figuras 4 a -  
6'.' En la válvula de las figuras 7 a 9 * el elemento tubular- 
13 lleva solidariamente unido un obturador 25 provisto de - 
nervaduras radiales que lo mantienen distanciado del elemen 
to 13# sobresaliendo del extremo inferior del obturador 25- 
una estaquilla áLargada 2$ que se extiende hacia el orificio 
15 practicado en la pared de fondo 5'<.' En esta misma pared - 
hay un alojamiento 27 ouya superficie vuelta hacia abajo —  
es lisa y cuya superficie lateral está surcada por una se—  

rie de canaladuras representadas en los dibujos.' En el alo­
jamiento 27 hay una guarnición elástica 28 en forma de dis­
co, cuya guarnición es móvil en el alojamiento 27 y queda - 
retenida en el mismo por el extremo inferior de la estaqui­
lla 26¿=

En las condiciones de reposo de la válvula, el —  

extremo inferior de la estaquilla 26 se mantiene alejado de 
la pared de fondo 5 del cuerpo rígido de la válvula median­
te acción de un muelle 29# mientras que la guarnición 28 —  

se apoya sobre la pared de fondo 5 por simple gravedad (figu 
ra 7)*y

Durante la fase de introducción de un ;gas propul­
sor a presión en el recipiente en que está montada la válvu 
la (figura 9) # el elemento tubular o vástago 13 de la válvu 
la se mantiene impulsado hacia abajo y el extremo inferior-
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de la estaquilla 26 presiona a la guarnición 28 sobre la pa 
red de fondo 5 del cuerpo de la válvula, cerrando herméti­
camente el orificio 15 e impidiendo la penetración del gas- 
a presión en el saquito deformable, oomo se ve en la figura 
9.

Si desde la condición de reposo de la figura 7 se 
oscila lateralmente el vastago de la válvula, y con él el - 
obturador 25# como se representa en la figura 8, se estable 
ce del modo ya descrito una comunicación entre la cavidad - 
del vastago citado y áLí- interior de la cámara delimitada por 
las paredes 4 y 5, y el líquido a presión contenido en el—  

saquito deformable actúa sobre la guarnición S8, elevándola- 
y atravesando las canaladuras practicadas sobre la superfi­
cie lateral del asiento de alojamiento de la guarnición, pa 
ra penetrar asi en la cavidad de la válvula y salir luego'.

En sus tres realizaciones, la válvula impide el - 
mezclado del gas propulsor con el líquido encerrado en el —  
saquito deformable durante la fase de puesta a presión del- 
reoipiente y garantiza el que durante la fase de suministro 
solamente el liquido contenido en dicho saquito pueda salir 
a través del vastago de la válvula^

N O I A
La Patente de Invención que se solicita por vein­

te años para España, de acuerdo con la vigente Legislación, 
deberá recaer sobre: "VALVULA PARA EL SUMINISTRO DE UN LIQUI 
DO DESDE UN RECIPIENTE DE AEROSOL", con Prioridad de la De­
manda de Patente en Italia ns 22457 A/71 de fecha 30 de - - 
Marzo de 1.971, según las características esenciales de las 
siguientes:

- 13 -

30,
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R E I V I N D I C A C I O N E S
133- Válvula para el suministro de un liquido des 

de un recipiente de aerosol, que comprende un cuerpo rígido 
fijado a una base retenible a la embocadura del recipiente- 
y dotado de una pared lateral y de una pared de fondo que - 
delimitan una cavidad, un primer obturador alojado y móvil- 
en la cavidad del cuerpo rígido, un elemento tubular del que 
un extremo sobresale de la base citada por la parte opuesta 
a aquella por la que sobresale el cuerpo rígido y cuyo otro- 
extremo es solidario del primer obturador mencionado, un ór 
gano elástico de oierre hermético bloqueado entre el cuerpo 
rígido y la base mencionada y que presenta un orificio en - 
el que es forzado desplazable y oscilablemente dicho elemen 
to tubular, por lo menos un paso entre el interior del ele­
mento tubular y la cavidad del cuerpo rígido en las proximi 
dados del primer obturador, por lo menos un orificio libre- 
praeticado en dicha pared lateral del cuerpo rígido, por lo 
menos un muelle que actúa sobre el primer obturador presio­
nándolo contra dicho órgano de cierre hermético para cerrar 
el referido paso, hallándose practicado un orificio en la - 
pared de fondo del cuerpo rígido, en correspondencia con el 
cual sobresale de dicho cuerpo rígido un apéndice hueco al- 
que es superponible la embocadura de un saquito deformable- 
que contiene dicho líquido y que es alojable en el interior 
del referido recipiente, caracterizándose la válvula porque 
sobre la superficie exterior de la pared lateral del cuerpo 
rígido es superponible una tira elástica anular que queda- 
forzada sobre la pared lateral y se superpone y cierra heime 
ticamente el orificio practicado en dicha pared, y porque - 
en el extremo inferior del primer obturador mencionado se - 
disponen unos órganos que cierran el orificio practicado en
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dicha pared de fondo del cuerpo rígido en las condiciones - 
en que dicho elemento tubular y el primer obturador son des 
plazados contra la acción de dicho muelle hasta presionar - 
sobre la referida pared de fondo*.

2&i,- Válvula para el suministro de un liquido des 
de un recipiente de aerosol, según la reivindicación 18, —  

caracterizada porque la embocadura de dicho saquito, super­
puesta al referido apéndice, se extiende sobre la menciona­
da pared lateral del cuerpo rígido, cerrando el orificio —  

practioado en ella y constituyendo ella misma la referida - 
tira elástica anular.

38-.- Válvula para el suministro de un liquido des 
de un recipiente de aerosol, según las reivindicaciones 18- 
y 28, caracterizada porque dichos órganos dispuestos en el- 
extremo inferior del primer obturador para cerrar el orifi­
cio pacticado en la pared de fondo del cuerpo rígido están- 
oonstituidos por un segundón obturador, entre el cual y el- 
prhmero se encuentra dicho muelle, habiendo en uno de los - 
dos obturadores una cavidad y sobresaliendo del otro obtu­
rador un pedúnculo que se extiende en dicha cavidad, cuyas- 
dimensiones transversales, son poco mayores que las del pe­
dúnculo, estando distanciado el extremo libre de éste últi­
mo respecto a la opuesta superficie de la cavidad en las —  
condiciones de reposo de la válvula y estando en contacto -i
con la misma superficie, manteniendo presionado el segundo- 
obturador sobre el cuerpo rígido para cerrar el orificio —  

practioado en su pared de fondo, en las condiciones en que- 
dicho elemento tubular es impulsado hacia la citada pared - 
de fondo contra la acción del referido muelle^

- 1 5 -
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48'.- Válvula para el suministro de un liquido des­
de un recipiente de aerosol, según las reivindicaciones 18- 
y 28, caracterizada porque dichos órganos dispuestos en el- 
extremo inferior del primer obturador para cerrar el orifi­
cio practicado en la pared de fondo del cuerpo rígido están 
constituidos por una estaquilla alargada que sobresale del- 
primer obturador y tiene una sección transversal superior - 
a la del orificio de dicha pared de fondo, estando espacia­
do el extremo libre de dicha estaquilla respecto a la pared 
de fondo del cuerpo rígido en las condiciones de reposo de- 
la válvula y siendo presionado sobre la misma pared de fon­
do, cerrando dicho orificio, en las condiciones en que di­
cho elemento tubular es impulsado hacia la pared de fondo - 
contra la acción del referido muelle?

58.- Válvula para el suministro de un líquido des 
de un recipiente de aerosol, según la reivindicación 48, - 
caracterizada porque sobre la pared de fondo del cuerpo rí­
gido se aloja una guarnición elástica de forma anular, cuyo 
orificio se superpone al practicado en la referida pared —  

de fondo, actuando dicho muelle entre el primer obturador - 
y la guarnición elástica de forma anular?

68?- Válvula para el suministro de un líquido des 
de un recipiente de aerosol, según la reivindicación 48, —  

caracterizada porque en la pared de fondo del cuerpo rígido, 
en correspondencia con el orificio de la misma, hay un alo­
jamiento cuya superficie lateral presenta por lo menos una- 
canaladura, habiendo en dicho alojamiento una guarnición —  
elástica en forma de disco que es móvil en el alojamiento y 
que se retiene al mismo mediante el extremo libre de dicha- 
estaquilla alargada?
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73-.- VALVULA PARA EL SUMINISTRO DE UN LIQUIDO Dí̂  
DE UN RECIPIENTE DE AEROSOL.

Según queda sustanoialmente descrito en la presen 
-te Memoria Descriptiva, que consta, de diecisiete hojas, —  

5. escritas a máquina por una sola cara y acompañada de dibu­
jos.

Madrid, 1 MA3.1972
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