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. Objeto de la presente invencitn estéd un
:procedimiento pare realizar productos y/o aiticulos refrac-
;tarios, formados y no formados, aptos a ser utilizados para
ébévedas ¥ paredes de hornos en general, y ademds materiales
5 ;refractarios obtenidos de tal manesra,
' Yo estd conooido por el patente italiano
n.781.329 & nombre de la misms titular; un procedimiento pa-
‘& reslizer un material refractario silico~aluminoso con un
‘porcentaje de 41203 entre el 30 y ol 44%, apto a ser colado,
10 Eutilizando procadimientos ben determinados, en oajamoldes
.partioulares y apto a ser utilizado pare estructuras my
éempaﬁadas como bévedas suspensas de hornog en general; di-
. oho procedimiento permite de obtener una estructurs mzs re-
ésistente, respecto & las obtenidas con las normales cola-
15 ;das, & las temperaturas entre 400 y 900¢0, y con una mayor
5capacidad de soportar los saltos térmicos ¥ esto por medio
?de la utilizacidn de dos definidas series de 2ditamsntos ¥
jeon un particular procedimiento de elaboraoién,
g las mejoras introducidas en dicho pro-
20 gcedimiento por la presente invencién permiten de obtener:
f- la aplicacién de dicho procsdimiento también & materiales
-eluminogos contenientes hasta el 98% de A1203;
;— la ulterior mejoria de la resistiencia mecé&nica en general

?y de la ofrecide por el material entre las temperaturas en~

25 ‘tre 400 y 9008C, extendlendo dicbha mejorfa al campo 300°C -
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= ulteriores mejorias de la resistencia a log saltos térmi-
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:cos;

- la adaptacién del procedimiento sea a la colads en obra

‘de bbévedas y eventuales paredes de hornos en general, sea

‘a la produceién de pilezas normales, moldiradas, bloques de

;cualquiera dimensidén, con caracteristicas tales de poder

.ser utilizadas en obra para bévedas, paredes, etc. de

hornos en general en substitucién de ladrillos, bloques

refractarios formedos y quemados con los procedimientos

‘tradicionales.

En muchos casos las caracteristi-

“cas de log productos obtenidos segén la presente inven— -

oibn, son sin més superiores a las de los normales re-

ifractarios quemados, El procedimiento reivindicado, que estd

en condicién de alcangzar los resultados arriba mencionados, es

t& caracterizado por el empleo de las materias primas y

'por las operaciones indicadas a continuacidn:

‘1) Material refractario granulado silico-aluminoso con

un porcentaje de alfmina entre 30 y 90%.

~Dicho materiel participard a la composicién en un porcentaje

parecido, altimina hidrata, calcinada o sinterizada o parecido. :
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entre 50 y 95%.
Dicho material podr4 ser formado por arcilla ocruds o quemada,

caolin crudo o quemado, bauxita, diasprocianite, silimenite o

2) Cemento aluminoso colado en un porcentaje entre 2 y 50%.
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3) Una primers aditacién apta a obtener, para el campo s tqg.
peraturas entre 3002C y 13502C,un producto provisto de re-
sistencia meofnlca elevada y en general superior z la de
una normal colade o también de un correspondients producto
normal quemado para todas las temperaturas de ejercicio,
Dicho aditamento puede ser formado por uno o mas de los
sigulentes compuestos sin que la descripcién represente
una limitacién: aluminatos de sodio, fosfato de calcio,
fosfato de sodio, pirofosfato s6dico (Na4 P207), silicato
de sodio cun razén NaEO ¢t 8102 entre 1 y 33 sodio polifos—
fato (Na20) (NaPO3);; ortosilicato de sodio magnesio; me-
tasilicato de magnesio, boreto de sodio.

4) Un segundo aditamento gpto & ofrecer al meterial dese-
cado sea & los bloques pre-colada, ses a las coladas en

obra, une resistencia a los saltos térmicos mayor de ls

‘que. se puedeiobtener en los normales productos guemsdos.

Diohqs aditivos pueden ser uno o mas de los siguientes,
éin qus la desoripcién se pusds considerar como una li-
mitacién: boruro de silicio, tungstenates de sodio, fci-
do fosférico, silicato de 1itio, fluorure de litio, 4ci-
do oftrico y sus esteres, otros 4cidos aliféticos, ci-
trato de amonio, magnesia, etec.

5) La cantidad de agus prevista estd entre 5y 20h,

6) Procedimiento ds colada efectuado segfn las preserip-

clones del patente n.781.329, ss decir en cajamoldes es-

-4 -
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tancas, ademés de esto, se puede decir que dicho material %
puede ser preparado en dos maneras:

2) por colads en obra, La colada tiens que ser vibrada con
norm.les vibradores & imersién o de superfloie, y puede

ser desarmada demspuée de cerca de 8 horas,

La obra de albafiileris tendrd que ser después sometida

& un normal procedimiento de desecacién hasta la temperature
néxime de 5002C, tenendo cuidado che la obra de albafilew-
ris non aumente su temperetura de més de 209C ocsde hora,

La obra de albafiileris puede mer despufs utilizads como si
fuere realizads oon refractaric quemedo,

b) Pare la prepareocién en fibrica de ladrillos o bloques

por medio de ooledas en molde,

Todo el molde, o tan solo el material en ello colado, tlena
que ser vibrado por medio de los normeles procedimientos
conooldos, La pleza pusde ser inmediataments desmoldends. y
seoads, Si se desea fabriocar grandes bloques o plezas conforw
mades, este sisteme permite aumenier log rendimientos hasts
10 veces ocon menos esfuerzo pare el operario, porque estos
tipos de meteriales son fabricados actualmente apisonando
uns mezols pastosa, refractaria y semiseca (H,0 5-7%) por
medio de apiscnadores neuméticos, o bien vertiendo el ma-
teriel en los moldes de yeso con un costo oonsiderablamente méy
elevado,

Una vez desmoldeades las piszas pueden

303072 - 5 -
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ser secadas a una femperatura comprendida entre 100 y 5004C,

?y después ser utilizadas como si se tratara de un producto

:de cochura normal,

i 4 tItulo de ejemplo, sin :que en nin- i
5 %gﬂn modo puedan congiderarse limitativos se exponen a conti-

inuacién algunas formas de realizacién de la invenciédn,

Ejemplo N 1
- Material refractario granulado al 45% (A1203) 80,7%
'~ Cemento luminoso fundido 4

10 -~ 1) Aditemento
Pirofosfato s6dico %
Metasilicato de magnésio 1%

1

‘= 2) Aditamento

{ Acido fosférico 104
15 Silicato de litio 1%
Boruro de silicio 0,3%

Aguas para la realizacifén de una colada se puede utilizar;
agua en una cantidad comprsndida entre 9—20’ con respecto al to—
tal de log mater;ales anteriormente citados. Para producir pie

20 ;zas moldeadas, este porcentaje desciende al 5-12%,

?Ejemplo n.2
- Material refractario granulado el 45% (41203) 2%
f- Cemento “aluminoso fundido 10% ;

7 %- Aditamento f
25 ; Polifosfato sb6dice ‘
‘ Aluminato de sodio
3.3.72 -6
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~ 2) Aditamento

Boruro de silicio 1%

Acido cltrico 5%

beido fosforico 7% ;
5 Agua: como en el Ejemplo nj 1 '
| Ejemplo n.3

- Material refractario granulado al 45% (A1203) 79%

- Cemento aluminoso fundido 1%

- 1) Aditamento
10 Fosfato de sodio &%
Borato de sodio 2

- 2) Aditamento ‘

Fluoruro de litio 3
Boruro de silicio 1%
15 Agua: como en el Ejemplo n.l

Estas mezclas son tratadas como descrito y coladas en
moldes en obra o en moldes predispuestas. Despuds del
tratamiento segin el procedimiento descrito, se pueden
obtener materiales con las caracterisiicas representadas

20 por las ourvas de la fig.1l,

Como se puede observar, es posible obte
ner velores muy superiores, & cada temperatura, a los que (
se pueden obtener conm una normal colada refractaria, repre-
sentada en el prospecto por la curva O,

25 Una particularidad interesante en los

i
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nuevos materiales estd la que pueden ser obtenidas a tempefa-
turas més elevadas (1200%C) resistencias del mismo orden dé
grendeza de los mejores materiales pre-formados Yy qnemadasj
oon la normal técnica de la produccién de los materials :

refractarios,

Un valor tfpico de la resistencia de

" los materiales refractarios pre-formados ¥ quemados, de

tipo conooido, es indicado en la fig.1 por el punto (P).

Otra caracteristica muy importante
esté la ofrecida por el comportamiento a calor de la nue— -
ve colada que se presenta absolutamente simil a 1z de un
producto quemado,

En efecto, (ver fig, 2) &l médulo
de ruptura medido a calor con una permanencia de 15 horas
a 12509C, demuestra que la nueva colada (d) presenta un
valor gimil a lo de un Sptimo material refractario que-
mado correspondiente (a), E

Los valores relativos de una normal .
colada (B) o pisada (o) refractaria del mismo tenor de :
41203 son mucho més bajos,

Este pueder dar una idea de 1la
importancia del producto obienide segtn la presente inven=:
oidén que permite: ;
1) La colada con los procedimientos prescriptos.

2) Una saca muy répida,



3) Caracterfsticas de resistencia a las varias temperaturag

correspindientes a las de buenos productos quemados, y muy}

) . _ |
superiores a las de las normales coladas refractarias, |
i
4) Un comportamiento a temperaturas elevadas correspondi e

¥

5 te a lo de un buen producto guemedo y muy superior = lo de?

las normales coladas refractarias,

Aungue por razones descriptivas
la presente invencién haya estado basada sobre lo ante- —;
cedentemente descrito e ilustrado tan solo a titulo de :

10 ejemplo, muchas modificaciones y variaciones pueden ser
hechas en la realizacién del invento, per todas siendo
que ser consideradas como basadas sobre la reivindicaclio-
nes que siguen,

La presente solicitud que corres

15 ponde a la presentada en Italia, el 2 de Marzo de 1,971,
| bajo el ndmero 12,538/4/71, se acoge & los bensfieios del

artfculo 51 del vigente Estatuto de 1a Propiedad Indus- i
trial,
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RETVINDICACIONES

Los puntos de invencién propia y nueva
que se presentan para que sean objeto de la presmente solici;
tud de Patente de Invencién en Espafia, por VEINTE =afios, son’
los siguientess

1.~ Procedimiento para la preparacién de
productos y/b articulos refractarios mgldeados ¥ no mol-
deados, aptos a ser utilizados para bévedas y paredes de
hornos en general, caracterizado porque comprends la uti- %
lizacién de la siguients meszcla: &) material refractario
granulado silico—aluminoso o aluminoso, con un porcentaje
de alfmina entre 30 y 95%, presente en la mezcla en un
porcentaje entre 50 y 95%; b) cemenio aluminoso fundido
en un porcentaje entre 2 y 50%, ¢) un primer aditivo apto

bPera aumentar la resistencia del material final en el



margen de temperatura comprendido entre 300 y 135000, estando
}

formado dicho sditivo por uno o mds de los siguientes com—|

puestoss aluminatos de sodio, fosfato de calecio, fosfato

de calelo, fosfato de sodio, pirofosfato &6dico CNa4P207),!

? 5 silicato de sodié (con proporel én Nazo/BiOQ entre 1 y 3),
, godio polifosfato (Nazo).(NaBO3)n, ortosilicato de magne- i
sio, metasilicato de magnesi o, borato de sodio y simila- ;
res en un porocentaje total entre 1 y 15%; d) un segundo %
aditivo capaz de asegurar el material final un aumento de i
10 la resistencia & log saltos térmicos, estando dicho adi- :
. tivo formado por uno o mis de los siguientes compuestos:

i
i
§
i
1

boruro de silicio, tungstenates de sodio, £eido fogférico,

gilicato de litio, fluoruro de litio, &cido cfirlco y
sug &steres, &cidos aliféticos en general, citrato de
15 eamonio, 6xido de magnesio y similares; en un porcentaje
total entre 1 y 1563 e) agua en un porcentaje entre 5 y %
20% respecto a la cantidad total de los compuestos antes |
cltados en el cual la mezcla asi obtenida es vertida en
encofrado o en moldes esia2ncos, y después es vibrada f

20y desecada hasta 500C, .

2.~ Procedimiento segin la reivindi-—li
cacibn precedente, caracterizado porque dicho material !
‘refréctario granulado esti compuesto por arcilla cocida i
o cruda, caolin cocido o crudo, bauxita, diasprocianita, é

25 silimanita, altimina hidratada, calcinads, sinterizada y

3.3.72 - 11 - :
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similares, corindén,
; 3= Procedimiento segfn las rei- ;
7 vindloaciones precedentes ecaracterizado porque, para la
i realizacibn de coladas en encofrados, el material después -
: 5 de la colada es vibrado con vibraciones de imersifn o de
superficie, desarmado por lo menos ocho horas después y
luego sometido a desscacién hasta 5002C con una grada-—
cién de temperatura no superior a 20%C oads hora,
4.~ Procedimiento segin las rei- i
- 10 vindicaciones 1 y 2, caracterizado porque, para ls rea-
. lizacién de material moldeado por medio de moldes ¥y si-

i milares parecidos, el material despusds de la colada eg

vibrado oon vibradores de imsrsifn o de superficie, o

haclendo vibrar el molde entero, despuds es inmediata-
é 15 mente secado y sometido de desecaciones a las condicio-
é nes mencionadas, 7

5= Procedimiente seghn la rei-

vindicacién 3, caracterizado porque el porcentaje de agua j
i utilizada estf entre 9 y 204 respecto & la cantidad total
; 20 de los materizles de base.
6o~ Procedimisnto segdn la rei-
! vindicacién 4, caracterizado porque el porcentaje de agua z
estd entre 5 y 12% respscto a la cantidad total de los

materiales de bage.

25 7.~ PROCEDIMIENTO PARA LA PREPA- |

3e3.72 -12 -
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:BACIGN DE PROIUCTOS Y/O ARTICULOS REFRACTARTOS MOLDEADOS Y NO

MOLDEADOS, APTOS PARA SER UTILIZADOS EN BOVEDAS Y PAREDES DE

HORNO EN GENERAL,

i Tal y como se ha desorito en la Me~
5 imoria que antecede, representado en los dibujos que se acom~

;paﬁan ¥y para los fines que se han especificado,

| Esta Memoria consta de trece hojas

esgcritas & mdquina por une sola cara,

Madrid, 18 MAR 191 R

10 . P.A,
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