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LEMORIA DESCRIPTIVA

Ia invencion se refiere a un procedimiento de monta-—
do de zapatos y a una horma de montado gque permite su puesta
en practica.

Es necesarie, para poner en horma 105 diferentes ele~

5, mentos de un_zapate ¥ para montarlos, utilizar un volumen que
represente el pie. En efecto, un zapato esta constituido por
el acople de varios elementos que se presentan bajo'la forma
de piezas planas. Para dar a este conjunto el aspecto final
que es conocido de todos, es necesario conformar estos ele—

10. mentos sobre un objeto llamado "horma" que es tridimensional,
y corresponde a la estilizacidn del pie. .

Resulta que el volumen del porte y el aspecto exte-
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rior de un zapato depende en una gran medida de la apostu-

ra inicial de la horma.

Cuando el calzado estd terminado, se debe poder re~-
$irar de la horma. Para este efecto la horma es en general
dispuesta de forma gue su volumen, O por lo menos una de sus
dimensiones longitudinales, pueda reducirse.

' Ias hormas actusleg son de tres tipos representados
esqueméticamente, vistos de costada, sobre las figuras 1 &
3 anexas.

Ia figura 1 muestra una horma 2 cuya parte anterior,
que representa el empeine, es amovible y se denomina cufia 3.
Para retirar la horma del zapato, es pues suficiente accio-
nar los medios de enclavado 4 de la cufia 3 y hacer deslizar
esta Ultima sobre la cara 5 de la horma 2.

Otro tipo de horma esta constituido, como lo muestra
la figura 2, por dos paries respectivamente posterior 6 y an—
terior 7, articuladas la una con reéspecvo a la otra eh torno
de un eje 8. As{, este tipo de horma puede ocupar una posi-
cidn llamada "sbierta" en la cual las dos partes 6 y 7 estén
en la prolongacion la‘una de la otra v representan perfecta~
mente el pie, como lo nmuestra en 1ineas continuas, y una po-
sicidn en la cual .estas dos partes estan desalineadas, cono
lo muestra en tragzos y puntos en la nisma figura. El hecho
de dirigir la horma de su posicidn abierta a su posicibn ce~
rrada, permite reducir la distancia, respectivamente Ll ¥ I,
que separan su puntera del taldn ¥, eh consecuehcia, retirar
esta horma de los elementos montados del zapato.

En el tercer tipo de horma, o forma pivotanie, repre-
sentada en la figura 3, la parte posterior esta articulada

sobre un eje 9 y puede ocupar igualmente las dos posiciones,
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sea una posicicn llamada abierta en la cual la distancia en-

tre la puntera y el taldn es igual a Il y una posicidn llama-
da. cerrada en la cual la distancla preciteda esligual a Ly en
consecuencia inferior a Il.

EL moﬁtadc del zapato por medio dea una de estas hor-
mas se efectia de la forma siguiente: la plantilla de monta—
je es ante todo puesta en posicion sobre la horma, entonces
en posicion sbierta, le son puestos luege a su vez los ele—
mentos del calzado, segdn un orden determinado, pero en de-
pendencia del tipo de calzado a fabricar. Para obtener un
buen rendimiento de la horma ¥y, en particular, en la parte
anterior de ésta, es necesario someter los elementos del
calzado a esfuerzos de traccion juiciosamente repartidos.
Estos esfuerzos entrafian fuerzas elevadas que llegan hasta
a provocar uh aumento de la superficie de los elementos gque
puede llegar hasta el 35% de la superficie inicial. ZEstando
a menudo estas fuerzas localizadas sobre uha pequefia superfi-
cie, del orden de 10 a 15 cm?, el cuero u otro material que
congtituye los elementos del calzade se llega a desgarrar o
forma grietas que son irreparables y entrafian el rechazo del
articulo de zapateria. Habida cuenta esto, es practicamente
imposible, en la teenica de montado actual, llevar la pala
del calzado sobre el empeine de la horma. Resulta que esta
nala no casa pe?fectamente con la horma y toma, por lo menos
localmente, la forma de una 'piel de tambor®.

Resulta de lo que precede gue las hormas actuales no

hacen nh papel muy pasivo en el montado de los zapatos.

Ia presente invencion tiene por objeto proporcionar
un procedimiento de cpnstruccién que tienda a remediar esitos

inconvenientes y permite en especial a los elementos anterio-
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reg del calzédo, y en particular a la pala, aplicarse perfec-
taménte en ¢l momento del montade sobre el empeine de la hor=-
na. _

Este_procedimiento es del tipo de aquellos gue utili-
zan hormas constitufdas por una parte anterior y por una par-—
te posterior articulada. sobre este ultima y aptas para tomar
sea una posicidn llamada "sbierta™, en la cual las dos paries
estan en la prolongacion ia una dé la otra y que tiernen la
forma del pie humano, sea una posicidn llamada "cerrada' en
la cual esbas dos partes estdn desalineadas. '

Consiste en montar por lo menoé los elenmentos ante~
rior y posterior de la pala del calzado sobre la horma en
posicién cerrada, en dirigir esta horma a la posicidn abier—
ta para aumentar sus dimensiones longitudinales y engendrar
fuerzas que deforman y que fuerzan estos elementos de la pa~
la a aplicarse sobre toda la horma y en particular sobre el
empeine, después, tras estabilizacidn de las fuerzas preci-
tadas, en devolver la horma a la posicidn cerrada, para li-
berer los elementos montados y conformados.

‘' Es evidente gue en este procedimiento, la horma de
montade juega un papel en el montado del calzado ya que el
hecho de dirigirla de su posicidn cerrada a su posicidn ebier=-
ta engendra fuergas sobre la parte superior del calzado, ¥y,
en especial, sobre la pala, fuerzas que se reparten mejor
sobre toda la superficie de esta ultima. Este procedimiento
suprime pues los riesgos de grietas gue son inevitables en
los-prooedimientos-actuales;

De preferencia, se intercala una cufia entre lag dos
partés de la horma en la fase de estabilizaoién de las fuer~

zas de los elementos del calzado.
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Esta cufla se pone pues en posicidn solo cuando la
hormavesté en posicidn abierta y se retira parcialmente o
totalmente cuande se lleva esta ultima a la posicidn cerra~
da para separarla dGel calzado.

Ventajosemente, y con miras e evitar la formacidn
de pliegues transversales durante la creagcidn de las fuer-
zas de extensidn sensiblemente longitudinales, a continua-—
cion de la abertura de la horma, el procedimiento segin la
invencidn prevé, préviemente a la aberturs de la horma de
pontado, engendrar fuerzas transversales de extensidn, pox
lo menos en la parte anterior o puntera de la pala del cal-
7ado . .

Ia invencidn se refiere igualmente a una horma de
montada para la puesta en practica de este procedimienta.
Bsta horma se caracteriza en que sus dos partes constituti-~
vas, de una parte, presentan caras que se enfrentan y—qpé
forman, en posicicdn abierta, un angulo determinado en fun—
cidn de las fuerzas deseadas, pero a lo mas igual a 452 y,
vor otra parte, estan articuladas sobre un eje transvefsal
sensiblemnente ortogonal al eje longitudinal de la horma y
dispuesto lo mas cerca posible de la cara de apoyo de la
parte delantera de montade, la parte delantera no sufre
préacticamente ninguna deformacidn y, en tal circunstancia
ningin alargamiento ni acortamiente, cuando la horma es
dirigida de una 2 la otra de sus posiciones. Ello es muy
importante para el logro del procedimiento antes descrito
v no puede obtenerse en sbsolufo con las hormas conocidas
descritas anteriormente;

Asimismo, en razdn de la posicidn del eje de articu-

lacion, cuando la horma es dirigida de su posicion cerrada



5e

10.

15.

20.

25..

30..

—G -

a su posicidn abierta, todas estas diﬁensiones longitudina—~
les o sensiblemente longitudineles, entre la cara anterior
de su parte anterior y el taldn de su parte posterior, su-
fren un aumento.

Es de observar gue las dimensiones que estén en au~
mento no son exclusivamente aquellas medidas entre la punte-
ra y el talon de la horma, como e €l casQ en 1as hormas ha-
bituales de tipo articulade o pivotante, sino asimismo las
dimensiones medidas entre el taldn y el erpeine de la hornma.

Ella da por resultado gue cuando la horma es dirigi-
da a la posicidn de abertura, e jerce sobre los elementos del
qalzado, fuerszas que aseguran el posicionado perfecto de la
pala sobré el empeine.

Ventajosamente, el dngule formado por las caras eh-—
frentadas de las dos partes dé la horma esté comprendido en—
tre 5 y 452 y, de preferencia enire l?’y~189.

La—invencién se comprendera mejor cén la ayuda de la
descripcién que signe referida al dibujo eésquemdtica anexo
que representa, a titula de ejemplo ne limitetive, varias
formas de ejecueildn de esta horma de montado.

Ta Tigura 4 ee uha vista de costade en elevacidn que

muestra de forma esquematica, una primera forma de realiza~
cidén de esta horma de montado.

Ias figuras 5, 68 y T son vistas de costado en eleva-
cidn con un corte parcial, mostrando otras tres formas de
realizacidn.

Ie figura 8 es una vista de costado que muestra una
variante de realizacidn de esta horma de montade.

Iz horma de montada, segin la invencidn, esta consti-

tuida de dos partes, una parte anterior 10 y una parte poste-~
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rior 12 articuladas la.una con respecto a la otra en torno

de un eje 13 que ests, dispuesto en- proximidad inmediata de

la cara de apoyo 14 de la plantilla de montsdo. Egte eje

‘13 es transversal y sensiblemente ortogonal al eje longitu-

dinal de la horma.

Las partes anterior 10 y'posteriof 12 comportan, en-
esta forma de ejecucién; caras respectivamente 15'y 16, que
enfrentindose, delimitan un &ngule a cuande la hoxma esta
en posicidn de abertura. B

Ista forma de montade se utiliza ventajosamente para
la puesta en practica del procedimiento segin la invencidn.
Pars este efecto, se dirige ante tode a su posicidn cerrada,
mostrada en trazos y puntos en la figura 4, luego recibe la
plantilla de montade y los diferentes elementos del calzado
gue deben conformarse y unirse, con la citada plantilla; Cnan=
do estos elementos estan unidos, la horma se Girige a su posi-
cion ebierta mostrada en trazos continuos en la misma figura.
Para este efecto, la parte posterior 12 asté, dirigida en la
prolongacidn de la parte anterior 10 a la inversa para pre-
sentar la misme figura gque la de un pie al pivotar en torno
al eje de articulacidn 13. Baje la accidn de este pivotado,
la longitud de la linea A-B-Cl que va de la puntera 4 de la
horma al eje de articulacidn B, y de este Wltime al $alén G
o ¢l, no sufre ninguna variacién; Resulte pues que la plan—
tilla de montado no esta sometida pfécticamente a ninguna fuexr-
za tras la abeitura de la horma.

Por el contrario, bajo la accidn de esta rotacidn,
las dimensiones C1-D y Cl-E medidas entre el taldn y respec-
tivamente el comienzo y el final del arco del empeine, tﬁman

valores C=D y C-E superiores. TLos elementos de zapatos son
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asi sometidos a fuerzas que los fuerzan a aplicarse contra

todas lag partes de la horms ¥, en particular, gue fuerzan
a la pala para splicarse sohre el empeine de esta Ultima.
Bs de comprender gue el angulc a tiens una misién
nuy importante ya que determiﬁa las fuerzas en el conjun~
ta de la pala y permite obtener lo que s¢ ha convenido en
llamar una buena "sujecidn®. EL valor de este dngulo esta

comprendida entre 5 y 452 &, de preferencia, entre 17 y 182.

- -

‘Eg blen evidente gue después de las operaciones de
montado, las fuerzaé en la pala se establlizzan mediante un
procedimiento conocido a fin de hacer las deformaciones
permanentes, ya que la horma es dirigida a su posicidn de
cierre para facilitar su extraccidn.

En una variante de realizacidn, esta horma se utili-
za en combinacion con una cufia 17 que, como se muestra mas
particularmente en la Tigura 8, se introduce entre las ca-
ras 15 y 16 de las partes 10 y 12 de esta ultima. BEsta cu-
Ha tiene por misidn facilitar la aberiure de la horme y, en
el caso de montado diffcil o cuidadoso, evitar la formacidn
de pliegues.

Es de comprender que esta culla puede uwtilizarse con
otras hormas de montado en especial con aquellas'descriﬁas
an referencia a las Lfiguras.

En una Torma de realizacidén mostrada en la figura 5,
la sbertura del dngulo a formado entre las dos partes 10 y
12 de la hormé esta limitedo por un dedo transversal 18 dis-
puesto'en la parte posterior 12. Iste dedo atraviesa una
ranura en arco-de circulo 19 practicada en una pieza 20 so-
lidaria de la parte anterior 10 y paralela al plano vertical

longitudinal de la horma. Bs de comprender que la parie pos—
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empefia la piega 20 cuando la horma de montado se dirige a

le posicidn cerrada.
Eventualmente, la horma comporta igualmente guias,
no representadas, fijadas sobre una de las dos partes 10 o

12 y penetra en ranuras de la otra parfe. Estas gufas tie~

‘nen por misidn situwar las dos partes de la horma durante

los movimientos de abertura y de cierre.

En otra forma de ejecucidn, mostrada en la figura 6;
un resorte de compresion 23, que toma apoyo sobré el fondo
de alojamientos 24 y 25 practicados en las partes 10 y 12
de la horma de montada; ejerce sobre esta ultima un esfuer—-
z0 d¢ separacion que btiende a facilitar su abertura y a
aumentar las fuerzas sobre la pala del calzado.

Por ultimo, la figura 7 muestra una forma de ejecu~
cidn en la cuel la abertura de la horma es limitada por una
vieza 27 con una ranura 28 atravesada por uﬁ dedo 29 y en la

cual esta, previsto un resoxrte de compresion 23 para facili-

. tar esta abertura.

NOTA

Descrito el ovbjeto del presente invento, se declaran
nuevas y de propia invencidn las siguientes reivindicaciones
con prioridad de la solicitud de patente francesa numero
7L 11 415 del 24 de marzo de 1.971.

lo— Procedimiento con su dispositive para el montado
de calzado del tino de los que utilizan hormas constituidas
por una parte anterior y por una parte posterior articulada

Id N . .
gobre esta ultima y aptas para tomar sea una posicidn llama-



da "abierta'® en la cual lag dos partes'estén en la prolonga-
cidﬁ la unaqde la otra y tienen la figura de un pie humano,
sea una posicidn llamada "cerrada® en la cual estas Gos par-
tes estan desalineadas, céraoterizado en gue consiste en mon-
5. . tar por lo menos los elementos anterior y pogterior de lg ps—
la del calzado sobre la horma en posicidn cerrada, en diri-
gir esta horma a la posicidn abierta para aumentar sus dimen~
siones longitudinales y engendrar fuerzas que deforman y fuer-
zah estos elementos de la pala a aplicarse sobre toda la hor=-
10. ma y, eh particular, sobre el empeine, luego, tras estabili-
gacidn de 1as‘fuerzas precitadas, en dirigir la horma a la
posicidn cerrada para liberar los elementos unidos y confor—

© mados.

2.~ Procedimiento, segun la reivindicacidn 1, carac-

15. terizado en gue consiste en intercalar una cufia entre las
dos partes de la horma en la fase de esitabilizacidn de las
fuerzas.

3.~ Procedimiento, segin una cualguiera de¢ lag rei-
vindiceciones 1 a 2, carscterizado en gque consiste, previa-
20. pente a’la ebertura de la horma de montado, en engendrar
fuerzas transversales de extensidn por lo menos en la parte
anterior'o-puntera.de la pala del calzado.

4.~ Procedimiento, segin la reivindicacién 1, en el
gue el dispositivo para su realizacidn es una horma caracte—
rizada en que sus dos partes constitutivas presentan de una
parte, caras que se¢ enfrentan y que forman, en posicion abier-
ta, un angule determinaGo en funcidn de fuerzas deseadas, pe~
ro a 10 sumo igual a 452 y, por otra parte, estan articula-
das sobre un eje transvérsal sensiblemente ortogonal al eje

3Q. longitudinal de la horma y dispuesto 1o mas cerca posible de
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5.~ Procedimienta, segin la reivindicacidh 4, carac-
terizedo en que el angula formado por las caras enfrentadas
de sus dos partes esta comprendido entre 5 y 452 y, de pre-
ferencia, entre 17 v 182. )

6¢-Prooedimien%o, segun una cualguiera de las rei-
vindicaciones 4 y 5, caracterizada en que comporta medios
que limitan su abertura.

7.- Procedimiento, segin la reivindicacidn 6, carac-
terizado en gue los medios gue limitan su abertura estin
constituidos por un dedo transversal solidario de una de sus
partes cons%itutivas ¥ que atraviesa una ranura en arco de
circulo practicada en una pieza solidarie de su otra parte,
la citada pieza, dispuesta paralelamente al plano vertical
longitudinal del caléado, penetrando en tode o parte en una
rahura de la parte enfrentada.

8.~ Procedimiento, segin una cualquiera de las rei-
vindicaciones 4 a T, caracterizado en gue un resorte toma
apoyo sobre cada uha de sus dos paries constitutivas.

9.~ Procedimiento con su dispositive para el montado
de calzado.

Segun se describe y reivindica en la presente memo-

ria descriptiva g consta de once hojas foliadas y escritas

a maquina por yna sdle de sus caras, acompafiadas de los dibu-

jos reglamentanios.

pumodos LOSE RODRKFUSS
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