
o:o<y IntCH 3 <?

C E R T I F I C A D O
B E

A D I C I O N

CLAS<F.CAC)ON t. P.C-
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MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente 22 Certificado de Adición a la Patento princi­
pal nS 384.634 concierne a unas mejoras introducidas en el obje­
to de la Patente Principal que consiste en perfeccionamientos en 
los molinos de bolas o de rodillos para el refino de cacao, cho- 

5. colate, barnices, pinturas, esmalter y productos similares.
En la mencionada Patente Principal se describió e ilustró un 

molino constituido por un rotor interno y un estator tubular ex­
terno, estando previstos dos canales, por ejemplo helicoidales, 
entre las superficies enfrentadas, para el alojamiento y el guia 

10. do de las bolas o rodillos, entre un recorrido bien definido y
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y para el paso del material a refinar.
En el is Certificado de Adición a la referida Patente Prin­

cipal se trató la forma de los elementos trituradores, especial 
mente a la solución con rodillos que es la más idónea para pro­
ductos blandos, tales como el chocolate.

Partiendo del principio experimental de que el mayor efecto 
triturador se verifica en correspondencia de los cantos entre 
las bases y la superficie lateral cilindrica, se han realizado 
rodillos provistos de superficie de molienda interesada, circun­
ferencialmente, con acanaladuras, anulares, helicoidales, con 
cantos vivos, apropiados para proporcionar el máximo efecto en 
los cantos mencionados.

Ulteriores y prolongadas experimentaciones han proporciona­
do nuevos elementos y conocimientos específicos en mérito a la 
eficacia de molienda, lo cual constituye el objeto de la presen­
te invención y que completa las diferentes formas dadas a las 
superficies de molienda de los rodillos.

Los rodillos de molienda, concebidos según la presente inven 
ción, están caracterizados por el hecho de que su superficie ci­
lindrica está provista de cantos vivos de diferente aspecto y dis 
posición, debido a la intercepción de acanaladuras o cavidades 
con la superficie cilindrica, de modo que separen prominencias 
o presentan huecos, y en todo caso con contorno a cantos vivos, 
según reotas y/o curvas dirigidas de modo caprichoso y asegura­
do; por ello, durante el giro, el impacto del material con uno 
o más cantos se verificará simultáneamente.

Tal circunstancia resulta especialmente favorable para la mo 
11 enda de materiales blandos como el cacao, eventualmente anisó­
tropos desde el punto de vista mecánico, de modo que un grano pue 
da ser tomado por cantos subsiguientes sin variar de dirección
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y por consiguiente, con efectos trituradores siempre eficaces.

La invención se describirá más fácilmente con referencia a 
algunas formas de realización, dadas solamente a titulo de ejem­
plo y representadas en el dibujo adjunto, en los cuales:

La fig. 1 muestra una vista lateral de un rodillo de molien­
da de tres cuerpos, provistos de acanaladuras helicoidales;

la fig. 2 muestra un rodillo de dos cuerpos con doble acana­
ladura, parcialmente diferente en los dos cuerpos;

la fig. 3 representa una sección axial según la línea 3-3 de 
la fig. 2;

la fig. 4 muestra otra sección axial según la linea 4-4 de 
la fig. 2;

la fig. 5 muestra una vista lateral de un rodillo con acana­
ladura circular;

la fig. 6 muestra análogamente un rodillo con superficie de 
molienda provista de huecos cilindricos;

la fig. 7 muestra del mismo modo un rodillo con dos acanala­
duras helicoidales contrapuestas, de modo que resulten saledizos 
de forma romboidal;

la fig. 8 muestra un rodillo de dos cuerpos, cada uno de ellos 
provisto de doble orden de acanaladuras;

la fig. 9 muestra, siempre en vista lateral, un rodillo pro­
visto de saledizos cilindricos circulares;

la fig. 10 muestra análogamente un rodillo de tres cuerpos, 
de los que el central es liso, mientras los dos laterales presen­
tan iguales acanaladuras helicoidales;

la fig. 11, muestra siempre en vista lateral, un rodillo aca­
nalado paralelamente a su eje; y,

la fig. 12 es una vista axial del rodillo de la fig. 11.
Con referencia a los dibujos mencionados, el rodillo de tres
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cuerpos de la fig. 1 lleva un único tipo de acanaladura, la cual 
es helicoidal, que en el caso particular, naturalmente no res­
trictivo, es a derechas para los cuerpos laterales y a izquierdas 
para el central, pero que pueden estar dispuestas en sentido in­
verso o diverso. La sección de la acanaladura rectangular presen­
ta los cantos vivos. Los tres cuerpos A-B-A' resultan bien sepa­
rados por dos vanos anulares C de aligeramiento.

La realización de las fig. 2, 3 y 4- se refieren a un cilindro 
a dos cuerpos D y E separados por un vano anular C; el cuerpo D 
está recorrido por una acanaladura helicoidal J, asi como de una 
canaladura ̂  paralela al eje de rotación de la misma manera que 
el cuerpo E presenta una acanaladura circunferencial 4 y acanala­
dura J5 paralela al eje.

De tal modo los dos cuerpos D y E presentan las prominencias 
6 y 7, respectivamente de sección romboidal y rectangular (o cua­
drada), todas provistas de cantos vivos y, por consiguiente, muy 
adaptados para obtener una buena molienda.

El rodillo de la fig. 5 presenta'solomante acanaladura 8 cir­
cunferencial; lo cual puede ser, también, previsto en más cuer­
pos comunmente asociados a otros tipos de rodillos.

El rodillo de la fig. 6 está provisto de cavidades cilindra 
cas, lógicamente acabando en cantos vivos de contorno circular. 
Tales cantos circulares, según el concepto informado en la ac­
tual invención, proporcionan un óptimo rendimiento de molienda 
propio por el hecho de que el material a moler resulta atacado 
por cantos dispuestos en todas direcciones.

El caso del rodillo de la fig. 9 es parecido al anterior y pre 
senta, en. váz de la cavidad^, correspondientes saledizos cilindri 
eos 3X), que tienen la misma función y símilmente dispuesta.

La realización de la fig. 8 presenta dos cuerpos F y G, pare-
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cida a la de la fig. 2; los dos cuerpos están tallados,los dos, 
por dos órdenes de acanaladuras, uno helicoidal 11-11' de más fi 
letes, respectivamente por el cuerpo F (a derechas) y por el cuer 
po G (a izquierdas), y el otro rectilíneo con acanaladura 12 cir­
cunferenciales paralelas.

De esta forma se producen saledizos en los dos cuerpos del 
tipo romboidal con el ángulo agudo hacia arriba, 13 y especular­
mente dispuestos con respecto al plano mediano perpendicular al 
eje 13*

La realización de la fig. 7 es análoga a la precedente; dos 
órdenes de acanaladuras helicoidales 14 y 15 con inclinaciones 
opuestas, producen cuerpos 16 de sección romboidal.

En la fig. 10 está representado un rodillo de tres cuerpos, 
de los cuales los dos laterales A (Iguales a los de la fig. 1) y 
uno central H liso; en este caso los tres cuerpos están separados 
por huecos anulares C.

Por fin las fig. 11 y 12 representan un rodillo provisto de 
solo una acanaladura 17 paralela al eje del mencionado rodillo.

Todas las realizaciones descritas e ilustradas abarcan el con 
cepto inventivo concretado a un canto de molienda de la mayor di­
mención posible, variable en cada caso, y como tal dirigidos.

N O T A

Hecha la descripción del presente invento se hace constar que 
esta solicitud se acoge a la prioridad de la solicitud de Certi­
ficado de Adición italiano na 32.051, A/71, depositado el dia 4 
de Diciembre de 1971, y que lo que se declara como nuevo y de pro. 
pia invención comprende las reivindicaciones siguientes:
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1. - Mejoras introducidas en el objeto de la Patente Principal 
nB 384.634 por "PERFECCIONAMIENTOS EN LOS MOLINOS A BOLAS O RODI­
LLOS PARA EL REFINO DE PRODUCTOS", c a r a c t e r i z a d o s  
por el hecho de que los rodillos de molienda presentan la super­
ficie cilindrica de rodamiento tallada a cantos vivos de diferen 
te desarrollo y disposición, producidos por la intersección de 
acanaladuras o cavidades con la superficie cilindrica de manera 
de provocar prominencias o saledizos, o presentar cavidades, en 
todo caso con contornos de cantos vivos, según recta y/o curva
de diferentes direcciones, asegurando, durante el rodamiento, el 
impacto del material con uno o más cantos al mismo tiempo.

2. - Mejoras según la reivindicación 1, c a r a c t e r i z a -  
d o por el hecho de que están previstos rodillos de dos o más 
cuerpos, en una sola pieza, estando practicado entre un cuerpo y 
el otro, oportunos huecos anulares para la separación de las su­
perficies de molienda, eventualmente distintas.

3. - Mejoras, según las reivindicaciones 1 y  2, c a r a c t e ­
r i z a  d a s por el hecho de que los cantos vivos derivados de 
un doble orden de acanaladuras¡ uno constituido por una hélice y 
uno o más filetes, y el otro, por acanaladura praotioada según la 
generatriz del rodillo, el cual intercepta la hélice aislando sa­
lientes que presentan sección de rombo o losange.

4'.- Mejoras según las reivindicaciones 1 y 2 ,  c a r a c t e ­
r i z a  d a s por el hecho de que los cantos vivos derivados del 
cruce de acanaladuras circulares con acanaladuras practicadas se­
gún la generatriz del rodillo, las cuales se interceptan perpen­
dicularmente aislando saledizos de sección rectangular.

5.- Mejoras según las reivindicaciones 1 y 2 ,  c a r a c t e ­
r i z a d a s  por el hecho de que los cantos vivos se derivan de 
acanaladura paralela practicada según la generatriz del rodillo.
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6. "- Mejoras según las reivindicaciones 1 y  2, c a r a c t e ­

r i z a  d a s por el hecho de que los cantos vivos están formados 
por el borde superior de una serie de cavidades practicadas sobre 
la superficie del rodillo.

7. - Mejoras según las reivindicaciones 6, c a r á c t e r  i- 
z a d a s por el hecho de que las cavidades son cilindricas, par­
ticularmente de sección circulará

8. - Mejoras según las reivindicaciones 1 y 2 ,  c a r a c t e ­
r i z a  d a s por el hecho de que los cantos vivos resultan pro­
ducidos por una serie de prominencias aisladas saledizas de la su 
perficie del rodillo.

9;- Mejoras según la reivindicación 8, c a r a c t e r i z a ­
d a s  por el hecho de que las prominnencias saledizas son cilin­
dricas, particularmente de sección circular.

10. Mejoras introducidas en el objeto de la Patente Principal 
na 384¿634 por "Perfeccionamientos en los molinos a bolas o rodi­
llos para el refino de productos".

Según ss describe y reivindica en la presente Memoria que cons
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