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MEMORIA DESCRIRTIVA

del CERTIFICADO DE ADICION, solicitado ofavor de CompaRIa ApLI
CACIONES PARA OFICINAS, S. A. "CAPOSAY, de nacionalidad eSpaﬁ;
la, residenta en Polinya (Barcelona), Carretera de Mollet a Sent
menat, Km. 6'7, por MEJORAS en el objaﬁo de la Patente de Inven-
cidn n? 251.722, por:"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ETI-

QUETAS".

Le Patonte de Invencion nf 251.722, tiens por objeto un procg
dimiento de fabricacién de etiquetas en el que, en una primera fz
se, se aplica a una tira de papel, adhasivo por una de sus caras
y luago, en una fase segunda, la cara engomada se recubre con
otra tira de papel protector siliconado, para saguidamente, en
una tercera fase, dar adhesivo a le otra cara de la misma tira
de papel dejando una zona sin engomar, para finalmgnte, en la opg
racidn sigquiente, recubrirt la nueva parte engomada con el corras-
pondiente soporte protector, quadando de esta forms una tira de

papel central con sus dos caras engomadas a las que se han apli-
cado sendos papeles soporte o protectores. En operaciones o fases

posteriorss se practican las impresiones oportunas Y al corte de

las etiquetas, troguelando verticalmente las tres capas superpueg

tas para cortar dos de gllas, pero sin alcanzar al soporte proteg

tor o tercera capa opuestas

Como se expone en la Patente principal citada, con el procedi-
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miento de fabricacion objeto de la misma se obtienen etiquetas

engomadas por las dos caras, stiguetas que guedan presentadas dg
bidamente protegidas por ambas caras sngomedas mediante sendos
papelas de soporte o proteccidn, uno de los cuales se hzbréd cor-
tado juntaments con la etiqueta al efectuarse la operacion do
troquslado, mientras gue el otro papel de soporte se mantiens
sin cortes, y, por tanto, en su condicidn inicial de tira conti-
nua.

Este distinto tratamiento de uno y otro papel de soporte den-
tro del procedimiento de fabricacidn descrito es el gue permits,
en primer lygar, que durante dichs fabricacidn se mantenga la
continuidad de la tira, haciendo posible mecenicamente tirar de
ella y snrollarla, aln despuds de la operacicn del troquslado,
con las correspondientes venteajas en cuanto a simplificecion de
las manipulacionss. Después, la tira da soporte o proteccion
afectada por el corte queda de ﬁﬁmenéo sobre la etiqusta al des--
prenderse esta de la tira de soporte continua, pars separarse
después de aplicada, con ayuda pracisamente de la zona sin engo-
mar que en la Patente se menciona.

Se ha comprobado y experimentado que, dentro del proceso de
fabricacién previsto en la Patente principal y sin reducir sl
ritmo de fabricacidn ni afiadir operacién alguna, puede mejorarsa
el resultado de la produccifn, en especial en lo gue efecta al
lavantamiento final del soporte aprovechando la parte que so de~
ja sin engomar por una de las caras.

Este resultado se logra simplemente haciendo que gl corte
ajustado a la forma de la etigueta, que constituys la saxta fase
del proceso de fabricacidn sagln la Patente y que ha ds afecter,
en direccidn vertical, al soporte de lo cara de la etiqueta que
tiene una zona sin engomar y @ la propia tira de papel engomado

por las dos caras, pero sin alcanzar a la tira soporte da la
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otra cara, no se efectle mediante un troquel cortader de filo
rectilineo, sino madiante uno que disponga da una 1inea de corte
gue marque un saliente de modo que se configure una sspecie de
uffa saliante sobre el borde de la citada linea de corte, precisa
menta coincidiende con la zona sin engomar de la cera corraspon-
diente de la tira de papel de lzs etigquetas, lo que hara mds fa-
cil el lovantamieﬁto del soporte, seqln en la Patente principal
ya se menciona,

Utilizando ls propis hoja de dibujos de la patoenta principal,
puede afiadirse que la fase sexta de corte afectada es la que prg
porcions las lineas sucesivas de corte que, regularmente espacia
des, conforman las etiquetas, siendo dichas lineas las que en la
patente principal se identifican con los nimeros -8- y -9~ de
la figura 2.

En la citada Patente principsl nada se especifica sobre el
tragzedo de los cortes derivados dsl troquelado constitutivo de
la sexta fase, por lo gue debe entenderses incluida la posibili-
dad de que dicho trazaedo no sea totalmente rectilineo, perc de-
rivandose del hecho de que la citada operacidn de troquelado se
realice conformando precisamente un salionte sobre un punto de
la linee de corte y concretamente sobre la zona gue sz daje sin
engomar de la cara-correspondiente de-la tira engomada por las
dos caras, es por lo que se ha estimado-adecuado amparar dicha
precision sobre una de las operaciones del procedimiento ya pa-
tentado, en atencidn a que de su ap@icacién se deriva una nota-
ble mejora sn 8l producto aobtenido, sin recargo en los costes da
fabricacidn, ni pérdida de materias primas, ni disminucidn del
ritmo de produccién.r

Como 8s de suponer, la forma, dimensiones y situacidn del sa=
liente de la linsa de corte de la operscidn de troquelado pusde

variar, al igual que la configuracién de la zona sin engomar, asi
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como tamhien slterarse cualquier otro aspefte accidental en tanto

ce mantenga la esencialidad de la mejora objato del presante cor-

tificado de adicidn.

Se reividdica:
18,~ flejoras en el objeto de la Patente da Invencidn n2 251,722,
por procedimiento para la fabricacidn de etiguetas, caracteriza-
das porque la operccidn de cortade prevista dentro de la fase
sexta reivindicada en dicha patente, se practica con un certader
no rectilfneo en toda su extensibn, sino dotado de una linea de
corte que configura una ufieta saliente sobre el borde cortedo,
hagiéndose coincidir dicho salisnte con una zone sin sngomar que
se daja en la segunda cara engomada de la tira central de pepel,
de acuerdo con lo previsto en la tercera fasae del propio procedi-
misnto objeto de la citada Patente.
28 .~ Mojores en el objeto de la Patente ds Invencidn n® 251.722,
por procedimiento para la fobricacidn de etiqustas.

Constz la presente fMemoria Descriptiva de custro hojas folia-

das y escritas por una sols cara,.

Barcalona, 25 de Febrero de 1.872.

F. R.
M! LLORT
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