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BECCION TECNICA
CLASIFICACION |, P. C.

case B (Y
waciase

MEMORIA DESCRIPTIVA
de una
PATENTE DE INVENCION
por: h
WPERFECCIONAMIENTOS EN LAS MACHACADORAS DE PIEDRAM

Cuyo registro se solicita por VEINTE AfOS, con
proteccidn para todo el territorio nacional, a nombre y
favor de Don Gerard LEon Marie GEELEN DERKS, holandes,
domiciliado en MADRID, Avda. de America, 37 (Torres Blan-

cas).

Existen ya mdquinas machacadoras de piedra, las
cuales trituran el material que en ellas se introduce, con-
cretamente piedras de diversa composicidn y naturaleza, has-
ta reducirlo al tamafio conveniente para el uso a que se des-
tine, a cuyo fIn se graddas la fragmentacidn, sometiendo 1la
piedra a ciclos de trituracién mds o menos largos.

Estas mdquinas, y nos referimos a las que ya se co-
nocen, tienen el inconveniente de que, por la dureza del tra-
bajo al que estdn sometidas, sufren un enorme desgaste de 1los
drganos o piezas que realizan el machacado ¥y que son, natural-
menfe, las que 50portaﬁ el mayor peso de esta funcidn, con-

cretamente los martillos, que Bon 1los que golpean la piedra,
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y las placas que reciben directamente los efectos del marti-

lleo, contra las cuales se producen los impactos y que son
las que completan el machacado de la piedra que, violentamente.
castigada por los martillos, lanzan estos dltimos.

Este desgaste, considerable como hemos dicho, reper—
cute perjudicialmente en el rendimiento general de las macha-
cadoras y, por ende, en el aspecto econdmico de los procesos
de trituracidn, ya que, siendo tanto los martillos como las
placas receptoras piezas especialmente constitufdas y fabri-
cadas para montarlas en los artificios de este tipo, su des-
gaste y quebranto excesivos obligan a recambiarlas con rela-
tiva frecuencia, encareciendo notablemente las instalacio-
nes a las que sirven y a las que estdn incorporadas, a la
vez gue originan detenciones igualmente frecuentes en el
trabajo de las mdquinas.

Los perfeccionemientos preconizados en la presen~
te solicitud se centran, precisamente, en estas partes o
piezas de mayor desgaste, 0 sea en las mds sobrecargadas de
trabajo y que, por sus necesidades frecuentes de intercambia-
bilidad, merecian y merecen ser objeto de preferente atencidn.

Segin los perfeccionamientos, los martillos habitusl
mente previstos para percutir la piedra se sustituyen por tro-
z0s 0 porciones de railes de ferrecarril, ajustados en tama-
fio a las proporciones de la mfquina y a la funcidn que han de
rendir,

Estae particularidad, posibilitada por los perfeccio-
namientos en los que recae la patente, pemite aprovechar, con
fines eminentemente utilitarios, restos de btendidos ferrovia-
rios procedentes de desechos_o desguaces, aportendo un mate-

rial extremadamente barato y que ofrece, sin embargo, las

condiciones de resistencia y fortaleza que son precisas pa-

ra el servicio a cubrir,

' Los railes, ya troceados en medida conveniente pars
que cada porcidn determine un martillo, se acomodan a espacios
regulares, y con los distanciamientos debidos, sobre la cara

externa del tambor acondicionado en la méguine, o sea sobre
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el brgano interno de ia machacadora que habitualmenté cémﬁor-
ta los martillos, estableciéndose firmemente sujetos a esta
superficie mediante sendos dispositivos cominados de fija-
cién que eliminan por completo el uso de herramientas y de
elementos mecdnicos de anclaje.

Cada uno de estos dispositivos combinados de fija-
cién, comprende en la parte posterior del rail al que fija,
segin el sentido de marcha o rotacidn del tambor, una plura-
lidad de cartelas o pletinas de afianzamiento que, asentadas
rigidamente en la superficie convexa del propio tambor, emer-
glendo en sentido radial y dotadas de unas cabezas o promi-
nencias orientadas hacia ax zona de contacto con el rail, encua
dran o limitan el espacio de wna de las aletas que determinan
la base del mismo rail, afirmando su anclaje mediente un cua—
dradillo soldado a las cartelas o pletinas de afianzamiento
e intercalado entre sus prominencias o cabezas y el fondo lon-
gitudinel del repetido rail, mientras que en 1la parte anterior
de este Wltimo, siempre conforme al sentido de marcha del tam-
bor,se previene una serie de cufias que, identificadas asimis-
mo rigidamente con la cara externa del tambor vy constitufdas
cada una de ellas por dos pequefios tochos superpuestos, de
los que el superior emerge ligeramente hacia el rail, aferran
la aleta opuesta de la base correspondiente a este Wl timo,
completando cada uno de estos dispositivos combinados para
Tijacién de los railes en Funcidn de martillos una g?uesa
pletina o varias dispuestas longitudinalmente entre la base
del rail y el tambor.

La inmovilidad y sujecidn de estos martillos, o sea
de lag porciones de railes que hacen sus veces, viere garan-—
tizada por las fuerzas que engendra el giro o rotacidn ver-
tiginosa del tambor, ayudadas por la misidn de ajuste que cum-
plen los cuadradillos encajados en los dispositivos combina—

dos de fijacidn, bastendo con detener la mdquina pars extraer

¥ recambiar fdcilmente cualquiera de las porciones de railes

afectada por el desgaste.
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Otro de loé perfeccionamientos afecta a la dispo-
sicidn de las placas de manganeso que reciben la piedra gol-
peada y lanzada por los martillos, o sea el segundo de los
elementos integrado en las machacadoras que sufre un mayor
Indice de desgaste por los impactos y fricciones a que estd
sometido,

- Estas placas, habitualmente previstas en series

de une o mds consecutivas lateralmente para corresponderse
con la dimensidn de cada martillo, se establecen en laog ma-
chacadoras conocidas identificadas con las carcasa o envol-
vente de la mdquina, con la multiplicidad y separaciones de-
bidas y de forma que sélo las partes profundizadas en la es—
tructura queden enfrentadas con los martillos para recibir ]
la accidn de éstos y completar con ellos el ‘proceso tritura—
dor, con lo cual, y al ser estdtivas en sus emplaces, tienen
que recambiarse totalmente, aungque la parte desgastada sea
sélo la profundizada, es decir, la sometida a las fricciones,
a los impactos y a la presidn, circunstancia que determina
un elevado coste de mantenimiento.

Segin los perfeccionamientos, los enclaves y posi-
cionamientos de estas placas no son rigidos ni constantes,
sino variables en el sentido de su calda o descenso, con lo
cual, cuando sus zonas profundizadas de desgastan, e las
obliga a bajar en prudencial medida, reiterdndose estos des-
censos graduales hasta que las placas Se desgastan casi en
su totalidad, de lo que se diriva wn aprovechamiento de las
mesas de las placas y una evidente economfa o reduccidn de
costos.

Para hacer factible la movilidad de estas placas,
¥ por tanto su facultad gradual de descenso al encuentro de
los railes, con los que terminan enfrentadas, ofreciéndoles
zonas siempre renovadas de recepcibn, se coloca cada una de
ellas aprisionada, por encaje, en unas gulas constituidas
por dos perfiles de seccidn en "U", con posicionamientos in-

vertidos y sus brazos orientados hacia fuera, habiéndose pre-
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vigto estas parejas de perfiles-gufas solidaizados a la arma-
dura o carcasa externa y con la disposicidn levemente incli-
nada que han de presentar las placas respecto a la susodi-
cha estructura. '

Cada plaeca, dotada en su parte superior de tres
ojalés o.perforaciones en lInea, se sitda, como se ha dicho,
encajada‘entre el par de perfiles que le corresponde y le
sirve de soporte~gufa, relaciondndose con ellos mediznte un
pasador'que, atravesando su orificacidn central, pasa tam-
bién inicislmente & travéds de los taladros superiores de sen-—
das series de los mismos previstas longitudinalmente en los
fondos de los canales que forman los respectivos perfiles.

Cuando el desgaste aconseja rectificar el posicio-
namiento primitivo de las placas, se sostiene la que se ma-
nipula con una herramienta ahorquillada gue la suspende in-—
troducidndose por sus orificios laterales, extrayéndose el
pasador y descendiendo ligeramente la placa para situar de
nuevo aquel en los taladros inmediatamente inferiores de los
perfiles que la sirven de soﬁortes, repitiéndose las correc—
ciones cuantas veces sea posible hasta que las placas, lle-
gadas a la Yltime pareja de taladros de las gufas, queden
casi totalmente desgastadas por el juego & la machacadora.

- Para facilitar la comprensién de cuanto zntecede,
v a titulo ejemplario, desprovisto de +todo alcance limitati-
vo, los adjuntos grdficos ilustran una forma iddnea de eje-
cucidn prdetica:

Le figura 12 muestra un corte general de la mdqui-
na con los perfeccionamientés objeto de la patente incorpo-
rados. Vemos el tambor giratorio (1) con los railes (2) dis-
tribufdos & espacios regulares por su superficie externa y
la armadura o carcasa (3) con las placas (4) profundizadas
parcialmente en su estructura y encajadas en los perfiles~
gufas (5). .

La figura 22 es el detalle, ampliado, correspondien-—
te al emplazamiento o enclave de wno de los railes, el cuel

viene determinado, como se ve, por una porcidn de rail (2),
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asegurada por el dispositivo combinado de fijacidn que com~
prende las cufias o cartelas (6) con sus pronunciamientos o
cabezas (7), los cuadradillos (8) soldados a las cabezag (7)
de las cartelas (6) e intercalados eﬁtre estas prominencias

¥y los fondos longitudinales de los railes (2), las cufias cong-
tituldas por los tochos superpuestos (9) y la gruesa pletina

o pletinas (10) tendidas longitudinalmente entre la base del
rail y la superficie del tambor (1), con lo que se identifi-
can rigidamente las cartelas (6) y las cuiias (9).

La figura 32 representa otro detalle, ahora en pers-
pectiva, del emplazemiento o enclave de uno de los railes—
martillo contemplado por la parte posterior, segin el senti-
do de marcha del tambor (1), mientras que la figura 4% re~
produce otro detalle andlogo, y ftembién en perspectiva, de
esta misma disposicidn, pero vista desde la parte anterior
siempre siguiendo el sentido de marcha del rotor.

Por Wltimo, la figura 52 es una vista de conjunto
de la disposicidn de las placas en la machacadora, conforme
a los perfeccionamientos implicados en la patente, cuya vis-
ta va flangueada, a un costado, por otra vista o detalle com-
plementario: ‘el de una de las placas individualigzada y con
el engarce por medio del cual se colocan, soportsn y movili-
zan en sus correspondientes enclaves.

Observamos, en la vista fundamental, los cuerpos
de-las placas (4), cada uno encajado y gufado por una pareja
de perflles (5) y suspendido, en fase inicial o situacidn
primaria, por el pasador (11) atravesando, conjuntamente,
la perforacién central (14) de cada placa y los taladros su~
periores (13) de las series que comportan, longitudinaimente
los fondos de los canales que forman las susodichos perfiles.

Este engarce se aprecia, en detalle, en la vista
complementaria situads a la derecha y por debajo de la vista
principal; contempldndose asimismo, shors en el detalle ubi~
cado a la izquierda y por encima de la propia figura, las

perforaciones laterales (14) que comportan las placas para
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su manipulacién por herramienta shorquillada.

Cuanto se ha dicho es fiel reflejo de la invencidn,
debiéndo considerarse en sentido dmplio nunca en forma 1imi-
tativa, ni'con criterio'restringido.

Bl peticionario se reserva cuantos derechos le con-
filere la vigente Ley en materia de Propiedad Industrial vy de-
mds disposicidén complementarias y concordantes, en especial
el que le asiste para obtener sucesivos certificados de adi~
cidn por las mejoras que una prdctica racional y continuada

del sisteme pudiera aconsejar.

ROmTA

Se reivindican los términos siguientes:

1.~ Perfeccionamientos en las machacadoras de pie-
dra, caracterizados por establecerse, en sustitucidn de los
martillos habitualmente empleados por esta clase de mdquinas
para percutir la piedra, unas porciones de railes convencio—
nalmente troceados para ajustarse a las proporciones del tam—
bor rotante de la mdquina y determinar, con cada porcidn, uno
de los martillos, los cusles se acomodan a espacios regulares,
¥y con los distanciamientos debidos, sobre la cara o superfi-
cie externa del mencionado tambor, sujetdndose Ffirmemente a
la misma mediante sendos dispositivos combinados de ?ijacidn
que hacen innecesario el uso de herramientas y de medios me-
cédnicos de anclaje.

2.~ Perfeccionamientos, segin el punto 1, caracte-
rizados porque cada dispositivo combinado de Tijacidn compor-
ta, en la parte posterior del rail al que Tije, segn el sen-
tido de marcha o rotacidn del tambor, una pluralidad de ple-
’/%xnas 0 cartelas de afianzamiento gue, asentadas rigidsmen~—
te en la superficie convexa de aquel, de la que emergen ra-
dialmente, y dotadas de cabezas o prominencias orientadas la-
cia su zona de contacto con el rail, encuadran y limitan el

espacio de wna de las aletas que deberminan la base del pro-
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pio rail, afirmendo su anclaje mediante un cuadradillo'sol—
dado a las cartelas e intercalado entre sus prominencias o -
cabezas y el fondo longitudinal del repetido rail, mientras
gue en,la parte anterior de este Ultimo, siempre de acuer~
do con el sentido de marcha del tambor, se previene una se-
rie de cuflas que, identificadas asimismo rfgidamente con 1la
cara externa del rotor, y constituldas cada una de ellas por
dos pequefios tochos superpuestos, de los que el superior
emerge ligeramente hacia el rail, aferran la aleta opuesta
de su base, completando cada dispositivo combinado de fija-
cidn wa o mds gruesas pletinas tendidas longitudinalmente
entre la base del rail y el tambor.

3o Perfeccionamientos, segin puntos anteriores,
caracterizados porque los enclaves o posicilonamientos de las
placas que completan con los martillos el proceso triturador
no son rigidos no constantes, sino varisbles en su-sentido
de cafda o descenso, habiéndose previsto para hacer viable
la movilidad de estas placas, y por ende su capacidad gra-
dual de profundizado al encuentro de los railes, la coloca-
cidn de cada una de ellas er la prisidn, por encaje, gue le
ofrecen uras gulas constitufdas por parejas de perfiles de
seccidn en "U", con posicionamientos invertidos Yy sus brazosg
orientados siempre hacia fuera, cuya parejas de perfiles van
solidarizadas a la armadura o carcasa externa ¥y con la dispo-
sicidn levemente inclinada que obsenmen las pldcas respecto a
la misme estructura.

4.~ Perfeccionamientos, segin los puntos gue prece-
den, caracterizados porque cada placa, dotada en su’'parte sue
perior de tres ojales o perforaciones en linea, y situada co-
mo se ha dicho entre el par de perfiles que le corresponde y
//girve de soporte-gufa, se relaciona con estos ¢ltimos medizn-—
te un pasador que, atravesando su orificacidn central, pasa
iguelmente, en fase inicisl, a través de los taladros supe—
riores de sendas series ubicadas, longitudinalmente, en los

fondos de los canales que formen los repetidos perfiles.




_5.- Perfeccionamientos, segdn puntos 1 al 4, carac-
terizados porque, para cusndo el desgaste aconseje rectifi-
car el acondicionamiento primitivo de las placas, se manipu-
la la que corresponda con una herramiente ahorquillada que,
introducida por sus orificios laterales para suspenderla,
permite extreer el pasador y descender ligeramente la place

para-situar de nuevo aquel en los faladros inmediatamente
| inferiores de los perfiles que le sirven de soportes, opera-
cidn que se reitera hasta el desgaste casi total de las ma~-
sas de placa por el juego de la .machacadora.
6.— PERFECCIONAMIENTOS EN LAS MAQUINAS WACHACADORAS.
Todo conforme se describe en la presente memoria, -
que consta de NUEVE HOJAS mecanografiadas por uma gola cara,

foliadas y dibujos gue se acompafian.

imaria, 26 FEB, 1972
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