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- caracteristicoefécto de lustre. En la elaboracidn de estos

~vidriad05‘de lustre se aplican sobre una base las 11amddas

|| sobre la hase en forma'de mesa extensible.con pincel. En el-

,unlcamente 1os metales nobles son reducidos a metal, origl—

.bre 1a superilcle.

'niéntes considerables, de modo que todavia no han encontradd
‘ageptacién en amplios campos de 14 téenica de 1a porcelana,

'de 1a cerémicé o-del vidrio.. Debi&o al,inev*table'emp1éa'de,

hasta ahora caros los vidriados-de lustre. Asimismo es um .
| proceso costoso la coccibn de las pinturas de lustre. Los

vidriados de lustre conccidos son a su vez poco estables

Los vwdrlad0° nintado d@ lustre oononjdbq, préctica-
mente aprovnchab1es, sobre cuerpo% de porcelana, ceram1ca o]

Vidr10,>t1enem que contener metaleés nobles, para producir el

plnturas de lustre, ¥y a contlnuqc16n se *ecuecen durante
bastante twempo en horno de mndla a temperdtura de aprox1-
madamente SQO. c. LaS'plntuxgs ae 1ustrejse ohtienenvtrans-
forﬁando compﬁestos metéliéoé'aprbp;édps, por ejempio, ni-
tiaﬁos, en resinatos metélicos'orgénicoéﬂ Estos se:disuél—

ven en aceites etéreos ¥, agrepando un fundente, se aplican
proceso de cocc16n.se qaeman los componentes orgénicos con-j
tenidos -en 1a pintura de lustre, actuando parcialmente en
forma reduetora sobre los compuestos metdlicos, con lo que
nando el bri110 de lustre, mientraq que el fundenne \g 1os
6xidos-meta¢1cos, por eaemplo,,los oxmdos de hierro, Propor-

01onan el efecto de color y la adherencia del vidriado B0~

Los v1driados de lustre conocidos adolecen de inconve-

comnuestos de metalea nohles -sin esvos meta1es nohles re-

sultan emhotados j ¥y poco v1stosos los lustres producldos- son>

quimicamente, & saber, sobre todo frente a dlealis.
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ire conocidos, a base de metales nobles, pero siendo frenté

‘cesitan ser calentadoa nada mds - que du*ante corto tlempo a

- - . o ) $

. . ¥
| 8 :
1 1nVﬁnto parte del, prohlema de hallﬂr remedio a lﬂﬂ

def'iciencias de los v1dr1adox ae 1ustre oonacidoq ¥ propore.

clonar recuhrlmlentoq colorantes eoulvalentes poOT lo menos g

l_)

08 vidriados,de lustre sobre substratos con poder reflexivg
tales como, por ejemplo, esmalte, porcelana, cerdmica, vi-
drio, metales pulidos o similares, semejéndose estos recu-

brimientos colorantes en su aspecto a los vidriados de.lus-

a ésvos considerablemente mds estables quimicamente, mas re- .

sistentes mecdnicamente y, sohre todo, mds sencillos y bara-

tog en su elaboracidn.

11 problema se resuelve conforme al invento, por el hed -

cho de que sobre la superficie del substrato se aplwca un:

recubrlmlento homogeneo en forma de capas delgadas, con31s—

tente en al menos un“metal.exlstente en varlas valencias, N

bxidos de dicho metal, y porque en este recubrimiento se
provocan .efectos permanentes de color mediante un siguientve
tratamiento térmico.

La aplicacidm del recubrimiento puede realizerse, con-

forme al invento, mediante metalizado por”alto vacio, pulve~‘v;f

rizacién catodlca del corresnondlente metal en- oxlgeno, pro-
veceibn, 1nmers16n o 51m11ares. Ln.el curso de1 tratamlento

térmico, los substratos portadores delirecubrlmlent0~no ne-

dprnxlmadamente 400 a 600 C. COmo metales son anroplados

sobre todo el hlerro vy el cobre, de los que, segin.la clase
del trataﬁlento térmﬁco, se nueden ohtener practwcamente th
dos los colores, desde e1 violeta, aaul, pasando por el verd

de, amarillo, naranga.y rojo, inclusive efectos de brillo

metdlico de oro y plata.

e s . BN -
BN ST
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rVeniajas-sustanciales del invento'estriban{en'cue los.

recubr1m1entos de lustre obtenldos, a pesar de 1as hagaq
vtemperaturae de trabago anlwcables, son soprendentemente més
ables quimica y mecénlcamente uue los v1driados de lustre
: tradlclonales. -Los recubrlmlentOS de 1ustre conforme al in-
vento son; por~eaemnﬂo v tal.como se_ha demosﬁrado en ensa-
vos de varlos dlas de duraCﬂon, re,1qtentes a los lavados
qn lavavaglllas, por lo que pueden ser ap;icados, por ejem—
plo; en vajillaé de uso. Los rééubrimientqs'de lustre obte-
nidos de'acuerﬁo con el inventq'spn también frente & log deid
dos prgéniqos cdptenidos én-productos'alimenticios, talés
como,el_ﬁcidb 1é§tico, el citrico y similares, mds resisten-
tes que los vidriados de lust*e conocldos. Phora bien, sobre
| todo no son atacados loq v1dr1ados de lustre conforme al in-
vento por lo dlcalis, lo que es importante, por ejemplo, en
dzulejos de éuarto de bafio que, en el uso-y la 1impieza, en-
tfan en‘contacto-conrélcalié. Los recubrimienvos de lusire
contorme al 1nvento son por lo tanto en muchos aSpectos muy
superlores a los vidriados de lustre conocléos.
La_desqripcién siguiente servira, en relac1on con di-
vergos ejerplos de realizacién, para wna me jor explicaéién
‘del invento.
1 procedimienfo cénforme'al invento consiste fundamen~
| valmente en-dos procesos: En un procesc primario se aplica
sobre la superficie de un cuerpo empleado como substrato,
por ejemplo, de ceramlca, vidrio o similares, un recubri-
miento homogéneo en forma de capa delgada, cons1stente en al,
menos un metal existente en varias valencla ¥ Oxidos de es-
te metal. En un proceso secundario siguiente se producen en

este recubrimiento efectos permanentes de color (pinturas de
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]uqtrw), mediante un tratamiento termlco.
La apllcacion en el proceso prlparlo del recubrlmlento

homogéneo en iorma de 1as'cqnocidas "capas-delgadas" flsi-
cas, puede realizarse, por ejemplo, mediante metalizado por
alto vaoio, pulverizacién catédica del correspondiente nmetal

ern OYﬂgeno, nrOJecelén o por el procedlmlento de inriersion.

'Fundamentalmente son aproplados todos estos métodos. Lstan .

caracterlzados, en contrap051016n,a 1aAelahor3016n tradicio-
nal de4vidriédos de lustre, por el hecho de que se suprime
la aplicacién a'pincel 0 extensiﬁn'con-rasqueta’de uﬁa pin-
tura de lustre, lo que ya en si es un procedimiento cbmpli—
cado. Debido.a:su éenc1llez tébhica v los resultados buenos
conseguibies con é1, es prgferib;e'e; procgdiﬂieﬁto de in-~ .
rersién, a base del cual seguiréjexplicéndose ahora el in-
vento.,“l ' ' - _

E1l substrato se calienta en. el proaeéo primario hasta
une temperatura superior a 200° ¢, y sepuidamente se sumerge

N

en un liquldo caldeado, aue contlene dlsueltos en peguefia

concentracidn compueSVOS metdlloos fdcinente descomponibles

por ejemplo, carboniIOS u otro¢ ConpuBSuOS met41lcos 0rgéni-;7

raturd. 1nd10ﬂda, se forma a base del fenomeno de Leidenfrost'7

una envolvente gaseosa, que contiene, tanto moleculas del

disolvente, comc tambvén moieculas de los oompuestos meJéli—

cos. Ias moleculas de los compuestos metéllcos se desoompo—

nen por via nlrolltica en la superficle caliente del substra

to, en parte incluyendo las o'ecuWas del disnlvente como
reactivo, 'y forman sobre la super?icie del suhstrato una
delgada capa uniforme de une mezcla de metal, fases de éxi-

dos del metal v, eventualmente, fases de carburos de compo-

-cos. En torno del substrato sumergldo, calentado a la tempe— C
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sicién cambiante. Bl espesor de la capa es del orden de mag-

de la capa (denendencva de la. concentraclor) Mientras més

‘que mediante é1 se. pueden consegu ir en el sigulente proceso

‘seeundarlo efectos de color dlstlntos.

"to de lustre ¥y coloreado propiamente dicho, consiste en vol-

I-euro nrocuc1do en el proceso prwrarlo. Este nuevo calenta-

nitud de’'la longitud de onda de la luz. Puede ser regulado
ajustando la concentracién-de los compuestos metdlicos en el
bafio de inrersién y/o ajustando la temperatura del substrato

que se pretende recubrir, Hientras mds moléeulas del com-

puesto metélicoree encuentran en la envolvente de gau, tentol.

mayor es, eq una duraclon conutante de 1nmers;on, el espesor} -

alta es la temperauura deL substrano, tanto mds tiempo se
puede mantener la fase gaseosa en la zona de la superflcle

del substrato, y mlentras més dura la fase gaseosa, tanto

mayor es el niimero de moléculas que reaccionan entre si (de-

pehdencia de la températura)'

La regu1a01on del espesor de la capa es esencial, ya-

Las capas delgadas obtenldae por el procedimlento de
inmer516n son de un color pardo oscuro a negro uniforme,. a .
saber, segﬂﬁ_el espesor.de’la capa ¥ la bhase, Los recubri-
mientos poséen un poder de ferlexién relativémente pequéﬁo,
y‘se‘adhieren més o menos'fpertemenne sobre la base. Ahora
bien, la adhsrencia no es lo suficientemente,grande, péra
que el rgéubrimiento sea resismente.al-rayado.-ﬁn dcido clor
hidrlcosdiluidq frio es el recubrimiento asimismo soluble.

El proceso secundario que sigue para alcanzar el efec-
ver a calentar el substrato, provisto del reenhrimiento os-

miento:se puede realizar en un horno eléetrico o empleando

queriadores de gas, con o sin ventilador. En el calentamiento




~ coc
A

10

18

20

28

30

en un horno se obtiéne normalmente una tonalidad uniforme .-

por encima de todo el substrato., Fmpleando Quemadores de gas

resultan ﬁonﬁlidadus'distintas sobre la supérficie del subg-

trato. A dﬂferencla del recubrnmiento prlmarﬂo, el recubrl-

miento- conseguldo en el proceso secundario se caracterlza

por una mejor adheren01a sobre la base‘y-por une mayor esta-|

bilidad quimieca. Asi, por ejemplo, es este recubrimiento re-| -

sistente a los dlcalis y_yé no soluble en HCL diluido. Tam-

poco es atacado por Acidos oxidantés. eoncentrados.

hsi, por ejemplo, es posible, mediante el empleo de unal

capa de h;efro/ézido de hierro obtenida.a base de carbonilo

de hierro, “ecorrer-en el transcursonel tratamiento térmi~, .

co del proceso secundarlo toda la paleta de colores de Jus-

Lre, desde el negro, pasando por- gl a/ul, e] v*oTGta, el

,nardo, el verde y el amarillo, hasta el rogo, inchyendo el

brillo del ora. Los distintos colores son producldos durantef

el calentamiento pdr procesos redox ¥y transformaciones de
fases. Los oélores'sdn'gobernable entre Qtrés coéa, median-
te variacién de la temperatura;bdél tiempo, asi'qomo por me=-
dio de arente redox. N

A como recubrﬂnlentoq te lustre coniorme al 1nvento, en-
formaade,canas delgadas, son espec1a1mente apropladas la
capas de metal/o“-do de metal’ que poseen un d1to poder de
reiieylén, Lalee como DYldOS de hlerro 0 de cobre, QUyo po-
der de reflex1on en capas deigadas es de casi 50 Yo Pero
también capas de ox1aos de cobaWto, nlquel, cromo’ N mollbde~
no tienen todav1a un’ sufﬁ01epte poder de red “Lexidn parq ori-
ginar el deseado efecto de lustre.

Como compuesfoé de partida para 1a foﬁmapiénAdel recu-

brimiento de lustre conforre al invento, son apropiados com-
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puestos. metélicos organicos. tales cdmn,'por‘e‘emnlo,-carbo—

_'soluCﬂones se co‘ocan en un reclplerte ca1deable que, a

‘plo hasta el punto de ebullicién, pava fac171tar 1a deseadd

,iormaclon,de 1a faue gaseosa, preclsa para el metallzado
'temperatura de entre aprox1madamente 200 v 700 C. E1 meta-

quido, de la forma descrﬂta més arrlba, med*ante 1a forma~

.eidn de una fase gaseOSa que envuelve al substrato. La du-

formacion propiamente dicha del lustre de color, calentando

nllos meté71008, acetwlacetonatos bid esteres. Como dlsolven—
te se emplean prlnCﬂpalmente 1drocarbur0° haTOgen 1dog 0 ald
cokoles; en los que se qlsuelven_lOS'compuestos netdlicos

en pequeﬁa'concenﬁracién (aproximadamenté 0,01 a& 5 %). las

gfectos de ev1tar perdldas por evaporaclpn, sré prov1sto éd

condensador'de reflujo. La solucién'se ealienta, por egem—

por alto vac1o. A contlnua016n se sumerge en el liquido hird

vaente eW Justra+o oa1enta60 en un horno eldcrrico hasta und

lizado.por alto vac1o tlene ugar deba;o del nivel del li—

016n de 1a fase gaseosa, - que es ~.rgual al tlempo (el metoa—
lizado por alto vacio, Gepende de la;teﬁpératuré b éel srue-
éo de pared del substrato. kn las temperaturas indicadas y
gruesos de péred de entre eproximadamenie 1 ¥y 5 mm, es del
orden de magnitud de 10 hasta 100 segundos. Después de fina-
1izado'el proeeso de’metalizado por alto vacio, el substrato
estd y'ceomawerto con una cepa uniforme negra o parda, curo
espesor es del orden de magnitud de unos miles de £.
la capa de recubrimiento primarie se achiere de¢ todos.
ﬁodos tan fuerteménte a la base, que.no'puede ya ser’ eliminag
da por égentes de lavar v de fregar corrientes. Por el con-
trario es soluble fdcilmente en 4dcido clorhidrico diluido.

A continuacidn tiene lugar en el proceso secundario la

OR
QUALITY
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‘de la llama. Medlante la ut111zac1on de un mechero se puede

- por ejemplo, con,écido3cquhidric6 dilui&o,“y_calentan&o

& continuaciém, se pueden producirreféctos'de dibujos, Asi~|

- nes.,

[§

para ello de distintas manerus el substrato provisto del

recubriniento primario, Con ello ag producen, principelmen=-].
A E _ _ , . pe-t

te por précesqs denox;dacién y'transformégiones_de.faseé,
mezclas de bxidos de.métaleS“confunféifd fhdice_derrefrac-
¢ibh yAfuérté rgflexiéﬁ, qté:originan ellaéééaéq-eféétb de
luétre, gimilar a un ai£b~bril;b metéiicgidexcolor;

Si se hace discurrir el prodesbisecundario’en urt horno
eléctrico a témperatura uniforme, se obmiénen reoubrimien»
tos de lustre unifdrmsé,,de un‘éblo éolbfliTépahdo partes
del substrato durante él,caientamiento,‘sé'consiguen:§olo_

raciones distintas en la superficie. Mediante calentamiento

con mecheroq de pas, por eaemplo, mecheros de Bunoen, resuls

tan sobre la superilcme recuhlerta~dei substrato determlnae

dog” motivos 0 dibugos, resultando en este cago distintas

las tonalidades ‘en las dvver L] Aonas reductoraq u: oyldante£ -

por. 1o tanto, conforme al 1nvento, egercer una esnecle de

pln*ura a la llama. Tambiémn apllcando, por eaemplo, troque—f:

les menalloos caldeados electrlcanente, sobre Ja,uuperilcle

recubierta y ligeranente precalentada del substrato, se puert

de reproducir un dibuao previsto en el troqueT metalico.

También dlsoLv1endo parcialmente el recubrlmlento primario,

mismo por medio de unztratamientO'térmigq‘loeal ¥ dirigido,
por ejemplo,'conrun rayo laser, .se pueden consegu ir d’buaos

de gran nitidez, por ejémplo, tamhién flguras e inseripcio-

La durac16n de los procesos prlmaro y secundario confor

me al invento asciende en total & aproywmadamente dlez minu

)

"L
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.»tos, 51endo por conqigulente b%stante 1nierior al de la téec

nica oonvencional del v:drlado de 1ustre, en la que . ya tan

'nOlO el proceso de coccion reouiere por lo genera1_Vdrlas

horas.
(Gomo el .proceso de oxidacidn y la transformacién de
fases dan comienzo ya a wna temperatura relativamente baja,

esulva que, en contraposicidén a la genertcidn cldsica del

'vidriado.de lustre, médiante.aplicacién a’pincél'v recoci~

do p031ble consegulr una 1n11n1dau de dwstlntas transi-

c1ones de color y Ge matlzaéos, que conileren a 1os produc-

'tos obten1dos coniorme al_lnvento un- aspecto inconfundible,]

{que'se puede destacar claramente 6e‘los.v1dr1ados de lustre

BT procedlmiento de acierdo con el invento es apropia-
dg; tanvo para la- produc01on de plezas sueltas de aWto valo

artistico, ccmo tambwén para una produccién. en qerie, ya

fque todas 1as operaciones pueden digscurrir continuamente

sobre .cintas de moﬁmaje..Uﬁ.atractivo egpecial del procedi-

miento conforme al ‘invento ‘estriba en que, & pesar de que

se puede proceder de acuerdo con los principios de la pro-

'duqcién en Serie, se pueden, mediante vafiaciones_goberna-
‘&as.dﬁrante‘eljprocéso secundario,zpibdﬁcir en cada~pié§a.
f'1nd1v1dual dlstintos dlbujos de color ¥ de forma. Lsto ge -
. puede conseguir, por. egemplo, por el hecho de que el ca1en--

..tamlento se reallza a traves de llemas de gas concentradas,

que se mueven ponstantementeAsobre determinadas vias de
dibujos, proporcionando cada variacidn de la via de dibu-
jos una modificacidn del decorado. Las variaciones. precisas

del mov1m1enmo de las llamas de gas pueden ser geohernadas,

" por egemplo, por via electrlca, electrénica, neumdtieca o

tradlcionales, en cuanto ala comblnaclén de color ¥ brlllo




—

10

15

20

25

30

de aTgunOS ejemplos de reallza01on.

de porcelana asc1ende al, comlenzo del proceao de 1nmersi6n

ses de 6xidos de hierro de valencia inferior y de cbmposié

cidn distinta, Al cabo de 30 segundos ha ilnallzado el prom

“saca la vasija del bano. La ‘capa eylstente sobre la vasmga

mecdnica, de modo que se puede producir una multitud de-

pilezas individuales similares, pero no idénticas, que estdn|.

dotadas. del carécner de pirezas confeccionadas a manb..

A continuaczon °e q1gue ﬁescriblendo el invento a base.

‘Igemplo 1 T : -
"Hn un horno de mufla eléctrico, caldeado a 600° €, se

calienta durante . cuatro minutos una vasija de porcelegna vi-

driada, y_a continuacidn se sumerge en un recipiente de in-

nersién dotado de condensador de reflujo,. en el que se en-

cuentra una solucidn hirviente de.pentacarbonilo de hierro

en butenol, al uno por ‘ciento. Ia temperatura de  la va51~a;_'* R

a apr071madamenta 400° ¢. Ln torno de la v1513a de- porceIQ-T:

na caliente se forma deﬂtro del bario de 1nmer516n una en-

volventé de gas, que contiéne;'tantb_m@lééulés de butanol,
como también de pentacarboniiofde hierro. Laé moléculas‘de
carbonmlo se- descomponen por via plrolltlca en.la superfi-

cie de la porcelana y forman una. delgada eapa uniforme de

una mezela que consiste preponderantemente ‘en hierro y~ia-

ceso de metdllZ&Clon por alto vac1o, delpues de 10 cual se
tiene un espesor de aproylmadamente 5000 ﬂ y un color negro

mediante agentes de lavaao y iregddo usua;es. ¥n dcido clor
hidrico diluido se disuelve répidamente.
La vasija recubierta con la capa se calienta & conti-

miacién durante un minuto en un horno de mufla caldeado a

- La capa esté adherlda fuertemente, y no puede ser ellminada Lo

t Bl

T
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. _ _
-;100 G ‘con lo que 1a capa orlglnd_mente negra pasa a un.
',azul chro de. alto poder de reflexlon. Durante su estanc1a
. en el horno de muila, la va51Ja de porcelana alcdnza una

- ‘temperavura de~aprox1madamente 250°~

 .en el horno de. mufla, entonces se produce una variacién del
:color de 1a capa hac1a,el vloleta. Al cabo de tres minutes
' .mis de tratamlenxo térmico, el color v1ra hacla un rogo o
fmés aunque se 31ga calentanﬁo. A contrapos*clén de las fa-
- ses oxldlcas mlxtas de valencla 1nferlor coneeguidas por 14
}ipronto, provoca ahora la oy1dacion al aire ey1stente en. el
'“horno de mufla la producclén de Ie?03. En este estado ha,

f“alcan?ddo la vasiaa una temperatura de aproylmadﬂmente 600c‘=

' tho adhervdo flaamente ala. base, no- puede ser ellminado meql;

e : : L : 0
minutos una vasija de porcelana a una temperatura de 600

‘baﬁo de inmersmén, 1o mismo que en el egemplo 1. Bl espe-_‘

‘1o que en conp iracién con €l ejemplo 1 es debido &l menor

L : A0 .
‘%05 en un -horno de mufla a 700" C, con lo que la capa, ori

: _1f -

4091?8

bl se ca11enta la va513a de porcelana otro minuto maﬂ

rado de alto poder de ref1exﬂon, que entonces ya no varla

v

. 0. ﬂesnués de. este tratamlenno térmlco esté el recubrlmlennf:;f

dlante un tratamiento basto de fre*ado mecanlco, ¥ es inso- )
luble en.dcido clorhidrlco dlluldo.

‘Eje g@lo 2

Bn un horno de mufla eldetrico se calienta durante dpJ’
C. $a vaéija}a1canza una temperatura de algo més de QQOO Gy
A cbntihuaéiém'se-procede en‘lé puesta en pféctica del prot
¢eso primario, en el que se apllca el recubrlmlento en el

sor de-la capa obtenida asciende a aprox1madamente 2000 R,

calentamlento de la vasija. de porcelana.

Seguidamente se calienta la vasija durante tres.minu-
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‘brimiento de oro. - B &
. cuentra'una solu016n al'0,5-p dg-pentacarbonilo de hierro
3 proceso secundarlo el. mismo tratamlento termico que en el
en el eaemplo 2. _ AU '“ e e o
en un hovno a=(00 ¢,

,;1nmers1on con pentacarbonllo al dos por c*ento. POr el pro—

' més de 5000 . de. espesor.
Altratando de manera anélopa 41 ejemplo 1¢

“del calentamlento, se producen coloridos inxermedioq entre

" de ox1dac1on que diseurren de dlversas maneras en la capa

grueqa, ¥y pueden ser gobernados varzando la tenperatura y

R ‘ ' .. .i::‘&) I. ’4

1 “4001 2 8 2 ANBES
A v b ‘ g 4
ginalmente de color pardo a negro, cambia .a un. amarillo de

gran -poder de reflexién, de un parecido nétable f un recu-

Una va513a de porceldna ge callenta coro en’ el egemplo-

1, ¥ se 1ntroduce en<un bafio de 1nmer316n, en el que se en-

en butanol. Se forma un recubrimientd'negfo-pardo de hie—
TTO/OdeO de hlero, de aproylmadamente 2000 R de espesor.

La vasija asi tratada eyperlmenta a contlnuaclon en el

e jemplo 2. Resulta el mismo vecubrvmiento amarﬁllo oro que

Lgemplo 4-

Una placa de vidrio se callenta duranxe c1nco m1nutos

v des pues se 1ntroduce en un bano de

ceso de nmetalizado por alto vacio que dlscurre dentro del

1

hax 0 de 1nmer516n en el -interior de la envolvente de gas'

formada en torno de la placa,de:vldrlo%_ésta 5€ recubme conj’

una capa de'color negro subido.de metal/éiidg de'méﬁal,’dq"

beguldamente la placa reoublerta con 1a capa se sigue

:egup 1a duraclén

i

el azul y el rojo por egemplo, verde, marrén, naranaa, amai»:ff

rilto oscuro. Lstos matices son OTlglﬂ&dOS por TOs prooesos‘

la duraclén del calentamlento. '1:_

O
.‘i
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_-proceso priwarlo lo mlsmo que en el eaemplo A

en eT centro de. su- lado 1nter10r, abonbado en forma cénca

'1ncwde pernendlcularmente. En el centro de la vasi Ja se-

¥ 4, que

'lyvoxidativas de la llama uel mechero ‘de Bunsen.

,.En"el proceso secundario siguiente
:do como en el egemplo 5, si bien eyclu51vamente el mechero
4de Bunsen es movido a lo ancho de toda 1a super11cle plana
_del azuﬂewo con el fin de consepulr un dibujo decoratlvo,

?oump11endo el mechero mov1do la funclon de un "pince1 tér~
;mico". be obtiene sobre el azulego un dlbujo decorativo de

_distﬂnto matlces.

_ealor, a saber, una hoja metdlica,

>.ducen sobre 1a,superf1cie del azuleao coloridos de distintas

Laemglo 5 . ‘—',_' L P ‘

=

Una va313a de porce1ana que ha sﬁdo recubierta en el

se callenta

va, con’ una llama de mechero de Buneen esta01onar1a, que

mlento, presentan los colorldos descrltos en 10q e jemplos 13“

Ejenplo 6 .
. Un azulejo de cerdmica vidriado se recubre en um pro-
ceso primario, .tal como ha sido -descrito en el ejemplo 4.

se realiza el coloréa-~

Ejemplo 7
. ' Un azuléjo de cerdnica se recubre en el proceso prime-

rio cbmpVeﬂ el ejemplo 4, A& continuacidén se prepara una par

‘te del azulejo recubridndola con un material que refleja.el|

?

conforme a un dibujo de~
corativo fijado previamente, y seguidamente se calienta en
uﬁ hornd, en unfproceso secundario. Las partes no tapadas

del azu1e30, expuestas totQImente al calor de radiacidn, se

oyidan antes que las parves tapadas. Debido a ello se pro-

.iorman anillos de color que, segﬁn la duracxon del calenta-|.

son d1st1ntos en cada caso en las zonas reductoraei

.
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clases, que van desde el negro, Dasando por el nzul, v1o1e-':: b

ta ¥ narron, hasta el rogo y amarlllo, qae son goberndp -
bles c~eg;un ‘el grueso o el grado de refle716n de la /ona al’

descublerto 0 14 zona tapaoa.

Ejemplo 8

Un azulejo de cerdmica o.un objeto de porcelana se Te-

cubre en el prodeso primario en forma correspondiente a los
ejemplos 1, 3 6 4, y en-el proceso secundario se calienta

mediante una serie.de sopletes, estacionarios, reunidos por

gTupos, por eJemplo, sopletes de gas que.. poseen una. aeter—}_

minada disposicién. geométrica, encontrandoSe proylmos a la

obaeto Be forman dibugos de color, que. preeentan la forma

geométr*ca de los grupos de sopletes. Medldnte dlqtinta dis

quier motivo de dibujo deseado,lios éoﬁlefes,ejerben aqui |

la funcidn de un "punzén térmico".

¢

Ejemples 9.

Un azulego de cerdmica se recubre en:. un” proceso prima-'-

80 secundarlo se. reallza medlanxe un trocuel netdlico eléc-f_:'

I trico,. que. esné calentado a 700 ¢ y dotado de um, determz-;

-

%o con la superflcwe recubﬂerta del azuleao. Sobre el avu-ﬂ
lejo se forma un dlbujO en color, que se corresponde con.el‘f

Aibujo del troquel callente. EL azulego puede ealentarsefa'

tamblen antes de apllcarse encima el troquel. _-'

jemplo 10

, Una vas1ja de porceldna se recubre coniorme a1 eaemplo:f,jf

'superiicle del 1zule30 o ‘del- obaeto. bobre el azulego 0. eler‘

m FERr

-pOSJClén geométr;ca de los sopleteg, se'puede:apllcar cua;-f:A

irwo 1o mismo que en el 836mp10 1. Ll coloreado en e1 proce—w

~nado dibujo- en relleve, que ee pone dlrecmamente en; contac—;?

"1 en un badio de inmerulon, Y seyuldamente ae caTienta sobreﬁ'"?ﬂ
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'-a la forma de la vaﬂiga hn los puntos de contacto entre

ﬁilamento de calefaccﬁon.

 mar dibuaos de c010r en su lado exterior. o

i - seado. [

e ey s et iy b ey =0

L RPN

o TTh00190 i

um filanento de onlvraculén en Iorma de ,upiral, ndaptado

el filamento de calefaccwén y 1a va51ja se forma un dibujo

‘de color correspondlente er cada caso a 1a flgura del fi-

_ L;emplo 11
Una'tazalde porcélana«recubiefta cohforme al ejemplo'

1 en un baiio de immersidn, se trata en su lado interior cox

ébidb élorhidrico diluido, con lo que se disnelve el recu~ |
. brimiento existente en el lado interior. A contwnuacién BB
»ﬁsomete la taza a uno de los tratamientcs termioos menclona-'

,dos en los egemplos anterwores, para que se aoaben de ior-»;

- Ejenplo_ 12

Soore una placa de porce1ana recublerta medlante in-

‘,mer416n conforme al ejemplo 1, se aplﬁca medlante un pin-

:cel é01do clorhidrico dﬂluldo, de acuerdo con un éibuao de-"

N termmna&o. En los lugares de 1a capa que entran en. contac- )

'Ato con el acﬁdo se: desprende 1la capa total o parclalmente,

" segdn 1a duraclén de la accﬁén del écido. A continua016n,

_ y une vez lavado el écido, se caWienta 1a placa. be produ~f-
. cen distintos dibuaos de color. Un efecto qmmi]ar ‘se consi-
’i gue c1, en 1ugar del pincel, se emplea un troquel de fi1trc'

1mpregnado con écldo clorh‘drico dlluido, en; e1 oue va esté

1 representado a manera de relweve el dvbu3o geométrlco de-,

.Egemglo 12

Un obgeto de v1drio, cerémlca, porcelana 0 eamdlte,-

: recubﬁevto en un bano de 4nmer51én eonforme al ejemplo 4,

" se calienta por zonas con un mechero de Hunsen o un sonleﬁe~
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, de las tehperaturdo preponaerantes en. las reapectlvas &o-x

“sor de capa. Bn el sigulente tratamlento térmico de 1a va«A,

. sija de porcelana €n un horno de mutla ~resultan.dlstintoa,i

‘ substanc1a primaria de recubrlmlento. Ln‘el trenseurso-del '

: pennacarbonilo de blerro en butanol, carbonllo de mollbdeno4

de gas, variﬁndoae durante. el calentariento Td relacion endi

tre gas y oxigeno en la llama del quemador’ Las,gzgﬁlntaa,

zonas de oxldacién . reducclénlque con ello-se forﬁaﬁ'dén— S

LS

diferentes que, en 1as zonas oyldatwvas, resu1tan claros,'y;j‘

en- 1as zonas reduetoras, o»curos.,

Ljemplo 14

4

Una va313a de porcelana se ca11enta de manera dlstintav_y5:
. por zonas redlante um mechero de.Bunqen, y se 1ntroduce en D

o un bano ‘de inmer31on conforme al egemplo 1. Ln dependena*a .

nas de la ‘capa, se iorman recubrlmlentos de dlstlnto espe—Aw

matlces de color, en dependencld ‘del espesor de 1a capa.‘;f--

' }Jemplo 15

Se repiten los ejemplos 1 a 14, empleando en 1ugar de

pentacarbonllo de hlerro, carhonvlo de cromo Cr("0)6 como i

._tratamlento térmico secundario, se producen coTOres de 1us-_ i

tre amarlllos hasta verdes, en dependencla de1 espesor de N
1la capa. ' P ' S
Se replten los e33mp105 1 a 14 empleando, en lugar de

Mo(bo)s en solucidn.de tricloroetlleno. Tambien con - re— -
cubrimiento generado a. base de esta sustanela se nueden
producir los matlees més diversos de color en el proceso

3ecundar10 de tratamlento termlco.
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” o ,]6"11)10 17
: penxacarbonilo en butanol, oarbonwlo ﬂe cobaWto CO(CO)A en |

niento térmlco secundarlo 31gulente al recubrlmlento prl-

"marlo, se obtlenen colores preponderantemente verde oliva

por ejemplo, de 0,5 % de c°(co)4'y 0,5 % de ¥e(CO),. Como

~resu.L'can en el tranucurso del tratamlento térmico secundd-

rio colorldos distintos, en espeéecial verdes.

ra méé sencilla en la préctica._Ahora bien, en otros ejem-
plos de realizacién se ha éompfobado que el recubrimiento
. primario se.puede aplicar también mediante un metalizado

'-pbr'alto vacio, en si cOhOCldO, pu]veriza01on catédica del

en los ejemplos precedentes. (omo en estos ejemplos de rea-

1Se'fepité’ loq e3emp105 1a 14 empleando, en lugar de

wna cantidad de 0, 5 3 en clorobenzol. hedlante el trata~

hasta negros. ,
Ejemplo 18
“En lugar-de una solucibn de.inmersidér a base de una

sola sustancia, se emplea otra a base de varias sustvancias,

' dlqolvente es apropiado clorobenzol o hutanol Pambién aqui]

- kEn todos los ejemplos pfe@édentés.se aplicd en el pro-

ceso primario la capa de metal/éxido d& metal en un bako de

immersidén, puesto que ésto es el método realizable de mane-|

metal en oxigeno, o proveCC1on. En el sigulente proceso. se-|

cundario resultan los mismos colorldOS que han sido citados

lizacién mddifiqados no resulta neda fundamentalmente nue-
vo, no ésvpreciso dar otras explicaciones'g este particular

Si adicionalmente al efecto de -lustre se denea conse-
guir un irisado del 6bjeno recubiefto,.entonces se aplica,

antes del proceso primario o después del proceso secundario

U
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resultan efectoq adlclonales, atrayentes ¥. decoratwvos, Yy

' por el procedlmzento coniorme al 1nvento, en forma de un

i negro.iba fig. 5 Tuestra. el azuleao 1 después del trata—:

to tratamlento que ha s1do reallzado de tal modn, “que en

la capa 3 se ha formado una zona coloreada 4, f-saber, de, -

’guienme tratamlento térnlco del recubrlmiento de metal y :

cuerpo a 1a temperatura correspondlentemenne alta, antes e

una delgada capafde'SﬂOE o derTioé, por éjemblb, mediahte

netalizado - por alto vacio o mediante provec016n. Con elld

una res1stenc1a mecénlca A qulmlca aumentada_del recubri-
miento de-lustre. - - P
invento no se rei1ere tdnAsolo a los procedlmlentoa»

deseritos, sino comprende adenmds a los obgetos provistoe

del recubrimiento de lustre, tvales como, por ejemplo, asu-| .. .

lejos, vajillas, etc.

En el dibujo ha sido representado urk. obgeto obtenldo

azuleJO,decoratlvo. La flg. 1 muestra el azulego 1‘qin traii_

.tar, con su superilcﬂe v1ar1ada 2. Ln.la flg. 2 se ha ap11—j',

ado sobre la superf1c1e del azuleJO 1 en el proceqo pri—‘??

mario coniorme al iwvento una capa delgada 3 de hlerrq/éxﬂlb- 3

dos de hiérrp. La capa 3 tiene un color marron oscuro hastd:

miento térnico en el proceso secundarlo conforme al 1nven— -

color azul ", .~: - 1. : _:-f' -,»' 3; L _
Ln una forma de realﬂza01on modlflcada del 1nvento, ejf_

proceso secundarlo se l1eva a cabo de modo que para el si—fz

oyido de netal, se aprovecha la capacmdad termﬂca de1 pro-
pio cuerpo callenxe, prov1sto del recubrimlento. De manera :

espec1almente venta;osa puede ser puesto esto en practlca,

51 el recubrim1ento se genera uumerglendo un. cuerpo celmen—”i'f

te en un ba 0 de 1nmermon. Ln este caso se callenta el .
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"tan breve que el cuerpo ‘s& enfrla exclu51vamente en 1a zod" -
na, de su superflcle susrentadora 697 recubrimienta. Despueﬁ

- de sacarse del bano de inmersién, se vuelve a caleniar la

} oonduccmon de calor, de modo que se forman los oqures de

’ lustre .

-que se suprine una fuente termlca a61c1onal (horno) para el
iproceso uecunda;io. Cor ello se ahorran hast /% del tlem#o
:ﬁéCesarib de_o0tro modo, ast gomo costes de produceién, De
‘,jmanera esnec1a1mente Javorahle se puede aplicar el proced
u=miento a substratos v1dr1ados tan solo parclalmente, por
-eaemplo, & azulejos v1ar1aéos en una cara, ¥a que con ello,
¥ debldo a que la 1nmer51on tlene lugar urlcemente durante 1

- breve tlempo,'no.tiene,lugar unajhumectac;on del azulejo

: cias podr*a or1ginar 1a iormacion de grletas en determlna— -

L'dos vidr*adow--,:,ﬂ

,un baﬁo de *nmers16n hlrv1ente, gue . contlene los correapon~

~ma01on de un recubrlmlento cuando el cuerpo a recubrir es

4@@128

que qea sumergldo, Y desnues se sumerbe durante un tﬁempo

ona de superflcle desde el interlor del cuerpo medwente

Este procedmmiento es e«nec*a]mente ventadoqo, puesto

cénlelfliquido de'inmersiém, lo'que en ciertas circunstan-

N

~Se ha descublerto aswmlsmo que qobre 1a quper11c1e de

dlentes compuestos metalﬂcos, se forma a prealén atmosfern-,
ca una fase ga,eosa que, & base de los compuestos meiéli-

cos connenmdos asimismo en. ella, es: apropiada para 1a for-{

puesto en esta fase gaseosa. como evwdentemente los com
puestos metélicos actlvos eetan dlstrlbquos en esta fase‘
gaseosa de manera’ més 1rregu1ar que en el bafio de inmer-
516n, se pueden obtener de este modo tamblen efectos de 39=

peado en el reeubrlmwento de 1ustre ternznado..
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“de lustre & partir del recubrimiento srimario, desarrollo
- - I) - ', A -

. que estd basado en la accibén de la restante capacidad tér- |-

jmiento son enfr1adas inmedlatamente despues de aacarqe el

ma de reallzaclén nodificada del 1nvento.

;11 4 11 cm, se calienta ern’ un horno de mufla hasta alreﬂe~
, Qor de-b50 C, v a, contlnua016n se Shmerge brevemente,_du—~‘

" rante un'tiémpo de. 2 .erundos, en’ una soluclén al 0,5 % ‘de: ;

E sacarse el azulego de la so1uci&n, y sin neceSWdad de cam

También se puede evitar el desarrollo de los ¢olores

mica, si las stperficies del cuérpo ﬁotadéé deﬁ7revesti4

cuerpo del baio. de in:ersién, por eaemplo, sop]én@o1as eon 5.§_a

aire,

- Los ejemplos siguientes servi ran para eypl*CAr la ford -

Ejemplo 13

Un azulego v1driado por una. ¢ara, de qpromlmadamente

5 mm de grueso y con una . superf1c1e de. apro imddamente

Al

pentacarbonllo de hlerro en butanol Se forma un,recubrl—r-f

mlerto grls oecuro a negro que, inmedlatamente después de

lentamiento adiclonal, varla al cabo de unos segundos su
color en amarillo de oro. B

Bi jen 10 20

Se replte el egemplo 19, si hien se emplea una’ solu-v

cidn al 3 % de nentacarbonilo de hlerro en butanol.,be pro_.57' 

duce un: recublrmiento de. 7u fre rogo oseuro.'?;. ;f-$-'
| ' Igempl@?1 ' ”41. ‘
Ia préctica conforme ai'ejémplg 19. 86 rébitéiqincd,%é?:'”
ces'inﬁediafamente una tfaS'otfa.en'un ﬁismo azﬁléjo.ASé .
bfiene un recubrlmlento de Tustre de _color rojo 1ntenso,'

1o mismo que en el e jemplo 20. -
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_d io 051m11ares, caracterlzaéo norque sobre la supevf101e

jff{ caracterizado porque el recubrlmlento de metal y 6xﬁdo
1y caracterizado porque el recubr_mlento de meta1 y oxvdo
' catodica deW metal en oylgeno.;~"

‘;1, caracterizado porque el reoubrlmlento de metal y. 6?1&0

'1; caracterlzado porque, para la apllcaclon del recubrl—--

li@ica; ¥ porque el cuerpo, antes de ser sumergido, se ca-

Ln resumen, la Patente de Invenclon que se sol1clta
deberé recaer sobre las smgulenmes'~

V- RLIVIND'LPCIONLS -

RER Un.proced.m1ento pard obtener recubrwmwentos de -

lustre ae’ 6070r sobme cuerpos de porcelana, ceramlca, vi—

del cuerpo se anl*ca un recubrﬁmiento homogéneo en forma
de capas delgadas, con51§tente en al menoc un meta1 ex1s-
vtente en.varlaS'va1en01as y—éxldosAde &lcho metal, j por?
que en este recubrlmlehto se yroducen colores de lustre.-
permanentes medlante un 81gu*ente trafamiento ?ermlco..

2. Un procedlmlento de acuerdo con la re:vlndlca01on

de menal 8e apllca sobre el cuerpo mediante meta11zado por '

alto vaclo.

”5 Un procedﬁmiento de acuerdo con 1a re:Vﬁndlcaclon';.'~
de metal 88 - aplica scbre eW cuerpo med1an$e-pulvgrlzaqipnf;f"

4. Un procedlmiento de acuerdo con’ la reiviﬁdicaciéﬁ i
~de- metal se apllca meaiante proyecc16n de estas sustancias
sobre el cuerpo.

5, - Un procedimiento de acuerdc coh'la reivindicacidn
miento de metal y,6x160 Qe metal, el cuerpo se sumerge en
un liquido ealentado hasta la ebullicidn,enel qie almenos estd

disuelto un compuesto metdlico descomponible por via piro-

~lienta hasta"ppr encima del punto de ebﬁllicién del liquido
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1 - 6. Un procedlmlento de acuerdo con. 1a r91v1ndwcacion '

5, caracterlzado norque como liquléo ce emplea un: dlsolven—'
te organico, enlespeclal hldrocarburos halogenados,:alcoho-*

les o clorobemzol. -

5 y - T Un'proéediﬁiento'da~acuefdo.60ﬁ.1a$_rgivindicéqio~
| nes 5 6 6, caracteriéado porque como coﬁpueétos métélicég
descoﬁponibles por via pirolitiba ée eﬁplean uno o varios
carbon11os, en especial carbonilos de hlerro de cobre,; &e
“crono, de mollbde@ol de cobalto, u otros gompuestos metail—.
10 ' cos orgdnicos, tales cdmo acétilﬂcetonatds &'ééterés.

8. Un,procedlmiento de acuerdo con 1&5 re1v1ndlcac1o—
nes 5, 6 6 7,- caracterizado porque la concentracién,del

compuesto metéllco en el dlsolvente es de’ entre anroylmana-

mente 0O, 01 v 5 %o

18 . 9. Un: procedlmlento de acuerdo con una cualqulera de

lasg reﬁv1nd1eaclones 5 a8 _caracterizado porque, antes de

ntroducivse el cuerpo en.97 haﬁo de 1nmersi0n, 88 calienta'
hastd una temperatura de entre aprorzmadamente 200 y 700 C.; *
.10, Un.procedlmlento de acuerdo con una cualqulera de

20 las relv1ndioa01ones precedentes, caracterlzado porque so— -fj';

bre el cuerpo se apllca un: recubrimlento con. un espesor de

capa de entre aproxlmacamente 500 y 10 000 3 con preferen—
cia entre 2000 y 6000 R. - . e
11. Un procedimlento de acuerdo con 1a revv1ndlcac16n

25 . 10 caracferlzado norque el espesor de 1a capa del recubrl-;’!

niento se varia en el baito de 1nmersién agustando para elloli-;ﬁ
. //la concentra016n de1 compuesto metdllco._
12 Un procedlmlento 6e acuerdo con 1a reivind1cacion

10, caracterizado porque el espeqor de la. capa se verla me~' u

diante el a;uuta de la vamparatura del cuurpo sumergido.

.
(S .. .
i, .
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: 1as re1v1ndicaciones precedente s, carabterizqdo porque el
: tratamlento termlco del cuerpo prov1sto del recubrlm*ento
a efectoa de generar el color de lustre, se 11eva a cabo

en um.horno.

ta a un valor de entre. aproylmaddmente 200 y 800 c.

15, Un procedimlento de acuerdo con une cua1qaﬁera de
4las re1V1nd1caclones 1 a 12 caracterlzado porque el tra—
“tamiento térmieco -del cuerpo provisto del recubriniento se

lleva é”cabo_pbr medio deAuna,11ama estacionaria o movida.
16, Un prqdédimiento déracuerdq con una cualquiera de
las reivindicaeciones 1,a'1?, caractefizado'pOTQue el tra-
famiento.térmico del cuerpo prévisto del~recubrimient055e
"lleva a cabo por medio de un troquel metélico calentado.
7. Un procedimiento de acuerdo con una cuanulera de
las relv1nd1cacwones precedentes, caracterlzado porque el
recubr1mmento se desprende rarclalmente del cuerpo- antes
de poner en practlca el tratemlento ternico, con ayuda de
un tratamlento con 4cido, con el fin de conseguir efectos
de mot%vos decorat*vos. - f§ | |

18, Un procedimiento de acuerdo QO una oualquiera de

cuerpos se ponen durante el tratamiento térmico & una tem-

.

Kfrenc1a de entre 400 y 600° ¢.

las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque se

producen colores diferentes mediante temperatura distinta

13, Uﬁ'procedimiénﬁo de déuerdoicdn,unafcualquiera’de'

4. Un procedimiento de acuerdo -con lé'reivindicacién

13, caracterlzado porque 1a temperatura el horno se ajus-|

pératufa de entre aproximaaamente 200 ¥y 1000° Gy con prefes

19 Unxprocedlmlento de acuerdo con una cualquiera de

las reivindicaciones precedentes, caracterizado porque los| .

3
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0 duracién dzstlnta del xratemlento term1co.;

ramte el tratamlento térmico. se tapa parclalmente‘el-ouer—

riales que reflejan el celor, en especial con hojas metd-
licas. - o o
21. Un procedlmlento de acuerdo com una cualqulera de
las re1v1ndicaclones precedentes, caracterlzado porque se
producen colores diferentes generando espesores de, capa

distintos en el _proceso primarlo.

.

inmersidn en el bardo de liquldo, se reéula agustando la

temperatura del substrato,
ra conqegulr L efeeto de 1rlsado se apllca sobre el subs—
cundario, una capa de 5n02 0 de 1102.
24. Un procedlmlento de acuerdo com una cualquiera de
las relv1nd1qac10nes precedentes, caracterlzado porque,el»
tado se somete a un 51gulente tratamlento termlco por el

prfggpﬂde que el calor proaedente de 1a capacidad térmica .

24, oaracterlzadojporque la inmersién~se,pract;ca duranxe”

un tiempo tan breve, en eapecialee,O,S &.5 segundos, que

20. Un procedlmiento de acuerdo con una cualquﬂera de |-

las reiv1nd10aclonﬁo ‘precedentes, caraeterlzado porque du--

po, conforme 2 un motivo decorativo deterninado, con mate-| -

22, Un procedlmlento de acuerdo ‘con une cuanulera de | L
las re1v1nd1cac1ones precedentes, cardcterlzado porque el;'iéﬁ'

espesor de capa conqeguﬂdo en el proceso prlmdrlo medlante"

23,  Un procedimiento,de acuerdo con una cualqulera de
las re1v1nd1cac10nes precedentes, caracterizado poroue, pa-:
trato, antes del proceso prlmerio o después de1 proceso seﬁ-f o

recubrlmlento generado por 1nmersmn sobre un cuerpo calen-i

del ouerpo cdlentado se hace actuar sobre el recubrimiento.]:

25, Un procedlmiento de acuerdo con 1a re*vzndlcacvon !
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o .de 1nmerslon.

15

‘20

-

‘vrante la inmersmén, zmplde una humectdcwén con el 1inu1do

. nes 24 g 25, caracterlzado porque 1a breve 1nmerblén, con gl

751gulente tratam1ento termzco a base ée la capacldad termlj

' .;recubrvmlento se ap11ca wntroducﬁendo el cuerpo a pre516n
- atmosferlca en una iase gaseose que se forma’ sobre un 11—
' ::quldo en ebullic16n, que contlene al. menos un’ compuesto me-

‘télico des eomponible por via pirolltlca.

-las reiv1ndlcaclones precedentes, caracterlzado porque el

B cuerpo és anfrlado deSpués de la inmersién.:

V‘Iha de recaer 1la patente de. 1nvenc16n que se BOllClta"i

- UN PROGEDIMIENTO PARA OBTENER RECUBRIMIENTOS DE LUSTRE ﬁE
f COLOR SOBRE GUERPOS DE PORCELANA CERAMICA VIDRIO 0 SIMI
;LARES. - -‘,.~ ; ' >; f.;v,'

’ mecanografladas ¥ dibujos adjuntos._

400128

la enfoivénté‘géséOSa; qﬁe dircunda'al:cuerpo caliente du-_
26 Un.procedimiénto de acuerdo con 1as reiv1ndﬂcacio-'

ca de1 cuerpo calentado, ee repite varias vece
, 2{. ‘Un nrocedlmﬂento de acuerdo con una.- cua1qu1era dﬁ-

las re1v1nd1caclones precedentes, caracterlzado ‘porque el

28. Un procedimlento de acuerdo ¢on una cualqulera de o

29 Se reivindlca por ultlmo como objeto sobre el que

Todo conforme queda descrito ¥ remvinalcado en la pre. L

sente memorla descriptiva que consta de veintmsels péginag o

. Madrld 24 brero 1. 972
o BERNAR
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