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PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE CHImENEAs NO CONTAINI~
NANTES.~ . | I

é;ZAZﬂbnéz Jacdues Claude Michel PIOT, ‘de nécinnalidad Franca#a,
residente en 171, Rue Join-Lambert, 76 BOIS-GUILLAUME,

Francia.

La prasente inuencion se refiere a “unos: perfec~
cionamientos aportados en la construccion de chimeneas -
no contaminantes, es decir'a unas chimensas que permiten
evacuar los productos de una quﬁustién a una altura, -

5. & una femparatura y a una Vglocidqd'suficiantas'ﬁhra ne
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cunfaminai de forma 3ahsibl§:igiatm6$Far; circundante,

' ' La obtencién de una velooidad de évatuacién su-

Fiﬁicntamenta grandavenﬁlé pa}fa superior de una chimenea

esta ligada a la qon;ervacian de uﬁaﬁtembaratura relativa*

‘mente elevada para los productos a svacuat. Esta tempera—-

' tu:a.reldtivgmenté elevada es, por lo demas, favorable ya

que evita la produccion de productds éurfoaivos y de'tlzo-
nes. El1mantenimiento de dicha toﬁpgfafura iﬁpune que la -
chimenea éea calorifugada para,évitar un enfriamiento de-
masiado gronunciado de los productos avacuados, Cen tal -
fin, ya se han cealizado chimeneas cuye conducto de eva-

;uacién esta rodeado de una caﬁisa‘de aluminio cuya super-
ficie intarior reflaja hacia ai‘conduyﬁn el calor svacui-~

do por éste, reaiizando as;'un calorifugado Pf;caz.:Sin -

embargo, estas camisas da_-lqminio son relativamente fra-

- giles y éa'oxidan a la larga tanto exterior como intaerior-

mente, De sllo resulta una perdida ds su poder reflectan-
te y, por consiguiente, una disminucion del efecto de ca-
lurifugado, un aumento de las perdidas tsrmicas de la chi=

menea y una disminucion indaseable de la tamperatura de -

los productoa evacuadus.

‘La presante invencien se propone ramediar estos
incunVeniantea merced ] la concepcion da una chimenea per-
faccionada no contaminante que permlte satisfacer me jor a
las diversas exigencias da la practica.. i

Conforme a la invencion, la chimenea no conta-
minante se caracteriza porque comprande un conducto para

los productos a svacuar, un revestimiento de materia ca-

' lorifuga que rodea a gste conducto y una envoltura de ma-

teria-plistici que rodea a este revestimiento.

'
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En una forma de realiigci&n da:ﬂicdlar de la -
invencién, la chimenea se compere de varias porcionds su~-
perpusstas que comprenden cada una una pdrcién daéonducto

calorlfugado y otra de envoltura: problsta en sus dés por-

ciones axtremas de bridas de montaJe y esta ademas previs-

to qus cada porcion de conducto prgsantevun collagin en -
cada una de sus dos porciones extremas, formando las bri-
das adyacentes de dos porciocnés de envoltura sucesivas —-
unos alojamientos que reciben a los collarines adyacentes
de las dos porciones de cunducto corraapondisntaa.

En otra forma de realizacion partlcular de lg ~
invencién, la chimenea se compone de varias porciones su-
perpusestas gqus comprenden cada uﬁg una porqién de conduc-
to calorifﬂgado y otra de anvolﬁura-g;ﬁvi#ta?en sus dos -~
porciones extremas de bridas de montaje y cada percion de
conducto se suspende de la brida superior dé la porcion -
de envoltura correspondiente. 7 ‘

Asi pues, en el caso en que ia temperatura de -
las produqtos a 8vacuar seé‘muy elevada, por sjemplo de -
300 a 3509C en el caso de los pfoductos,de:coﬁbustiﬁn y -
con un conducto de agoxo'inoxidéblé o de aluminio;~la di-
latacion permitida- por dicho montaje puede'sér muy impor-
tante; sin provocar esfuerzés’penjﬁdicialeé él buan com-
portamiento de la chimenaa~cdn el tiempo.

Otras caractei{sticas'y:Ventajas de la invencion
se pondran de manifiesto a cantihuaciﬁn con el transcurse
de la descripcion que sigue, dadu a titulo de ejemple no
limitativo de varias formas da raallzacinn, ccon referencia
a los dibujos anexos, en los quey’ '

~ La figura 1, as.una'vista en saccién'uartical y

% R . .




5.

10,

15,

20,

25, .

30,

4 - 3 99 2'73

anAalzadn;parciélaﬁ, de una chiménea iéalizeda segﬁn ura

.primera Forma de rBaILZECIOH cbnforme 2'lé invehcion.

La flgura 2, 8s una saccicn de la figura 1, se-

' gﬁnﬁla.linea A-A.

A La flgura 3, muestra en seccmon vertical, sl de~.
talle del montaje de dos porciones ‘de esta thimenea.

La flgura 4, musstra en seccion ‘'vertical, el de~

 ta1le del montaJs del coronam;anto de eata chimenea.

La fiqura 5, rapresanta en planta un mediu de ~
anclajs para atirantar esta chimehea,
"~ La figure 6, representa una vista en alzado, =

coh arrancamientos, de una bhiﬁen%a'eeéﬁn:uné sequndd for=

ma de rsalizacion conforme a la invenczon.

Las figuras 7, 8y 9, son uistas a mayor escala

Y an'seccion diametral de trea detallas de la chimenea de

la figura 6 que corraapondon ‘respectivambnte al montaje =~

de dos purciones entre 31, al montaje del coronamiento so-

"bre la porcion superior y al montaje de la porcion inferic

sobre la instalacion asociada,

La chimenea no conteminante de las figuras 1 a-

5 esta constituida por un cdnducto'l para los productos de

. combustidn a evacuar, de un revestimiento 2 de materia ca-

' 1oiifugada'que‘rodea al cunductﬁ 1 y des una snvoltura 3 =

de materia plastica que rodea al’ revestlmianto 2. El con=
ducto 1 es ds mataria reslstente al calor y a los ataques
corrosivos des los productus de combustion & evacuar; sste

conducto puéde ser de mstal, en parti:ular de acero o de

~ Vacérurihindable; R fin doAudmpensér los efsctos de dila-

tadionés térmicés, el conducto 1 puede estar provisto de

pliagues en forma de fuelle perc es mas Vsntajoso_emblear
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un conducto xaalizado de la ﬁénira cundéidé, por anrolla*
misnto y unisn con grapas de un fleje segun una hﬁlico 4,
permitienda la unlon por grapds absbrber lgs dilataciones
debidas al calentamiantm dal cohdutto 1. Eventualmante, -
el conducto pueds tensr. und girganth helicoidal de refuer-
zo; paralela.a la hélice 4, ‘ L

Aunque otros aislantes férmicds pueﬂan goer uti-
lizados, el revestimiento.dalﬁfffugﬁ 2 se realiza, prefe~
rentemente, de lana de roca. El revestimisnto 2 Qs mante—
nido sobre el conducto 1 por iigadura; 58 ;nréjaéos me~
talicos, ‘ |

Un intérvalo anulac & esta provisto entre la -
superficie exterior del revestimiento.2 .y 14 sﬁparficie
interior de la envoltura 3, Esté,envoltdré'ﬁ ia,Apréferen-
temente, de polisster estratificadﬁ gﬁtbéxéinguibiq y =
tenido en la masa. La anvoltﬁra‘ﬁ puede SQrArehliz;da por
el montaje, alrededor del réveétimiento 2, &e dos semi~
coquillas 7 y 8 soldadas pbr aportacién'de hateria plas-
tica sn 9 y 10, éstando pegaaaa"unasfjuntaa'de recubri~-
miento 11 y 12 sobre las soidadu:as} En caso de necesidad,
para un desmonta je, por ejemplo, estas ssldaduras son —-
serradas para separar'iaa dos'samiéboﬁuiliis 7VyA8 que -
pueden ser ensambladas de nuevo por soldadura. Unas ner-—
vaduras longitudinalea 13 numantan la rigidaz de la an~
voltura 3, 7'
' Salvo an lo que. respecta a las uhimenaas de’ po-
ca altura, las chlmeneaa, conformss a la invancion, estan
realizadqe po: al montaje de_uar#ag pnrqioneg queacum-~
prenden cadé'qna un condﬁéto Ealorifﬁg;dérrodeado,de una

envoltura ds mgteria plégtica;-
% “
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A fin de evitar las pérdides térmicas que ten-
defan por aFecto reducir la temperatura de los productas
de combuation y hacer, en cunsecuehcza, a estos productos

corrosivos o nocives, no solo los conductos de estas pore

" ‘clones estan calorifugados tomo se ha explicado, sino in-

‘tluso. Bl acoplamiento del coriducto de una porcion al con-

ducto de la porcion iqmédiatadenta superior ¢ inferior w-
es establecido de modo a no of recer puentae térmico entre
estos dos conductus 0 entre ostoa conductoa y la atmosfa—

ra circundante a la chimenea. A asta efecto, los conductos

’1, 14 de las porcicnes de chlmanea superpuestas 15y 16 ~

finalizan raspectluamante sh unos collarlnes identicos 17,

18 enfrentadoa. Estos cnllarinas puedan ser soldados a los

‘conductos. Entre-astos cullarines aata dispuasta una jun-—

ta calorifuga 19 destinada a impedir todo contacto termico

direéto entrﬁ los conduéfoa 1, 14'9 entre sus collarines-

17, 18, En el caso habitual de conductoa cilindricos cir-

Culares, los collarinas 1?,'i8 y la'junta‘19 tienan lg —--

Forma de anillos circulares y un dobls reborde 20 de la =~
junta 19 parmite centrar uno con reapecto al otro las co-~

llarines y, por consiguiente, los conductos correspondien-

tes, Sobre la cara de pussta a la junta 19, cada collarin

17 6 18 raciﬁé una junta ahular,falorifuga 21 6 22, sien-
do cida Junta en dos partes §5mi—circularna. Las juntas -
19, 21 y 22 puédonvser a base de amianto,

La fijacion de una por@ién de-ébimanea-a la por-

cidn superpussta se realiza por medio de bridas solidarias

Ha las'envoituras de estas porciones, siendo montadas es~

tas bridas por psrnros; el monfaje de estﬁa.bridas asegura

. al mantenimianto de los collarines y da las juntas citadas

|
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y el acoplamiento de.log cnnductos corraspandluntea. Asi

" pues, la envoltura 3 de la porciun de conducto 15 forma

" una brida 23 qus se sncaja sh la brida 24 solidaria de ~

la envoltura 25 de la porcian de chimeénea 16, Unos perncs
26 sseguran sl ﬁontaje de las bri&as‘éz y 54. Cada br{da

23 o 24, forma un alojamisnto 27 70'2_8.;7"c>|ua recibe _respab-—

tivamente al collarin 17y a la‘Juntd,21 de la porcidn 15
y al collarin 17 y a la junta 22 de la portisn 16, Unas -
gargantas anularss 29 y 30 airven para cantrar lag juntas
21 y 22 en las bridas 23 y 24, Al astar la junta 19 en po-
sioidn entra los dos collnrinas 17 y-18; al ajuste de los

pernos 26 asegura & ajuste da laas Juntas 19, 21 y 22 so-

'bre los collarines 17 y 18 y, per consiguiente, sl mante-

nimisnte de estos collarinaa y ‘8l acoplamiento da los con-
ductus correspondientes 1y 34. .

El encajs de la brlda supariot, tal como 23 -
de un conjqnto da.bridas asegura’ un recubrimianto de la
brida inferior, talkéomo.24.fﬁste recubrimiento eviti las
infiltracionas de .agua entrg-igs_?figés} ’ | '

Conforme a la invaﬁciﬁn,\el'do;ongﬁianﬁd de la
chimenea bomprenda una pieza Sirdq»vidriu apnxi'que enca-
Ja la brida suparidf 32 de la porcion superior 15, La pie-
za‘31 forma un coﬁvergénte,'que adelara>ia'eanUac16n de
los productos. Esta piaza 31 se f;ja pur pernos 33 cuye -
ajuste asegura el mantenimiento del collarln superior -
tarminal 34 del conducto per aJusts de . las Jjuntas calori-
fugas 35 y 36 entre la piaza 31 y al aloJamlanto 36a de -
la brida 32, _ '

Unas piezas curvas 37, qua 88 fijan ‘a los per~

nna, talas camo 26, merced a parﬁoraciones 38, -39, parmi—
\ . Al '« R \_.
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ten atirantar I&fchiﬁsnéa@ eignd&-anggnchédo el tirante

‘en 40, . o SR -;'

En una varianta de rediiiaciun, para compensar

QVentuales difsrancias de longitud, unn de los collar;nes

llaVadp por la porcion de un’ conducto»puado sdr f1ijado =

'eﬁ'uh manguito dﬁsl;zaﬁ%QTSQbré ai'coﬁductd y provisto -

~de una junta que aséguraflﬁ~estanqﬁidad -dél deslizamiento.

Los collarines puedan estar tambien provistos -

de tetones, preferentementa calor{fugos y de. orificlos -

~ que reciben a sus tetones de modo-a-asngurar:el centrado

de los culia:inas enfrontadba, tales como. 17 y 18.

La chlmenea descrita antafinrmahtu ofrece toda=-
vla, entre otras vantajas, la ligereza y una gran facili~
dad de montaJe, es totalmanta dasmontablo y de un bello -

aspecto extarior y no nscesita ningun entretanimiento da

su parte externgd., -

B chimenea repreaentada en las figuras 6 a 9
comprande un conductu.interior'que es atravesado por los
productos a evacuar, un revestimiento de mataris calori-

fuga que redea a mste conducto y una envoltura de materia

plastica que rodes a ests revestimiento, Se compona da -

varias pniqibnés guperpue§ta§ que comprenden cada una una
porcidn de ééndﬁcto 41, una porcidn’ de calor{fugo 42 y -
una pnrcion de anvoltura 43, '

Cada poreién de enﬁoltura 43 ssta conatituida
por un tubo cilindrico qus prasanta, en cada una de sus
dus.porciungs axtremes y procedente de moldec en una pie-

2a con dicha poreidn (1o que mejora su rigidez), una bri-

" da de montaje anular 44 que comprende un borde anular 45

parélelo al resto de la brida, pero decalado axialmente-
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con respecto a él'hacia 1a porhiéﬁ adygéeﬁte; asta tubo
presenta en sua pertes superlor e inferior’ 43 “un ‘sspeser
mas fuarto, por lo damaa igual al da las bridaa, a fin de
reforznr ln zona dol montaja. Cada porcion de envultura -
ss apoys sobre 1a_porcion infgrior.por contgcto directo -
de los bordes anuiﬁras-ds de sus Bridhb-antru ai Y PAr w-
apoyo de las partes raatantea 44 de estaa bridaa una sabre
la otra por mediacidn de dos juntas anulares en gmianto ==
46 entre las que se dlapone una corona metalica ‘mspesa 47
cuya mision sera explicadd mas'tarda. Dos filas de pernos
48 y 49 permmten la fijacidn dal coh junto pdr una parte =
en el lugar ds las juntas 48 y por utra an el 1ugar de los
bordes 45, El borda 45 de- 1a brida inferinr de cada pore—-
cion presenta ademas.un rebpyds,cil{ndricp 453Adirigido -
hacia abajo y que recubrd‘al;bnrda de'Lé brida superior--
de la porcién situada por debajo.'%r ﬁltima‘ eStin. previs—
tas, de pussto en ‘pussto, aagun generatrices de la envol-
tura, unas nervaduras axtariores 50 que rigldiflcan a esta
(ltima. _ ,

Cada conducto 41 sstd constituido per un fleje -
metlico que estd enrollado y unido con >grép_as exteriormente =
en hélice da modo a furmar.un'condUGbé cilindrico y que -
se suspends a'uhé viroia Qiiiﬁdiica'dn acero inoxidable -
51 que presenfé en su parta inferiﬁr un, madio- 52 sobre
el que la purcion 41 86 ancaJa y se fija por remaohos 53
y en su parte suparimr una peataﬁa 54, Esta u1rola descan=-
sa por esta pestaﬁa sabre la porcion suparior da un forro

cilindrico 8N acero auave 58 de diametro ligeramente aupa-

rior'y que asta en ‘su parte auperior unido a:la curnna -

metalica 47 por varios brazos radiales 56 cuyu numers va=

bt ns LU P R VIS VDRI SR VY Y SR SPR
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'r{é.éon el diametro de la chimenea y que estén reforzados
" par turnapuntas-meﬁéligdsAST_qué ss gdpoyan scbre el ferro,

‘La longitud de-cadé_porciéhVdd;qonddcté es tal qus penstra

en su parta inferior en la virdla de soperte 51 de la por-

cidn situada bof'dbbajo y aproximadamente én la mitad de -

la altura de a@ta'virola; El gonducto asth realizado por -

sjemplo en acero inoxidable, cuando ioa prodpcﬁob 2 ava=-
cudr son los productos de la combustion de mazout, conte-
niendb estos prﬁductos una caritidad notable de 505, o en=-
alumznlo cuando son los productos de la combustidn de gas,
conteniendo astos productos una cantidad notabla de HZD‘

. En cuanto a la poreién da calorifugo 42 corres-
pondlente, raallzada por ajamplo en lana de rocs, pressnta
la forma de un anlllo cilindrlco que es mantenido exterior-
mente por un enrajado gaIVanlzado 58 ‘formado sobre 6l mis—

mo y que esta aJustado aobre éste con ayuda de hilos de ——

_acero 582; ademas, esta fijado a diversas alturas sobre =—

la porcion de conducte mercéd a unas bandas cilindricas -
de fleje 59 qqe'enéiarran, cdn‘intarpnsicién de un aislan-

ts de amianto 60, a la porcidn de conducto y llevan unas -

‘agujas de acero’ 61 que’ atraviesan el calorifugo para reci-

bir datrés-dal enrejado 58 a unas placas de fijacién 62, -

'Interiormente, al calorifugo viens en contacto con el con-

ducto 41 aobre toda su suparficla.
Asi'puea, las dlfarentas porciones de conducto -
son mnntadas por ancaje o aJuste, lo que por una parte -

svita la puasta en poaiclon de una Junta y por otra pesrmi~-

! te, a una dllatacion axial tan grande como pueda producir-

sa, realizarse libramente en el ancaja. Ademas, las dilata-

ciones radiales son perm;tidas por un juego suficiente --
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previsto entre la virola 55 y él Foéfo de soporte 55 aso-
ciado, El conjunto de las porciones de.conducto no-presen-
ta asi ninguna soldadura, genefadora de esfuerzos, y es -
totalmente flotante. ' :

Por otra parta,‘cédq potciéh de conducto y la -
burcién de calorifugo que all{ qsﬁéifijada son total y dni
camente port;das por la porcion de envoltura 43 cdrrespon-
diente; esto hace al conjuhto de la.chimenéa'auto-purtado
por su envoltura de materia plésﬁip;, lo que evita todo -
entretenimiento, Esta as praferentaméhte de poliester as-
tratificado reforzade con fibras de vidrio,‘a fin de pre—
sentar la resistencia y la rigidez necesarias y se rdaliza
preferentemente en un.moldé de ;upérficia pqlida a fin de
presentar superficies perfectamente lisas,

La presencia de los.pernos 4B'y 49 asegyﬁa por -
una parte, para la fila:interior 48, ‘'una excelente .esta-

bilidad, cohstituyendo asf la corona metalica tomada en -

P
P54 -

emparedadb entre las dos bridds, ella misma una'brida ar-
mada muy sélida, y por-otra, pqra.ia filé e;terior 49, una
excelente estanquidad a las agués de lluvia, siendo asta -
todavia favdrecida ﬁor la a*istancia~de los bordea tumba-
dos 459 sobre las bridas.

En lo ﬁue respecta a los cambios termicos, éstos
son reducidos al minimo, esténﬁo;preyisto un espacio im-—
portante 63 libre entre el calorifugo 42 y la envoltura ex
terior 43 de modo ﬁuenla chimenéa presenté dos capas de -
aislamiento constituidas una por el calorifugo 42 y la —
otra por el aire ancerrado en el Qsphcig 63. Las juntas -
da amianto 46 permiten por lo demis, evitar la presencia

da»puéntésfté:micoa_an-éi‘lugar de la suspension de las -
- \ - ~' :A . .
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,borcioﬁea de éonductb, y por taﬁtb,lé aparicion de puntos

* frios,

‘E1 éspacioiGS pafmite»ademasAGVitaé que la dila=-

tacidn del'cuﬁdubto 41 tengd una influencia sobre la envol-

. tura.axtérior,‘lo-que raduce el nirard de régulaciones ne-

* cesarias para el atirantado de la cHimened; Ests sa obtie-

ne con ayuda de cables 64 fijados sobre placas 65 que se -
montan sobre las bridas 44 ya sea por endima y ajustadas -
con'ayuda de pernos 49, o bien por debajo y ajustadas con
ayuda'de pernos 48,

La eétructura déscrita para iéiéhiéenea permite
por lo demas suprimir los ruidos de ascape que proceden -
por ejemplo de la transmision de los ruidos de combustion,
y ésto sin pérdida de‘carga.en'los productos a evacuar, Es-
tavsupresién es todavia favorscida por la presencia sven—
tual de orificios 66 praviétos an el,gspaaor.dp las porcio-
nes de conducto 41, a excepelidn, eventualmente, de la por-
cidn inferior en la que, cuando los productos a evacuar -
sagn gasas,:éStbs se expénsionan miaﬁtras que- en las por=—-
cioha§ siguientéa son ya menos calientes,

€1 pérfecto'aislamiehto termico de la chimanea -
procuré a los productos a evécuar Qna velocidad ascensio--
nal particu;armenta eleavada, lo due provoca an toda la al-
tura de esta chimenea una depresion en el conducto de gas
af,dal orden de - 3 a ;A15 mm de columna de agua; asi pues,
por el heého‘da esta deprasion ﬁe}manente, no es posible
ninguna FugéAhacia el sxterior, inblﬁao una puesfa en pre-
sion acgidedtal;.qua prﬁché por ajemplo de la instalacidn
dispussta a la entrada, no provocaris ninguna fuga, siendo

rigutBSamenteiastanca lé snvoltura'axtarior 43 8n el monta=-
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je de las bridas, por el hecho del estado superficial per-

factamente lisb de 6stas, procgdanta,de moldea,

El estado superficial del condutto de gas»nu per-
mite la formacion de hollin, de ahi la supresion de des—-
hollinamientas, y su montajs a encaje flotants, ademas de
1a libertad de dilatacion, permite un montéje'éxtrehadén-
mente Facil, Por Gltimo presenta una excelente resistencia
a la corrosion y a las temberafurhg eleavadas,

" La estructura descrita preéanéa ademas una ven—
taja esencial, seqln la primera forme de realizacion des-
crita, y que consiste en avitar, merced al excéleﬁte aig~
lamiento térmico obtenido, la,Fdrmacién de tizones que es-
tan constituidos por un cpmpleja de carbono y de 504H2 que
se origina y se presenta bajo la'forma_da pelusas negras -
que oxidan las superficiss metdlicas sobre las qua;corran
el rissgo de caer de huavo.

Por ultimo, la naturalsza del conducto de gas (a
ro inexidable o_aluminio por ejemplo) y el aislamiento tér~-
mico perfecto permiten a la phimenéa soportar temperéturas
de gas del orden de 5009C, _'

En cuanto al montaje del coronamiento de la chi-
menea saobre la porcién-supa:idf y al de lg porcion inferior
scbre el soporte de chimenea, se hacen uno y otro por lige-
ras modificacionas del montaje de las porciones entre si,

EL montaje del corbnamiénto 67 que estd realiza-
do en resina spoxi reforzada de fibras de vidrio; presenta
una parte central en forma de converganté'que'permita ace-
lerar a la salida los productoa-eVaduadoS’y alrededor de -

esta parte central una ancha brida GB_due présanfa an sy -~

periferia la misma forma que la brida 44 de las porciones-

Y
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da envoltura, raalizandosa la Fijacxon de la misma forma -

“cor ayudé ‘de dos filas de pernos 48 y 49 y con interposi~-

cidn de anillos de amianto-pon La»sola diferencia de que -
el anille 46 situado por encima de lg'Corbna 47 ds sopor-
te de la porciﬁn de gonducto superio: aé'much6 mas ancha, a
fiﬁ ds recubrir totalmente a esta corona, las patillas de -
conexién de ésta y el borde tumbado de la porcién de conm
ducto. _ 4

"La porcion infarior de la chimensa viene a apoyar
se sobre una pisza de acoplamieh%o constituida por un zoca=-
lo anular 69 que se fija sobre el sqports 70 exigido para
la chimenea (cémara de humos dé una caldera, asiento meta-
lido.u en albafiileria, condqctb de caldera o realce) y gus
lleva dos forros éil{ndricﬁs My 72.91 primero de los cua-
les se'ajugta Eon un ligersc juego én elAnterior de la por-
cion de conducto inferior y.ol segundo rodea al calorffugo
y al enrejadu’correspondiantes y 1lleva en su parte superior
una brida anular'en acern 73 sobre la que viene a descansar
la brida inferior dé'lg-parci6n4de envoltura inferior, sien-

do todavfa mentadas sstas dos bridas por dos filas andlogas

-de'psrnos 48 y 49, psro con interppsiciﬁn de una junta ana-

loga 46 y otra junta anular en amianto 460 que se extiende
hasta el borde tumbado 458 de la enVOltura._

Dado que a la entrada de la chimenea la presion

. es en'géneral neutra o incluso de algunos milimetros, la -

dlsposiCLUn del conducto 41 al extarlor del forro 71 svita

_el pasao de. lus gases a la lana de roca y un deterioro de -

,agta.,Esta misma disposicion Favorece ademas el deslizamien

to de las aguas de lluvia que corren el riesgo de chorrear

al interior del cohducto;’gn direccidn al espacio anular —-
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comprendido antre los daos forros y a una tubuladura exte~
riof de av:cuaczon 74, R
NOTA
Descrita suficiantameaﬁe la naédréle;a del in-
vento as{ como’la manera de realizarlo en 1% practica, de-
be hacerse constar que las disﬁosicionea anteriorments in-

dicadas son susceptibles de modificaciones de detalls en

cuanfo no alteren su priﬁéipio‘fundamantal. Tambien se -

_ hace constar que el invento corresponde a una solicitud -

de Patente presentada en Francia con el n® 71 03 B42 de -
28 de Enero de 1.971, acogiéndoge por lo tanto a los bens-
ficios que conceden los Coﬁvehius Internacionales en vi~
gor, siendo lo que constituye lé aseﬁcia dql rﬁferido in-
vento y por lo que se golicita una Patente de Invencidn -
por 20 afios en Espafia, sobre: PERFECCIONAMIENTOS EN LA -
CONSTRUCCION DE CHIMENEAS NO CONTAMINANTES, caracterizén-
dose por lp siguisntes: . |

fom Par53001onam1entos en la construccion da -

: chimeneas no contamipantes, caracterlzadus porqua dichas

chimeneas COmprandan un conducto para los productos a eva-
cuar, un revestimiento de materia;palprifuga gue rodea a
este conductp y una enﬁoltura'de materié pléstica que ro-
dea a’este :aﬁastimianto.- . | '
'2;~_Perfaccionamienéos‘seéﬁpLla‘reivindicacién
1, caractefizados porque dichas chimeneas se componen de
varias porciones superpusstas que comprendsn cada una una
porcién de conducto rodeada defina porcidn de revestimien=
to calorifugo y de una porcion de envolturé'ppovista en -
sus dos porciones extremas ds bridas para el montaje ds -

las porcionss entre si,
. . LY

.
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"3.- Parfeccionamlentos sanun la reivindicacidn
2, caracterizados porqua cada porcion de conducto prasen—

ta un collarin en cada una de’ sus dos porciones extremas,

'formando las brldas adyacentes de dos porciones de snvol-

tura sucesivaa*unus.alogamlentos-que reciben a los colla~-
rmnes adyacentes de las dos pnrclonss de conducto corres=
pondlentes. ' '

Ch . Perfaccmonamientos sequn la reivindicacion

3, -caracterizados porque unas juntas de materia aislante

térmica estan interpuestas sntre los collarines y los alo

jamientos de las bridas,

B.- Perféﬁcionamiantos segln una cualquiera de

'las”reivindicaciones 2 a 4, céractérizados borque la brid

inferior -de una porclnn de. envoltura recubrs a la brida -

.suparinr de la’ purcion de envoltura dispuesta por debajo.

B Parfuccionamxenﬁos segln la reivindicacidn

.2, caracterizades porque dichas chimeneas comprendsn un

‘coronamiento constituide nér'uné pieza de resina epoxi -

reFdrzadé con fibras de vidrid, que forma convergente y
que’éncajé la biida superiurlde lg porcién superior de -
enveltura. - '

7.- Perfeccionamlentos segun la reivindicacion

’2, caracharizados porqua cada porclon de conducto se sus-

pende a la brida superiur_de la porcion de envoltura co~
rraspondiente, '

By Perf-ccionamientos segun la reiv1ndicaclun

7, éaracterizados porqua.d;cha porclon.es salidaria de -

una pastaﬁq'qué sB appyaisoﬁra una pieza que ss fija so-

‘ bre dicha brida.

o= Parfeccxonamlentos segun la reivindicacion
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8, caractarizadoﬁAborQUe dirha'pieza ésfé cohstituida por
un forro cilindrico inferior que sa uns por brazos ‘radia-
les @ una coreng - anular exterior qua ‘se fija’ sobré dicha -
brida. '

a 1Q;é-Perfscci§ﬁaﬁien£os.aegub una de las reivin-

" dicaciones 8 y,B,Qchéctﬁr;zadpé'pbrqﬁé dibha-pieza'pre-

senta una parte que Bs'manteﬂida,,con:ayhda de médiés de
ajusts, entre dicha brida y ialbfida infarior de la por——
cidn de snvoltura,situada por encima.

11+= Perfeccionamientos Qegﬂn la reivipdicacién
10,’caracterizadqa porque unas juntas-de materia dislante
tarmlca ‘se ;nterpunan antre dlcha parte mantanida y lag =
dos bridas que la mantlanan.', '

12,- Pqpfaccianamientos segun una de las reivin-
dicacinnga_?.a;11, carapter{zados porque dicha pestafia es
preseﬁtada por . ung, virela cilindrica en &uya-parte infe—
rior se flJa ls poxcion de conducto.

13.~‘Perfacclonamlantos sagun la reivindicacion
12, caracterlgadoa‘po:qye para dos porcloneg sucesivas, =
la porcign de-cpnduéto suparior'sé encaja en la virola a
la que se fija la porclqn de conducto 1nferior.

14.« Perfeccionamxentos segun una de las reivip-
dicaciones 7 a. 13, caractarlzados porque para dos porcio—
nes auce=1vaa,,la ppida inferior de la ‘porcion de snvoltu-
fa‘auperibr preseﬁta unihorda-tumquﬁ;que ;odea,aAla brida
suparior de la porqiénzdg envoltura infariﬁ:.

15;~>Parfecéionhmigntos segin uﬁa de. las reivin-

dicaciones 7'a 14, caradterizadOSUborque eada porcion de -

‘calor{fugq se fiJa sobre la porc;on de conducto correspon-

d;ente y pprque asta previsto un espaclo vacio entra esta

N
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'horciSﬁ de'ca;ﬁiiﬁdgb5y~lavﬁorcian de envoltura corraspon-
'idiente;, S A '

16.- Patfecclonamientos sagun una da las ralvxn-

'dlcaclanes 7 a 15. caracterlzados pdrqua ia porclon de en-

»._voltura infarior sg Pija sobre una brida solidaria de un

Porro exterion de un: zacalo que prasenta otro forro inte-
riqr que seaencaaa antal_intar;or de la porpiun de conduc
to infarinf;- ' | |
o, «lPérFegciﬁnamiehtns geqlin una de las reivin=
dicaciones antarioras, caracterizados porgque la envoltura
asta hecha ‘an doa sami—coquillas unidas por aoldadura.
1a,y Parfaccionamientos seglin una de las reivin-

dicaciona$ antariuras, caractarizadns porque la envoltura

88 de poliaster astratificadu raforzadn con fibras de vi-

drio y auto-axtinguibla.

19.~ Perfeccionamientos sagun ung de las reivin-

,dlcaclanas anterioraa, caractarizadca porque sl revesti~

miento calqrifugo es de lana de roca.

20-* Perfeccionamientos segln una de las reivin-

dicaciones antarlorés, ca?actarizadoa porque el conducto

os de fleje metalico enrollada y unido por grapas en héli-

ce,

":Zﬁgf.Pe:féqc1§Namidh£os en la construccion de -

b ﬁQl"'lFZ ACEBO Y NQW
o Fkndoz F. Homil‘u R*
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