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tos de metales alcalinos y é las mezclas detergentes que

‘dico tiene el inconveniente de presentar una velocidad de

,tes en las comp051clones detergentes de base, como carbona~
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Este invencidén se refiere a compuestos peroxige—

nadosg en parficulas, por ejemplo percarbonatos y perfosfa~

contienen estos compuestos.' 7
Es sabido que los compuestos perox1genados pueden
ser empleados en una mezcla detergente como. compuestos blap]
queadores. En la actualidad, los detergentes domésticos de
accibn intensiva emplean habituélmente tetrehidrato de per-
borato sédicq como compuestos blanquéadof, debido 8 que es
relativamente estable a la descomposicién en un ambiente
detergente. Cada vez es mds oofrienﬁé,elruso_de téenicas de

lavado y remojado en frio y el tetrshidrato de perborato sé

disolucién relatlvamente pequenﬁ a 20°C. Se ha propuesto
utilizar mezclas de detergentes de base con otros muchos
compuestos peroxigenados inorgdnicos, comprendldos los aduc

tos de las sales de metales alcalinos con frecuencia presen

tos y fosfatos de metales alcalinos,,con peréxido de hidré-
geno, cuyos aductos'poseen unas velocidades'adecuadas de
dlsolucién. Sin embargo, la descomposicién de estos aductos
es acentuada a las temperaturas ambienﬁes por humedades re-
lativas superiores al 40 % aproxlmadamente, humedades que
frecuentemente son genersdas por los detergentes de .base co
mercieles reduciendo con ello el efecto blangueador de la
mezclé detergente. _ )
Aﬁteriormente se ha intentado superar los proble~
mes 4s inestabilidad de los compuestos perox1genados inesgte~
.bles mezcldndolos con sales inorgdnicas que actien como es—

tabilizantes, por ejemplo sales sddicas o magnégicasg, como -
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ce wna significativa descomposicidén durante. el almaéena—.

" ble en agua, estando constituide la capa por menos del 15 @
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gilicatos, sulfatos, cloruros y nitratos de sodio o magne-
sio, o mezclando con pirofosfato amdnico o de métal alcali -
no y un sgente orgénico secuegtrante, por sjemplOzécido'
etilendiaminotetraacético (E‘D4T'A‘){ Estas rezelas no han
résultado totalmente setisfactorias para uso con percarbo-

natos o perfosfatos inorgénicos, porque todavia se produ-

miento. 7

Esta invencidn propérciona un compuesto peroxige~
nado en particulas, normalmehte inestable, que ha sido por
lo menos parcialmente estabilizado frente a la descomposi- .

cidén por envoltura de las parﬁiculas.eﬁ une cepa dispersa~

en peso de un agente sélidd insoluble en agus, calculado
sobre el_cbmpuesto peroxigenado recubiertos S

Por el término "capa dispersable en agua" se en- |
tiende una capa que o3 suficlentemente dispersable, en las
condiciones del siguiente ensayo, bara permitir que el come
puesto peroxigenado que ha sido recublerto serdisuelvé hag-
te un grado del +5 % en peso.en no més de 36 minutos y pre-
feriblemente en menos de 15 minutos.

| El ensayo consiste en introducir 2 g del oompues-'
to peroxigenado recubierto en 1 litro de asgua mentenida & .
15°C y agiter continuameﬁte. E1 tiempo necesario para la di+t
‘solucién del 75 % en peso se mide por medios conocidos.

Tos tiempos de disolucién de un compuesto peroxi-
genado recubierto en agua estén estrechamente relacionados
con los tiempos de disolucién del mismo compuestorperoxige- .
nado recubierto en la fase acuosa de muchos medios de lave-

do comtinmente empleados.
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‘incorporado ventajosamente a las mezclas detergentes.
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Vente josamente, el agénte a partir del cual se
forme la capa es compatible con los compuestos peroxigena—
dos en solucidn, no afecta al COmpdrtamienﬁo de oiros com-
ponentes presentes en las composiciones detergentes y abso;

be poco o neda de agua en atmésfefas de gran humedad. Es

conveniente que el agente sea un compuesto que pueda ser

Se ha encontrado que los agentes adecuados son
dcidos grasos y ésteres glicerdlicos y elcanolamidas de es—
‘tos dcidos. Preferiblemente los dcidos grasos, que pueden
ser naturales o sintéticos, contienen de 8 26 &tomos de
carbono, particularmente de 10 & 24 ¥ especialmente de 12
a 22. De preférencia, los écidos,grasos son hidrogenados y
especielmente tienen un Indice de yodo inferior a 30. Son
especialmente adecusdas las mezclas de dcidos grasos hidro-|
genados derivados de aceite de coco, acqite de gebo, aceits
de castor o aceite de cacshuetb.

Eg adecuado que las aléanolamidas.derivadas sean
monoalcsnolamidas o les dialcanolemides con un punto de fu-
sién no inferior a 35°C y preferiblementé no inferior a 40

De preferencia el radical alcanolamida no contie-
ne mds de 6 &dtomos de carbono, por ejemplo etanolemide o
propenolamida. ' -

Pueden utilizarss como agentes envolventes, de
acuerdo con otras reaiizaciones de la invencidn, los elcoho-
les gliféticos de cadena larga, por ejemplo alcohol cetili-
co, alcohol-estgarilico, alcohol polivinilico o ceras parae—
finicas. o -

Por el término "compuestos peroxigenados normel-

mente inestables" se entienden los compuestos peroxigenados




1 orgénicos sblidos, péroximonésulfatos inorgénicos y éduo—
tos de sales inorgénicas con peréxido de hidrdégeno, que
tienen poca estebllidad frente a la descompdsicién a las
temperaturas arbientes cuando estén mezclados con una COm-
5 posioién detergente- sélida de base que contiene por lo me-
nos 10 % en peso de agua, sobre la- composicidn, siendo con
frecuencia esta cantidad de agué sufibiénte para genefar en
wn envase cerrado una humedad relativa del 40 % como mini-
mo aproximadamente. En un ensayo de egtabilidad del com—
10 ' puesto peroxigenado, puede utilizarse adecuadamante una
composicibn detergente que éontenga, en peso, calculado qg
vre la composicién, por lo menos 20 % de un alqﬁilbenéosql
fonato lineal activo, por lo menos 30 % de tripolifosfato
sédico y por lo menos 10 % de mgua. Con frecuencias, de 15
18 a 20 ¢ como minimo del compuesto peroxigenado puede descom
ponerse después de un afio de almacenamiento en las condi-
ciones indicamdas, en comparacién con el tetrshidrato de per
borato sédico, que, en condiciones similares, presenta une
descomposicién del 1 al 3 %

2) : Aqui los porcentéjes de descomposicién estén dado#
en peso sobre el peso del compuesto peroxigenado y excluyen
do el peso del agente.

Ia invencién es especialmente adecuada para el
tratamiento de los compuestos peroxigenados sélidos que ei—
,7§25 perimenten por lo menos una descomposicién del 30 % después
- de un aillo de almacenamiento a la temperatura ambiente, en
mezcla con una proporcidén importente de un detergente ginté
tico de base que contiene por lo menos 10 % en peso de agua
20-25 % en peso de un alquilbenzosulfonato lineal activo y

30 30-35 % de tripolifosfato -sédico y cuya mezcla contiene una
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oxlgenado que contiene la mezcle. Las mezclas de compuestos

proporcidn de oxfgeno activo del 1 %.
Ia proporcién de oxigeno sctivo de une mezcla de-

pende de la proporcidén de oxigeno activo del compuegto per—

peroxigenados con detergentes sintéticés de base tienen con
frecuencia unas proporciones de’oxigeno sctivo cdmprendidas
‘entre 0,5 % y 3 % en peso sobre le mezcla. Se he encontrado
que a medida que aumenta el porcentaje de percarbonato sé-
dico en esta mezcla, la velocidad de descomposicidn del mig
mo es menor. Por lo tanto, el porcentaje de pérdida de oxi-
geno activo, calculado sobre el presente inicislmente, dis—
ninuye a medida que aumenta el porcentaje de percarbonato
gbdico en la megzcla. _

Los aductos de sales inorgdnicas con peréxido de
hidrdégeno pueden ser adecuadamente'aduétos de sales de mete-
les alcalinos con perékido de hidrégenos Es preferible que
estas sales de'metaies alcalinos éean las sales frecuente-
mente presentes en nmuchas composiciones detergentes, como
carbonatos o fosfatos de metales alcalinosé en egpecial sa~
les sédicas. EL aducto de una sal es denominado aquil persal
Iag perssles esgpecialmente preferidas son el percarbonato
sédico (Na2003.3/2H202),,el perpirofosfeto sddico y el per-
tripolifosfato sddico.

Preferiblemente el peroximonosulfato inorgénico
es el_de un metal alcalino, especialmente de potasio.

Preferiblemente, el compuesto péroxigenado orgé-
nico puede ser un peroxidcido orgdnico, de preferencia con
un puto de fsidn suparior a 50 por ejemplo un doido peroxiftdli-
co o un &cido peroxibenzoico sustituldo.

Preferiblemente se emplean los compuestos peroxi-
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" contrado que para capas aplicad@s utilizando el mismo méto-

genados inbrgénicos con une gran proporcidn de oxigeno ac-
tiVo, por ejemplo percarbonato-56dico conteniendo aproxima
damente 13,5 % en peso y los que tienen una buena solubili
dad en las soluciohes detergentes.

Es un inconvenlente que la durecidén en. el padue—
te de un compuesto peroxigenado en un'ambiente,detergénte
sea-pequeﬁa. Envolviendo los compuestos peroxigenados nor-
melmente inestableé en une capa de un agenterinsoluble en
agua se reduce sﬁ,inestabilidad, segdnrse cree por-creacién

de una barrera fisica a la transferencia de sgua. Se ha en-

do, existe una relacidn entre el porcentaje en'peso de sgen
te envolvente aplicado,rdenominadd en adelante "nivel de
envoltura" y la estabilidad del compuesto peroxigenado en
el amblente detergente. _— |
Aunque la velocidad de disoluclén de un compuesto
peroxigenado recubierto con una capa de agente insoluble en
ggua de acuerdo con la invencién es menor que la velocidad
del compuesto peroxigenado no recublerto de una forme de
particula, gams de tamafios y constitucién quimica correspon
dienteé, se ha encontrado sorprendentemente que puede obte-
nerse una velocidad adecuada de disolucién a las temperatu~
res ambientes siempre que el porcentaje'en peso de agente
insoluble en agua eplicado esté de acuerdo con la invencién,
Se ha encontrado sorprendentemente que una capae de este ti-
po es rdpidamente dispersada en los medios aouosos de lavae-
do a temperaturas inferiores a su punto de fusidn. Le. envol
tura de los compuestos peroxigenados en une capa de este ti
po puede proteger contra la descomposicién-inducida por ol

aire himedo y tembién liberar el compuesto peroxigenado en
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velocidades de disolucidn del compueSto peroiigenado recu—

formas.
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los medios achosos de lavadora las temperatures ambientes.
Existe una relacidn inversa entre la veiocidad de disolu-
cién & una temperatura de, por ejemplo; 150°C de un compuesg
t0 peroxigenado recubierto y él nive;_de envoltura, cuando
la envoltura es aplicada utilizendo el mismo método. A ni-

veles de envolturas superiores z los de le invencién, las

blerto a temperaturas ambientes pueden no ger suficientemen
te elevadas para ser utilizados con ventaja en el lavado ¢
remojado en frio y en los casos extremos puede aproximerse
& cero. Por lo tanto, para cada 6ompuesto-peroxigenado en
perticulas existe un intervalo o intervalos éptimos de ni-
veles de envolturz, dentro de los cuasles se cumplen las con
diciones aparentemente contradictorias de una esfabilidad
mucho mayor y, por lo tanto, de'mayor,ddragién en el pague~
te y tambidén de una velocidad adscuads de disolucidn a tem—
peraturas smbientes, segin el método de eplicacién de la en
voltura empleado. -

Pueden ser recublertas adecuademente particulas
de cuzlquler forma o tamefio, pero las partfculas con una
relacién mds alta de superficie especifica a volumen regquie-
ren'un mayor nivel de envoltura pera broducir una cepe que
permita velocidades de disolucién y estabilidad en el paque-
te similares en el compuesto peroxigenado recubierto. A med]
da que las particulas se vuelven menos regulares o se hacen
més pequefias, aumenta su relacién de superficie especifica
a volumen. Asi, es preferible que las particulas que han de
ser envuelitas tengan un intervalo bastante estrecho de fame~

fios de particulz o presenten una irregularidad gimilar de
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. intervalo preferido cuento mds uniforme sea la envolturea.

nivel prefefido de envoltura es dé 4 8 10 % en peso, calcu-

Es especlalmente adecusdo un intervalo de tamafios
de particﬁia de 120 micras a 1000 micfas aproximademente;
siendo especialmentéradecuadas las particulas que son abro-
ximadamente esféricas. | ' ‘

De preferencia, la capa contiene de 1 a 10 % en -
peso de un agente inscluble en agua, caiculado sobre el oon
puesto peroxigenado recubierto. Un intefvélo especialmente
preferido de niveles de envolture depende de la uniformi-

dad de aplicacién.de la envoltura, siendo tanto menor el

Si el método de aplicmcién consiste en depositar
el agénte desde una solucidn sobre el coﬁpuesto peroxigenad
en particulas, el nivel preferido de envoltura es de 1 &

5 % en peso, calculadélsobre el compuesto peroxigencdo re-
cubierto. 8i le capa se aplica poniendo en contacto el agen

te fundido con élrcompuesto peroxigenado en particulas, el

lado sobre el compuesto peroxigenado recublerto. El uso de

una téenica mejorada de aplicacién del agente fundido puede|-

reducip el intervalo preferdido. : 4

Pueden aplicarse adecuadamente uwna o mds capas de
agente envolvente o una mezcla de agentes, siempre que el
nivel total de envoltura no pase del 15 % en pesb. Pueden
aplicarse capas sucesivas empleando métodos semejentes o
diferentes.

Tag particules que hen de ser recubiertas pueden
gser producides, por ejemplo, por un proceso en soluclén o
un método en lecho fluidificado y pueden heber sido clagi-
ficadas o0 noe.

Como resultado de envolver lasg particulas al mis-

A4
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por ejemplo una cera parafinica en tetraclorure de carbono,

. evaporar el disolvente.
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mo nivel de envoltura por métodos diferentes, por e jemplo

por los métodos 1 a 5 descritos e continuaéién, pueden ve-—
rier las propiedades'de fluidez; 1a ggtebilidad en el pa~
quete y 1a velocidad de disolucién de las particulas recu-
biertas de forma v tamano similares.

M&todo 1. I=s particulas son sumergidas en une

solucidn de un agente envolvente en un disolvente orgénico,

seguido de filtracién y evaporacién del dlsolvente. En una
variacidn, puedé onitirse 1a etapa'de filtracibn.

Método 2. Una solucidn de agente envolvente en

un disolvente, por ejemplo monoalcanolamida de doldo del se
bo en metanol, se pulveriza sobre las particulas agitadas
en uh lecho fludifiocado, siendo introduclde continuamente

en el lecho una centided de aire caliente suficiente pare

MStodo 3« El agente envolvente fundido caliente,
por ejemplo monoalcenolamida de decldo ldurico fundida, se
pulveriza sobre las partfculas agitadas en un lecho fluidi-
ficado no calentado y se dejen enfriar.

Método 4. El agente envolveﬁte fundido calients
se pulveriza sobre lag particulas agitadas en un lecho flui
dificado, calentado a una tamperatﬁra'por lo menos igual al
punto de fusién del agente envolvente. Despuds ds agiter,
61 lecho es enfriado utilizando wn gas fluldificante frio.

Método 5. El agente envolvente fundido caliente
88 agregarde una vez al lecho caliente de particules y se
agita mecénicamehté, por ejemplo'en una mezcladora Lodigoe-
Morton y después se deja enfriar.

Ia invencidn serd ilustrads shors mediante log si~
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| sbdico en particulas en una alcanolamida de Acido graso in-|

gulentes ejemplos, que de ninguna forma definén el alcance
de la invencién. | 7 -

Ios Ejemplos 1, 13, 15 y 17 se incluyen con £i-
nes comparaﬁivos solamente. ,

" Los Ejemplos 2 a 12, 14, 167y'18-66rresponden a
la invencibn. '

EJEEPLOS 1 a 12

7 EL compuesto peroxigenado utilizado en 1os Ejem-
plos 1 a 12 es percarbonato sddico en particulaé, gin envol
tura y con un intervalo de tamafios de particula de 120 mi-
crag a 1000 mioras, preparado pbr un proceso en lecho flﬁip
,dificadd como el descrito en la solicitud de patente copen—
diente inglesa 32.64Q/70, seguido de granulacién.

El compuesto peroxigenado recubierfo utilizado en

los Ejemplos 2 a 12 es preparado envolviendo el percabonato

soluble en agua, &l nivel de envoltura indicado en la gi-
guiente tabla. Fn los Ejemplos 2, 3, 4 y 8, las particulas
de percérbonato sédico son envueltas en'Empilan CME; en los
Ejemplos 5, 6, ;ry 9 en Ethylan IM; en el Ejemplo 10, en
Fmpilen TME y en los Ejemplos 11 y 12, en Ethylan IMP.

- En los Bjemplos 2 = ;, se pulveriza uns solucién
al 20 % en peso, referida e la solucién de alcanolamida de
dcido graso en metanol, sobre un lecho de particulas de per-
carbonato sbdico, fluidificado medisnte el paso de éine ca~.
liente, menteniéndose la temperatura de dicho lecho entre
2;0 y 35°C. El aire caliente evapora el metanol, dejando lag
particulas de persal envueltas en alcanolamida de dcido gr&#

In los Ejemplos 8; 9 y 11, se funde el agente en-

volvente y despuds se pulveriza sobre perticules de percarhg
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- culas, preparado por un proceso en lscho fluidificado 6omo

nato sddico agitadas en uwn lecho fluidificado & través del
cual ze fuerza-al paso de aire 3 1é ‘temperature ambiente.

En el Ejemplo 10, se funde el agente envolvente
y después se pulveriza sobre pafticulas dérperoarbonato 56~
dieco agitadas en un lecho fluidificado, & través del cual
se fuerza el paso de aire mantenido a una températura de
algunos grados por encima del pdnto de fusién del agente
envolvente.

En el Ejemplo 12, el sgente envolvente se aplica
en dos capas. la primera capa se aplica ﬁtilizando el méto-
do del Ejemplo 11, siendo el-nivel de envoltura del 9 % en
peso. Ia segunda cepe, 5 % en peso, se aplica empleando el
método del‘Ejemplo 10, '

En los Ejemplos 13 y 14, el compuesto peroxigena~

do es una muestra diferente de percarbonato sédico en partd

el descrito en la solicitud de patente alemana n® 2.060.971
seguido de granulacién. ., _

En los Ejemplos 15/16 y 17/18, los compuestos per
oxigenados son dos muestras de percarbonato sbdico en parti
culas, preparado por un proceso en lsecho fijo, én el que ge
mezolan el carbonato sédico, perdxido de hidrégeno acuoso y
egtabilizantes adecuados y se agrega cloruro sédlco a la so-
luclén resultente, enfriando para precipitar los grénulos
de percerbonato sédico que son centrifugados y despubs seca
dos en un secador rotatorio.

En los Ejemplos 14 y 16, las particulas de persal
son recubiertas con Empilan CME, égregando Empilan CME fun-
dido, de una sola vez, & un lecho de partifculas de persal

-

con una temperatura de 65°C aproximadamente v agitando me cd-
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. nicamente en una mezcladora Lodige—Mbrton durante unos 8

minutos y después dejando enfriar.

"En el Ejemplo 18 el compuesto peroxigenado es re
cubierto con cera parafina por inmersidén del mismo én una -
solu016n de cera ‘perafina en tetracloruro de carbono, seguil
do de evaporacidn de este Yltimo. 7 '

Empilan ME es la marca de una.preparaciéﬁ.comsrb
clal de moncetanolamida de 4ecido del sebo (p.f. 72 800),
fabricada por Marcnon Division of Aﬂawght Wilson Limited.

Empilan CME es la marca de une preparacidn comer-
cial de monoe tanolamida de dcido del aceite de coco (pef.
67 5°C) fabricada por Marehon. ,

Ethylen IM es la marcs de une preparacién comer-
clal de monoetanolamida de 4eido ldurico (p.f. 55,5° C), fa—
bricads por Iankro Chemicals Iimited. ' !

' Bthylen IMP es la marca de una preparacién comer—
cial de monopropanolamida de Acido ldurico, (p.f. 50,6°C),
febricada por Iankro.

Ensayo de la velocided de disolucidn en agua,

_En cada uno de los Ejemplos 13, 15 y 17, se intro-
ducen 2 g de percarbonato sddico en pertfculas, sin envol-
turé,,en 1 litro de agua mantenida & wna temparatura de
159C y se agita constanfemente para agegurar une buena mez—
cle. Se mide la conductividad eléctrica de la soluoidn re-

sultante empleando una célula de conductividad y un puente

de Wheatstone y el tiempo requerido por la solucién para ald -

canzer le misma conductividaed que la presentada por una solul

cién al 100 % de 1,5 g/1litro de carbonato sédico en particu-

lasg es el fiempo mostredo en la tabla como 75 % de disolucid]

En cada uno de los Ejemplos 2 a 12, 14, 16 y 18, se ensaya




10

15

30

- 14 —

390222

de forma similsr una solucién de 2 g/litro de particulas

) Je ) &
l‘f"“l‘_"m)s“‘
’\- vtz ey ?Jr

£y

de percarbonato sédico recublertas, preparadas por los mé-
todos antes descritos;_midiendo el tiempo requerido por la
solucidén pare alcanzar le misma conductividad que una golu-
cién al 100 % de 1,5 g/litro de ese mismo percarbonato sé-
diéo recubierto.

Ensayo de egtabilided en el paguete

' Para determinar la estabilidad en el paguete en

un ambiente detergente de los compuestos peroxigenados re-—

. cubiertos antes preparados, una parte de cade compuesto

peroxigenado se megzcla con un detergente sintético de base,
que ha sido previemente equilibrado a una humedad relativa
del 44 % & 30°C, durante 3 dfas como minimo y 1llevéndolo
despubds al 10 ¢ enipeso de sgua haciendo pasar la mezcla =
través de un divisor rotatorio de'muestras Pascal. Las par-|
ticulas de percerbonato recubiertas contenian inicialmente
alrededor del 12 % en pesb,de oxlgeno disponible y la mez~
cla de detergente de base y percarbonato recublerto conte—
nia 8 % en pesc de percarbonato recubierfo.

Cada una ds las mezclaé contenia aproximadamente
1'% en peso de oxigeno aisponiblé inicial; cuyo porcenteje
fué determinado con precisién disolviendo completamente un
peso conocido de detergente en una solucidn acuoss diluida
de dcido sulfdrico y valorando la solucién resultente fren—
te a una solucidén de permanganato potdsico dé normalidad
conocida. Ia mezcla empleada én el Ejemplo 1 contenie par-
ticulas de percarboneto sbédico sin recubrir y detergente de
bage previamente equilibrado y la mezcla emplsada en los
Ejemplos 2 a 7 contenla detergente de base y par%iculas de

percarbonato sbédico recubiertas al nivel mostrado en la
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Ies mezclas se introdujeron en vasos de vidrio

tabla.

cerrados herméticamente y se mentuvieron a la tenperatura
ambiente, que variaba entre 19° y 28°C pero hebituslnente
estaba comprendida entre 19° y 24°C.

Mensuslnmente se extfajefon 10 g de gada muestre,
subdividiendo la muestre total en el divisor de nuestras y
devolviendo el resto no utilizado ai envase hernéticamente
cerrado. Se determind el porcentaje de oxﬁgeno activo de
cade mezcls empleando un método similar al utilizado antes
¥ & partir de las proporciones de oxigeno activo inicial y
final de cada mezcla se determind el porcentaje de descom—
posicién del percarbonato. .

7 rLos detalles de los Ejemplos 1 a2 12 st.erenouen'tran

en la table. : !
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Ejemplo n?
1

2
3
4
5
6
7
8

9
10
11
12

13
14
15
16
17
18

309222

Agzente envolvente

TABLA

Tiempo pera disolucién
del 75 %, en minutos a
~"15°%¢C

sustanciz % en peso
- - 0,9
Empilan GME 1,7 3,6
S 2,8 7,8
" 4,3 12,4
Ethylan 1N 1,; 2,3
L 4,6 ',_437' 7
o 4ed 10,0
Empilan CME 10 | 2,2
Ethylan IM 10 1,25
Fopilan T™E 15 10,0
Ethylen IMP 9,0 8,05
Bthylan IMP 14,0 5,85
- _ - 0,9
Empilan CME 6,8 12,0
- : - 0,7
Empilan CME 7,8 9,8 .
- - 047
Cera parafha 2,7 242



1volvente
r B en peso
E 1,7
' 2,8
493
Mo 1,;
4,0
- 444
¥E 10
M 10
ME 15
&P - 9,0
3P 14,0
ﬁE' 6,8
ME 7,8

ta 2,7

TABLA

Tiempo pera disoluci6n
del 75 %, en minutos a
15°C

% de descomposicién

despuds de después de después de

3 meses

5 meses

9 meses

0,9

346
, .7-’8
12,4

2,3
e
10,0

0,9
12,0
0,7
9,8
0,7
2,2

20
6,1

0
-
3,6
.
0

10,2

15,6

3,8

9,6
2,0

32
15

2,0
0

5,'2..

0

0

18-

23

K

16

, 5
después de

o

6 meses

30,8
2,2

31,
4

48
25

30
35
13
24
10
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| feriores al punto de fusién del agente insoluble en agul.
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Por otra parte, cabria esperar que para que los

compue stos peroxigenados en particulas normalmente inesta- -

bles consiguieran una estabilidad mucho mayor, seria nece-

W

sario que estas particulas estuvieran cubiertas précticament
por completo por una capa de agente insoluble en agul. Seria
de esperar que esta cepa fuera igualmente eficiente en me dicd
acuosos v evitara asi que el c&mpuesto peroxigenado se disol;

viers a wa velocidad ragonablemente alta a temperaturas ine

Por otra parte cabria esperar que las particulas
cubiertas solo parcialmente presentaran una velocidad de di-
solucidn razonablemente alta y también poco aumento de la
estabilidad.

Fn la tabla puede observarse que, sorprendentemen-—
tey puede conseguirge una combinacibén de estabilidad much; _
meyor a la descomposicidn-y una velocidad razonable de disol%
oidn a las temperaturas ambientes siempre que la capa seé de

asuerdo con egta invencibn.

En pesumen, le Patente de Invencién que se sollci-

+g doberd recser sobre las siguilentes:

RETVINDICACIONES

1. Un procedimiento para la produccién de un com=
puesto peroxigenado en particulas, normalmente ineétable,
estabilizado a la descomposicién por lo menos parcialmente,
caracterizado porque comprende la etapa de envolver por 1o
menos parcialmente las particulas preformadas en una capa
dispersable en agua, que consiste en un agente orgénico in-
soluble en agua y que incluye menos del 15% en peso del com-

puesto peroxigenado.

DN

2. Un procedimiento segun la reivindicacidén 1, en

—
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el cual el compuesto experimenta por lo mems una descomposi
cibn del 50@ después de un afio de almacenamiento a tempera-
turas ambientes en mezcla con una importante proporcidn de
un detergente sintético de base que contiene como ninimo
10% & agua, como minimo 20% de alquilbenzosulfonato lineal
activo y como minimo 30% de tripolifosfato sddico, cuyos
porcentajes estén basados en el peso del detergente, cuya
mezcla tiene una proporcién de oxigeno activo de- 1% del pe-

so de la mezcla.

3; Un procedimiento peroxigenado segin las reivindi-
caciones 1 6 2, en el que el compuesto es una persal de me-
tal alealino o un peroxidcido orgénico.

4, Un procedimiento peroxigenado segin la reivindi-
cacidén 3%, en el que el compuesto es un percarbonato, perpi-
rofosfato, pertripolifosfato o peroximonosulfato de metal
alcalino.

5. Un procedimiento peroxigenédo segliin la reivindi-
cacién 4, en el que el cémpueato es percarbonato sbddico.

6. Un procedimiento segin cualquiéra de las preceden
tes reivindicaciones, en el que el agente es un &cido gra-
80 de cadens larga, una alcanolamida o éster glicerdlico
de dicho Acido o una cera parafinica.

7, Un procedimiento segin la reivindicacidn 6, en el
que el Acido graso contiene de 8 a 26 4tomos de carbono.

8. Un procedimiento segin las reivindicaciones 6 6 7
en el que el 4cido graso es hidrogenado.

9. Un procedimiento segin la reivindicacidén 6, end
que el derivado de alcanolamida es una monoalcanolamida ©

una dialcanolamida con un punto de fusidn no inferior a

3590,

N

hY
—~————
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10. Un procedimiento segun la reivindicacibén 9, en
el que el radical alcanolamida contiene no nas de 6 atomos
de carbono.

11. Un procedimiento segin la reivindicacidén 10, en
el que el radical alcanolamida es un radical de etanolami-
da o de propanolamida.

12. Un procedimiento segun cualquiera de las prece-
dentes reivindicaciones, en el que la capa contiene de 1 a
10% en peso de agente insoluble en agua, calculado sobre el
compueéto peroxigenado recubierto.

1%. Un procedimiento segin la reivindicacidn 12, en
el que la capa es depositada de una solucién y contiene de
1 a 5% en peso de agente insoluble en agua, calculado so-
bre el compuesto peroxigenado recubierto.

14, Un procedimiento segin la reivindicacién 12,en
el que la capa se prepara poniendo en contacto el agente
fundido con el compuesto peroxigenado en particulas y con-
tiene de 4 @ 10% en peso de agente, oalculado sobre él com-
puesto peroxigenado recubierto.

15. Se reivindica por dltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la patente de invencidn que se solicita:
UN PROCEDIMIENTO PARA LA PRODUCCION DE UN COMPUESTO PEROXI
GENADO EN PARTICULAS.
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Todo conforme queda descrito ¥ reivindicado en la
presente memoria descriptiva que consta de veinte péginas .
mecanografiadas.

Madrid, 26 enero 1.972

BERNARDO UNGRIA
BsD-

S
M

-
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