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por "Un dispositivo para el calibrado y perfilado de cajas ci­

lindricas para queso en porciones"

a favor de Don Alfonso GOMEZ RUEDA, de nacionalidad española,- 

domiciliado en Caballero^ 17-19) BARCELONA.

MINORIA DESCRIPTIVA

En la fabricación de las cajas cilindricas de óartón para 
contener queso en bloque o en porciones, se vienen utilizando 
unas máquinas en las ouales dichas cajas son producidas total­

mente y salen de la misma con las dos piezas que las constituyen 

5 ya ajustadas entre si pero sin la pulcritud en el calibrado y
perfilado da su zona lateral que se requiere para obtener bue­

nos resultados a los efaotos de su perfeoto acabado y esmera­

da presentación en el mercado, por lo que al fin de conseguir ta­
les efectos ha de realizarse en ellas una ope radón complementa- 

10 ria, manual o mecánica, de calibrado y perfilado en fase aparte 
de la máquina en que se fabrioan, lo que lleva en si la neoesidad 
de emplear operarios para el traslado de las cajas producidas
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por la maquina a otro lugar en el que so opera tal oalibrado y 

refinado y para realizar estas operaoiones si se hacen manual­

mente o bien a un gasto.de fuerza motriz independiente de aquel 

de la máquina principal cuando se hacen mecánicamente, todo lo 
cual repercute en encarecimiento del coste de las cajas.

El fin de la presente invención es remediar estos incon­
venientes aportando un dispositivo para el oalibrado y perfilado 

del lateral de las cajas que opera conjuntamente coa la máquina 

que las fabrica constituyendo en el proceso de fabricación una 

fase más sincronizada con el ciolo de fases de produooi¡6n\qua rea­

liza dicha máquina en la secuencia de operaciones, evitándose asi 

el tiempo pasivo de traslado de las cajas para la ejeouoión apar­

te de su calibrado y perfilado y reduciendo el tiempo dtil de 
estas operaciones, que se realizan contemporáneamente, y la mano 

de obra.
EL objeto de la presente invención lo constituye pues un 

dispositivo para el calibrado y perfilado de oajas cilindricas, 
especialmente aquellas destinadas á oontener quesos en bloque 

o en porciones, esencialmente caracterizado por el hecho que 

oonsiste en un complejo que comprende una v%a de deslizamiento 
que por un extremo comunica y viene ooplanada con el plano recap* 
tor de la máquina que produce las oajas, en el cual estas van 

siendo despachadas sádicamente finalizada la áltlma fase operan­
te de esta máquina, y por el otro extremo comunica con un órgano 
receptor de las oajas provisto de aberturas opuestas respectiva­

mente destinadas una a permitir el paso de un pistón de oompresión 

accionado por el brazo o brazos de una excántrlca sincronizadamen-

te movida por la propia máquina produotora y la otra a comunicar
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con un cilindro hueoo oalentador cuyo diámetro interno es igual, 

o aproximadamente, al diámetro externo de las cajas, coaxialmen- 

situado respecto a dicho pistón de compresión y del que parten 

sendos brazos fijos de soporte y guia de las cajas en el mismo 

dispositivo tratadas.

La descripción de un caso de ejecución práctioa de un 
dispositivo oonstitujfdo segán el objeto de la patente, dada 

solamente a título de ejemplo sin carácter alguno limitativo, 
con relación al adjunto dibujo, en el que se representa dioho 
caso en forma esquematizada, permitirá haoerse perfecto cargo 

de que consiste así cono de su funcionamiento y ventajas con 
ál obtenidas*

Como puede apreciarse perfectamente en el dibujo, el dis­
positivo de que se trata está compuesto de una vía 1 de-deslio 
zamiento que por un extremo viene en comunicación y coplanada 
con el plano despachador de cajas de la máquina produotora de 

estas (no representada) y por el otro extremo deriva hacia el 
interior de un órgano receptor 2 de cajas, sostenido por un 

apoyo 3, en el que aotáa un pistón de compresión 4 accionado 

por el brazo 5 de una exoántrioa 6 movida slnoronizadamente 

con y por la propia máquina produotora de las oajas, al frente 
del oual y axialmente a ál situado hay un oilindro hueoo calen­
tador 7, calentado por resistencias eláotrioaSy. oolocadas en 
manguitos 8, del cual parten sendos brazos fijos 9, que forman 
una vía de soporte y guia, sostenidos por un apoyo 10, estando 
el oilindro hueoo oalentador oalibrado de modo que su diámetro 

intemo es igual, o aproximadamente, al diámetro externo de las 

cajas a calibrar y perfilar.
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Las oajas 11, procedentes del plano despachador de cajas 

de la máquina productora de gatas, pasan intermitentemente 

a la vía 1 y, empujándose segtin se van colocando en gata, se 

deslizan por la misma hacia el interior del .árgano receptor 2 

5 que las recibe en posición vertioal coaxialmente oolooadas con 

relación al cilindro hueco calentador 7 y al pistón 4 de compre­

sión, entre estos, de modo que al ser actuado sincronizadamante 

gste con la máquina productora y movido por gata a travgs de la 
exoántrioa 5)6, va empujando cada caja hacia el interior del 

10 cilindro hueoo calentador de manera que gstas se ven obligadas

a recorrerlo ajustadamente sufriendo los efectos de calentamien­

to en su zona lateral por los que todo defecto perifgrioo o va­
riación diametral anormal que pueda presentar dicha zona es co­

rregida, saliendo del tubo o oilindro hueco la caja, asg perfeo-* 

15 tamente oalibrada y perfilada, para pasar a la vga que forman 
los brazos 9 de donde son apartados ya acabados por el operario 
para su almacenamiento o uso#

De la descripción dada resulta que el dispositivo seggn 
la presente invención permite oonseguir además de unas notables 

20 ventajas a los afectos de calibrado y perfilado de las cajas ci* 

igndrioas, tambign una notable reducción del ooste de las mismas 
debido al hecho que tales operaciones se realizan contemporánea­

mente en una fase activa más de la secuencia del ciclo operativo 

de la máquina que produce las cajas, suprimigndose el tiempo pa- 
25 sivo que era necesario para el traslado de las cajas desde esta 

máquina al lugar en el que se realizaban dichas operaciones de
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calibrado y perfilado*

N O T A

Por la patente de invención a que se refiere la presente me­

moria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la explotación 

exclusiva de:
1#- Dh dispositivo para el calibrado y perfilado de oajas 

oil¡fhdrioas para queso en porciones, y similares, esencialmente 

caracterizado por el hecho de estar constituido por un complejo 

que comprenda una vía de deslizamiento que por un extremo oomunlot 

y viene ooplanada con el plano receptor de la máquina que produoe 

las cajaa$ en el cual estas van siendo despachadas ojiolioamente 
finalizada la óltima fase operativa de esta máquina, y por el 

otro extremo deriva, hacia el interior de un Órgano receptor; 

el cual órgano está provisto de aberturas opuestas respectivamen­

te destinadas una a permitir el paso de un pistón de oompresión 

aooionado por el brazo o brazos de una exoántrioa sincronizada- 

mente movida por la propia máquina produotora y la otra a oomunl** 

car oon un cilindro hueco calentador cuyo diámetro interno es iguR, 

o aproximadamente, al diámetro extemo de las oajas, coaxialmen­

te situado respecto a dicho pistón de oompresión y del que parten 
sendos brazos fijos de soporte y gujfa de las oajas en el mismo 

dispositivo tratadas, de modo que al venir oada oaja dentro del 

órgano reoeptor queda oolooada en poslolón ooaxlal oon el cilin­
dro hueoo y al pistón de oompresión y presionada por ¡óste intro­

ducida dentro de aquel para ser oalentada durante su paso por el 

interior y salir del mismo sobre los brazos de soporte y gu¡ía de 

los que es apartada ya aoabada*
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2.*. Un dispositivo tal o orno el especificado en 1, caracteri* 

zado por el heoho que su funcionamiento viene aodionado por la 
propia máquina que produce las cajas y opera como una fase acti­

va más del ciolo de operación de ásta*

5 3.- "Un dispositivo para el calibrado y perfilado de oajas
oil%ndrioas para queso en porciones".

Consta la presente memoria descriptiva de seis hojas folia­
das escritas por una sola cara#

Baroelona^ 19 de Junio de 1971#
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