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a favor de Don Alfonso GOMEZ RUEDA, de nacionelidad espefiolay
domiciliado en Caballero, 17~19, BARCELONAo '

MEMORIA DESCRIPTIVA

Fn la fabricacidn de las cajas eilfndricas de ¢artén pera
contener queso en bloque o en porciones, se vienen utilizando
unas mgquines en lae ougles dichas cajas son producidas totale
mente y salen de la misma con las dos pilezas que las oonatituyeﬁ
ve ajustadas entre sf pero 8in la puleritud en el calibrado y
perfilado de ®u zone lateral que ®e requlere para obtener bue-
nos resultados a los efectos de su perfecto acabado y esmeras
da presentacién en el merecado, por lo que al fin de comseguir tam -
les efsdtos ha de remlizarse en ellas una operacidn complementam
ria, manual o meognica, de calibrado y perfiledo en fase aparte
de la mfquina en que se fabrican, 1o que lleva en 8f la necesidad

de emplear operarios para el trasledo de las cajas producidas
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por 1a mfquina a otro lugar en 61 gue 8o opera tal calibrade y
refinado y pars realizar estas operaciones si se hacen mannale
mente o blen a un gasto.de fuerza motriz independiente de aguel
de la mdquina principel cuando se hacen mecdnicamente, todo lo
cusl rapercute en encareoimiento del coste de las cajas.

Ll fin de la presente invencifn es remediar estos inconw
venlentes aportando un dispositivo para el calibrado y perfilado
del lateral de las cajas que opera conjuntamente con la miquine
que lss fabrioa constituyendo em el proceso de fabriocseidn wms
fate mfs sinoronizada con el oiolo de fases de produccign que rea-
liza dicha mdquine en la secuencia de operaciones, evitdndose asi
ol tiempo pasivo de traslado de les cajas para la ejecucién apare
te de su calibrado y perfilado y reduciendo el tiempo ¥til de
estas operaciones, que Se realizan contemporéneamente, y la meno
de obrae

El objeto de la presente invencidn lo constituye pues un
dispositivo para el calibrado y perfilade de ocajas cilfndricas,
especialmente aguellas destinadas 2 oontener quesos en blogue
© en porciones, esencizlmente caracterigado por el hecho gue
consiste en un complejo gue comprends una via de deslizemiento
que por un extremo comunios y viene coplanade con el plano recep=
tor de la mdquina que produce las céjas; en el cual estas van
siendo despachadas ofclicamente finalizada la Wltime fase operan—
te de esta mdquina, y por el otro extremo comunica con un Srgeno
receptor de las cajas provisto de aberturas opuestze respectivew
mente destinadas una a permitir el paso de un pistén de compresién

accionado por el brazo o brazos de una exednirica sinoronizedamen=

%e movida por la propia mgquine productora y la otra a comunicar
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con un oilindro hueoco calentador cuyo didmetro interno es igual, '
0 aproximedamente, al didmetro externo de las cajas, coaxialmens
situado rempecto a dicho pistén de ocompresifn y del que parten
sendos brazos Pijos de soporte ¥ guia de las cajas en el mismo
613p091t1vo trgtadas,

La-desoripcidn de un oaso de ejecucidn prdetica de un
dispositivo constituddo segdn el objeto de la patente, aada
golamente & tftulo de ejsmplo sin cardeter alguno limitativo,
con relacidn ol adjunto dibujo, en el que se representa dicho
caso en forma esquematizads, permitird hacerse perfecto cargo
de que consiste asf como de su Puncionsmiento y ventajas con

é1 obtenldase

Como pﬁede apreciarse perfectamente en el dibujo, el dise

positivo de que se trata estd cbmpuesto de una via 1 de- deslim

-zamiento que por un extremo viene en comunicacidn y coplanada

con el plano despachador de ocajas de la mdquina productora de
estae® (no representada) y por el otro extremo derive haoila el
interior de un brgano receptor 2 de oajas, sostenido por un
apoyo 3, en el que actda un pistén de compresidn 4 accionado
por el brazo 5 de una excdntrica 6 movida sinoronizademente

con y por la propia mdquina productora de las cajes, &l frente
del cugl y axielmente a €1 situado hay un oilindro hueco calenw-
tador 7, calentado por reslstenclas elﬁctrioas/r colocades en
manguitos 8, del oual parten sendos brezos fijos 9, que forman
una via de moporte y gula, sostenidos por un apoyo 10, estando
el oilindro hueco oalentador celibrado de modo que su didmetro
interno es igual, o aproximadamente, al didmetro externo de les

cajas a calibrar y perfilare
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Las ocajas 1ll, procedentes del plamo despachador de cajes
de 1z mfquina productora de éstas, pasan intermitentemente
e 1a via 1 ¥, ompujéndose segin me van colocando en £sta, se
deslizan por la misma hacia el 1nterigr del drgasno receptor 2
que las recibe en posioidn vertical ooexialmente colocadas con
relaoi¥n sl oilindro hueco calentaedor 7 y al pistdn 4 de comprew
8ifn, entre estos, de modo que &l ser actuado sincronizademente
date con la mfquina productora y movido por gsta a travds de la
exodntrica 5,6, va empujando cada caja haocia el interior del
oilindro hueoo calentador de manera que 4stas se ven obligedas
a reoorrerlo ajustadamente sufriendo los efectos de calentamionw
t0 en su zons lateral por los que todo defecto porifdrico o vem
riacifn diemetral anormal que pueda presentar dicha zZona @3 cow
rregida, saliendo del tubo o oilindro hueco la oaja, asi perfoom
tamente callbrada y perfilada, para pasar a la vifa gque forman
los brazos 9 de donde Son apartedos ya acsbados por el operario
para Bu almacenamiento o usos

De la desoripcifn dada resulta que el dispositivo segin
le preéente invenoidén permite conseguir ademds de unas notables
ventajes a loa efectos de calibrado y perfilado de las cajas clm
1lfndricas, tambi¥n une notabla.reduooién del coste de las mismas
debido al hecho que tales opersciones se reglizan contempordnesw
mente en una fase activa mgs de la secuencia del ciclo operativo
de la mdquina que produce las cajas, suprimiéndose el tiempo pa=
8ivo que era necesério para ol traslaedo de las ocajas deade esla

mfquina al luger en el que 3o realizaban dichas operaciones de
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calibrado y perfiladoe

NOTA

-

Por la patente de invencifn a que sSe refiere la presente me«
moria dgsoriptiva ge REIVINDICA la propieded y la explotacién
exclusiva des I

1.~ Un dispositive para el calibrado y perfilade de ocajas
oilfndriose pars quedo en porciones, y similares, esencialmente
caracterizado por el heoho de estar constitufdo por un complejo
que comprende ﬁha via de deslizamiento que por un extremo coamunics
¥y viene ocoplanads com el plano receptor de‘la mfquina gue produce
las oajas} en el cual estas van siendo despachadas ofolicamente
finelizada la dltima fase.operativa de esta mdquina, y por el
otro extremo deriva; haecla el interior de un $rgano receptor;

ol cual grgeno estd provisto de aberturas opuestas respectivanenw
te destinades una & permitir el paso de un pistén de compresidn
accionado por el brazo o brazos de una exoinirica sincronizadem
mente movida por la propia méquina productora y la otra a oomuni»
car con un cilindro hueco calentador cuyo didmetro interno es iguid,
0 aproximadamento; gl didmetro externo de las oajas, coaxialmenw
to situedo respeoto a dicho pistdén de compresidn y del que parten
sendos brazos fijos de soporte y gufa de las oajas en el mismo
dispositive tratedas, de modo que al venir ocada caja dentro del
Srgano receptor queda oclooada en posicidn coaxial con el ollinm
dro hueoo y el pistén de oompresidn y presionada por dste Intro-
ducida dentro de squel para ser calenteda durente su paso por el
interior y salir del mismo sobre los brazos de soporte y gufa de

los que es apartada ya acabadae

e



20% Un dispositive tal oomo el especificado en 1, caractorim
zado por el hecho que su funolonamiento viene aedionado por la
propia mfquina que produce las cajes y opera como una fage actis
va nmds del clolo de opsrecifn de dsta.

3s= "Un dispositive para el calibrado y perfiledo de oajas
oil;‘indrio;a para queso en porciones.

Consta la presente memoris des;rip'biva de Sels hojes foliaw
das esoritas por una sola caras

Baroelona, 19 de Junio de 197l
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