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Solicitante;: KENTREDDER LIMITED
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PARA PULIR LAS ESTRIAS DE NEUMATICOS
Y ELEMENTOS PARECIDOS
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El invento se refiere a uma miquina para pulir

las estrfas de neumdticos.

En la industria del recauchutado de neumdti-

€0s,una préctica corriente consiste en preparar las es—

trias de wmn newndtico desgastado sometidndolas a la ac-
cifn de wa ruveda o raspadora de pulimentacidn.
En nuestra Memoria anterior del Reino Unido

n? 724.054, los dos objetivos que consiste en raspar la
superficie egtriada de los neumidticos y al mismo tiempo
en hacer que el neumdtico gire, son obtenidos aplastando
los rebordes del neumitico para qus la zona estriada tome
wa forma plana y a continuacién apliedndola a wna ras-
padora giratorie, estando su plano algo decalado respec-
to al eje de la raspadora., Ia velocidad de giro del neu
mitico se controla a continuacién por medio del grado de
decalado sin que se mecesite ningin dispositivo de freno.,

' Teniendo en cuenta las posiciones relativas
de la zona estriada del neumditico y de los dientes girato
rios, estd claro que la mayor parte de la interaccién,
por medio de la cual la zona estriada del neumdtico ea
pulimentada, se situardn en 1la zonma que rodea el centro
del disco donde la velocidad de los dientes es mis peque-
fia, Si la zona estriada del neumdtico y el disco estdn
decalados en wn grado importente, la fuerza de arragtre
transmitida al noumdtico sera as{ aumentada para produ-
cir a1 rotacién rdpida cuando las velocidades relativas
de la mayor parte de los dientea y do la zoma estriada
se equilibren aproximadamente, reduciendo asi su potencia
de corte. Para evitar este inconveniente se necesitaria

wm mecanismo de freno que es contrario al objeto del in-
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vento. De esta manera se limita la velocidad de pulimen-
tacitn de 1la mdquina.

Acabamos de descubrir que es posible obtener
un aumento de la velocidad de pulimentacién utilizando los
dientes gque se desplazan mds rdpidemente em los radios
mayores y equilibrando su empuje scbre el neumdtico utili
zando dos discos en lugar de umo, que giran cada wo en
la misma direccidn, y situando la zona estriada del neu~
mitico de modo que el contacto esid dividido de manera
igual o casi igual entre las dos raspadoras.

Segin el invento, un método-para pulir la zo
na estriada de un neumdtico que estd soportado de maners
que gire alrededor de su eje, consiste en aplicar una ae
cién de raspado a la zoma estriada por medio de w par
de herramientas raspadoras montadas cada una de manera
que giren alrededor de unos ejes sustancialmente parale—
los y que estdn accionadas en la misma direccidn con el
objeto de que sus caras cortantes atraviesen la zona es-—
trizda desde los lados opuestos para producir una accidn
de raspado en direcciones opuestas.

Una mdquina pulimentadors de acuerdo con el
invento puede incluir dosg discos provistos de dientes de
corte, que estan montados de menere que giren alrededor
de ejes paralelos y que estdn dispuestos de manera que
los discos giren en un plano comim tangenciel a la cara
de la zona estriada, suministrdndose wnos medios para im
partir una fuerza de arrastre & los discos de modo que
giren en la misma direccidn y en las zonas de contacto de
los dientes con el neumdtico, la accidén de corte de los

dientes se ejercerd en sentidos opuestos y as{ eliminersd
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o reducird la fuerza de empuje lateral aplicade al neumg-~

~tico,

El invento estd ilustrado en los dibujos ad-
Juntos, en log cuales:

' Las figuras 1 y 2 son was vistas esquendti-
cas que representan dos diseos de pulimentacidn o raspg-
doras dispuestas para funcionar con distintas formas de
accionamiento;

la figura 3 es wna vista de extremidad del
dispositivo de la figura 1 que incluye el neumdtico que
ha de ser pulimentado; y

Ia figura 4 es wma vista lateral de un dispo-
sitivo de cabeza doble de pulimentzcidn ¥y de aplastamien-
to.de la zona estriada, de acuerdo con el invento.

Haociendo referencia & las figuras 1~3 de 1
dibujos, las referencias 1 y;g indican dos discos diséueg
tos el uno encima del otro, y provistos cada uno en sus
caras inversas o internas, de uma superficie de corte o
de raspado 3, la cual, en el modo de realizacién 1lustra—
do, consiste en una hilera anular de puwtas, Los dos
discos estdn montados de manera que giren alrededor de
ejes paralelos horizontales y a este efecto estdn sujetos
en unos arboles 4, 5 acoplados el wo con el otro POr me-
dio de umna correa o de wma cadena de arrastre indicada
en 6 de manera que las dos raspadoras giren en la misma
direccidén segim se indica por medio de las flechas X, X',

El neumatico que ha de ser pulimentado ests
indicado en T y se ve que la zona de contacto estd s8itua~
da lo midad en le hora 6 en la regpadore superior y la
o%re mitad en la hora 12 en la raspadora inferior, y que
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cuando los discos giran en la misma direccién, los dien-
tes ge desplazaran en direccicnes opusstas teniendo en
cuenta la zona superior de contacto con relacién a la
zona inferior,

El hecho de que las zonas de estrias del neu-
mético en contacto con las dos raspadoras estén igual-
mente separadas elimina cualquier tendencia que pueda
tener el neumitico a ser arrastredo hacia wnm lado 0 el
0tro, y elimina la necesidad, como en las méquinas puli-~
mentadorasg existentes provistas de wa sols raspadora,
de facilitar la inversidn del dispogitivo de corte por
medio de un movimiento oscilante en el pumto centrel de
su recorrido.

En le disposicién de la figura 1, en la cual
los ejes estdn alineados verticslmente ¥y las fuerzas apli
cadas al neumdtico estan equilibradas, no se trensmitirg
rotacidn 2l neumdtico de modo que es necesario prever al-
gma foma de accionamiento para hacer girar el neumdtico,
pero existen condiciones en les cuales ésto no puede ser
admitido, |

En la disposicidn representada en 1s figura 2,
en la cual los ejes de los discos no estan situados en el
plano del neumdtico, uma fuerze de rotacidn pusde ser apli
cada al neumdtico ajustando las alturas relativas del
eje del neumdtico respecto a la altura media de los ejes
de los discos, de modo que el dispogitivo de corte de wm
disco penetre un poco mds en el material de la zoma es-
iriada del neumdtico, ejerciendo as{ wm empuje hacia aba-
Jo o hacia arriba superior al del otro disco,

Ademds, el hecho de que 1log Gigcos giren en
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le misme direccién simplifica el dispositivo de arrastre
¥y permite el montaje del segundo conjunto de discos afia-
diéndolo a las miquinas de disco tmico descritas en la
Memoria de Pateqte del Reino Unido n? 724,054.

Haciendo referencia shora a la figura 4, se
representa en ella una méquina de pulimentacién destina-
da a ser utilizada conjuntemente con wn dispogitivo de
aplastamiento de la zona estriada, estando este Wltimo
montado en un brazo articulado 10 soportado por un bag-
tidor de base principal de modo que el brazo 10 pueda os-
cilar en w plano horizontal, y, colgando del brazo 10
se holla wna columma 11 que soporta un sub-bastidor o
placa de base 12. Igualmente sujeto al brazo 10, se ha-
1lla wn manguito 13 roscado por dentro que eostieme wn ér
bol roscado 14 destinado a acoplarse por su extremldad
inferior con la place 12, por,;edlo del cual puede ser
subida o bajada una mesa 17 que soporta el motor M en su
extremidad superior. Sujeto en el drbol de arrastre del
motor M se hella wia placa raspadora 18, y montada en wn
drbol 20 se halla una placa raspadora 19 9, estando este Wl
timo drbol montado de manere que gire en un alojamiento
de cojinete 21 situado en la cars inferior de ls mesa 17.
Ia fuerza de arrustre es tronsmitida desde el &rbol de
accionamiento del motor por medio de una correa Yy de una
polea indicadas generalmente por 22. 23 es uma pantalla
de proteccién contra el polvo.

En lugar de construir la superficie raspado-
ra utilizando hileras de puntas, la cara de corte puede
ser fabricada utilizando unas grapas provistas de wa se—

rie de dientes, estando las grapas introducidas en ranu-
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Tas radiales o de otra forma realizadas en la cara del
disco y adyacentes a su perfmetro. Por ejemplo, cada gra
Pa puede consistir en wa ldmima alargada de acero, cu~
yos bordes estdn aserrados a intervalos para formar una
lengiieta cénica, estando la lengiieta afilada ¥y doblada
hacia arriba en direccifm opiesta al Plano de la tira.

Ia lengiieta y por tanto los dientes situados en lados
opuestos pueden ser escalonados.,

Se observard que la mdquina de pulimentacidn
del invento puede ger adaptada para otros propéaitos, por
ejemplo a trensportadores de pulimentacidn.

En resumen: Le Patente de Invencién que se so-
licita deberd receer sobre las reivindicacionss siguientes:

a
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REIVINDICACIONES

1. Método y su correspondiente néquina para pulir
las estrias de neumiticos y elementos parecidos, caracteri-
zada la méquina porque incluye dos discos o placas provistos
de dientes cortantes o parecidos, en la cual los dos discos
estén montados de msmers que giren alrededor de ejes parale
los ¥ estén dispuestos con sus dientes situados en un plano
comin para acoplarse con la zona estriada del neumético, pro
veyéndose unos medios para accionar los discbs o las placas
de msnera que giren en la misma direccidén, con lo cual las
acciones-de corte de los dientes en contacto con el neuméti-
co se ejercerin en direcciones opuestas las unas a las otras
con el objeto de eliminar o reducir la fuerza de empuje la-
teral sobre el neumético.

2. Méquina segiin la reivindicacién 1, que incluye
un bastidor principal que tiene un sub-bastidor que soporta
los dos discos Y el motor de ézcionamiento de mstos, c;rac-
terizada porque el sub-bastidor esta soportado de manera ajus
table por el bastidor principal.

3. Maquina segin la reivindicacidn 2, caracteriza-
da porque el bastidor principal incluye un brazo articulado
respecto al cual se ajusta el sub-bastidor.

4. Método y su correspondiente maquina para pulir
las estrias de neumaticos y elementos parecidos, los cuales
estén montados de manera que giren alrededor de su propio
eje, caracterizado el método porque consiste en aplicar una
accidn de raspado a la zona estriada por medio de dos elemen
tos raspadores montados de modo que giren alrededor de unos
ejes sustancialmente paralelos y cuya direccién de arrastre

es tal que las caras raspadoras o de corte de los dos ele-

af
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mentos atraviesen la zona estriada del neumético desde unos
lados opuestos para producir una accidn de raspado en direc-
ciones opuestas.

5. Se reivindica por Gltimo como objeto sobre el
que ha de recaer la patente de imencién que se solic:}ta:
METODO Y SU -CORRESPONDIENTE MAQUINA PARA PULIR LAS ESTRTAS
DE NEUMATICOS Y ELEMENTOS PARECIDOS.

Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de nueve péginas
mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 6 Jjulio 1.971

BERNARDO UNGRIA
P-pP.
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