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El presente invento se refiere a la instalacidn de
un torno de foso para el reperfilado de ruedas de ;ocomoto-
ra, sin previo desmontaje de ejes, en el que, g diferencia
de los hasta ahora conocidos, no se efectda el arrastre por
las mismas ruedas g tornear, sino por las ruedas del eje
contiguo del mismo bogie, obteniendo el giro de aquéllas g
través de los érboles de transmisién y de la caja de cam-
bios. Este sistema de arrastre hace posible otra diferen-
cia importante que le distingue de los tornos existentes.
Consiste en que el eje que se tornea gire sobrs sus propios
cojinetes, no sobre la superficie de rodadurs o entre pun-—
tos, resultando el mecanizgdo perfectamente centrado respec—
to a los mismos y de formg mucho més verfecta y sencills,
ye que sobre las ruedas g tornesr no gravite peso alguno,
contrariamente a lo que ocurre en el resto de los tornos
actualmente conocidos en los que se necesits al menos par-
te del peso de lg locomotors bara conseguir un buen srras-
tre.

En resumen, g las ventajas comunes ofrecidas por
los tipos conocidos de tornos ds fos0, como son un menor
tiempo de inmovilizacidn del material ferroviario, un coste
mds reducido de la operacidén de torneado, la posibilidad de
intervencién répide en caso de desgastes accidenteles, etc.,
la instalacién del torno objeto de esta patente afiade las
siguientes ventajas particulares debidas al hecho de efec-
tuarse el arrastre por las otras ruedas y por no soportarse
Peso alguno por las ruedas durante el torneado:

- Un perfecto centrado de 1o superficie de rodadu-
ra torneada, respecto gl eje real de giro de las ruedas, por

efectuarse el torneado &lrando sobre sus prropios cojinetes,
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lo que permite en caso de ruedas nuevas, efectusr el tornea-
dode éstas directemente, esto es, sin mecanizado previo.

- Un mecanizado mds perfecto por no reproducirse
los posibles defectos de la superficie de rodadura y por no
soporter peso alguno las ruedas.

- Un mecanismo de elevacién més simplificado por no
tener que soportar al eje durante el mecanizado.

Estas y otras ventajas se pondrédn de manifiesto en
la presente memoria y adjuntos dibujos, en los cugles:

- La figura 1 es una vista en alzedo de la instala-
cidn para torneado de ruedas que se describe segun la inven-
cidn.

- Ia figura 2 es ung vista en planta de la mitad de
la instalecidén situada sobre uno de los carriles; existiendo
otra mitad, simétrics, no dibujada.

- La figura 3 representa en alzgdo uns parte de la
instalacidn sobre la que acaba de situarse un bogie, tal y
como si se pretendiera tornear una o las dos ruedas de su eje
delantero.

- La figura 4 represents en alzado la parte restane
te de la instalacidn, com un bogis ya dispuesto para el tor-
neado de una 0 lag dos ruedas del eje posterior del mismo.

- La figurs 5 es una vista en perspectiva, tomada
por A de la figura 2.

El conjunto de la instalacidén va montado en un fogo
de profundidad y anchura convenientes y consta de dos pues-
tos centrales de trabajo, uno en cads carril, y de cuatro -
puesios laterales de arrastre, dispuestos dos a dos y dis-
tanciados simétricamente de los puestos de trabajo uwna longi-

tud igual a la tebrica entre ejes de un mismo bogie. Asi, dis-
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poniendo de puestos de arrastre en ambos lados de los puestos
de trabajo, se pueden tormear tanto las ruedas delanteras co-
mo las posteriores de un mismo bogie sin necesidad de que a
éste haya que darle la vuelta (figuras 3 y 4).

Cada puesto de arrastre, montedo sobre las Zapatas
1, estd formado por un gato vertical 2 que puede desplazarse
ligeramente en el sentido longitudinal de 1a via sobre la pla-
ca~guia 3, por una deslizaders 4 accionada por el gato, tanto
vertical como longitudinalmente, montads entre la place 5 y
las guias 6, que llevs incorporados los rodillos de arrastre
7 accionados por los motores 8 a través de los reductores .
Este puesto de arrastre se completa con la contratuercs 10
que se despleza transversalmente sobre su guia 11 por medio
del husillo 12.

Los puestos de trabajo integran cads uno wn gato ver-
tical 13 que hace subir o descender el delantal 14 ¥ loes rodi-
1los de centrado 15. Este delantal se desliza por les gulas
16 pertenecientes a la placa fija 17. Ia contra-rueds 18; des-~
Plazable en sentido transversal, y la placs soporte 19 comple-
tan las principales piezes y mecanismos de este puesto,

La secuencia de operaciones a realizar ouando se de-
sea tornear algung rueda, es la siguiente:

Supongamos que lg locomotors avanzs en el sentido
de la flecha (figura 3) esto 88, de izquierda a derecha ha-
biéndose comprobado previamente que tanto los rodillos de
arrastre 7 como los de centrado 15 estdn en posicién mds ba-
Ja que el borde superior de los carriles 20. Ias ruesdas ven
discurriendo por los citados carriles 20 hasta que llegan a
los puestos de arrastre o de trabajo donde estos carriles

estén interrumpidos, apoyandoge entonces las ruedas sobre—
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le pestafla en las placas 5 y 17 quedando as{ libre la banda
de rodadura. Si la rueda que se desea tornear estd en el
eje delantero de uno cualquiera de los bogies, se dejara
aquélla situads aproximadamente en posicién centrads con
los rodillos de centrado 15, tal y como se ha representado
en la figura 3. 51 la rueds a tornear estda en el eje poste-
rior del bogie, entonces se situard ésta centrada con los
rodillos 15 del puesto de trabajo quedando shora las ruedas
del eje delantero situadas sobre el otro puesto de arrastre
(figura 4). Durante el resto de la secuencia de operaciones,
congideraremos este gegundo caso.

- Se aflojan frenos de la locomotora.

- Se elevan simultdneamente los gatos 2 y 13 (figu~-
ra 4) que hacen ascendsr a los rodillos 7 y 15 apoyéndose
eatos sobre las ruedas y elevando el bogle hasta que las pes-
tallas de las ruedas pierden su apoyo sobre las placas 5 ¥y 17.
Las ruedas quedan perfectamente centradas entre cada juego de
rodillos. Si hay alguna variacidn en la distencia entre ejes
del bogie, todo el conjuhto de rodillos de arrastre 7 con
sus equipos moto-reductores 8~9, las gufas 6, los gatos 2
¥y las deslizaderas 30 (figura 5), se desplazarin ligera y
longitudinalmente sobre sus apoyos 21 por las placas gufa 3,
que permanecen fijas g las zapatas 1, logrando asi que los
rodillos de arrastre se adapten g dicha distancia, haciendo
todos y cada uno de estos contacto con sus corresgpondientes
ruedas. Las placas gula 3 estédn provistas de unos orificios
rasgados 22 con objeto de permitir el desplazamiento de los
gatos 2 a través de las mismas,

- Uns vez el bogle en posicidn elevada, se colocan

sobre las placas soporte 19, los suplementos adecuados So0=-
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bre los que se apoyaran las cajas de cojinete.

- Se hacen descender ligeramente los gatos 13 ¥y si-~
métrico, descendiendo con ellos el eje hasta quedar apoyadas
las cajas de cojinete del eje a tormear sobre los suplementos
gituados en las placas soporte 19, quedando las ruedas del
mismo eje sin contacto con los rodillos 15. Asi, no =8lo se
reduce el trabajo de 1los gatos 13 a la elevacidn ¥y descenso
del bogie sin atender a su sostenimiento, sino que ademés,
¥y muy principalmente, se evita el reproducir con lg herra-
mienta de corte los defectos de la banda de rodadura de 1a
rueda a tornear, al girar ésta siempre de forma fija con
respecto a sus cojinetes y no con regpecto a la citada bands.

- Se apoyan los gatos 2 y simétrico para evitar po-
sibles riesgos producidos bor un eventual fallo en su meca~
nismo de elevacidn,

~ Se retira la pieza 24 que cubre la escotadurs
efectuada sobre la placa 17 en el puesto de trabajo.

- Se coloca la herramienta necesaria pars el traba-
Jo a efectuar sobre el porta-herrsmientag 25 y se aproxima
el mecanigsmo de mando ds desplazamientos de la herramienta
hacia la rueds 23 a tornear.

= Accionando los motores 8, obtendremos el giro de
las ruedas 23 a través de los rodillos de arrastre T, las
ruedas 29, el arbol 28, la caja de cambios 27 ¥y el &rbol 26,

El diepositivo estd ya dispuesto para el torneado.

Cuando el trabajo de torneado sobre lg 0 las ruedas
23 ha finalizado, se sigue la secuencis de operaciones inver-
sa & la descrite y tendremos de nuevo ls locomotore situa-
da sobre los cerriles 20 Yy dispuesta g entrar en servicio.,

En ests memorie se ha descrito ¥y en las figures
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ge ha representado une instalacidén de tornesdo de bendajes,
para el caso de que los bogles de le locomotors sean de dos
ejes. Puede comprenderse ficilmente que, pars casos de loco-
motora con bogies de tres ejes, puede equiparse el disposi-
tivo con unos puestos guxiliares de levante a le distancia
conveniente, iguales a los puestos de arrastre pero sin los
motorreductores, esto es, solamente con rodillos de giro li-
bre.

Son variables les c¢irocunstancigs de taemafio, forma
y material particularmente referidas a cada uno de los ele-
mentos que forman parte de la instalacidn y sus partes prin-
cipales, en cuyo conjunio puede ser variado todo aquello que.
no suponge una alteracién de la esencialidad del objeto ex-
puesto en la pasads descripeién, la cual deberéd ser tomeda
en su més amplio sentido y no como ung limitacién de posibi-
lidedes de realizacidn.

Lg solicitante se reserva el derecho de extender
este demandas = los paises extranjeros,'reivindicando la mis-
me, prioridad de la presente solicitud al amparo del Convenlo
Internacional paras la.proteccién de la Propiedsd Industrial.

N O T A

La Patente de Invencidn, que se solicite por veinte
afios para Espafia, de acuerdo con la vigente Legislacidn, de-
beré recaer sobre: "INSTALACION PARA EL TORNEADO DE RUEDAS
DE LOGCOMOTORAY, segun las caracteristicas esenciales de las
giguientes:

REIVINDICACIONES

18.~ Ingtelacidn para el torneado de ruedas de lo-

comotora, cuyo copgunto va montado en un foso de profundidad

¥ asnchura convenlientes, caracterizade por comprender dos

e
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vuestos centrales de trabajo, uno en cadg carril, y cuatro
puestos laterales de arrastre dispuestos por parejas y dig-
tanciados simétricemente de los puestos de trabajo una lon-
gitud andloga a la tedrica entre ejes de un mismo bogie.

2%.~ Instalacién pera el torneado de ruedas de lo-
comotora segin la reivindicacidn 18, caracterizeda porque
cada puesto de arrastre va montado sobre zapatas y estd for-
mado por un gato vertical que puede desplazarse ligeramente
en el sentido longitudinal de la via y sobre ung placa-guis
Por una deslizadera accionsds, por el propio geto, tanto ver-
tical como longitudinalmente, montads entre una placa y unes
gulas, que lleva incorporados Xos rodillos de arrestre de
eje horizontal gccionados por motores individuales g través
de los correspondientes reductores de velocidad, el cual
puesto de arrastre se completa con una contra-rueds girgto-
ria superior que puede desplazarse transversalmente sobre
wia guils bajo las drdenss de un husillo,

38.— Instalacién para el tornesdo do ruedas de lo-
comotora segin le reivindicacidn 18, caracterizeda porgue
ceda puesto de trabajo comprende un gato vertical que hace
subir o bajar una pareja de rodillos de centrado que van
adseritos e un delantal que se desliza verticalmente sobre
guias laterales pertenecientes g una place fija y que lle-
va solidarizado el porta~herramientas y el conjunto de mgn-
dos que ordens su meniobra, el cusl pueste de trabajo se
completa con wne contra-rueds giratoria superior, desplaza-
ble en sentido transversal, y una Place soporte sobre la
que, con interposicidn de los suplementos necesarios, se
apoyard la caje de cojinete de lg rueda que se tornes.

48.- Ingtalacibn para el torneado de ruedss de lo-

L3



comotora, segin las anteriores reivindicaciones, caracterize-
da porgue, en el curso de la operacidn de mecsnizado, las
ruedas cuyas bandas de rodadurs se reperfilan resultan sus-
pendidas al aire, encime de las herramientas, por apoyo de

§. su propia caja de cojinete sobre la placa soporte antes ci-
tada, y girando por causa del movimiento originado en los
moto-reductores del puesto de arrastre anterior o posterior
que se utilice, cuyos rodillos de arrastre hacen girar las
otras ruedas del bogie que descansan sobre ellos y que, &

10. travée de sus 4rboles de transmisién y de la caja de cambios
del bogle, transmiten movimiento a los érboles de transmi-
gién de las ruedas que se mecsnizan y que giran apoyandose
en su propia mangueta.

58 .- INSTALACION PARA EL TORNEADO DE RUEDAS DE IO-

15. COMOTORA.

Segin queds sustancialmente descrito en la presen-
te memoria, que congta de nueve hojas, escritas a méquina por
ung sole cara y dibujos.-

Madrid, 15 de Junio de 1971
PATENTES TALGO, S
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