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Memoria descripitive.

Ta invencibn se refiere al acabado de materias
textiles celulbsicas, con objeto de proporcionarles pro-—
piedades mejores para el uso, y més concretamente & un mé-
todo de apresto para evitar el encogimiento, las arruges
y la necesidad de planchedo, as{ como eventualmente para

ignifugar o hidrofugar los tejidos celulbsicos empleando



10

15

20

25

33...

777389933

agentes de acabado reactives, y sechndolos después.

La invencifbn se refiere & procedimientos de aca~
bado en los que un bafio que contiene uno o varios agen-—
tes de acabado reactivos, y, en su caso, coadyuvantes
tales como catalizadores, suavizantes, etce., se ha de
aplicar al género de manera que éste quede impregnado
lo més uniformemente posible y en todas sus partes por
el bafio de acabado. No se refiere en cambio & procedi-
mientos en que la aplicacién se efectfie por una sola
cara y se limite & las capas superficiales del tejidoe

Se entiende por ?agentes de acabado reactivos”
los que pueden reaccionai con los grupos COH de las mo;
léculas de la celulosa, eventualmente provocando el en-
trelazemiento o reticulacibn en las fibras. En esta
descripeidn se mencionan ejemplos de tales agentes de
acebado reactivos.

El empleo de agentes de acabado reactivos en te-
jidos celuldsicos se puede efectuar segln dos categorias
de procedimientos distintas; una de ellas es la reticu-
lacién en seco, que comprende también en sentido lato
la reticulacién semiseca, y la otre, la retioulacibén en
hGmedo. En la primera catemria, después de aplicar por
1o menos los productos gquimicos reticulantes, se secan
total o parcialmente los tejidos impregnados, nientras
que en la segunda, la reaccién de reticulacién del sis-
tema de productos quimicos y celulosa se desarrolla des—
pués de aplicar los primeros, en hfmedo, sin desecacidn
intermedia del tejido, lo cual exige regularmente tilem=

pos de permanencia prolongadase
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La presente invencidn se refiere a un perfeccio-
namiento en les métodos de la primera categoria.

Se conocen ya numerosos procedimiento en los que
el tejido, que comprende celulosa natural o regenerada,
0 se compone de celulosa, se impregna en un baflo acuoso
con agentes de acabado reactivos, por ejemplo, con com-
puestos N-hidroximetflicos o N~alcoximetflicos de algui-
lureas, y catalizadores 4cidos o potencialmente &cidos;
se seca a continuvacibn total o farcialmente, ¥ la reac-
cidn entre el agente de acabado reactivo y la celulose
se desarrolla durante el secado 0 en un tratamiento tér-
mico subsiguiente, 0 en una fase de permanencia.

El tejido gque ha de acabarse suele ser sumergido
o embehido en el balio que contiene agentes de acabado,
catalizadores y, en su caso, otros aditivos, como suavi-
zantes y/o colorantes y/o humectantes; luego se elimina
por via meclnica una parte del bailo absorbido, mediante
succidn, escurrido o centrifugacidn, y se inicia después
el secado. Ia absorcidn del bafio en el tejido es por .
tanto forzada, pues primero, al sumergirlo, absorbe un
exceso incontrolable, y en el tratamiento mecénico que
sigue, cede wna parte del liguido, y retiene una canti-
dad del mismo imposible o muy dificil de controlare Es-
ta cantidad depende, por un lado de la clase del tejido,
de su tratamiento previo y de las condiciones téonicas
de la hilatura y del tisaje, y por otra parte, de las
propiedades fiéicas del baflo y la eficacia de los medios
mecénicos empleados para eliminarlo. En tejide de al-

godbn sometidos & un tratamiento previo normel y listos
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pars su apresto, por ejemplo, la absorcibén de baiflo en 1la
préctica usual, al impregnar el tejidd mojéndolo bien en
el bafio, mediante irmersién seguidae de uno o varios escu-
rridos entre cilindros, es de 60% a T70%, referida al peso
del tejido seco, o sea francamente superior al fndice de
retencifn de agua, determinado por el nétodo de centrifuga
SNV 98?5792, denominado en adelante W(#%). Ademés de la
téonice de impregnacibn conocida también bajo el concepto
de fulardado, se mencionsn en diversas patentes la asper-
sién con lfguido impregnante o la impregnacién por un lado,

seguidas a veces de la eliminacidn del exceso de 1{quido,

_ sin normas especiales nifiedidas, respecto a la cantidad

que conviene aplicar, mis precisas que las indicadas en
métodos de impregnacidén equivalentese

Para conseguir resultados reproducibles, se consi-
derabs necesario siempre el empleo de una centidad de bafio
relativamente érande, y la eliminacibn mecénica inmediata
de una parte del mismo, hasta obtener el equilibrio en el
tejido respecto @ la cantidad remanente del liquidoe.

Se ha comprobado ahora con sorpresa que se aprove-
chan mucho mejor los agentes de acabado aplicéndolos al
tejido en cantidedes mucho menores de 1lo acostumbrado y
secando & continuacibn el tejido, eventualmente después
de un tiempo. EL procedimiento de la invencién para el
sosbado de tejidos celulbsicos mediante la aplicacifn con-
tinua al tejido précticamente seco de balios parciales o
de un bafio total, que contiene por 1o menos un agente de
acabado reactivo ante la celulosa, seguide de desecacifn

parcial o total, se caracteriza porque es08 bafios parcia-
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les o el bafio total se incorporan al tejido de manera que
su proporcidn total, sumada al lfquido presente en aquel,

y referida al peso de la materia textil seca, no pase de

2
%;3 + 40, donde W designe la capacidad del tejido para re-

tener agua, determinada segfn SNV 98'5!92.

ELl mencionado lfmite superior del bafid aplicado
corresponde & una cantidad alrededor de 104 a 30% menor
que las cantidades retenidas de ordinario en el tejido des-
pués de escurrirlo entre cilindros.

Otro objeto de la invencién es un medio para la
préctica del procedimiento propuesto, en forme de aparato
impregnador con tambores de velocidad regulable, asi como
el tejido aprestado por este medio.

El método de trabajo segfin la invencibn, ademés de
hacer posible una desecacién més econdmica que por la téc-
nica usual de fulardado, ofrece la importante ventaja, no
previsible en absoluto para el especialista, de un aprove-
chamiento mucho mejor del producto de acabado. Esta mejofa
se manifiesta, frente al método de trabajo usual, por un
aumento evidente del efecto de acabado deseado con una pro-
porcidn igual de agente de acabado por peso del tejido.
Este fenbmeno inesperado resulta fitil porque, en compara-
cién con la téenica corriente, para conseguir un determina-
do grado de apresto Se necesita menos agente de acabado
por cantidad dada de tejido.

Aparte esta caracterfstica del procedimiento, va-
liosa en el aspecto ecombmico, se ha comprobado en muchos
ensayos que, comparado con la técnica habituel de impreg-

nacifn, el método de la invencién proporeiona una reracibn
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més favorable entre efecto y solidez. Adembs, la invéﬁ%

cidn puede influir ventajosamente en el tacto del género.

S§i el acabado de alta catidad y el teilido se efec-
ttan simulténeamente, por ejemplo, empleando pigmentos,
el método de trabajo de la invencidn disminuye la migra-—
eibn de los colorantes al secar. Asi, bastan menores apor-
%taciones de antimigratorios, y afin es posible prescindir
en absoluto de tales coadyuvantes, lo cual ofrece mejores
perspectives de suavidad en el tejidos En contraste con
1a técnica habitual de aplicacifbn del bafio, el método de
1a invencidn puede mejorar ademds el efecto de los produc-
tos suavizantes, por ejemplo, elevando la resistencia al
roce de la celulosa reticulada.

Para aclarar la férmula ff_.e 40 caracteristice

150
de la invencifn ayudaréd la tabla anexa, de la cual se des-

prende que la aplicacibn total del bafio conforme & le in-
vencifn se ha de ajustar a valores mucho més bajos que los
impuestos por la téenica de impregnacién corriente. Debe
advertirse que esa fovmula indica simplemente el 1{mite
superior de la aportacién de bafio segfin la inveneibn, ¥
que el margen preferido es menor, entre 104 y 404 aproxi-
madamente, incluida la humedad que contenga el tejidoe

El trabajo con aplicaciones de bafio mayores del 40% puede
hacerse necesario, sin embargo, cuendo la concentracidn
de substancia activa en el agente de acabado empleado sea
muy baja, o cuando algln aditivo suscite problemas de

golubilideade




Tejido  (Capacidad de  Iimite superior Absorcién de ba
retencibn de de aplicaciénddl flo en la téecniv
ague (W) segln  bafio oonformg)a ca corriente de

SNV 9815292 la invencibn impregnacidn
(%) . w2 : (sumergig yﬁ
: LA esecurrixr
(T55 % 40) (#) ) (%)
Imitacibn popelin
100 % de algodén
blanqueada, mer-
cerizada 48 55 68
Batista
Poliester algodbn
8:50:50 blangueada 30 46 63

Camhrie

100%'dé celulosa

regenerada blan-

queada 90 94 110

+) Incluida la humedad del tejido.

Ya se ha propuesto (ve la patente briténica ne 1.157.061)
eplicar pequeflas cantidades de bafios con reticulentes sobrei
tejidos, y secarlos luego, si bien con la condicién terminqé
te de que el género en tratamiento contengd no menos de 40%A

5 de agua, a fin de conseguir efectos uniformes de aprestoo
Con esta técnice de hiimedo-hfmedo, los resultados son igua-
les, pero no mejores que log de los métodos corrientes, don-
de l&a concentracidén respective de reticulantes sobre el te~
jido se obtiene aplicando los bafios que los contienen, segln
10 la téenica usual de impregnacidn, al tejido seco, y escurrien

do el liquido en exceso.
Otra concepeidn, con aplicaciones menores de apres-
tos cargados de reticulantes, seguldas de desecacidén y ca~

lentemiento, se ha dado & conocer en la patente EUA nGmero
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304454277« Se empleen baflos muy espesos por un solo lado,
reticulando asf el tejido por un lado. Este método de
ttabajo perece mejorer la resistencia al rocee. TFero en
condiciones normales, no conviene emplear bafios muy espe-
508 con reticulantes, y ademés, una mejora de la resisten-
cie & las arrugas en un solo lado conduce con frecuencia
a un compromiso tecnoldgicemente insatisfactorios Lo mis-
mo sucede con los procedimientos en los que se estaﬁpan
preparaciones con reticulantes, espesadas, con objeto de
obtener efectos de dibujo.

Otras diversas proposiciones se refieren a proce-
dimientos en los que se aplican sobre el tejido, en peque-
fias cantidades, bafios que contienen reticulentes y cata-
lizadores, a veces afiediendo liquidos no acuosos; perc en
ellos se produce luego la reticulacion en una etapa pos—
terior, sin desecacibn previe o gimulténea, por lo que no
sirven para un proceso continuoe Ademés, esos métodos,
en contracto con los de reticulacidn seca, exigen luego
un levedo intensivo, no solo para eliminar los agentes de
acabado no fijados, sind a veces tembién para eliminer
los catalizedores que estoben laa desecaciones subsiguien~-
tede

EL procedimiento conforme & la invencibn se puede
splicar & materias textiles en cualquiera de sus formas,
como hilos lisos o retorcidos, tejidos, género de punto,
fieltros, etc., con preferencia de textura plana, como te-
jidos o géneros de punto, elaboradoé total o parcialmente
con celulose natural, regenerada o modificada.

para la realizacién de la invencibn se puede em -
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plear cualquier agente de acabado reactivo ante los gru-
pos hidroxilo de la celulosa. HEstos agentes de acebado
se conocen ya en gran n@mero. Se ha comprobado que los
efectos de apresto aumentan por el método de la invencién
emplesndo agentes de acabado de diversa constituéién;

por eso pueden eleglrse & basce Ge criterios normalmente
considerados, como permanencils, estabilided &l cloro, &ac-
cibén sobre la fijewa de los colores, resistencia & la
hidrélisis, coste, etce En particular interesen compuese
tos reactivos de N-metilol que contengan grupos metilol
ligados & nitrégeno, 0 grupcs Gesleoximetilol, y sobre to-
do derivados de urea, tlourea y sus afines; derivados
cfclicos de urea en forma de anillos heterocfelicos de
cinco y sels miembros, y sus hidroxi- y oxoderivados;‘de
heterocompuestos biefclicos, diciendiamide, guenidine,
carbamatos, derivados de triazina, asf como de mezclas

de tales compuestos. También son utilizebles reticulen~
tes de formaldehido no nitrogenados, especialmente los .
que resultan de reacciones con alcoholes levimelecule~
res, soles o mezclados con uno o varios de los precita-
dos N-metiloles. Ademés de formaldehido, interesan re-
ticulantes a base de aldehidos superiores saturados o
insaturados, o sus derivados, y productos que contengen
grupos reactivos epbéxido, isociamato, vinilsulfonato,
halogenhidrine o carboxilo., De igual modo pueden emplear
se reticulentes ambivelentes del tipo de la N-metilole-
crilamida, que se catalizen primero en medio fcido y

nds terde en medio alcalino.

Te concentracibn de uno o mfs agentes de acabado

en el bafio empleado se rige por el grado de los efectos
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perseguidos. Pero la especial y sorprendente ventaja del
procedimiento de la invencibn radica& en que para un deter-
minado nivel de apresto se necesita wn peso mucho menor
de agente de acabado, referido al del material textile
Se ha comprobado que para conseguir efectos teenoldgicos
numéricamente iguales, como émgulo de arrugado en sech,
wash-and-wear-Note (Monsanto), etc., el presente procedi-
miento requiere solo un 40% a 90% en peso de los hasta
ahora necesarios, en particular solo 50% a 75%. Esto re-
duce considerablemente el coste, aparte la mayor rapidez
de la operacién. Ademds, como ya se ha indicado, con cen-
tldades iguales de agentes de acabado se consiguen resul-
tados mucho mejores.

Como catalizadores interesan los compuestos 4cidos
o potencialmente fcidos conocidos en general pars la reac—
cibén de los agentes de acabado con la celulosa, por ejem—
plo, seles de fcidos enérgicos y bases débiles, como clo-
ruros de magnesio y de cinc, nitrato de cine, cloruros de
celeio y de aluminio, sales defmonio y de aminas con reac-
cién &cida; Gcidos inorgénicos u orgénicos solos o mezcla-
dos con una o varises de las sales mencionades. Ia concen~
tracibn de los catalizadores se elige dentro del margen
usuel para el sistema especial utilizado en ceda casoe
Normelmente, se splican a la materia textil los agentes de
acebado y el catalizador en un mismo bafio; pero en ocasio-
nes, atendiendo & la espabilidad del bafio, o & razones de
economfa de réglmen u otras, puede convenir més emplear
los agentes de acabado y el catalizador en dos bafios dis~

tintos, pero sin gque la cantidad total de baiio eplicado,
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incluida el ague afin existente o aporteda por separado,

2
alcance el valor méximo sefialado W__ 4 40, referido al peso
150
del tejido secos Asimismo es posible aplicar al tejido una

parte del lfiquido totel de baflo necesario antes y/o despuéa
de emplear los agentes de acabado y el catalizadore

S5i hiclers falta un acelerante para la reaccibn en~
tre el agente de acabado y la celulosa, el catalizador sge
puede afiadir tembién solo despubs de secar, en forma gaseo-
se o 1iquida, por ejemplo, segfin el método de trabajo rei-
vindicedo en la solicitud de patente suiza 12.494/69.

ALl bafio de acabado pueden agregarse luego los medios
usuales parae hidrofuger, suavizar, iguelar, hunectar y re-
primir la formaci6n de espume, o aditivos polimeros, como
almidbn y sus derivedos, o dispersiones de plésticos. Tam-
bién entonces puede ser ventajoso agregar por separado cier-
tos componentes. De igual modc son posibles combinaciones
con colorantes y productos que hagan el género més réfrac-
tario a la suciedad o mfs Thcil de limpisr, o permiten ob-
tener efectos blostétlcos o biocidas (apresto fungicida o
higiénico).

Pare aplicar por igual al bafio, ha resultado venta-
joso mantener la viscosidad de éste, a la temperatura de
empleo, por debajo de 7 oP, y mejor de 3 cP, y ajustar le
tensidn superficisel especffica con esa temperatura & menos
de 50 din/om. Si la viscosidad del bafio es nuy alta, exis-
te el riesgo de un mabado unilateral o desigual en conjunto.
Lo mismo puede decirse de bafios con excesiva tensibn super~
ficial; pars reducirla, pueden emplearse substencies tensi-

actives o suplementos tales como disolventes orgénicos.
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Con preferencia, se utiliza agua como base del ba-

flo; pero el efecto conforme & la invencidén se presente de
igual modo si el bafio comprende en parte o sobre todo 1i-
quido no acuoso. FEs importante sefialar que, en contraste
con los procedimientos ya conocidos, la obtencidn del efecw
to adicional no estéd ligedo al mantenimiento de una propor-
cibén méxima determinade de ague en el bafio.

El balio de acabado o los bafios parciales se apli-
can, segfin la invencidn, mediante aspersidn, impregnacibn
& brocha, por estampacibn, 0 pasando el bafio a través de
tejidos impregnados u otros materiales absorbentese

Los aparatos empleados haste ahora casl exclusive-
mente para la aplicacidén continua de baflos de acabado, cu-
bas combinadas con cilindros de presibn revestidos de goma,
para eliminar el exceso de lfquido, no sirven para la préc~
tica del procedimiento de la invencibn. Como ya se ha ex-
ruesto, con estos aparatos corrientes se obtienen aplica-
ciones de baiio muy por encima del valor limite superior
W2/150 + 40.

<De los diversos aparatos conocidos ya por otras
operaciones de acabado para aplicar baflo en centidad limi-
teda y exactamente regulada, ha resultado ser especialmen=—
te ventajosa la téenica de impregnacién por un lado que
utilize uno o varios cilindros impregnadores. Estos se
sumergen parcialmente en el baflo, y al girar se cubren de
vne delgada pelicula de lfquido. Ia materia téxtil se ha~
ce pasar por encim& de ellos, y los toca en toda su anchu-
re. y en la direccibn de avance, sobre un trecho de varios

centimetros, aproximademente 1/4 de su contornos Ia velo-
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cidad de marcha de la banda de tejido es ma&yor que la ve-
locigad periférica de los cilindros impregnedores, con lo

que el tejido toma continuvemente de los cilindros la pell

cula de liquido comprendida en la superficie de contacto.

Le ventaja especial de este disposicilén conslste
en le posibilidad de ajustar la aplicacibn del bafio de wn
modo exacto y reproducible al valor deseado, regulando
gradualmente la relaciln entre la velocidad del tejide y
la velocidad circular de los cilindrose L& cantidaed apli-
cade puede ser vigilade discontinuamente,"pesando o valo-
rendo, por ejemplo; tembién hay sistemas continuos de Te-
gistro, a base de sbsorcién de rayos, que utilizean direc-
tamente 1la sefial de medida para regular la velocidad cir-
cular como lo requiera la cantidad tebrica de carga. Es
preferible este medio regulador. '

Ie aplicacibn del bafio puede regularse ademés por
el consuvmo de 8ste. Para ello, la dosis calculadae de an-
temano se suministra de modo constante &l cilindro.impreg:
nador, y el nfmero de revoluciones del mismo se varia, por
mediccibén de uns sonde de nivel situada en su cubetad o en
un depdsito comunicante de 1{quido, de modo que el nivel
no varfe y 1a aportacidn del bafio corresponde forzbsamente
a su alimentacibn.

para eliminar burbujas de aire o particulaes, como
fibrillas desprendidas, ha resultado itil una rasquete
instalada en la cubeta del cilindro, en contacto con éste.
Ademéds, ha dado buen resultado introducir el bafio por aba-

Jjo, @ través de uno o varios orificios de entrada distri-

pbufdos & lo largo de la cubeta. Asi se forma@ pocé espumd,
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Yy 81 mismo tiempo se mezcla bien el bafio, que adends puede

mejorarse afin, si hace faltz, mediante circulacifn por Te-
bosee.

Para aplicar el bafio por iguel, es condicibn im-
portante conducir en lo posible sin pliegues el tejido por
encima del cilindro impregnador. Con este objeto, se lleva
a toda anchura al cilindro por uno o varios rodillos cur-
vos de extensién; la experiencisa ha ensefiado que es muy
ventajoso disponer un rodillo recto de gufa entre los ro-
dillos extensores y el sector de impregnaeibn.

El tejido mojado, después de un tiempo més o menos
largo, se lleva directamente al desecador, o se mentiene
fijo durante una fase algo larga de permanencia. En muchos
cesos, comviene trabajar con una tensibn lo més baje posi-
ble en la direccifn longitudinal de la banda de tejido,
por ejemplo, ajustando el mecanismo de descarge del mismo
a menor velocidad que su sistema de entradae

Si se aplica un bafio compuesto de varios beafios
parciales, puede instalarse por cada baiio parcisl un ci-
lindro impregnedor especiale Asi es posible aplicar los
distintos bafios & la misma cara de la banda de tejido, o
por ejemplo, si son dos, cada uno de ellos & la cara res-
pectiva.

tna condicidn ventajosa especial de la instalacibn
de impregnacibn descrita es que, comparada con la téenice
usugl de inmersibn e impregnscién, no es posible préctice-
mente ningune influencia reciptroca entre el repuesto de
batio y el tejido, lo gue permite evitar en gren parte un

cambio paulatino de la composicidn del bafio. Pambién la
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constancia de la temperatura del lfquido se congigue més
fhcilmente que en los sistemas de inmersidn.

La tenperatura del bafio es normalmente la ordina-
ria. 1 el bafio contiene componentes muy volltiles, puede
hacerse necesario enfriarlo. Por otra parte, la composi-
cibn del bafio puede obligar & calentarlo, a fin de alecan-
zar el margen favorable de viscosidad de menos de 7 cP y
asegurarle la necesarisa capacidad de penetracibn.

La materia textil baliada se seca parcial o total-
mente tras una fase mds o menos largs de permanencia, que
pusde ser de pocos segundos o incluso de fracciones de se-
gundo. En casos especlalmente adversos, por ejemplo, de
géneros textiles sumsmente tupidos, lentamente permeables,
conviens facilitar la impregnacibn uniforme con el baﬁq de
acabado recurriendo a medidas espdeciales, como la interca-
lacién de un conducto de aire o vapor, 0 una suspensidn
transitoria. Pueden servir también para el caso medios
mecénicos, por ejemplo, desviaciones sucesivas de poco
radio, exprimidores, recalcadores o estiradores, y distri-
buidores en forma de cepillos o de rasquetase.

Ia materia textil - se seca luego, rigiéndose pe~
ra la humedad remanente adecuade por el tipo de procedi -
miento respectivo: desecacibén parcial, observando un resto
de humedad de 6% & 15% para reticulacifn semiseca, y menor
para la seca. Si el género no ha de someterse a reticula-
cién hastadespués de un cambio mecénico de forma o de su
confeececibn, es agimismo necesaria una desecacibén culda-
dosa. Con bhafios poeo penetrantes, conviene mantener ele-
vado en lo posible el contenido en vapor del aire desecan~—

te, y con ello la temperatura limite de eniriamiento.
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Como desecadores, sirven los ya conocidos que thi-
lizan calor de conveccidn, de condensacidén de radiacibn o
de alta frecuencia. La escasez de bafio en el género hace
posible una desecacibn més répida o que consuma menos ener-—
gfa, y permite as{ el empleo de aparatos como los de dese-
cacibn por alta frecuencia, no utilizados hasta ahore con
géneros muy impregnados, por razones econbmicas. Otra ven-
taja del procedimiento conforme a la invencibn con bafios
acuosos, es lagfeduccidn del encogimiento de la materia tex-
+t1il por imbibieibn, lo cual puede permitir & veces desecar
sin extensores especiales en anchura, por ejemplo, con ci-
lindros en vez de ramas.

Despubs de desecar, y, en su caso, después del cam-
bio mechnico de forma, mediante friccidn, estampacibn, es-
tiramiento o recalcado, o después de la confecciln, se hace
reaccionar el agente de acabado con lgéelulosa, en una fase
de calor adicionsl (condensacibn), si no ha precedido ya
en la reticulacibn semiseca, durante el secado o en una fa-
se subsiguiente. La dondensacibén se realiza en aparatos
conocldos, utilizahdo calor de conveccibn, condensacibn,
radiacién o alta frecuencia. También puede utilizarse una
radiacién muy enérgica.

En el método biffsico de reticulacibn, por ejemplo,
en la reticulacibn ambivalente, o en la seca seguida de
otra hfmeda en medio 4cido o alcalino con un segundo reti-
culador, se procede del modo ya conocido.

EL tejido reticulado puede someterse después a las
operaciones complementarias usuales, como relavado, reavi~

vado o estabilizacibn de las dimensiones.
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A estle respecto, se cree aconsejable considerar
especificamente con relacidn & los dibujos que se acompas-
fian una forma de realizacién preferida del aparato de la
invencién ftil para la préctica del método de la inven-
cién. En la misma, el material textil que se trata ha si-
do convenientemente representado en la form& de una tela
o tejido, sl bien se debe entender que, como se ha expli-
cado anteriormente, pueden ser igualmente bilen tratades
otres formes de estructuras textiles.

Cuando se somete & tratamiento, el meterial tex~
+t11 puede ser introducido en la instalacibn de tratamien~
to ilustrada por medio de un mecenismo alimentador asdecua-
do de velocided controlada 12 gue aqui se llustra con los
rodillos de alimentacifn o entrega 14. Estos rodillos
14 pueden ser convenientemente &ccionados & velocidedes
con revoluciones por minuto variables convenientes de una
menera adecuadsa, A la salida del mecanismo de alimente-
ci6n 12, en le direccién del avence de la tela, estén
dispuestos sucesivemente un par de rodillos de guia de
orillo, seguidos de un mecanismo detector 26 que se he
de considerar brevemente, un rodillo de gufa recto 16 y
medios de rodillo ensanchador curvado gue agul se ilusws
tren como tres rodillos curvados entre los gue avenza el
tejido, como se indica. Los rodillos ensanchadores cur-
vados -18~ sirven para entregar el material textil sobre
el cilindre impregnader o eplicador 20 en un estado tan
exento como sea posible de dobleces o pliegues, lo que da
por resultado la aplicgéelén uniforme del bafio de trate =

miento 22 dispuesto en el interior de la cuba o recipien-
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te 24, A continuacién de los tres rodillos ensesnchadores
curvados 18 estén dispuestos en lados opuestos de la cuba
24 un primer y segundo rodillos ensanchadores Trectos 32,
como se ilustra. Gada uno de tales rodillos rectos 32
tiene une superficie helicoidal y es accionado en sentido
giratorio conveniente por el medio accionador sepsrado 15,
ademés de lo cual es ajustable verticalmente para contro-
lar el contacto del tejido o tela 10 con el cilindro im-
pregnador 20, Aqui tembién se podrfa hacer constar que el
mecanismo 23 de cualquier constitucibén adecuada sirve para
hacer descender la cub& con objeto de controlar le profun-
dided de inmersién del cilindro impregnador 20 en la misma
y con finalidades de limplez&.

En este punto, se ha de hacer constar que el mecé-
nismo detector 26 constituye une unidad detectora de refe-
rencia normel que comporta dos cabezas de medicibn o detec-
toras convencionales que respectivamente miden el peso del
tejido y el contenido de humedad del mismo, para determinar
el peso correcto del tejido o tela seca, teniendo lugar le
medicibn antes de la entrada de la tela en el baflo de aca-
bado 22. EL detector 26 envia la informecidn medide en
forma de seflales elfctricas adecuadas por medio del con -
ductor 28 & una unidad de control apropiade 30.

Despubs de dejar la zona del primer rodillo ensan-
chador recto 32, el tejido establece contacto con la su-
perficie del cilindro impregnador 20 que gira continuemen-
te dentro de la cuba 24 del baflo, estando situado el eje
glratorio del cilindro 20 preferiblemente por encima del

nivel normal del bafice ILos dos rodillos ensanchadores reclos
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32 de cada lado del eje giratorio del cilindro impregna-
dor 20 aplican la tela o tejido 10 en adecuado contacto
por rozemiento con la superficie de dicho cilindro impreg-
nador, preferiblemente & lo largo de aproximademente una
cuarta parte de su superficie periférica, cuya tela toms
de este modo la delgada pelicula de bafio presente conge
tantemente sobre la superfiecie del cilindro impregnador,
una parte del cusl se halla siempre sumergidée en el bafio.
De esta manera una cantidad controlada de bafio es unifor-
memente aplicada sobre toda la anchura del material texw
til de modo controlado debido a la accibn del cilindro
impregnador que se extiende igualmente sobre la totalidad
de la anchurs del material textll sometido & tratamiento.
Después de que ha sido aplicada al material tex-
til 10 la cantidad necesaria del bafio de acabado, el ma-
terial ®xtil se desplazae hasta la zone susceptible de ac-
tuar de un segundo mecanismo detector 34 que sirve pare
medir la cuantfa de agente de acabado aplicada as{ como *
el peso del tejidos Asimismo, el mecanismo detector 34
envia luego une sefigl de medicién por medio del conductor
36 a la unidad de control 30. BEn la unidad de control
30 las sefiales respectivemente recibidas del primer de~
tector 26 y del segundo detector 34 son comparades entre
s{ y elaboradas y luego la unidad de control 30 envie
una sefial de control apropiade al mecanismo de sccioné-
miento 38, por ejemplo un motor de accionemiento adecuado,
gque sirve para accionar el cilindro impregnador 20 a velo-

cidades periféricas o superficies variables controlades.
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As{, por ejemplo, si la unidad de control 30 ha determi-
nzdo, por medio de los detectores 26 y 34, que la tela
10 que deje la zona dek cilindro impregnador 20 tiene apli-
cada cantidades de bafio de acabado insuficientes, la uni-
ded de accionemiento 38 recibe entonces una sefial apropia-
da que, & su vez, determina el giro del cilindro impreg-
nador 20 con una velocidad de rotacibn eumentada, por lo
gue eplica més baiio de acebado al material texyile De
este menera se puede conseguir una aplicacibn exactamente
controlade de la cantidad necesaria de baiio de acabado al
meterial textil. Ademé&s, como se ha indicado anteriormen-
te, el agente de acabado es aplicedo al material textil o
tela 10 en tal cuantia que después de dejer el cilindro
inpregnedor 20 no se halla presente en dicho material tex-
411 un exceso esencialmente apreciable de mgente de acé-
badoe

Con el fin de controlar la viscosidad Gel baiid de
acabado 22, se puede proveer ventajosemente una unided
celefactora apropiaeda 40. Asimlsmo, en la regifn infe-
rior del cilindro impregnador 20 y por debajo de la su-
perficie del bafio 22 se puede disponer una rasqueta 42
que impide la formacibén de burbujas y la presencia de
particulas inconvenientes tales como desperdicios de fi-
bre. Dichs rasqueta 42 establece contacto con la super-
ficio del cilindro impregnador 20. mambién se ha previs-
to ventajosamente un depdsito de suministro separado 44
para el bailo, que puede estar dotado de una bomba ade =
cuada y sirve para introducir, 2 través del conducto o

tuberfa 46, el bailo desde abajo a 1z zona inferior de la
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cuba 24 por medio de una o més aberturas tamizadas o em-
bocaduras de entrada, que se deslignén en general con la
referencia numérica 48, cuyas aberturas se extienden se-
paradas enbre si a lo ancho de la cuba 24, es decir, en
la direccibn del eje longitudinal de rotacién del cilin-
dro impregnador 20. En virtud de esta medida, se suprime
la formacibn de espuma en el baflo y se consigue &l mismo
tiempo une buene mezcla y agitacién del mismo. Se puede
mejorar aun més las adecuadas mezcla y ggitacién del ba-
fio, si el bafio 22 que contiene la cuba 24 se deja rebo-
sar continuamente hasta el depdsito de suministro 44 des-
de donde se hace circular nuevemente como se ha descrito
anteriormente haste la regibn inferior de la cubae 24, si
se desea continuar la filtracibn de agentes contaminaﬁtes
cualesquiera procedentes del ballo de tratamiento.

Despubs que el material textil o tela 10 en centi-
nuo movimiento ha pasado el mecanismo detector 34 situa~i
do en el lado de solida de la cuba 24, llega automética-
mente & la zona del mecanismo secador esquemiticamente
ilustrado 50 que, como se explicaréd con mayor detalle
nés adelante, puede consistir en cualquiera de los tipos
convencionalmente empleados de equipos de secado que se
encuentran en la técnica de acabado textil, tales como
bastidores tensores, secadores de chorro, secadoras por
tendido ondulado, secadores por rayos infrarrojos, cilin-
dros secadores y anélogos. El mecanismo secador 50 estd
ventajosamente dotado de un mecanismo colector de tejido
del tipo de cadena 52 que funciona a una velocidad infe-

rior que el mecanismo de zlimentaci6én 12 para reducir la
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tensibn del tejlidos Si se desea, la tela textil 10 se
puede hacer pasar hasta el mecanismo secador 50 después
de haber sido expuesta durante un cierto intervalo de tiem
po que se bpuede consegulr, por ejemplo, haciendo pasar la
tela textil o tejido 10 sobre un ntmero adecuado de rodi-
1llos deflectores no ilustrados, o bien arrollando provisio-
nalmente el tejido o telae

En el mecanismo secador 50, la tela textil 10, em-
bebida ahora con la cantidad aplicada controlada de baifio
de acabado, es parcial o completamente secada, después
de lo cual deja dicho secador y llega a2 le zona de fun-
clonamiento de otro mecanismo detector 54 que mide el con-
tenido de humedad residual de la tela textil. Si se haw-
lla que este contenido de humedad residual es, por ejem-
plo, demasiado bajo, la cabeze de medicibn de la unidad
detectora 54 envia entonces una sefial adecuada a través
de la 1inea de obmtrol 56 al mecanismo de alimentacién de
tejido 12, de modo que se aunenta correcspondientemente la
velocidad de circulacidn del material textil 10 que m.sa
e través del sistema y a través del secador 50. Debido
a dicha velocidad de circulacibn aumentada y al tiempo de
exposicién en consecuencia més corto de la tela sometida
a la accién del secador 50, se aumentard en corresponden-
cia el contenido de humedad residuals. Desde luego, en el
caso contrario, la unidad detectora 54 enviard una seiial
apropiada que reducird la cantidad de material textil que
pasa a través del sistema, aumentando ello el contenido
de humedad residuale Cualesquiera diferencias en la ve-
locided de cantidad de material textil que pasa por unidad

de tiempo serén detectadas, desde luego, por las unidades
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detectoras 26 y 34 de manera que, si es necesarho, serb
efectuado un ajuste apropiado de la velocidad periférice
del cilindro impregnador 20 por medio de 1la unidad de con-
trol 30 y de la unidad de accionamiento 38 para obtener
asi{ la aplicacibn de la cuantia conveniente controlade de
baiio de acabado & la tela textil o tejidoclO.

En el sistema del ejemplo se ilustra un finico ci-
lindro impregnador 20 en una cuba de bafio. Se puede su-
poner que el bafio 22 contiene el agente de entrecruzemien~
to completo y, si es necesario, los agentes catalizadores
y de acabado auxiliares. Desde luego, seria posible em-~
Plear varios cilindros impregnadores 20 de velocidad con-
trolada dispuestos adyacentes en la misma cuba para apli-
car el ballo. Ademés, en el caso de que se utilicen baflos
parciales, se pueden emplear varias cubas cada una dellas
cuales contiene uno o méds cilindros impregnadores de velo-
cidad controlada como se ha dicho. Esta modificacibn del
sistema serd ficilmente evidente a través de lo expuestos

Una ventaja particular de la construccién del apa-
rato de la invencifn que se ha descrito reside en la posi-
bilidad de controlar de manera infinite la relacibn de la
velocidad del movimiento de los géneros textiles 10 con
la velocidad periférica del cilindro o cilindros impreg-
nadores 20 de manera que la aplieagién del baiio 22 se pue-
de ajustar con total exactitud y de modo reproducible en
el valor deseado. Asimismo, se puede emprender de manera
discontinua la verificacifn de la cantidad aplicada, por
ejemplo mediante pesaje y dosificacibn. No obstente, es
altamente conveniente emplear sistemas detectores de fun-—

cionaniento continuo, como los detectores desoritos ante-
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riormente, actuando, por ejemplo, sobre la base de absor-

cidn de rediacibn. Como se ha explicado antes, las sefia-
les de medicidn pueden ser ventajosamente empleadas direc-
tamente para controlar la velocidad de rotacibn del cilin-
dro o cilindros impregnadores para la aplicacibn de wna
cantidad de referencia convenlente de balioe Esta posibi-
lidad de control es especialmente preferida.

Adicionalmente, la aplicacidn del bafio se puede
controlar en funcidn del consumo del mismo. Aqui, la can-
tidad de baflo & utilizar y previemente calculada es sumi-
nistrada en forma dosificada continua al cilindro impreg-
nador y la velocidad rotacional de tal cilindro es varia-
da continuamente por medio de un detector de nivel o control
detector 33 dispuesto en la cuba 24 del cilindro impregne-
dor, o posiblemente en el depdsito 44 de comunicacidn de
1{quido, conectado a través del conductor 35 con la unidad
de control 30, teniendo lugar el funcionemiento de tal ma-
nera que dicho nivel de liquido permanece,constante y, por
tanto, la aplicacidn del bafio se corresponde autométicamen~
te con exactitud con la alimentacibén del mismo. Cualesquie-
re variaciones inconvenientes en el nivel del baflo deter-
minarén que el detector de nivel 33 ajuste la velocidad de
rotacién del cilindro impregnador 20 a través de la unidad
de control 30 y de la unidad de accionamiento 38 hasta que
el nivel del bafio es nuevamente constante.

Para conseguir la uniforme aplicacifn del baflo al
material textil, se considera un prerrequisito importante,
el guiado de tal materisl textil sobre el cilindro impreg-

nador de manera que esté tan exento como sea posible de

pliegues o arrugas. Por tanto, como se ha considerado an-
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teriormente, es comveniente suministrar el material textil
por medio de uno o mhs de los rodillos curvados ensanchedo-
res o estiradores 18 que sirven para tensar el material.
Adenfis, la experiencia ha demostrado que se provee une dis-
posicibn particularmente ventajosa si se coloca un oppdillo
de gufa recto entre los rodillos tensores y el recorrido

de aplicacién del bailo.

El material textil con bafio aplicado es suministra-
do sobre un recorrido con intervalo de tiempo més corto o
més largo, directamente a la unidad de secado. A este res—
pecto, es ventajoso en varios casos irabajar con una ten~-
dién ten pequefia como sea posible en la direccién de la lon-
gitud del material textil, por ejemplo, gjustando para ello
la velocidad del equipo descargador del tejido 52, de mane-
re que sed inferior en comparacidn con la del necanismo
alimentador del tejido 12, como se ha explicado anterior-
mente.

Se debe recordar que si se aplica un baiio que com:
prende varios baflos parciales, se puede proveer un cilindro
impregnador especial pars cada uno de tales balios. De es-
te modo, existe la posibilidad de aplicar los diferentes
bafios parciales & le misma cara de la tela, o de todas ma-
neres, cuando se trabaja por ejemplo con dos balios parcia-
les, es posible aplicar cada bafio parcial respectivo & una
cara respective de dicha telas. La instalacibn para la apli-
cacidn de dos bafios a caras opuestas de material textil se
describe en la patente estadounidense ne 3.443%.322 conce-

dida con fecha 13 de Mayo de 1969,
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BJEMPLO 1.
Procedimiento de dos bhatiose.

Un tejido de popelin imitacibn de algoddn (nfmero
métrico de los hilos, urdimbre 70, trama 55; nfmero de hi-
los por cm. de urdimbre 49, de trama 24; peso por metro
cuadradocl20 g), se prepara como de ordinario mediante cha-
muscado, desenéolado, descrudado, blanqueo y mercerizads,
para su acabado. Se reticula por el método reivindicado

en la solicitud de patente suiza 12.494/69.
yariante Ll.l.- EL bailo, que contiene 100 g/l de

una solucién & 50% de dimetiloldihidroxietilenurea, se apli
ca en el foulard, por inmersifn y expresibn, hasta 70% 7
del peso del tejido seco.

Variante 1l.2.~ (Variante segfin la invencibn).- El

pafio reticulante contiene 233 g/l de la misma solucién de
precondensado, pero se aplica utilizando un aparato impreg-
nador por un solo lado, y la relacién entre las velocida~
des del tejido y de los cilindros impregnadorss se regula
para obtener una absorcién de 30% del peso del tejido seco.
Los dos modos de aplicacibn (1.1 y 1.2) dieron en el mate-
rial textil 3,5% en peso del precondensado a 100%.

El tejido se seca luego en una rame tensora, y se
aplica como bafio catalizador 4cido clorhidrico acuoso &
7,54, @ razén de 7,0% referido al peso del tejido desecados
1 material acidificado se cuelga liso, y se deja reposar
veinte horas, & temperatura ambiente. Luego se lave, se
neutraliza con una solucién acuosa que contlene 2,5 g/L
de gosa, se enjuaga y ge Bsecte

EL ensayo tecnolbdgico, despubs de tres lavados a
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ebullicibn, da los siguientes valores:

(V&I‘iante lolo) (Variante le24
Reticulador en foulard Reticulador aplicado
(Contraste) por_impregnagcién por

un lado (Seguninvenﬂﬁn)

PR M e e s o L e e i m e A s A o A N A o e A

Wash-wear-Note

(MONSANTO) 345 4,0
Angulo de arrugado en

seco (2)

(Monsanto, urdimbre trama) 220 240
Angulo de arrugado en

htmedo (2)

(Monsanto, urdimbre trama) 270 280

Resistencia al deSgarro(kg)
tiams 18 17

Los ejemplos 2e-62 describen la técnica con un so-

1o balio de acabado.

EJEMPLO 29 .
El tejido de algoddn del ejemplo 12 se hace inarru-
5 gable por reticulacibn seca con dimetilolpropilenures.

Preparacién del bafio 2;1. (contraste).~ Solucidn acuosea.

150 g/L de "golucibn acuosa & 50% de dimetilolpropi-
. lenureas

18 g/L de hexahidrato de cloruro de magnesio.

Preparacién del baﬁo 242 (segfn la invencidn).- Solucidn
acuosa

10 150 g/L de solucibn acuose a 504 de dimetilolpropi-
lenureas

22 g/I de cloruro de magnesio.

El bafio 2.1 se aplica como de costumbre, por inmer-

sibn y expresibn en foulard. El bafio 2.2 se rocfa por lgual
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mediante toberas; luego se seca a 120¢@, y se condensa
cinco minutos a 1502Ce EL ensayo tecﬁol6gico se efec~-
tfa despubs de tres lavados a ebullicidn con detergentes
completos en una lavadora doméstica, y da los siguientes

5 valores:

rovisto de Listo para el
veTe T b a%o 7.2 2

(contraste) (invencifn) apresto -

Bafio aplicado’’ 69% 30 &

Centidad aplicada de
reticulante a 100% +) 54 2% 2,6% -

Angulo de arrugado en

seco (2)

Monsanto (urdimbre-trama) . 235 255 150
Angulo ée arrugado en

himedo (¢) -

Monsento. (urdimbre-trama) 255 260 200
Resistencia al desgarro,

direccidén de trema (kg) 22 20 30
+) Referido al peso del tejido secos

Aungue el bafio 2,2 solo se emple6 la mitad de
reticulante, se consiguif un efecto contra las arrugas
ipual por lo menos, cuando no superiore

BJEMPLO 32.

nnnnnnnn -, ~

EL tejido de algodbn del ejemplo 12 se trata con
uns. solucién acuosa a un 50% de dimetiloldihidroetilenu~
rea, y se empleendos distintas concentraciones, del modo
usual (foulard), y segin la presente invencion (cilindro
de impregnaciéh). Se seoa en reamé 8 13020, hasta 347

de humedad remenente, y se condensa cinco minutos & 15020
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Como catalizador se empled hexahidrato de cloruroc de mag-~
nesio en el bafio de acabado, empleando cada vez 13,54 de
la centidad de reticulante del comercio.
Les varientes del ensayo, y los valores tecnold-
5 gicos obtenidos despubs de lavar tres veces & ebullicién
se exponen en la siguiente tabla.
Los resultados muestren claramente que el método

conforme & la invencién mejora notablemente el efecto.

Yariante 36l 302 Je3 Je4
Método de aplicscibn  foulard5) Impresna~ foulard 3) Impregnac
. ¢ibn por . ¢ién por
un lado#) un lado4)
Cantided aplicadal) 704 506 704 , 30¢|
Concentracibn de reti-
culante a 504
en el bafio 75 g/1 175 g/1 150 g/1 350 g/1
sobre el tejido?) 502 o 502 10,5 & 105 4
Wash-wesr-Hote , i
(MONSANTO) 340 346 507 4.0
Angulo de arrugado en
geco (2)
(MQNSANT O, urdimbre~trana) 210 245 250 285
Angulo de arrugado en
htmedo (2)
(MONSANTO, urdimbre-trama) 235 255 250 270
Reslstencla al desgarro
(kg) (trema) 26 20 21 16

1) Bafio de afino, referido &l peso del tejido secoe
2) Referido 2l peso del tejido secos

3) Contréste

4) Segtn la invencibn.
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EJEMPLO 42.

" El tejido de algodbn indicado en el ejemplo 12 se
reticule en semiseco con dimetiloldihidroxietilenurea;
empleando 40% de una solucidn comercial de catalizador,
referido a la cantidad empleada de reticulente a 50%. En
embas varientes, se splica por medio de un foulard hori-
zontel de dos cilindros, y el bafio se encuentra entre los

cilindros que giren con plecas herméticas laterales. Eu

la varisnte usual (4.1), el tejido gvanza dezde arriba a

través del baflo, y luego por la rendije de expresibn, y
recibe una aplicacidn de bafio de 68%, referido &l peso del
tejido seco. Ia aplicaciln segln la invencién (variante
4.2) hace paser simplemente el tejido por encima de los dos
cilindros, que salen del baflo girando en sentidos opuestos,
y ceden asi 1lfquido 2l tejidos. Ambos cilindros giren &
velocidaed menor que le del tejido, que asi desprende la
pelfculs de bafio adherida & los cilindros. Se ajuste une
eplicacién de 30%, referido &l peso del tejido secos Des-
pués de aplicer el baflo, se seca en ambas varianies haste
6-8# de humedad residusl, y se deja a temperatura amblente
en un tendedero hermetizado con lfémina de polietilenos
Despubs se elimina el catalizador &cido por tratemiento
ocon 8lcali en frio, y se lava el tejido'a fondos Une vez
lavado tres veces & ebullicibn, se encuentran los siguien-

tes veloress
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Variante 4.1 4.2
Contraste Invencibn

Cantided eplicage™ T T gg g T zog
Concentracibn en riticu-
lante a 50%

en el bafiol) 150 g/1 340 g/1

sobre el tejido 2) 10,4 % 10.4 %
Wash-wear-Note
(MONSANTO) Je2 5¢7
Angulo de arrugado en seco (9)
(MONSANTO) 215 240
Angulo de arrugsado en humedo(e)
(MONSANTO) 270 285
Reaistencia al desgarro (kg) :
(trama) 23 20

1) Baflo de acabado, referido &l peso del tejido seco
2) Referido &l peso del tejido seco. -

EJEMPIO 5¢.

El tegldo de algodfén del ejemplo 12 se apreste pa-
re prescindir del planchado segfin la patente suiza 466.206,

empleando un catalizador gaseoso.

Bafio de acabado para contraste (variante Sel), ¥y

para el procedimiento de la invencibn (variante 5.2)

.....................................................

Solucién acuosa con:

100 g/l de dimetilolhidroxietilenurea, solucibn a 50%.
40 g/1 de emulsibén de polietileno, solucibn & 25%
0,5 g/l de humectante no ionbgenoe

Parg la varlente de contraste (5e1), =e sumerge el

tejido en el bailo de acgbado, se exprime en un foulard de
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dos cilindros & una absorcién de 66%, referido al peso
del género seco, se escurre, y luego se:SeCE en una reme
& 13020 hasta una humedad residusl de 5%; finalmente, se
enfrie sobre rodillos a 3520.

En la variante conforme & 1a invencibn (5.2), se
aplice el baflo de acabado como en el ejemplo le, utilizan-
do un cilindro de impregnacién y ajustendo la relacién de
velocidades entre el tejido y el cilindro de menera que
se consbge une sbsorcibn de 35%, referido &l peso del te-
Jjido seco. EL secado y el enfrigmiento gque sigue se Teg-
lizen luego como en la variente de contraste (5.1).

Las dos variantes se hacen pasar luego por el grupe
descrito en la patente suiza 4664206, con 4cido clorhfdrico
azebtropo hirviente, o una velocidad de 60 m/min por la ren
dija de salida de vapor, de 20 mm de anchura, con lo que )
el tiempo de contacto viene a ser de 0,02 segundoe. Las dos
variantes de tejido absorben alrededor de 0,8% de foido
clorhfdrico y 0,4%,de ague, referidos & su peso en seco.

Los tejidos asi gaseados se conducen directeamente
& una lavadore al ancho, se neutralizan, y se terminen del
modo habituale

Después de lavar tres veces & ebullicibn, se hallan

los siguientes resultados tecnolbgicoss
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Variante Yeriente
Oontraste Invencibn
5el 5.2
Wash/\Tear-Note
(MON SANTO) 41 3¢9
Angulo de arrugado en seco (&)
(MONSANTO, urdimbrettrama) . 238 245
Angulo de arrugado en himedo (2)
(MONSANTO, urdimbret+trame ) 275 282
Resistencia al desgérro, (kg)
(en direccibn de la trama) 18 17

Aunque esta variente segfin la invencibn contenfa
virtualmente la mitad de agente de acabado, se obtuvieron
resultados prédctices iguales a los de la variante de con-

trastee

EJEMPLO 62

Se prepara, se tifle y se seca del modo habitusl un
bafio de pantalén febrieado con hilo de poliéster/celulosa
& 70/30, y que pesa 215 g/m2,

Se practicea un apresto para darle cualidedes de
”planchado permanente”, empleando el siguiente ballo de acaw
bado: Solucibn acuose con 100 g/l de dimetiloldihidroxieti-
lenurea 50%.

25 g/1 de ”Primenit Vs” (suavizante hidrofugente es-
table al lavado, de Farbwerke Hoechst).

20 g/1 de clorurc de maghnesio hexahidratados

El bafio de acabado se aplice en la variante 6.1 (con-
traste) por immersibn y expresién en foulard, con un efecto
de 51-53%, referido al peso del género secos En la variante

de la invenci6n (6.2), se aplica el mismo bafic de acabado
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medisnte impregnacién por uwn lado, en proporcidén de 28-304.
Ambas variantes se secan en una rama de seis com-
pertimientos & 110-1202(¢, hasta una humedad remenente de
6-8%, a velocidades de 20 m/min la varisnte 6.1, y de 35
n/min la variante 6.2 El tejido asi tratado se destine
8 la confleccidn de pantalones de vestir, que, despubs de
preanados entaliente, se cuecen doce minutos a 150~1602Q.
Los pantalones de ensayo de las variantes 6.1 &
6.2, despubs de lavados y secados en cuerdsa, muestren lgua-
les propiedades de planchado permanente, aungue la variante
de la invencibn contiene solo un 56% del agente de acabado

absorbido por el contrastes

EJEWNPLO 7¢.

Un tejido estampado de hilo de color para cemisas,
100% celulosa, con 135 g/m2, después de la preparacidn usual,
se le da un aprestado conservente empleando dos bailos par-
cleales.
En un primer cilindro de impregnacidn, se apliéa
el haz del tejido 30% de un bafio acuosc gque contiene
400 g/1 de una solucién & 50% de dimetilolurea,
30 g/l de ?”Primenit VS” (v. ejemplo 62),
0,5 g/1 de "Rapidnetzer” RBD (humectante de le BASF, & ba-
se de sulfonamiéa).
Después de este paso por el primer cilindro, el tejido re-
corre yn conducto de aire de 6 m, y llege & un segundo ci-
lindro de impregnacién, que cubre el enves del tejido con
una solucibn acuosa de
50 g/l de "Knittex? catalizador F 53 (Chemische Fabrik

Pfeersee),
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BIBMPLO 82

de modo que la aportacién total de bafio suma 454, referi-

do al peso del tejido seco. Después, el tejido pase suce~
sivamente & un vaporizador répido y & una rama. Sobre uns

remé de seis compertimientos, se seca 40 segundos a 14020

y se condense en la misme pasada. '

Se obtiene asi un tejido con bueng estabilided de
dimensiones y buens conservacidn. El empleo de log dos
baflos parcisles eumenta la estebilided del bafio en compara-
cién con la técnica usual de bailo fmico, con la que en po-

cas horas, precipiten los citedos agentes de acabadoy

Un tejido pers impermeables, preparado y tefiido
del modo habitual (popelin imitacién 100% algodén, con 180
g/m2 de peso), se hidrofuge con un impermeabilizante reac-
tivo en un disolvente orgénico.

Se emplea una solucibn de 20 g/l de ”Phobotex” TIN
(hidrofugante reactivo de la Giba-Gelgy AG, & base de“pre:
condensadh de melamina sustitufdo con 4cidos grasos) en
tricloroetilenocs

BEn la variante 8.1 (contraste) se rocfa continua-
mente mediante toberas la solucibn de acabado, y el tejido
absorbe un 100% en peso de la misma. En la variante 8.2
(segfn la invencifn), la aportacidn se limita mediante im-
pregancién por un lado a 45% en peso.

Ambes variantes se secan a 1302C en una ingtala -
cibn que recupera el disolvente, y al mismo tiempo se con-
denstn.

La prueba de aspersién (Bundesmann) de smbas va-

riantes, en diez minutos, da una absorcibn de 104 de agua.
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Se reivindica como objeto de esta patente:

1.~ Procedimiento para el acabado de tejidos celu~
18sicos mediante aplicacidén continua al tejido virtualmen-
te seco, de bafios parciales o de un baflo total, que con~-
tiene por lo menos un agente de acabado reactivo respecto
& 1a celulosa, segulda de la desecacibn total o parciel
del tejido; caracterizado por aplicar & la materia textil
bafios parcisles, o el bafio total, en tales cantidades que
el porciento de liguido absorbido, sumado & la humedad
contenida en dicha materia, y referido al peso del tejido
seco, no pase de %§E-+ 40, donde W @3 la capacidad de re-
$enoibn del agua por el tejido (%), determinada segfn SNV
9815?92,

"' 2,. Procedimiento segfin 1la reivindicacién 1, carac-
terizado por emplear como agente de acabado al menos una
substancia reactiva, eventualmente un compuesto -aterifi-
cedo de N-metilol, y/o formaldehido o substancias que pro-
duzcen formaldehidoe

3,. Procedimiento segn la reivindicacién 1, cerac-
terizado porque la viscosidad de los bafios parciales o del
paiio total se mantiene a menos de 7 cP & la temperature
de aplicacibn, con preferencia por debajo de 3 cP.

4.~ Procedimiento segfin la reivindicacibn 1, carag
terizado porque 1a tensifn superficial especifica de los 7
bafios parciales o del baflo total se mantiene infexior &

50 din/em & la temperatura de aplic acidn.

e
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5.~ Procedimiento segfin la reivindicacibn 1, oca-
racterizado por emplear baifios parchales aecuosos o un baiio
total acuoso.

6+~ Procedimiento segfn la reivindicecién 1, ca-
racterizado por emplear bajio parciales no acuosos, o un
batio total no acuoso.

7+~ Procedimiento segln la reivindicacién 1, ca~-
racterizado porque un bafio parcial o el bafio total con -~
tienen al menos un catalizador para acelerar la reaceibn
entre el agente de acabado y la celulosa.

8.~ Procedimiento segtn la reivindicacidn 1, ca-
racterizado por agregar un catalizador disuelto para ace-
lerar la reaccibén entre el agente de acabado y la celulo-
sa, después de secar el material textil. .

9.0 Procedimiento segfin la reivindicacidn 1, ca-
racterizado porque se agregé un catalizador geseoso para
acelerar la reacciln entre el agente de acabado y la ce-
lulosa, después de secar La materia textil. .

10.- Procedimiento segfn la reivindicacién 9, ca-
racterizado porque el catalizador gaseoso agregado es HOl.

1ll.~ Aparato para la préctica del procedimiento
segln las reivindicaciones 1 a 10, caracterizado por com-
prender un dispositivo impregnador por una sola cara, con
cilindros impregnadores de velocidad regulable.

12.~ Aparato segfn la reivindicacidén 11, caracte-
rizado por comprender un regulador de la vetocidad circu-
lar del cilindro impregnador, el cual mentiene constante,

el nivel del bafio en la cuba del cilindro, para une apor-

tacibn dada de bafios

M
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13.- Aparato segin la reivindicacidn 11, carac-
terizado por la disposicibn de una rasquetsa en el cilin-
dro impregnador,

14.- Aparato segln la reivindicaciém 11, carac-
terizado por comprendexr la entrada de baflo en la parte
inferior de la cuba del cilindro impregnedor con uno o
verios orificios repartidos & lo largo de la misma.

15.- Aparato segfin 1z reivindicacidém 11, carac-
terizado por comprender un dispositivo de avance compues—
40 de un alimentador del tejido y un descargador del te-
jido, siendo el alimentador més répido y el descargador
ués lentoe.

16.~ Aparato segfm la reivindicacién 11, carac-
terizado porgue en él lado de entrada del tejido se dis-
pone &l menos un rodillo curvado ensanchador, y entre es-—
te rodillo ensanchador y el cilindro impregnador al menos
un rodillo recto de gufae

17.- Procedimiento y aparato para el acabado de
tejldos celulbsicose

Esta memoria consta de treinta y ocho péginas

esoritas por une sola carae

mc% ,
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