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‘Este invento se refiere g sistemas de regula-

cién de flujo, y de un modo més ocarticular, a $ranspor-
tadores que tienen deflectores neumdticos y mandos o
reguladores para los mismos, -

5, Un objeto del invento es proporcionar'-aﬁnos
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sistemas de regulacién de flujo nuevos vy perfeccionados.
Otro objeto del invento es proporcionar unos
transportadores nuevos y perfeccionados dotados de defle-

- ctbfes neundticos y mandos o reguladores para 10s mismos,

Otro objeto adicional del invento es Propor-
cionar un regulador del flujo de f1dido qué comprende
un amplificador sensible al flujo.

0%ro objeto mds del invento es proporcionar
un dispositivo para mantener ung presibn constante en
una linea o conducto de f1dido.

Otro objeto del invento es prOporcionar un re-
gulador que comprende un diafragma de trabajo regulado
vor un diafragma de control,

Otra finalidad del invento es proporclonar m
dispositivo amplificador neumdtico.

Otra finalidad mds del invento es prOporcio-
nar un sistema que comprende un ventilador impelente cu-
yo caudal se mantiene a presidn constante por medio de
una védlvula ajustable en la boca de admisién del mismo
controlada por un diafragma de fuerza sometido al £lido |
procedente de la boca de saiida que‘buede efectuar una
purga hasta un cierto grado permitido Por un diafragma

-de control sensible g la presién de sglida,

Otro fin del invento es proporelonar un deflec-
tor neundtico para un transportador que se caracteriza
porque se forma una.tiobera por medio de una parte incur-
vada de un conducto situado a un lado de una hendidura
circunferencial en el conducto, )

Otro de los fines del invento es proporcionar
un &flector neumético para un transportador que tiene
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. un conducto en uno de sus lados formado por una hen=-

didura longitudinalmente en disminucién y que compren~
de también un manguito ajustable a 1o largo de la hen-
dldura para variar el drea efectiva del orificio,

Otro objeto del invento es proporcionar wn
deflector neumdtico para un transportador que compren—

de un conducto cilindrico, cuyo conducto tiene una

"hendidura circunferencial ¥y una parte adyacente a un

lado de 1g hendidura incurvada para formar un conduc-
to pasante en disminucién y que comprende tambidn un
manguito partido deslizable a lo largo del conducto pé—
ra tapar una parte elegida del paso de la hendidura ¥
Que se puede ajustar también de una forma giratoria
sobre el conducto para gfaduar la hendidura en el man-

guito con relacién al paso de la misme para desviar

fliido lateralmente desde dicho paso,

Otro objeto mis del invento es proporcio-
nar una vélvula accionada neumdticamente de féeil
montage Yy desmontaje, que se cierra al producirse una
cafda en la presién del fldido,

Otro objeto adicional §el invento es pro-
porcionar un dispositivo éensor que comprende unag pa-
leia accionada, montada pivotalmente y sensible g los
cambios habidos en el flujo del fldido, para accionar
un mecanismo de regulacién de flujo Y acoplada al

- mecanismo de regulacién de flujo por medio de un

adaptador que permite la rotacién libre de la paleta
sin deteriorar el mecanismo de regulacién de flujo.
Otro de los objetos del invento es pPropor-

clonar un dispositivo sensor del flujo de fldido que
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comprende un érbdl contrapesado, cuyo arbol tiene un
adaptador graduable y lleva montada una paleta senso-
ra e impulsa a una leva para acciomr una vdlvula de
aguja con el fin dé regular el flujo de material por
la paleta,

Otro fin del invento es proporcionar un sis-
tema de regulacién de flujo que se caracteriza porque
un dispositivo amplificador neumdtico va montado en
un depbsito de 1fquido ¥ refulas la presién de un 1iqui—
do sumlnistrado a2 un regulador de una vilvula de regu~
lacién de flujo,

Otro fin del invento es proporcionar un
dispositivo. sensor que comprende uﬁ muelle espiral,que
sirve como v4lvula de purga y se desvia por la gcciédn
de ung unidad o-conjunto que se ha de controlar,

El invento proporciona sistemas de regula-
cién de flujo que comprenden preferiblemente un trans-
portador para transportar una corriente de material
particulado a lo 1argo del mismo, junto con una plura-
lidad aé deflectores para 1mpeler partds del mate-
rial separdndolas del transportador hasta unos dispo-
sitivos receptores, Se suministra aire de una forma
selectiva a los deflectores por medio de vélvulas de
cierre, de fdcil montaje ¥y desmontaje, que se cierran
autondticamente cuando se corta la energfa a las vdl-
vulas, Cada deflector comprende preferiblemente un cop~
ducto tubular que tiene pasos 1ncurvados, en disminu-
cién, que se extienden a 1o largo del mismo a partir
de hendiduras circunferenciales con manguitos parti-

dos ajustables a lo largo de los conductos para varigr
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el tamfio efectivo de los pasos f que pueden girar de .
una forma ajustable en el conducto para desviar el
fldido del conducto en sentido lateral, El f1dido se
suministra a los deflectores a una presién constante,
preferiblemente por medio de un dispositivo de modu~
lacidén de flujo que comprende un ventilador impelente
provisto de vdlvula en su boca de admisién, cuya vél-
vula es ajustable mediante un diafrggma de trabajo
cuya posicién gobierna el fljido suministrado a dicho
diafragma desde la boca de descarga del ventilador

impelente a fravés de un orificio restrictivo, varian-

~do la presidn del fldido que actia sobre el diafragma

de trabajo al variar un orificio de purgg por la ac-

‘eilén de un diafragma de control cuya posicién estd

controlada por el fldido a la presibn existente en 1a

boca de descarga del ventilador impelente, Cada dis-

positivo receptor comprende preferiblemente una pala-

ta fija a un 4rbol contrapesado que acciona 1a peletsa .
en la tfayectoria del material descargado del tranépor—
tador. El 4rbol se conecta preferiblemente por medio
de un adaptador de friccién calibrado a ung leva en
contacto con un seguidorrde leva que controla a una
vdlvula de aguja, cuya vdlvula controla la presidn

de fl¥ido de la vélvula de cierre del deflector 5s0-
ciedo con el dispositivo receptor, La paléta,se dise-
fia transporiado a lo largo de un transportador y sirve
para accionar un dispositivo que regula el suministro
de matérial al transportador, para mantener el espe—
sor de la capa constante. En un dispositivo que for-

ma una modalidad alternativa del invento, un muelle



- espiral de espiras cerradas fléxa segin sea la magnitud
de una condicidén que se ha de controlar y sirve para
'purgar un f£14dido a pr3316n segin el grado de flexién
del muelle para accionar un disp051t1vo gensible a
5. la presién de acuerdo con 1a magnitud de la purga,

' El invento se podrd comnrender completamen-
te por la descripecién detallada que sigue de los sis-
temas de regulacién de flujo, que forman las modali-
dades especificas del mismo, tomando cono referencla

10. los dibujos adjuntos, en los que:

' La figura 1, es ung vista en perspectiva
de un sistema de regulacién de flujo que forms una mo-
dalidad del’ invento,
- Ia figura 2, es una vista a mayor escala toma-

15, da a lo largo de 1a 1inea de corte vertical 2-2 de

- la figura 1, ,

La figura 3, es uné vista a mayor escals to-
magda de la lfnea de corte verfical 3=~3 de la figura '

i 2 :

20, La figura 4, es una vzsta a mayor escala tonmg-
da & lo largo de la linea 4-4 de la figura 3,

La figura 5, es una vista a mayor escala to-
-mada a 1o largo de 1lg linea de corte vertical 5-5
de la figura 1,

25. ‘La figura 6, es una vista & mayor escala,
en alzada, de un deflector del sistema de la figura
1. | | . .

' La'figura T, ©8 una‘vista a mayor escals
tomada a lo largo de la 1fnea de corte vertical 7=7

30. de la figura 1, |
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La figura 8, es una vista a mayor escala to—

mada a 1o largo de la lfinea de corte vertical 8-8
de la figura 1, '

La figura 9, es una vista a mayor escals
tomada a lo largo de 1a 1fnes de corte vertical 9-9
de la figura 8,

La figura 10, es una vista a'mayor escala
tomada a 10 largo de la lfnea de corte vertical 10-10
de la figura 8,

ia figura 11, es una vista esquemdtica de
un dispositiyo de modulacién de flujo del sigtema
de regulacién de flujo de la figura 1.

La figura 12, es una vista en seceibn vepr-

.tical de un dispositivo de regulacidn de flujo que

forma ntra modalidad del invento,
- La figura 13, es ung vista esquemitica

de un sistema de regulacién de flujo que forma otra

modalidad alternativa del invento.

La figura 14, es una vista esquemdtica de

un sistema de regulascién de flujo que forma otra mo- .
dalidad méds del invento,

La figura 15, es ung v1sta fragmentada, puEY—
cialmente en seccién, de un sistems de regulacién
de flujo que forma otra modalidad del invento,

La figura 16, es una vista fragmentada, g
mayor escals, en seccién vertical, de un sensor del
sistema de la figura 15, en una posicién,

La figura 17, es uns vista a mayor escala,
fragmentada, én seccidén vertical, del sensor de 1la

figura 16 en otra p051016n,
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- Ia figura 18, es una vista tomada & lo lar-
go de la linea de corte vertical 18-18 de la figura
15, 7

. Refiriéndonos ahora con detallé a los dibu-
Jjos, un sistema de regulacién de flujo que forma una
modalidad del invento comprende un transportador 20
(figura-li Que hace avanzar continuamente material
particulado como puede ser, por ejemplo, patatas fri-
tas a la inglesa, a 1o largo de la cinta cbnecava de
un fransportador 22 en la direccién indlcada por
la flecha 24, Partes del mater1a1 que avanza en una
faja a lo largo del lado superior izquierdo de 1ls

cinta céncava son desviadas por un deflector neungti-

‘co 26 a través de una abertura de descarga 28 en wna

rared lateral 30 del transportador hasta una seccidn
receptora (no ilustrada), que puede ser un aparato

empaquetador, como el aparato empaquetador 32, que sir-

Ve para recibir material desviado por el deflector neu~

ndtico 34 desde una parte a modo de fa;a en la parte
lateral derecha mds inferior de la cinta céncava a
través de una abertura de descarga 36 en la pared la-
%eral 38 de dicha cinta céncava., Otra parte de faja
de material es desviada por un deflector neundtico 40
a través de una abertura de descarga 42 en la pared
lateral 38 de otpo dispositivo receptor (no ilustrado)
como el dispositivo recevtor 32. Para mantener constan-
te el flujo de.ﬁaterial a cada dispositivo receptor
32, un sensor 44 sensible a la velocidad de Fflujo del
materisl regula una vdlvula 46 que controlg el flujo

de aire a pres16n desde uno de 1os conductos de bifur-



Se

10,

15,

20,

25,

30,

- cacibn 48 hasta uno de los deflectores 26, 34 y 40,

Los conductos de bifurcacibn 48 se sbastecen de ai-
re a presién por medio de secciones 50 de un colector
conectado a un conducto de sglida 52 unido a la boea
de descarga de un ventilador impelente o bomba 54, E1
ventilador impelente es preferiblemente del tipb cen-
trifugo moviﬁo por un motor eléetrico 55 a un régimen
de velocidad constante, El.afre se suministra al ven-
tilador impelente 54 desde un filtro 56 ¥ un conducto
dé admision ‘58, y un.dispositivo de modulacién de flu-
Jo 60 regula el flujo de afre a través del ventilador
impelente para mantener constante la presidén del aire
suministrado a las secciones colectoras 50 atn cugndo
se produzcan emplias variaciones en 1a cantidad del
aire demandado por los sensores 44,

La presién de lg descargé de aire del venti-
lador impelente 54, impuléado preferiblemente a una
velocidad ﬁréctiqamente constanfe, se mantiene constan-

te 8 pésar de las amplias variaciones habidas en las

cantidades de aire demandado for los sensores 44, Egto

se efectia por medio del dispositivo de modulacién
de flujo 60, que se ilustra con mayor detalle en las
figuras 1, 7 y 11, E1 dispositivo 60 comprende ung

- vélvula 70 en el conducto de admisién 58, ¥ la v4lvu-

la 70 se sitia accionada por un diafragms de trabajo
T2 que egtd contr51ado por un diafragma de control 74
sensible a la presién del aire en el conducto de des-
carga 52. Cuando una de las v4lvulas 46 ge cierra en
un mayor grado, eumenta la presién del aire en el con-

ducto 52 y en un conducto de regulacién 76 conectado
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al mismo, E1l conducto 76 se conecta por un adapféé"“J

~dor en T 78 y un conducto 80 & una cimara 82 en el

diafragma de control 74 para mover la parte central
de un elemento de diafragma flexible'84 mﬁs.hacia

la izquierda, segﬁn.se puede observar en las figuras
7 ¥y 11, para cerrar mds un orificio de purga 86. El

aire a mayor flujo y presidén se suministra a una cd-

. mara 88 del diafragma de trabajo 72 desde el adapta-

dor en T 78 a través de un reductor de presién de
restriceién de flujo 90, que es preferiblemente del
tipo de vdlvula de aguja y ajustable a mano por medio
de wn mando 92’y conductos 94 y 96, E1 mayor flujo de
aire a la cdmara 88 ¥ la mayor restriceién del orifi-

‘cio 86 hacen que la parte central dd un elemento de

diafragma flexible 98 se desplace hacia 1la izquierda
contra la accién de un muelle 100 para desplazar una

varilla 102 hacia la izquierda., La varilla 102 se co-

. necta por medio de un manguito suelto 104 a un brazo

106 enchavetado a un eje 108 enchavetado a su vez
a una paleta de vdlvula de mariposa 110 en el conducto
58, y el desplazamiento de la varilla 102 hacia la
izquierda hace girar la paleta 110 a una posicién don-
de restfinge atdn mds el flujo de aire a través del
conducto 58, Esto reduce el flujo de adnisibén al ven-
tilador impelente 54 que reduce el flujo de descarga
de dicho ventilador impelente con 1o cudl, légicamen—
te, se reduce la presién del aire en el conducto de
descarga,

Cuando se necesita un mayor flujo de aire

en las secciones colectoras 50, cae la presibnm del aire
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en los conductos 52,76 y 80. Esto produce un menor
flujo de presidén més baja en la camara 88 y 1la cai-
da de presién en dicha cdmara 88 es amplificada por
el orificio de purga 86, que sumenta por desplaza-
miento de la parte central del diafregma resiliente
84 més hacia la derecha, cuyo desplazamiento se pro-
duce por la reduccién de presién en la camara 82, E1
muelle 100 mueve entonces el diafragma 98_y la vari-
1la 102 hacia la derecha, y el brazo 106 mueve la
paleta 110 para abrir m4s el conducto de admisién 58.
Esto produce un aumento en 1a velocidad de flujo de
aire ¥y a través del ventilador impelente al conducto

de descarga. Esto a su vez aumenta 1a presibén del ai~

‘Te en el cohducto de descarga a nivel conveniente, Se

comprenderd que la presién del aire en el conducto
de descarga se mantiéne pricticamente constante aun-
que, lbégicamente, existirin cortos periodos de oscila~
cibn donde la carga varia abruptamente, y la presién
del éire en'el conducto de descarga es muy ligeramen-~
te superior para bajas exigendias de carga que para
altas exigencias de carga con el fin de proporcionar
las diferencias necesarias en 1lg presién para mantener
el dispositivo de modulacién de flujo 60 en las dife-
rentes condiciones convenientes de ajuste,

- El1 diafragma de ¢ontrol 74 compren@e-una'

. campana 120 (figura 7) que tiene una boca de admisién

roscada 122 conectada por un edaptador 124 al conducto
80. La camapana y una placa enular 126 sujetan lag
partes exterlores del elemento de diafragma 84, y

se sostienen por varillas de conexién 128 y separadores
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central roscado 134 ajustado a roseca sobre una par-
te roscada 136 del tubo 96, Una tuerca 138 en 1a
parte roscada 136 mantiene el disco en posicidn ajus-

Jada, Un tubo de nurga 140 se agusta a rosca en un

casquillo roscado 142 montado s rosca en una perte
roscada del tubo 96, El didmetro del tubo de purga

es una pequefia fraceién del didmetro de 1la parte sin '
dujetar del elemento de dlafragma 84, que se comba .
bastante hacia el tubo 140. E1 tubo 140 es 16zicamen~
te perpendiculsr al elemento 84, y una esquina inter-
ng 144 del tubo se puede redondear 0 conlflcar para
ofrecer una partg de salida bifurcada al paso formado
a través del tubo, .

El diafragma de fuerza 72 comprende un par
de armazones con pestafia 150 ¥ 152 sujeta por sus
pestafias a la parte exterior del elemento de dlafragma
98 cerrdndose herméticamente al mismo, E1 aire puede
fluir de un modo relativamente libre a 1o largo de
la varilla 102 a un tubo central 154 soldado al ar-
mazén 150 para mantener el interior del armazén 159
a presién etmosférica., E1 tubo 154 se sostiene por
medio de una protuberancia 156 de una placa 158 sujeta
al ventilador impelente 54 mediante tornillos de
cabeza 160, Un tornille de ajuste 162 sujeta el tu-
bo 154 a lg pro%uberancia. Una placa redondeada a

acampanade de gran didmetro 164 se sujeta rigidamen—

te al extremo de la varilla 102 para proporcionar

un contacto de gran 4rea superficial con el slemento
de diaffagma 98, y un manguito de guia 166 sujeto o
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la varilla se desliza librements en el tubo 154, E1
meelle 100 hace tope con el extremo del manguito 166
¥ mm casquillo de gufa 168 sujeto por un pasador 170
en el tubo 154; E1 #rbol 108 se monta en wn orificio
171 en el conducto de admisién 58 y un manguito de
unidn 172 se monta a rosca en el saliente roscado
174 del conducto de admisién. Ia paleta 110 se adap~-
ta en wna ranura del drbol 108 y se sujeta en el mismo
por medio de tornillos 176, .
Segin se ilustra en las figuras 1 a 6, cada
deflector 26, 34 y 40 Comprenden un tubo de paredes
delgadas 180 que tiens ung parte extrema taponada

‘182, ¥ el tubo 180 se sujeta en los. extremos superio~

Tres escotados en srco de los manguito 184 y 186 me-
diante.abrazaderas 180 y 190 tiradas hacia abajo y ten-
sadas por varillas de traccién 192 y 194, Una parte
extrema inferior conificada 196 del manguito 184 se

adapta en una parte extrema superior conificada 198

‘de un manguito 200 que hace tope con un soporte 202

Y s sujeta al extremo superior de un tubo 204 median-
te tornillos de ajuste 206, E1 tubo 204 pemetra en ug
taladro del soporte 202 ¥ un collarrin 208 solidario
con el tubo 204 hace tope con el soporte 202, que se
mantiene contra el collarin, de una forma desmontable,
por medio del manguito 200. Un soporte inferior 210

se suelds él extremo inferior del manguito 204, y una
tuerca 212 se ajusta a rosca en 1a Varilla de tracecién
192, Un rerno 214 mantiene los soportes 202 y 210 en
las posiciones ilustradas en 1a figura 5, donde un
extremo-ahorquiliado 216 del soporte 202 sobregale de
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' ‘o de 1os elementos de base2l8 que formen el sopor-

te de la cinta céneava del transportador 22, siendo

preferiblemente el transportador del tipo vibratorio

-eonocido, Los elementos de base se sostienen por

medio de elementos transversales 217 y barras 219 sos-
tenidas eléstlcamente por el techo, Una parte ‘extrema
vuelta hacia arriba 220 del 50porte 210 se pone a
tope con la parte inferior del elemento izquierdo 218
Un anillo 222 de material eldsgtico, como puedé ser cau-
cho o material similar, se acovnla al costado del ele-
mento izquierdo 218, El manguito 186 se sostiene sobre
una placa de soporte 224 sujeta a un elemento de angu-
lo 226, que lleva una paslaca 228, por medio de un per-
no 230 y un separador 232. La ﬁlaca 224 descansa sobre
la base superior del elemento de base de la derecha 218,
Un par de iménes permanentes 234 se éujetan a la pla-
ca 228 y se acoplan al gledento adyacente 218 que es
material magnético, acero por ejemplo, La estructurar
descrita se puede montar y desmontar rdpidemente de
los elementos 218, y permite que los deflectores 40
sean ficilmente ajustables a lo largo de la cinta cén-
cavg dei transportador 22 y en cualqﬁier dngulo gque
se desee a través de dicha cinta. El transportador
se sostiene por medio de columnas pivotales 235 y es
accionadO'pﬁr resortes (no ilustrados) e impulsado
por un mecanismo vibrador o de movimiento alterna-
tivo de tipo conocido (no ilustrado),

. E1 tubo 180 (figura 1 a 6) se conecta por
médio de.una tuerca de estanqueidad 239 a un casqui-

1lo roscado 240 donde se monta una pared extrema 242
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de la vélvula 46 entre dos tusrcas 244. La vdlvulsa

46 suministra aire a presién al tubo 180, E1 tubo

180 tiene una pluralidad de hendiduras circunferencia~
les transversalns 246 (figuras 2 a 4) separadas a 1o
largo del mismo, de una longitud igual a aproximada-
mente un tercio de 1a circunferencia del tubo ¥, a

un lado de cada ung de ‘lasg hendiduras, se forma una par-
te de paso o canal 248 plegada hacia dentro o rebaaa-

da, en disminuecién, ¥ con une seceibn transversal go-

" neralmente en forma de V, pares formar wun Orl;lClO o

aberturas 250 con ung esquina 252 de la hendidura 246,
El canal dirige un chorro 254 (figuras 1 y 2) de gi-
re en sentldo angular desde el tubo 180 ¥ principalmen-
te a través y ligeramente hacia delante de la cinta

~del transportador para propulsar el material g la abera

tura de descarga 28, 36 o 42 adyacente al mismo, E1
tubo 180 se ilustra en una posicién en la que los
orificios 250 se encuentran en su ﬁarfe inferior. No

obstante, las tuercas 244 y bvandas 180 y 190 ge pue-

den aflojar, haciéndose girar el tubo para que los ori~

ficios 250 se dirijan hacia delante asi como hacia aba-
Jo, ¥ se vuelvén & apretar la tuercas 144 ¥y las ban-
das 180 y 190 para mantener el tubo en la nueva posi-~
cién ajustada. Cada tubo 180 tiene wna pluralidad de
manguitos partidos de pldstico o bandas 256 que aga-
tran el tubo por friceién Y son ajustables a lo lar-
&0 de dicho tubo ¥ de una forma giratoria sobre el
mismo, Las bandas tienen hendidurass o ranuras longi-
tudlnales regularmente amplias 258 ¥ pueden girar a

la posicibn que se desee, como por ejemplo la ilustra-
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da en la figura 3, para desviar los chorros de airérﬁi:
en el sentido lateral del tubo 180, definiendo el

borde de la hendidura un orificio con el canal 248,

la banda se puede hacer girar tambidn g una p031616n

en la ‘que la ranura 258 quede completamente alejada
del canal 248 ¥y ajustada longitudinalmente para defi-
nir un orifieio con el canal mds restringido que el
orificio 250, Las bandas se pueden situar también

para cerrar completamente el canal segin ses ilustra por

~medio de la banda de la derecha de la Tigura 1 sobre el

deflector 40 mdyacente a 1a abertura de descarga 42.
Cada vdlvula 46 (figura 1 y 5) _comprende
una caja cxlindrlca 270 donde se unen a rebajo las
paredes extremas 242 y 272 y tiene un orificio eilin-
drico de admisién 274 al que se sujeta uno de los

conductos de bifurcacién 48 por medio de una abrazade-
ra 276, La caja 270 tiene un orificio escariado 278

en el que un disco anular 280, que tiene un orificio
central de salida 282, se ajusta de wna forma desliza-~
ble pero con la precisién neceéaria para permanecer
normalmente en la posicién ilustrada, Unas Varillas

de conexibn con cabeza 284 que atraviesan 1a pvarte ex~
trema 242 y el disco 280 se ajustan a résca en tala-
dros roscados en un armazén 286 de un diafragma 288
que tiene un manguito de unién roscado 290, cuyo man-
guito sale a través de un orificio 292 en la pared
extrema 272 y se sujeta rigidamente por medio de ung

tuerca 294, Un conducto de regulacién 296 se'conecta

por medio de un adaptador 298 al manguito de unién, y

el lado de la izquierda, segin se observarg en la figu-
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ra 5, del elemento de diafragma 300 se gbastece

de aire de regulacién suministrado por dicho conduc-
fo. Una barra de traceién 302 que lleva nontado un
disco de cierre de vdlvula flexible 304 se monta a
rosca en el elemento roscado 306 sugeta al elemento
de dlafragma 300, ILa barra de traccién se desliza

en wn manguito separador eldstico 308 deslizable

en un casquillo escariado 310, y un muelle 312 empu~

-Ja el diafragma 300 y el elemento de cierre de v4l-

vula hacia una posicién normal que cierra el orifi-
cio de salida 282, E1 orificio de salida 282 se sbre
én el grado necesario para que la fuersza proéedente
de la presién ejercida en el lado de 1a izquierda
del elemento de diafragma 300 sea mayor que la fuer-

za del muelle y la fuerza del aire en el lado de

la derecha del elemento de diafragma 300. La vdlvu-

la 46 se desmonta rdpidasmente simplemente quitando
las tuercas 313 de las varillas de conexién 284, ti-
rando de la caja 270 separindola de la pared extrema
242, quitando la tuerca 314 de la barra de traccién
302, y tirando de la pared extrema 272, y sacando de .
la caja el diafragma 282 y las varlllas de conexidn,.
Para montar réuldamente la v4lvula 46 se sigue el
mismo procedimiento solo gue a 1la inversa,

' Cada vdlvula 46 estd controlada por aire

8 presién procedente del conducto de control 296,

que a su vez estd controlado por el sensor 44 (figura
1, 8y.9). E1 conducto 296 se conecta a una valvula

de purga de tipo conocido 320 gbastedds de aire g

rresién alta constante por un condueto de suministro
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322, y tiene un elemento de vélvula de aguja 324

que regula de una forma ajustable la pfesién del gi-
re en el conducto de control 296, Un mandmetro 326

d4 la presién del aire en el conducto 296, cuya pre-
sifn se puede ajustar mediante elemen#OS de ajuste

328 y 330 para calibrar a memo la valvula 320. ILa par-
te extrema superior 332 del elemento 324 se desliza

en un soporte de guia 334 sujeto a la plsca de monta-
je 336 y tiene wn collarin seguidor lastrado 338
sujeto rigidamente a la misma, E1 collarin descansa so-
bre una leva excéntrica de regulacidn 340 enchaveta-
da a un eje motor 342 (figura 8) montado en la placa

. 336, Un adaptador ajustablae de friceién o dispositivo

de desahogo de sobrecarga 344, que tiene una parie

indicadora 346, acopla el eje 342 a un eje motor 348

‘montado en una placa de montqje 350, Una paleta sen-

sora 352 colgada de una forma giratoria en el eje 348
por medio de abrazaderas partidas 354 se enchaveta en

cualquier posicién conveniente de rotacién en el eje

~ 348 por medio de wn tornillo de ajuste 356. Un contra-

peso excéntrico 358 (figuras § y 10) se sujeta al

eje 348 en cualquiera de las tres posiciones,median-
te uno de los tormillos de ajuste 360, E1 contrapeso
358 tiene tres taladros 362, 364, y 366, cada uno de
ellos situados a una distancia diferente del centro

del mismo, El eje se puede situar de una forma selecti-

va en cualquiera de éstos tres tdladros y enchavetarse

‘al contrapeso para propor01onar la fuerza de consra-

peso conveniente,

" Todo el material impelido a través de 1a
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abertura 36 cae sobre la paleta 352 que normalmente

es empugada por el contraveso 358 a wna posicién incli-
neda, y la paleta se desvia en sentido deécendente
contra la accién del contraneso en una magnitud, en
5. cualquier momento, proporcional al flujo del material,
La paleta hace girar los ejes 348 y 344 para que glren
la leva 340 y se desplace el elemento de védlvula de
aguja 324 correspondientemente, para variar la pre—
7 sién del afre en el conducto 296, con el fin de ajus-
10, tar la vdlvula 46 a la velocidad conveniente del flu-
jo del aire desviador,,Asimismo, si una cantidad pre-
determinada del material transportado se apila sobre
_un elemento receptor 370, la paleta 352 se desvia
suficientemente para accionar la vdlvula 320 para ce-
15. ~  rrar la vdlvula 46. Un embrague 344 patina para evi-
tar la rotura por giro accidental excesivo de 1lg pale~
ta 352, y el elemento 324 ge puede mover sin estorbo
en los 360 grados de rotacién de la leva 342,
' En un dispositivo transportador 400 (figura
- 20, 12), que forma otra modalidad del invento, el sensor
‘ 44 se emplea para mantener un1forme 1g altura del ma~-
derial 402 transportado a lo larzo de una cinta cén-
cava transportadora 404 controlando un dispositivo
de suministro (no ilustrado) que suministra materigl
25, ‘ & la cinta transportadora 404, La paleta 352 se agjus~
‘ta a una posicién en la que su borde inferior 406
descansa sobre al material. Si el material tiene una
alturs superior a la conveniente, hace bascular a la
paleta en sentido ascendente y ésta paleta hace girar
30. el eje 348 ¥y & través del adaptador 344, acciona -



un mecanismo de ajuste 408 para graduar el disposi-~
Tivo de suministro y reducir la alimentacién & 1a
cinta transﬁortadora 404, Si el material Ao tiene
la altura suficiente, la paleta 352 desciende para
5. hacer que el dispositivo de suministro aumente la ali-
mentacién al transportador, Asf, el sensor 44 se pue-~
| de emplear en diferentes aplicaciones para controlar
el fiujo,
En un sistema de regulacién de flujo 500
10, ' (figura 13), que forma una modalidad altérmativa del
invento, el aire a una presién predeterminada prictica-
mente constante se suministra por medio de un.oonducto
. e suministro 502 a una vdlvuls de regulacidén de flujo
504 que tiene un elemento de vdlvila conificado 506
15. ajustable con relacién a un elemento de orificio 508
bara regular la velocidad de flujo desde la vdlvula 504
a través de una tobera 510 y un orificio restrictivo
512 que se sbre en un conducto grande en seccién trang-
versal 514 para efectuar una reduccidén en la presidn
20, estdtica del aire, El conducté 514 conduce a un sis-
tema de utilizacién (no ilustrado) que exige aire a una
presién constante y que tiene exirenclas variables de vo-
lumen, como puede ser, por ejemplo, deflectores neumd-
ticos como los deflectorss 34, Una linea de purga
25, 516 conecta el interior del conducto 514 con lineas
-0 conductos de bifurcacibn 518 ¥ 520 que conducen a un
dispositivo de modulacién de flujo 522 como el dispo-
sitivo de modulacién de flujo 60 y comprende un dia-
fragma de control 524 y un diafragma de trabajo 526,

30, El diafragma de trabajo tiene una varilla 528 que lleva
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* el elemento de vélyula 506 y ajusta el elemento de

védlvula 506 con relacién al elemento de orificio
para regulasr la_velocidad de flujo a través de lg v4l-
vula 504,

 El sistema de regulacién de flujo 500 su~
ministra aire a presién constante al conducto 514 cual-
quiera que sean las variaciones en la velocidad de flu-
Jo demsndado por el sistema de utilizacién ahagtecido
por el conducto 514, Si se eleva la demanda, se reduce
temporalmente la presién estdtica del aire en el conducto
514. Esto reduce la presibn estética en las lineas o
conductos de purga 516, 518 y 520 para reducir la presién
en el lado superior del elemento de diafragma eldstico
520 que se sépara en sentido ascendente del tubo de
purga 532 para reducir la resistencia alflujo del aire
& través del tubo de purga 532 desde una cdmars 534 del
diafragma de trabajo 526, La 1fnea o conducto 520 tiene-
un reductor de presién ajustable, de restriccién del flu-
Joy 536 -y suministra aire a la cédmara a presién reduci-
da también, La presibn reducida del aire en la cdmara
534 hace que un diafragma flexible 538 suba por la ac-
cibén de.un muelle 540 y una placa 542, La placa 542 ge
sujeta 8 una varillg 544 portadora del elemento de vgl-
vula 506, Egtadeva el elemento de vdlvula 506 para

- aumentar el flujo a través del elemento de orificio 508

¥ el conducto 514 para elevar la presibn estdtica en el
conducto, y después de un periodo muy corto de variacién
w oscilacién, la presién estdtica en el conducto se res-

-tablece a2l nivel de presién predeterminada constante

conveniente para el sistems de utilizacidn,
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Cuando se varia el sistema de utilizacidn
para emplear un menor régimen de flujo de afre en el
mismo, aumenta la presién estdtica en el conducto 514,
Esto hace que el dispositivo de regulacién de flujo 522
ajuste la v4lvula 504 a un estado mds cerrado para su-
ministrar el aire al régimen de consumo y a la presibn
predeterminada constante en el conducto 514,

En un sistema de regulacibn de flujo 60 (figu~-
ra 14), que forma otra modalidad alternativa del inven—
to, wna unidad o conjunto de detececién ¥ amplificacién

601 es sensible a los pequefios cambios de presién del

“aire en un gren conducto 614 abastecido de aire a tra-

vés de una vdlvula de regulacién de flujo 604, como 1a
vélvula 504'(figura 13), desde un conducto de suminis—
tro 602 procedente de un suministro de aire a una pre-
sién predeterminada pricticamente constanfe. El conducto

614 conduce a un sistema de wtilizacién (no ilustrado)

que exige aire a una presién constante y que tiens

éxigencias variables de volumen, como pueden ser por
ejemplo deflectores neumdticos como los deflectores

34, Una linea o conducto de purga 616 conscta el inte-
rior del conducto 614 con lineas o conductos de bifurca-

cién 618 y 620 que conducen a un dispositivo de modula-

" eibn de flujo 622,

El dispositivo de modulacién de flujo 622
comprende un diafragma de control 626, El diafragma de
trabajo tiene un elemento de diafragma flexible 638

que lleva wn manguito 639 con una varilla 641 enchufa-

da en el mismo, Un muelle 643 empuja la varilla 641

en sentido contrario al elemento de diafragma 638
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contra una bola 645 bara empujar la bols hacia uﬁa
posicibn donde cierra un orificic de purga 647 en
wna ramificacién 649 de un conducto de descarga 651
de una bomba 653. E1 conducto 651 conduce a un con~
ducto 655 que conduee a un extremo de un dispositivo
&e cilindro de acecién simple 657, La bomba 653 se

monta en el lado interior de una pared 659 de un depb-

8ito 661, y es impulsada a velocidad constante por
medio de poleas 665 y 667 y una corres 669 por un
motor eléctrico 663 montado en el exterior de 1a
pared 6597

El diafragma de trabajo 626 comprende una
caja superior enfgldillada 668 sujeta por tornillos
670 a la parte periférica 672 de la parte superior del
depdsito con el elemento de diafragma 638 sujeto a

la misma, De preferencia, se disponen orificios de ven~-

‘Filacién en la parte superior del depdsito para que

el lado inferior del diafragma 638 esté sometido a
presién atmosférica, ILa bomba 633 y tiene una boca de

admisién 674 que penetra en un depésito 676 de aceite _

u otro liguido hidrdulico, )

Si la presién estdtica del gas en el conduc-
to 614 aumenta por encima de 1o conveniente, un ele=-
mento de dlafragma flexible 680 se aproxima mis un
orificio de purga 682 para aumentar 1a presién en 1la
caja 668, Esta accibn fuerzs el elemento de diafrag-
ma de trabajo 668 en sentido deseendente para oprimir
la bola 645 en sentido descendente ¥ auvmentar lag
presién del 1fquido en el conducto 655 para hacer
subir el pistén 688 y el elemento de vélvula 690 en
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- sentido ascendente con el fin de reducir el flujo

gaseoso a través del orificio 692 de 1a vdlvula 604,
Esta accibn reduce la presién en el conducto 614 al
nivel deseado. Por lo tanto, se corrige un ligero cam-
bio de presién en el conducto, Por el contrario, si se
redujera la presién en el conducto 614, el diafragma
de frabajo 626 permite que ascienda 1a bola 645 para
sangrar més liquido hidrdulico ¥ reducir la pre316n
del liguido en el cilindro 657 para abrir la vdlvula
604 ain mds y elevar 1a presidén gaseosa en el conducto
614 hasta el nivel de presién conveniente,
Modalidad de las figuras 15 a 17 -

Un sistema de regulacibn de flujo 700 que
forma wna modallaad alternativa del invento comprende
un muelle espiral alargedo de espiras cerradas 702
preferiblemente de acero inoxidable, que lleva en su
extremo libre una cabeza 704 montada sobre su parte ex-

trema pegada a 1a misma. La cabesza se sitda por debajo

-de un elemento de balanza 706, en contacto con el mis-

mo, cuyo elemento de balanza estd sostenido por muelles
de compresién 707. E1 muelle espiral 702 flexa segin
sea el peso del material sobre el elemento de balangza
706, y purga aire de una lfinea o conducto 708 a un ci-
lindro de control 710 para regular la presiéndel afre
suministrado al eilindro de acuerdo con el peso del
material sobre el elemento de balanza, A medida gue el
peso del material sobre el elemento de balanza so apro-
ma a una magnitud predeterminada que se desea obtener,
el muelle 72 flexa mds y més para permitir un mayor
escape de afre Y un pistén 712 desciende por la aceién
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dé un muelle 714 y reduce mds y més el flujo de matersl

enviado al elemento de balanza, De éste modo, el mue-
1le 702 sirve como sensor sensible a la posicién y
como purgador sensible a la posicidn.r
e La linea 708 tiene una ramificacién 716
que gonduée a un extremo del cilindro 710 y a una ra-
mificacibn 718 conectada a un adaptador tubular 720
montado a rosca en un taladro roscado 722 de un scpor-
' te 724 que monta el adantador 720 en posicién fija
lo. relativa al soporte T26 que sostiene los muwelles T07.
El soporte tiene una parte de guia en forma de U 728
que confina de una forma suelta la cabeza a un reco-
rrido vertical y limita el movimiento extremo descen-
dente de ia cabeza mds glli de una’pbsicién totalmen-
15, te abierta del muelle 702,
' Un tapén de goma 740 (figura 15) se sujeta
‘eon adhesivo en la parte del extremo libre del muelle
702 y cierra el extremo del muelle 702, E1 tapén
¥ la parte del extremo libre del muelle se ajﬁstan
20. en un casquillo 742 de la cabeza 704, que se pega a
uﬁa'parte,extrema del muelle 702, La otra parte ex-
trema del muelle 702 se ajusta apretada y en acopla-
- miento hermético con las paredes laterales de un ori-
ficio 744 en el adaptador 720. E1l muelle 702 tiene
25, las espiras cerradas para que éstas espiras T46 estdn
normglmente pegadas en una relacibén de sensible obtu~
racién o hermetismo segin se iiustra en la figura 17,
8 plené presién en la linea 708 y ain con el peso
de la cabeza 704 tendiendo a desviar el muelle, No

30. ~ obstante, cuando el elemento de balanza 706 se pone
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en contacto con la cabeza y ejerce una'ligera fuer-
za sobre la misma, el muelle 702 se comba en senti-
do descendente, segin se ilustra en la figura 16, pa-
ra abrir las partes de las espiras situadas en ol
ledo superior del muelle, Por medio de una 1{nea de
suministro 750 y una vdlvula de reduccién ajustable
752 se suministra afre a presién constante a 1la 1{nea
0 conducto 708,

Se c0mprenderé que los dlsp051t1vos arriba

'deserltos son simplemente ilustrativos de 1la aplica=

cién de los principios del invento, Los expertos en
la materia podrdn concebir fhcilmente otras modali-
dades numerosas que comprendan 1os principios del

invento y caizan dentro del alcance y espfritu del
mismo,

HOoma

Descrita sufiéientemente la naturaieza del

“invento as{ como la manera de realizarlo en la préc

tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-~
teriormente indicgadas son susceptibles de modificacio
nes de detalle en cuanto no alteren su principio fun-
damental, También se hace constar que el invento co~
rresponde a una solicitud de patente presentada en

Norteamerica con el n2. Ser. No. 23,093 de 6 de Abril

- de 1970, acogiéndose por lo tanto a los beneficios. que

conceden los Convenios Internscionales en vigor, sien~
do lo que constituye la esencia dél referido invento
¥ por lo que se sollcita Patente de Invencidén por 20
afios en Egpafig sobre- PERF“CCIONAMIENTOS EN SISTEMAS
DE REGULACION Y CONTROL DE FLUJOS; caraeterizéndose por
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lo siguiente:

1.~ Perfeccionamientos en sistemas de reguls-
cién y control de flujos, caracterizados porque comprex
den un dispositivoe transportador alargado- una plurali
dad de secciones receptoras separadas g lo largo del
dispositivo transportador para recibir el materlal des
de dicho dispos1t1vo transportador; una pluralidad de
deflectores de fluido séparados a lo largo del disposi
tivo transportador para desviar materlal desde dicho
dispositivo trensportador a las secciones receptoras;
una pluralidad de vélvulas para regular el flujo de’
fluido a los deflectores; una pluralidad de paletas
Sensoras sensibles al material en las secciones recep-
toras; medios sensibles a las paletas Sensoras pars ac
cionar las valvulas' medios de bomba de fluido que tie
nen una boca de admisibn y una boca de descarga; medios

colectores que conectan la boea de descarga de-la bombs

a las védlvulas; medios de diafragma de trabajo para re-
guwlar la bombaj y medios de diafragma de contfol sen-
sibles a la presién del fiuido en la boca de descanga
para controlar los medios de diafragma de trabajo y
mantener 1a presién del fluido en 1a boca de descarga
précticamente constante,

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicacidr
1 caracterizados porque dichos medios de diafragms de
trabajo, comprenden medios de caja, un elemento de dia
fragma eldstico en dlChOS medios de caja, que definen

entre si una cdmara de control o regulacidn dotada de

un orificio de adm1s16n y un orificio de purga; y medios

de diafragma de control que comprenden un diafragma

e

4
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¢ldstico acampanado desplazable hacia el orificio de
purga y en sentido contrario al mismo para cerrar ms
¥ abrir mds dicho orificio de purga.

3= Pérfeccionamientos segin la reivindica=-
cién 2, caracterizados porque los medios de diafragma
de control comprenden una caja montada en los medios
de caja de los medios de diafragma de trabajo.

4.~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
¢ién 3, caracterizados porque éomprende'medios para
ajuster la separacién normal del orificio de control
con relacién al diafragma de los medios del dlafragma
de control, '

5 - Perfeccionamientos segin la rejvindica-
cibén 2, caracterizados porque el difmetro efectivo del
elemento de diafragma es sensiblemente mayor que el
del diafragma eldstico acampanado. 7

6.~ Perfeccionamientos segin las reivindica- -
ciones anterlores, caracterizados porque se dota de un
dispositivo transportador, para-transportar material
a lo largo de un recorrido predeterminado; un tubo que

‘presents wn OrlfICiO en uno de sus lados con un extre

mo abierto de admisién y un extremo alejado taponado;
una valvula; medios que conectan el extremo de admisién
del fubo con la v4lvula para efectuar el ajuste rota-
%orio del fubo con relacién a la vélvula y el disposi-
tivo transportador y en una posicién en la que el tubo

se extiende en una direccién predéterminada con rela-

~cibn al dispositivo transportador,

(R Perfeccionamientos segin las reivindieacio
nes anteriores, caracterizados porque dicho {ransporta-

e
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dor, presenta un deflector con un tubo cilindrico que

tiene una hendidura periférica transversal y una parte
incurvada o plegada hacia dentro en wn lado de la hen
didura que define un orificio, cuyo orificio se extlen
de hacia fuera del tubo y a lo largo del migmo,

8.~ Perfeccionamientos segun la reivindicacién
T, caracterizado porque dicho deflector comprende un
manguito que se adapta sobre el tubo y se desliza a '
lo largo del mismo para cerrar el orificio hasta un -
grado elesgido,

' 9.~ Perfeccionanientos segtn 1a reivindica-
cién 8, caracterizados porque dicho manguito est4 par
tido longitudinalmente para definir una ranurs entre
los bordes de la hendidura, siendo el mangulto ajusta
ble de wna forms giratoria sobre el tubo para tapar
uneg parte 1ateral elegida del orificio y desvigr flui

_do desde el orificio en el sentido lateral del tubo,

10, -~ Perfeccionamientos segin las reiv1ndica
01Qnes anteriores, Caracterlzados porque en dicho sis
tema se inecluye un trasportador alargado; con un par
de abrazaderas adaptadas para sujetar los lados _opueg
tos del mismo; un deflector tubular, un par de elemen
tos de columna llevados por las abrazaderas; y un par
de bandas de fijacién para sujetar el tubo g las colum
nas en una posicidén en la que el tubo se extiende g
través del transportador.

1l.~ Perfeceionamientos segin las reivindica-
ciones 1 y 10, caracterizados porque dicho tranSporta-
dor comprende un par de elementos de base alargados

horizontales; estando cada uno del par de abrazaderas

e
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rartidas y adaptadas para sujetarse contra las partes
superior e inferior de uno de los elémentos de base
para montar la columna y llevada Por el mismo g un la
do del transportador,

12,- Perfeccionsmientos segin las reiV1ndlca
ciones anteriores, caracterizados porque se dota de un
dispositivo de valvula, que comprende una caja cilindr1
Ca con una boca de admisién en uno de sus lados y un
extremo de descarga y un segundo extremo; un disco ai
visorio ajustado en 1g caja y situado entre el extremo
de descarga.y el extremo de admisién y que tiene un ori
ficio pasante; un diafragma que comprende wn elemento
de caja situado en 1a parte de la caja adyacente a su
segundo extremo; un disco de salida o descarga adapta-
do para apoyarse contra el extremo de salida o descar-

ga de la caja, un tercer disco adaptado para apoyarse

contra el segundo extremo de la caja; medios de cone~

xibén que conectan el elemento de caja al tercer disco;
medios de varillas de conexién que conectan el elemen—
t0 de caja al disco de descarga para oprimir dicho dis
co de descarga contra el extremo de salida de 1a cajas
un elemento dé cierre de vdlvula adaptado para cerrar
el oriflcio, ¥y wn elemento de vdstago de v4lvula que
lleva montado el elemento de cierre y que a su vesz estd
llevado y accionado por el diafrasgma, :

13.~ Perfeccionamientos segin la reivindica-—
cién 12, caracterizados-porque dichos medios de varilla
de conexién comprenden dispositivos de sujeccién solta

bles situados en la cara exterior del disco de salida
o descarga,

(e
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14.- Perfeccionamientos segin la reivindica-

¢idn 12, caracterizados porque el tercer disco %iene
una abertura central roscada y el elemento de caja
tlene una parte de manguito de unién roscado en lag
parte central de abertura roscada para montar el dig-
fragma,

15.~ Perfeccionamientos segin 1a reivindicg-
cién 12, caracterizados porque el diafragmg Ccomprende
un elemento de diafragma conectado sl elemento de vés
tago de vdlvula; medios de presién de fluido pars su-
ministrar fluido a presién al lado del elemento de
diafragms adyacente al segundo extremo de lg caja con
61l fin de ejercer una presién sobre el elemento de dig

" fragma y el elemento de védstago de valvula hacia 1lg

boca de descarga; un elemento de cierre de vdlvula que

-va montado en el elemento de védstazo de vélvula en el
lado del disco divisorio adyzacente al extremo de gali-

da de 1g caja ¥ medios elédsticos que empu jen normal-
mente el elemento de'véstago de vélvula y el eiemento
de cierre de vdlvula en sentido contrario al extremo
de salida o descarga de la caaa bacia una posicidn de
cierre del orificio de forma que, si se reduce hasta
la presién atmosférica 1a presién del fluido suminjig-

~trado por los medios de presién de fluido, el orifiecio

se cierrs por la acclén del elemento de cierre de la
vélvula,
16.~ Perfeccionamientos segin las reivindica-

‘ciones anteriores, caracterizados porque presenta un
dispositivo sensor de material, que comprende un drbol

0 eje' una paleta conectads rigidamente a dicho eJe

(1€
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dios que empujan 1a paleta en 1a 1fnea de avance del

material transportado; una leva excéntrica enchaveta-
da al eje; medios de regulaciéﬁ de flujo para regular
el flujo de ﬁaterial en dicha linea de avance; y medios
seguidores de leva pars accionar los medios de regula-
cién de flujo; en contacto con 1a leva y permitiendo
w giro de 360 en la misma,

AT.- Perfeccionamientos segin la reivindica-
cidn 16, caracterizados pbrque dicho dispositivo presen
ta una abrazadera en forma de U para sujetarse a una
cinta cdncava de un transportador con sus brazos exten
diendose en sentido ascendente; un par de cojinetes
1levados por los brazos; un eje o drbol montado en los
cojinetes y extendiendose de un lado a otro de la cin-
ta céncava; una paleta sensora enchavetada al eje e in
troduciendose en la citada cinta céncava; medios de em
puje que obligan a la paleﬁa a penetrar en la linea de
avance del material en la cinta céncava transportadora;
un accionador ajustable de regulacién de flujo 1llevado
por uno de los brazos citédos; y medios de accionamien
to que acoplan el eje al accionador.

18.~ Perfeccionamientos seglin las reivindica-
ciones 16 y 17, caracterizados porque se dota de nedios
de montajé adyacentes a wn transportador donde se monta
el eje giratoriamente en ung posicién que se extiende
de un lado a otro del transportador; una paleta llevada
por el eje y desplazable en la linea de avance del mate

rial sobre el transportador; medios qQue empujan la pale

" ta en la 1fnea de avance del material; una leva enchave

tada a una parte del eje adyacente a los medios de mon-
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taje; un seguidor de leva llevado por los medios de
montaje y empujado en contacto con 1a leva; y medios
de control o regulacién llevados por los medios de
montaje y accionados por el seguidor de leva,

19.~ Perfeccionamientos segdn las reivindi-
caciones anteriores, caracterizados porque comprende
una unidad de conjunto de regulacién,.dotado de un
depdsito-con liquido a wn nivel dado y una abertura
por encima del nivel &el 1iquido; medios de control
de diafragma que cierran lg abertura y se montan en
el depésito; una linea o conducto de flujo en el de~-
pésito; una vdlvula de purga en la linea de flujo
ajustable por los medios de control de diafragma; me
dios de bomba para bombear 1igquidos desde el depbsito
a la 1lfnea o conducto de flujo.

20.~ Perfeccionamientos segin la reivindiea

.eién 19, caracterizados porque los medios de bomba van

montados en el interior del depbsito y comprenden me-
dios motores montados en el exterior del depbsito, y
medios de transmisi6n que acoplan los medios motores
a los medios de bomba, .

21,~ Perfeccionamientos segin las reivindica-

cilones 18, 19, 20, caracterizados porque se dota de un

' muelle esgpiral flexible, de espiras cerradas gdaptado

para flexar, con las espiras adyacentes normalmente g
tope wnas contra otras, que se geparan cuando el muelle

flexa lateralmente; medios de suministro de aire. que

. suministran sire a presién al interior del muelle; me-

 dios de control o regulacién conectados con log medios

de suministro de aire y ajustables segin sea la varia-

(e
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cibn en la presién del aire suninistrado a dichos me—
dios; y medios de restriccién del flujo para reducir

la presidn del aire suministrado g los medios de regu
lacién de acuerdo con el grado en que el muelle flexa
lateralmente,

22, Perfeccibnamientos segln la. feivindicau
cifn 21, caracterizados porque comprende medios de re-
gulacién ajusfébles sensibles a la presién; un elemen-
to tubular flexible que tiene hendiduras circunferen-
cigles que se abren en una magnitud concordante con el
grado de desviaclén 0 flexidn lateral del elemento; una
fuente de fluido g pres16n° medios de restriceidn de
flujo que conectan la fuente de fluido a pr6316n al ele
mento tubular flexible v a los medios de regulacibng
medios para desvisr el elemento tubular flexible,

23.- Perfeccionamientos segin la reivindica-
cién 22, caracterigados porque el elemento tubular fle
xible es wn muelle espiral de espirar eerradas.

24.- Perfecclonamlentos segin las reivindica-
ciones anteriores, caracterizados porque para la modu-
lacidn de flujo, se emplean medios de bomba de fluido
variable que tienen ung Boca-de aescarga{ medios ajus-
tables para hacer variar los medios de bomba de fluido

¥ variar el régimen 0 velocidad del flujo del fluido g

la boca de descarza; medios de diafragma de trabajo 2
ra acecionar los medios ajustables; un diafragma de con
trol- medios para aplicar la presién del presibn del
fluzdo en la boca de descarga al diafragma de control
con el fin de variar la posicidn de dicho diafragma de
control; una cémera de control en un lado de un diafrag

UG
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ma de trabaao de los medios de diafragma de ‘rabajo

¥ que comprende una boca de admisién y un orificio
de purga que varfa por las variaciones habidas en 1a
posicidén del diafragma de control; y medios de redug
cién de presién qﬁe conectan la boca de descarga s la
boca de admisién de 1a cdmara de control para suminis-
trar fluido a la cdmara de control a presiones menores
que las presiones del fluido en la boca de descarga
pero proporcionales a las mismas,

253.~ Perfeccionamientos segin las reivindica
ciones 21 o 22, caracterizados porque para la regula-
¢ién del flujo, se dotan de medios de v4lvula Qe regu
lacidn del flujo de ﬁluldo, un conducto de suministro
para suministrar fluido a una presién virtuslmente
constante a los medios de vdlvula; medios de ubiliza-
cién éue reciben el fluido desde los medios de vélvula;
u diafragma de trabajo para regular los medios de vél
vula y que comprende un elemento de diafragma, una cg
mara a un lado del elemento de diafregme y wn orificio
de purga que conecta la cdmara a la atmésfera; un dia-
fragma de control que tiene un lado sometido g la pre-
sién procedente de la cdmara para regular el flujo de
fluido desde el orificio de purga, medios que suminis-
tran fluido desde la boca de descanga de los medios de
vélvula hasta el otro lado.del diafragma de control; y
medios de vélvula reductora de presién rara suministrar
fluido- desde la boca de descarga de los medios de vd4l-
vula hasta la cdmara con el fin de regular la presién

~en la cdmara segun sea la presibén del fluido suminig-
Vtrado a los medios de presién,

(ﬂ(%
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. 26.~ Perfeccionamientos segtn la reivindica—
cidén 25, caracterizados porque los medios de v4lvula
reductora de bresién comprenden una vélvula de aguja
ajustable,

27~ PerfeecionamientOS segiin 1la reivindica- -
cién 25, caracterizados porque el diafragma de control
comprende un elemento de diafragma eldstico acampanado
desplazable hacia el orificio de purga y en sentido con
trario al mismo para cerrar mis y abrir mds el orificio
de purga. , ,

28.~ Perfeccionamientos segin la reivindica-
¢ién 27, caracterizados porque comprende medios para
ajustar la separacién normal del orificio de éontrol
con relacién al elemento de diafragme eldstico acampa-
nado, R . ‘

© 29,~ Perfeccionamiéntos en sistemas de reguls

cibn y control de flujos, tal y como queda sustancial-
mente descrito en la presente Memoria y en los dibujos .
ad juntos, 7

Esta femdria consta de treintd y seis hojas = |
eseritas a méquina por una/[pola cara, =5 ABR. 1971
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