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ciliado en Pasaje Serra y Arols, 16-18 — BARCEILONA.
por:

»Procedimiento para la reproduccién de dibujos sobre meta~

les preciosos?,

Memoria descriptilyvas

ia bresente‘patente 6éﬁciéfhé a prbéédimiento
para la reproduccidn de dlbujos sobre metales preciosos, ¥y

mds concretamente para la reproduccidn de dibujos y foto-
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grafias, principslmente sobre oro, aplicable en jo;EZIa Pa-
ra la fabricacidn de medallas, dijes, y en general de cualeg
quiera piezas de joyeria en metal precioso, en las que in~- ]
terese grabar, en alto o bajo relieve, e incluso formando
calados, diversos dibujos que puedan ser reproduclibles con
toda exactitud;

En la técnloa del fotograbado ya es conocido aplicar
sobre una placa de metal, una capa protectora sensible a la
luz de soluciones de diversos productos, generalmente deno-
minados "resist?, y aplicar sobre la place asi recubierta
un cliché ] plaﬁtilla provisto de zonas opecas y de Zonss
translucidas sometiendo despuds el conjunto a la accidn de
la luz, con'lo que las Zonas de la capa protectora fotosen-
sible que resultan insoladas se insolubilizen, y despuds de
disdlver dicha capa en las zonas no insolédas, ge¢ procede a
corroer el metal de dichas zonas en que queda desprovisto
de protececién, por medios gquimicos o electroquimicos, obte~

niendo asf sobre la placa de metal una reproduccian del di-

-bujo del oliché utilizado

Procedinientos andlogos se han utilizado taubién en
joyerfa para el grabado del oro y de la plata, pero estos
procedimientos no permiten en gemeral reproduclr sobre estos
metales preclosos olichés de los llamados*lirectos”, de foto-
grafias por ejemplo, que comprenden no sdiamente zsnas total
mente opacas y zonas totalmente transparentes, sind toda un;
gama de opacidades intermedias, es decir, medigs tintas, ya
que en estos casos es preciso utilizar clichés tremzdos 'y

con los resists ususales no es posible obtener la adherencia
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y resistenocia necesarias de la capa protestora en 1los pun—
tos mds finos de la trama. Lo mismo ocurre cusndo se trata
de clichés de los llemados »de linea” que solamente compen
den zonas totalmente 0pacasiy zonas-fotalﬁente transparen-’
tes, cuando presentan daﬁa&&ﬁSaéumﬁmsnte finos.

¥ediante €l procedimiento objeto de esta patente
pueden obfenersé con toda perfeccidn reproducciones de cli=-
chés directos tramados, asf como también de clichds de 1f=
nea con detalles muy finos, obteni®andose estas reproduccio=
nes por grabado dgl metal precloso ya sea en bajorelieve
va en altorelieve.

De acuerdo con el pfeéente procedimiento, lé pieza.
de metal precioso que se ha de tratar, por ejemplo una me—-
dalla de oro, se limpia y desengrasa por su'anVerso'median-
te disolventes y detergentes, y.sobre ella se aplica, por
pulverizacifn y centrifugacidn, o por medios eguivalentes,
una pelfcula de una resina fotosensible constitufda por un
resist comercial epropiado, la cual go seca en caliente a
temperatura que varfa segin el tipo de resist utilizado.

Sobre la piezaasi'preparada se aplica un clich§ Gi-
recto tramado, 0 un cliché de linee con detalles finos, del
dibujo o fotogzrafis que se desea reproducir, j el conjunto
se expone durante unos minutos a la luz, préferiblemente
1uz ultravioleta, con lo que se insolutfiiza el resist en
las zonas que no han sido iluminadas.

Se elimina luego el resist que se nantiene soluble,
correspondiente a las zofias que no han sido insoladas, di-

solviéndolo con el disolvente correspondiente al tipo de
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resist empleado, que puede aplicarse por immersidn o por '
pulverizacidn, obteniéndose as{ sobre la pieza de metal pre-
oioso una imagen invertida u opuesta del cliché que se ha
de reproducir,

Ia placa de metal precioso se dispone a contimuacién
como catodo en une ouba electrolltica, en la que el anodo
estd constitufdo por una plada de nfquel y el electrolito
consiste en una solucidn a base de sulfato u otra sal apro~
piada de niquel, ¥y se aplica a los electrodos una corriente
de tensidn comprendida entre 1 y 3 voltios, en general, con
una intensidad aproximadamente de 0,% a 2 ampers, manteniendo
el bafio electrolitico a temperatura 1ige;amente'elévgdéﬂ que
en el caso del oro es preferiblemente de unos 602C, con lo
que se deposita niquel sobre las zonas de la pieéa de metal
preciloso gue no se encuentran recubiertas por la capa profqg
tora ds resﬂﬁh la cual, una vez obtenido el espesor neoesa-ﬁ
rio de niguel, se elimina con tricloroetileno. El niquel
queda entonces formando sobre la pieza de metal precioso una
imagen direota del cliché ﬁue se ha de reproducir, que me-—
senta una gran adherencia sobre dicho metal precioso, Qﬁn;'
en los puntos y detalles més Tinos.

La pieza de metal precloso con este recubrimiento
parcisl de niquel se emplea entonces como dnodo de una se;
gunda cuba electrolitica, cuyo electrolito consiste en uné
solucidn cianurada de una sal de oro o del respectivo metbal
preoioso,yﬁmnchﬁﬂpse dispone una placa preferénteménte de
acero inoxidable. El paso de la corriente a través del bafio

eleotrolitico origina la transferencia del oro, u otro metal
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precioso, de las zonas no protegidas por el recubrimiento
de niquel,‘hacia el catodo, cuyas zonas gqueden as{ rebsja-
das, dando lugar a un grabado que reproducs: el dibujo del
cliché.

Como se comprende, si se desea obtener esta repro- -
duceidn del dibujo en bajo relieve, se deberd utilizar un
cliché negativo del dibujo original, ya que resultardn ocorrol
des o rebéﬁwaslas zonas de la pleza de metal precioso co- )
rrespondientes a las zonas transparentes del cliché; si se -
desea obtener dicha reproduccidn en alto relieve, el cliché’
a utilizar deberd ser positivo.

Bn todo caso, una vez efectuada la corrosidn en las
zonas de la pieza no: tecubiertas por la capa de niquel, se
procede s eliminar esta capa de'niquel por medio de una so-.
lucidn clorhidrica, preferibiemente aplicada en caliente.

Debe entenderse gue en la ejecucién prédctica de es-.
te procedimiento podrdn introducirse todas aquellas modifi-
caciones de detalle que no alteren las caracterfsticas esen

ciales del mismo, las cuales se resumen a continuacidn.

Se reivindica como objeto de esta patente:.

l.~ Procedimiento para la reproduccidn de dibujos
sobre metales preciosos, en el que sobre la superficie de
la pleza de metal precioso gque se ha de tratar se aplica
una pelfoule protectors de una resina fotosensible o resist,

vy se somete & la accidn de la luz con interposilcidn de un

o
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cliché del dibujo que se ha de reproducir, para insoluble-
lizar dicho fotoresist en las ZQnés insoladas, sliminando
despues por disolucién el fotoresist de las zZonas no inso;
ladas, caracterizado por depositer electroliticamente sobre
1as'zonas de 1; pleza d9 metal precioso no prbtegidas por
la ﬁelicula de fotoresist, una capa de nfiguel; eliminar la
pelfcula de fotoresist mediante un disolvente del tipo del
tricloroetileno para dejar al descublerto las zonas del me—~
tal precloso no recub;ertas de nfquel; someter la pieza de
metal precioso a un segundo tratamiento electrolitico para

modificer el espesor de dicho metal precioso.en dichas ze-

~ nas descubiertas, y eliminar el recubrimiento de niquel

por medio de.una solucidn clorhidrica.

2.~ Procedimiento segin la reivindicacidén 1, carac—
terizado porqué el segundS'trgtamiento electrolitico de la
piezavde metal precioso se eféctﬁa conectando dicha pleza al
anodo y empleando como catodo una placa de acero lnoxidable
¥y como electrolito una solucidn cimnurads de una sal de di-
cho metal precioso, para obtemer la reproduccidn del dibujo
por corrosidn electrolitica de las zonas de la pieza de metal
precioso correspondientes a las zones transparentes del oli-
ché utilizado en bajorelieve.

%= Procedimiento para la reproduccidn de dibujos
sobre metales preciosos.

Esta memoria consta de seils piginas escritas por una
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