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para solicitar PATENTE DE INVENCION por 20 afios

a nombre de RIVTAC BLINDNIETEN AG.

entidad--/-de-nacionalidad- sociedad anénima suiza
con domicilio en Bagilea, Suiza. j
;

por: "UN DISPOSITIVO DE PISTOLA DE MANO DE CARGA AUTOMATICA
PARA REMACHARY

(Clase Internacional B25c)
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| refiere a aquellos remaches gue son accesibles desde un

. |mente, y la cabeza frontael es sujetada mientras se ejerce

389822

Esta invencidn se refiere generalienégﬂ!p LINCE
remachadoras de remaches ciegos, y méds particularmente -
a un método nuevo de cargar automdticamente las mismas.

Se entenderd que el término "remache ciego" se

lado solamente durante la operacidén de remaches. Tales re-
maches estdn usualmente compuestos de un manguito tubular
que tiene une cabeza frontal preformada, generalmente anwu-
lar, en un extremo del mismo. El menguito tiene un vdstago
o mandril que se extiende axialmente & través del mismo, J
el mandril tiene una cabeza agrendada gituada junto al -

otro extremo opuesto del manguito. Durente la operacién =
de remachado, el remache es insertado exialmente a través

de orificios alineados en las piezas a asegurar conjunta-

ung fuerza axial sobre el mandril para tirar de la cabeza
agrandada del mendril hacia la cabeza frontael del remache.
Esto deformz el manguito tubular y produce una cabeza tra-
sera de remache antes de que sea cortado el mandril. .

Las herramientas de remachado ciego convenciona-
les consisten usualmente en un conjunto del tipo de cafién
pistola manval, que tiene componentes apropiadamente @&i-
sefiados para realizar la operacién anteriormente citada.
Hasta el presente, tales herramientas han sido cargadas -
manualmente con remaches qud son introducidos en la herrﬂ
mienta uno a uno para cada operacidén de remachedo.

La presente invendidn tiene por objeto principel
la creacién de medios para dargar automdticamente remache#
ciegos en una herramienta de remachar., Otro objeto de la
presente invencidn es emplear un cargador previeamente car-

gado, del tipo de cinta, para transportar los remaches a
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la herramienta de remachar, Otro objeto mds deila preéént
invencidén es emplear un cargador del tipo de cinta como
medios para sacar vastagos con cabeza de la herramiente
remachar, Todavia otro objeto de la patente y presente
invenocidn es crear un mecanismo nuevo y mejorado para -
hacer avanzar intermitentemente la cinte anteriormente -
citada a través de la herramienta de remachar en secuenci
regulada en tiempo con la operacidn de remachar.

. Ia. invencidn serd mds amplismente descrita ~
con referencia a los dibujos que se acompafian en los cua-
les;

La figura 1 es una vista en perspectiva de una
herremienta de remachar que incorpora los conceptos de
la presente invencién,

La figura 2 es una vista en perspectiva de uns
seccién de una cinte de alimentacidén descargada, que pued
ser empleada con las herramientas mostradas en la figura
1;

La figura 3 es una vista en seccidn vertical -
tomada a lo largo de la linea A-A de la figura 1;

Las figuras 4 y 5 son vistas esquemdticas en se

cién, tomades tembién & lo largo de la linea A~A de la fid

gure 1, mostrando la relacidén de los diversos componentes
de la herramienta durante_la operacidn de remachado;

Las figuras 6 y 7 son vistas esquemdticas en
seccién tomadas a lo largo de la linea B-B de la figura
3, mostrando la relacidn de los diversos componentes in-
clufdos en el mecanismo para hacer avanzer la cinta de -
elimentacidn durante las diferentes etapas de le opera-
cién de remachar; y '
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algo esquemdticas, tomadas a lo large de la linea a C-C d
la figura 3, ilustrando el funcionamiento del mecanismo
de hacer avenzar la cinta,

Refiriéndonos primeramente a las figuras 1-5
estd mostrada en ellas una herramienta de remachar que
tiene una seccidn de cabeza 2 que incorpora el mecanismo
que comprende la presente invencidn. La seccidn de cabezé
2 incluye un alojamiento alargado 1 que define una cdmarg
interior alargada 1’ que es atravesada lateralmente por
una cinta 3 cargada con una pluralided de remaches cie-
gos 4, La cinta se mueve a través de la herremienta en
ue direceidn indicada esquemdticamente en la figura 1
por la flecha "a". Los remaches son presentados, uno de
cada vez, & un punzén de fijacidn 5 por medio de wn =
conjunto de corredera 1l que‘acfﬁa en veivén dentro del
alojamiento 1. Ia corredera 1l puede ser accionada hi-
drdulicamente de cualquier menera conocide por fluido - ,
llevado a través de las tuberfas flexibles 6 y 7. La cir-
culacién del fluico hidrdulico puede ser neumdticamente
controlada por aire comprimido procedente de la tuberia
8 y wna védlvula que tiene un gatillo 9 posicionado para sier,
manipulado por el dedo 10 de un operario.

Como se ve mejor en la figura 2, la cinta 3 in-
cluye extensiones cilindriéas 32 que sobresalen hacia
atrds, las cuales segin se puede ver en las figuras 6 y 7
estdn disefindas para recibir axialmente los mendriles -
slargados 4a de los remachés ciegos 4.

La corredera 11 que opera en vaiven incluye wn
empujador 12 que estd cargado por muelle mediante un mueljle
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-lavance de la correders (también como se muestra en la fi-

320020  1Hihy

1l2a, El empujador 12 sirve como medio de extenderrﬁn4¥
par de mordazas 13 que estan pivotablemente montadas -
en la corredera 11, como en 14, Ias mordazas 13 soportan
por turno wun par de garras 15 que estdn cargades eldsti-
camente por muelles 16. El extremo de la corredera 11 -
estd configurado para formar un impulsor 17 que tiene -
un morro 17a. Durente la operacidén de remechado, se pro-
duce lo siguiente. El gatillo 9 es manipulado para acciond
la corredera 1l hacia adelagte (de derecha a izquierda -
segin se ve en las figuras 3 a 5). Cuando esto ocurre, el
morro 17a de la corredsra recoge un remache 4 y lo lleva
hacie el punzén de fijacidn 5. les superficies de agarre
de las garras 15 estan apropladamente espaciades, debido
e la accidn de extensidn que es ejercida por el empujador
12 sobre lés mordazas 13, de manera que las garras dejan
libre la cinta 13 pasando a través de las entalladuras 3b
(véase la figura 2) A continumceidn las mordazes 13 se po-
nen en contacto con relacidn a resaltos 21 en el alojamien
to 1, y esto, a su vez, empujan las mordazas hacia dentro,
con el resultado de que las garras 15 se ponen en acopla—
miento de agarre con el mandril o vdstago remache, 4a,

como se muestra en la figura 4., Al final de la carrerzs de

gura 4), el remache 3 es situado en el morro de la herra-
mienta, y las dos palancas 18 que forman el punzdn de fija|
cién 5 son separadas por el morro 17a del impulsor 17. Las
palancas 18 estdn cada una montadas para movimiento -
pivotante en 19 y estédn cargadas por muelle, como en 20,
para regresar a la posicidn cerrada mostrada en la figure

3, cuando es retraida el impulsor,

r
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‘|lespigas, como en 23‘, a miembros de puerta 25, siendo es-

En esta etapa, el remache 4 estd listo para inserccidi en
orificios alineados de dos piezas a unir, como se muestra
en la figura 5. El gatillo 9 es entonces accionado para -
retraer la corredera 1ll. Cuando esto ocurre, las pelancas
caen detrds de la cabeza 4¢ preformada del remache y de-
bido a la accidn de agarre de las garras 15 sobre el -
vistago 4a, el remache es deformado para producir una -
cabeza trasera 4b. En algin punto durente la retraccidn
continuada de la corredera 11, el vdstago 4a del remache
es cizallado y la pieza cortada 40" es reinsertada en la
extensidn cilindice 3a de la cinta 3, todo segin se mues-
tra en la figura 5.

El mecanismo para hacer avanzar intermitente =
mente la cinta 3 en secuencie regulada en tiempo con la
operacidn de remachado anteriormente citada serd descrito
ahora todavia con referencia & las figuras 6-11. Este mecaf
nismo estd encerrado dentro de una seccidn de alojamiento

22 que incluye un par de drboles 23 que estdn sujetados.pér

tos dltimos empujados hacia la izquierda, segin se ve —

en las figuras 8 =11 por medio de muelles 24 que rodean lo%

drboles 23. Cada puerta 25 soporta wn elemento empujador |
26 que estd cargado eldsticamente por un pequefio muelle he}
licoidal 27. Los elementos empujadores 27 actdan por tur-
no sobre pequefias mordazas 28 que estdn pivotablemente moni
tadas en las puertas 25,

Se comprenderd, por referencia a las figuras 5-7
Y 2 la representacidn esquemdtica de las figuras 8-11, que
el impulsor 17 incluye ademds superficies inclinedas 17b

que actian para empujar los drboles 23 hacia la dereche
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‘1 presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-

'tes.

(como se ve en las figuras 8-=11) cuando la corredéraril
es hecha avanzar. Esto da lugar a que las pequefias morda-
zas 28, que son separadas, como en 28°en la figuralg, de
jen libre la extensidn cilindrica 3a de la cinta 3 al mo-
verse las puertas a una posicidn mostrada en 25, Una vez
que pasa la extensidén cilindrica 30, las mordazas 28 se cie-
rran de nuevo (véase la figura 10) bajo la influencia del
elemento empujador 26 cargado por muelle.

E1l empujador 17 incluye ademds resaltos alargadds
17¢ que se extienden dentro;de las entalladuras 3b de la -
cinta 3 y sujetan asi la cinta 3 contra movimiento en -
direccidén "a" hasta que la seccidn de véstago cortada "40'
es insertada de nuevo en cinta, Al continuar la corrédera
11 su movimiento de retroceso, el resalto 170 deja final-
mente libre le entalladura 3b y, cuando esto ocurre, la
cinta 3 es impulsada hacia adelante en la direccién "a"
bejo la influencia de los muelles 24, hasta la posicidén
mostrada "3" en la figura 11, alineando asi un nuevo re-
mache & lo largo del eje central de la herramienta como pre-—
paracidn para la siguiente operacién de remachado.

Esta golicitud que corresponde a la presentada
en Francia el 3 de Abril de 1970 bajo el no.70/12434, se
acoge & los beneficios del articulo 51 del vigente Estatu-

to sobre Propiedad Industrial.

~REIVINDICACIONES~

Los puntos de Invencidn propie y nueve que se

te de Invencidn en Espaifia por VEINTE afios son los siguien-
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automitica para remachar los denominados "remaches eciegos"
estando compuestos estos remsches de un wdstago que atra wie-
sa un manmguito con una eabeza frontal preformada, en euyo -
1til wn mecanismo de estiraje incinye una corredera que con-—
trole las garras de una mordaza que aplasta el wistagg - del
remache y ejerce una traccidn sobre el mismo que provecs el
recaleado del manguito por' transformacién em un engrosemier-
o que constituye la cabaza trasera y, finelmendre, el arraqﬁ-
jue del wdstago, caracterizado por que los remaches, monia-

bs em wn cargador em forma de una cremallera com espirrag
uecos en los que son aolocados sus wdstagos, llegam automs—
ilcementie em: Ja acorredera y son impulsados hacie adelente

or esta Ultima sobre el punzén de fijacién, mientiras el. wds-
ago, despuds de su extraceién, es wvuelio a colloecar en: el
spdrrago que ha ocupado el remache, euando el avence del
argador en una entalladura pone un nuevo remache en posic.’lufn
reparado paraser cogido por la corradbra.

2.~ Un dispositivo segin la reiwindicacién T,

caracterizado porque la corredera estd prowista de .um ime
plusor cuyas puntas retiran el remache de Id tira empu;jéh—
dolo mediante la cabeza fronmtal preformada y situdndelo em
el punzdn de fijaeidn, teniendo este impulsor tiras de gwi+
bloqueanies y, ademds, wm plano inclinado, actiando este
iltimo sabre sondas combinadas com muelles de reposicidn que
controlen: we puerta impartiéndolle un movimientor de veivén
fendo la tire de carga empujede con ello, medientie una wuii
pn la medida de una entalladurs emn: ecada mowimiento. de avens
ce de la puerte provocado por estos muslles de reposicidn
tan pronto como las tires de gufa, aplicadas en dos entall%-
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‘del movimiento de retroceso del impulsor en el cual eg-

duras opuestes de la tira de carga, la liberan aesﬁﬁes

t4n montadas.

3.-Un dispositivo segin las reivindicaciones 1
¥y 2, caracterizado porque la ufia montade en la puerta es-
t4 compuesta de un par de mordazas que encierran los esk
parragos huecos de la tira de carga por turnos, uno cada-
vez, estando estas mordazas influidas por empujadores -
que tienen muelles que retroceden por apertura de las -
mordazas en el momento del movimiento hacia atrds de la
puerta.

4,-Un dispositivo de remachar, que comprende, en

combinacidn, un alojemiento que define una cdmara alargadg,

medios de cinta para alimenfar lateralmente remaches a di
cha cdmara; medios de corredera_ de movimiento en vaivén,
movibles a lo largo del eje de dicha cémara para hacer -
avanzar remaches desde dichos medios de cinta al morro de
dicha herramienta en el punto en el que se ha de realizar
la operacidén de remachado; medios soportados por dichos —
medios de corredera, que cooperan con medios de punzén
en el morroe de dicho dispositivo para deformar un remache
al ser retrafdos los medios de correders; y medios que -
responden al movimiento de dichos medios de corredera pa-
re haocer avanzer intermitentemente dichos medios de cinta
despuds que heya sido completada cada operacidén de remacha
do.

mética para remachar,
Tal y como se ha descrito en la Memoria que an—

tecede representado en los dibujos que se acompaiian y con

5.-Un dispositivo de pistola de meno de carga auto-
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los fines gue se han especificado,

Esta Memoria consta de diez hojas eseritas g -
méquina por una sola cara, 14 ABR 1911

Madrid,
P.4,

=10~
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