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Fundamentos de la invencién

Es conocida la adicién de ésteres fosfato halogg)
nados a polimeros de estireno y copolimeros de estireno con
estirenos sustitufdos o acrilatos, pare comunicar a la mez|
5 cla propiedades de auto-extineidén. Asi, le patente EE.UU.
3.001.954 se refiere a la adicién de fosfato de tris(2,3-
~dibromopropilo) a estireno mondmero, 0 a una mezcla de eg|
tireno y otro mondémero, tal como wn éster acrilico, para
former polimero expendible con awto-extincién.

10 Tambidn es sabido que los litex que contienen es|
tireno y butadieno son utilizgbles como carge paras =alfom-
bras textiles. Para este fin se puede incluir un 4cido cay
box{lico como comonémero, paras sumentar la resistencia de
unién del létex al materigl de alfombra.

15 - El 14tex, por si mismo, debido a la gran cantidag
de agua en el material, no es demasiado susceptible de ar-+
der. Sin embargo, cuando el litex es aplicado, tal como,
por e jemplo, a un material de alfombra, y el agua ha sido
evaporada o secada, la pelicula de polimero resultante es
20 especialmente susceptible de arder, debldo e la delgada sep
cibn recta del producto.

La demanda de alfombras con auto-extincidén o re-
traso de llama, tal como, por ejemplo, para cumplir las eg

pecificaciones federales para ser usadas en edificios pbl

=

25 ¢os, ha creado el problems de cbémo enfrentarse eficazmente
con la cuestién de hacer incombustibles a materisles que
tienen alta proporcién entre superficle y volumen.

Resumen de la invencién

Se ha hallado que se puede dar retraso de llama
30 a los copolimeros de mondmeros arilvin{licos y diolefinas
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conjugadas, ya estén solos o en combinacidén con pequefias

cantidades de compuestos de Acido carboxi{lico etilénicamenl

|

1 a aproximadamente 10 partes en peso, basado en los mondm

QJ

te insaturado, o sus amidas, por adicién de aproximadament

T®

5 ros, de fosfato de tris(2,3~dibromopropilo) y una cantidad
sinérgica (de aproximademente 0,5 a aproximadamente 8 par-
tes en peso, basedo en los monbmeros) de una sal elegida

del grupo que consta de fosfato monoaménico, fosfato diamd

[]

nico y fosfato triaménico. Los aditivos pueden ser afiadido
10 a los mondmeros antes de la polimerizacidén en emulsién paJa
formar létex, o los aditivos pueden ser ajladidos al litex
ya formado. Los litex que contienen la meze¢la de fosfato de
bromopropilo y fosfato ambénico son Gtiles como cargas para
alfombras textiles, y comunican retraso de llama a las ald
. 15 fombras.

Descripeidén detallada

Los monémeros arilvinilicos adecuados para ser

usados en la presente invencibén son el estireno, estirenos
sustituidos tales como metilestireno, dimetilestireno,
20 etilestireno, cloroestireno, 2,4-dicloroestirenoc, 2,5-diclo
roestireno y divinilbenceno, alfa-metilestireno, alfa-metifl-
~p-metilestireno, vinilnaftaleno y similares, o mezclas de
estos compuestos.

Son e jemplos de diolefinas conjugadas que se pue
.25 den usar el 1,3-butadieno, 2,3-dimetilbutadieno, 2-metilbu
tadieno-1,3 (isopreno), 2-clorobutadieno-1,3 (cloroprenc),
piperileno y similares.

Compuestos de deido carboxilico etilénicamente
insaturado que se pueden usar incluyen Acidos monocarboxi-

30 licos tales como 4cido acrilico, dcido metacrilico, 4cido
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etacrilico y dcido crotdénico, y 4cidos dicarboxilicos talep
como Acido itaedénico, decido metilitaebdnico, deido maleico,
geido fumdrico, §eido mesacénico, &cido oitracénico y simi
lares, as{ como mezclas de ellos.

Amidas primarias etilénicamente insaturades util
zables en la presente invencién incluirfsn acrilamida, met

| EC I O L o

erilamida, etacrilamida, crotonamida, itaconamids, metilit
conamida, monoamida del dcido maleico, diacetona acrilemidh
¥ similares.

Estos componentes son polimerizados en emulsién
para formar los polimeros de la presente invencién.

En las polimerizaciones en emulsién normales se
requiere una pequefla cantidad de una sal inorgénica de eleE
trolito. Las sales inorgdnicas normelmente preferidas son
los cloruros, sulfatos, bisulfitos o fosfatos de los metaw
les alcalinos y metales alcalinotérreos, tales como olorunpe
potésico, fosfato trisédico, fosfato tetrasédico, hexametql
fosfato sbédico y cloruro sédico. Se ha hallado shora que %

10

da o wna parte de la sal fosfato aménico g efiadir como si-
nérgico para el retraso de llema puede ser usada para sust

| 1aed

tuir a toda o una parte de la sal de metal alealino en la
receta de polimerizacién. Menos de .0,50 partes en peso del
fosfato, basado en los mondmeros, no §r0poroiona retraso dp
fuego, mientras que mds de aproximedamente 8 partes en pesb
del fosfato causa inestabilidad del litex. Las cantidades
preferidas de fosfato amdénico para lé presente invencidn

son de aproximedemente 0,50 a aproximadamente 2,0 partes e

[=)

peso, basado en el mondmero. Se puede usar una poreidn del
fogfato en la recete de polimerizaeidn, y affadir una por-

cidn restante al lédtex, una vez completads la polimerize-
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tivos de fosfato aménico son los 1létex preparados por los
procedimientos descritos en la patente espafiola 353.597 a
nombre de la solicitante, concedida el 13 de Diciembre de
1968, y la patente de EE,UU, 3.484.395.

También es importante el uso de agente tensioact
vos orgénicos, y la cantidad usada puede variar entre apro
ximadamente 2 y 4 partes por 100 partes de mondémero. Estos
tensoactivos orgénicos permiten la formecidén de una solu~
cidn coloidal para la polimerizacién. Se pueden usar diver
sos tensoactivos, tales como los aleohilarilsulfonatos, és
teres de organofosfato, ésteres sulfatados de 4cidos gra-
sos, dodecil difenil éter disulfonatos sédicos, ésteres di

cos solubles en agua, Tembién se pueden usar tensoactivos
no idnicos, tales como los aleohilfenilpolietoxietanoles,
organosiliconas, tensoactivos fluorocarbonados y similares
Ademds, se pueden usar mezclas de diversos tensoactivos
bien conocidos, que podrian ser elegidas por los versados

en la técnica de la polimerizacién en emulsidn.

Los ldtex especialmente adecuados peba la adicidn
posterior del fosfato de tris(2,3-dibromopropilo) y los adi

aloohilicos de dcido succinico, y otros tensoactivos anidni

Ademés de las sales inorgémnioas y tensoactivos or-

génicos, también se ﬁﬁede usar en la polimerizacidén un age
te de quelacidn, tal como una sal tetrasddice de etilendi
amintetraacetato. Bstos agentes de quelacidén son conocido
en la téonica por su uso en polimerizacién en emulsién, y
generalmente se usan en cantidad de aproximedemente 0,01 g
1,0 partes por 100 partes de monémero.

El fosfato de tris(2,3-dibromopropilo) puede ser

afiadido al monémero antes de la suspensidn en agua, en can-



tidades variables entre aproximadamente 1 y aproximadamentp
10 partes por 100 partes de monémero. La adicibén del com-'
puesto de bromo antes de la polimerizacibn asegura wna meg
cla homogénea del compuesto en el ldtex. Tas cantidades me)
5 nores del compuesto de bromo no proporcionan un retraso de

fuego suficiente, mientras que cuando se usan mis de aprox|

I~

mademente 10 partes de compuesto de bromo el compuesto de
bromo se hace ligeramente incompatidle con el létex, lo qu

produce falta de coalescencia dentro de la pelicula.

10 El catalizador o iniciador de polimerizacién us
do para producir el nuevo litex de la presente invencién g
elige de entre los muchos que sirven como fuente, activad
térmicamente, de radicales libres, tales como los perdxi-
dos, perbenzoatos y persulfatos orgdnicos. Preferiblemente)
15 ge usa persulfato aménico, ya que proporciona velocidades
de reaccidn eficaces y contiene un catibén fugitivo, y permi
te la retencidén de la cantidad de electrolitos a nivel ba-

jo. Normalmente, la cantidad de catalizador usada es aprox

1123

mademente de 0,1 a 2,0 partes por 100 partes de monémero,
20 de preferencia aproximadamente de 0,25 a 0,50 partes,

En la presente invencién se pueden usar agentes
de trensferencia de cadena para regular el peso molecular
medio del polimero en un intervalo en que sea utilizable.

Los usados preferiblemente son los alcohilmercaptanos de ¢

13

25 dena larga, tales como terc-dodecilmercaptano o tridecilmep
capteno. Se pueden usar otros agentes de transferencia de
cadena Gtiles, tales como 1los alcohilo inferior-xantdgenosl,

alfa~bromoetilbenceno, alfa—clordetilbenoeno, y tetrabromu

ro de carbono. Ia cantided de agente de transferencia de op
30 dena verfa segin la activided del agente concreto, y es f£4
-6 -
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cilmente determinada por los expertos en la técnica.
Ia polimerizacidén se efectla en emulsibén dcida
acuosa, variéndose la cantidad de agua segiin el contenido

de s6lidos deseado para el litex final. Se prefiere genera

=

mente una relasecibn entre ague y monbmero tal que se produz
ca un 1l4tex que tenga un contenido total de sélidos, es de
cir, copolimero, tensoactivos y electrolitos, de aproximada
mente 40-65%., El intervalo de sélidos preferido es de 48—
~55%s

La polimerizacibén se efectfia a una temperatura
utilizada usualmente en polimerizaciones, tal como de 50 a
1008C, preferiblemente a ung temperatura de 70-809C.

Una vez completads la polimerizacidén, el pH del

ldtex es ajustado a 6-10, de preferencia aproximadamente

(]

9,0, con bases inorgdnicas u orgénicas tales como hidréxid
sédico, hidrdéxido aménico, hidréxido potdsico, morfolina,

aminas solubles en agua, hidroxilaminas y similares; useénd

1O

se preferiblemente hidréxido amdénico.

Los métodos para medir las caracteristicas de com

I

bustidn o inflamabilidad de peliculas o coladas de litex d
estireno-butadieno no han sido desarrollados mucho. Se han
intentado diversas correlaciones entre las velocidades de
combustién de tiras de pelicula soportadas segim diversos

4ngulos: horizontalmente, con inclinacibn de 452 y vertica

4l

mente.
El ministerio de comercio de los EE.UU. publicé

recientemente el anuncio de una propuesta de norma sobre ir

{5

flamabilidad, titulada "Bspecificacidén federal provisional
DDD-C-001173 (GSA~FSS), alfombras, del tipo no tejido, de

polipropileno, para exterior~interior".




10

15

20

25

30

31.3.71

RTINS
iyl _':f; N
}“me’)j& -
N8 \"Y au e T
| ey

AV T NN e,

-

700820

Este método cubre el procedimiento'para medir la

o

inflamabilidad. El ensayo se efectuard en una cémars 0 caj
de tomafio adecuado, que estd abierta por la parte superior
pars proporcionar una ventilacién adecuada y que, al mismo
tiempo, protege de corrientes a la muestra y a la llama de
igniecidn. La caja debe tener 305 x 305 x 230 mm., ELl medio

de ignicidn serd la tableta de metenamida de combustibn en
tiempo regulado (Bli Iilly n? 1588). El dispositivo de med

da serd una escala gradusda en pulgadas y décimas de pulggl

e

da. De la tela 2 ensayar se cortarén dos muestras de ensa-
yo, cada una de 39 cm2. El ensayo se realizari usando una
humedad relativa del 30%. Se ha de lleger a este estado
usando un pequefio horno de secado de laboratorio, conjuntal
mente con la habitacién de ensayos acondicionada normal.
Por el gréfico psiocrométrico puede determinarse que el airp
a 212C y humedad relativa del 65% tendrd una humedad relati
va del 30% cuendo es calentado hasta 349C. Se fijan los’coh
troles del horno para mantener esta Gltima temperatura, se
ponen las muestras en el horno, y se las deja llegar al
equilibrio., Sin alierar la configuracibén de las fibréas su-
perficiales, la muestra serd puesta luego en la cémara de

ensayo, lisa, horizontalmente y con tensibn. Iuwego se sity

14

ré firmemente uns tableta de combustidén en el centro de la

muestra, y seréd encendida tocando con una cerilla cuidados

33

mente el borde de la tableta, de manera que no haya contag)
to con la superficie de glfombra. Se dejard que ards hasta)
su terminacidn la llama de ignicidén y cualquier llama prop

|18

gada. Se mediréd el didmetro mayor del dres carbonizada,
gproximendo a la décima de pulgada més prdxima. Si el érea

carbonizede tiene un didmetro mayor de 2 pulgadas (51 mm),




10

15

20

25

30

31.3.71

e - e Yo
[ B

se considera gque la muestra no tiene retraso de llama.

Lg invencidén se ilustra méds, pero no se pretende
que esté restringide e ellos, medisnte los siguientes e jem
plos, en los gue todas las partes especificadas son partes
en peso, basadas en la composicién total de mondmeros.

Ejemplo I

Se cargaron en cada una de una serie de botellas
con tapén corons 100 partes de agua, 49 partes de estireno,
que contiene convenientemente lag cantidades de fosfato de
tris(2,3~-dibromopropilo) que se muestran en la Tabls I,
46,0 partes de butadieno, 3,0 partes de acrilamida, 2,0 par
tes de dcido itacdénico, 0,15 partes del catalizador persull
fato potdsico, 3,0 partes de tensoactivo comstituido por
1,0 parte de una sal sédica de dodecilbencenosulfonato y
2,0 partes de un octilfenoxipolietoxietanol gue contiene
aproximedemente 5 unidades de 6xido de etileno, y 0,20 pay
tes de cloruro potdsico como electrolito. Ias botellas fug
ron pusstas en un bafio de agua, y fueron agitadas, calenta
das hasta 652C y mantenidas a 652C durante 4 horas. Luego
se aumentd hasta TO2C la temperatura del baiio, que fué man
tenido o esa temperatura durante 8 horas adicionales, hasta
que habia aproximadamente 50% de s6lidos presentes en las
mezclas de reaccidn. Luego se enfriaron los litex, fueron
retirados de las botellas, y puestos en un separador en el
que fueron neutralizados con amoniaco gcuoso. Las propieda
des de los ldtex resultantes se muestran en la tabla I. Con
todos los litex se produjeron por colada peliculas de 0,38
a 0,51 mm de espesor, cuyo retraso de llama fué ensayado
menteniendo las peliculas horizontalﬁente, encendiendo los

extremos de las peliculas y observando si la llama se extih
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guila por si misma tras eliminar la fuente de ignacién. To=

das las peliculas se quemaron ficilmente, sin que exiatiesc
anto-extineién pese a la presencia del fosfato bromado, qu

es un conocido agente de retraso de llama para muestras de

5 polimeros que tienen seccidén recta mayor.
Tabla I

Experiencia n® 1 2 3 4 5
Fosfato de bromopropilo, '
partes . 0 1 2 3 4 5

10 Velocidad de conversiébn, .
%/hora, 12 11 17 16 15 16
pH ajustado (NH40H) 8,5 8,7 9,0 8,5 8,6 18,9
Viscosidad, cps, 30 rpm 550 320 710 540 530 530
Tensidn superficial,

15 dinas/cm 40 41 44 39 39 39

Se debe observar que la velocidad de conversién |
no fué retrasada por la adicién de fosfato de bromopropild
aunque log bromuros de alcohilo son conocidos sgentes de
terminecibén de cadena.

20 Ejemplo IT

Se prepararon létex por el método descrito en el
Ejemplo I, salvo en que se afladieron 5,0 partes de fosfatd
de tris(2,3-dibromopropile) y el electrolito, cloruro pot4
sico, fué reemplazado por las cantidades de fosfeto mono-
25 aménico que se indican en la Tabla II. Las propiedades de
los létex resultentes se muestran en la Tabla II.

“ 10 ~
31.3.71
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Tabls IT

Experiencia n2 1 2
NH4H2PO4 afladido, partes 0,50 0,55
Velocidad de conversién, %/hora 11 10
pH ajustado, NH4OH 8,4 8,8
Viscosidad, cps, 30 rpm 250 200
Tensién superficial, dinas/cm 36 35
Retraso de llama en pélicula, - .
0,38-0,51 rm AE AE

® AE es autoextincién

La adicidén de 1 parte de fosfato monoaménico al
létex de la experiencia 2, tras estar completada la polime
rizacibn, dié un létex cuya pelicula extinguls aln més répi
damente que la de la experiencia 2, sin adicidn posterior
de fosfato adicional. Esto muestra que la adicién del fosfla
t0 ambénico al fosfato de bromopropilo didé retraso de fuego
a las pelfculas resultantes, ya se afladiese durante o deso
puds de la polimerizacibn.

Ejemplo IIT

Se efectud una serie de polimerizaciones para del
ferminar el efecto de la cantidad de fosfato de bromopropi
lo requerids para der retraso de fuego a un ldtex a base de
estireno-butadienc. En un reactor de polimerizacién se carn
g6 una solucibn acuosa que contenfa 43,16 partes de agua,
0,30 partes de sal sbédica de dodecilbencenosulfonato, 0,06
partes de un octilfenolpolietoxietanol que contenia aproxi
medamente 5 unidades de 6xido de etileno, 0,05 partes de la
sal tetrasédica de etiléndiamintetraacetato, 0,027% partes

de cloruro potdsico, 0,50 partes de acrilamida, y 1,5 par-

- 11 ~
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tes de dcido itacbnico. Ia solucibn fué agitada y calentadn
e 508C, y se afiadib una solucilén catalitica con 0,30 partes
de persulfato aménico en 6,07 partes de agua, segulda pdr'
la solucién en fase aceitosa que contenia 21,28 partes dé
estireno, 16,72 partes de 1l,3-butadieno y las cantidades dp
fosfato de tris(2,3-dibromopropilo) indicadas en la Table
IIT, como agente de retraso de llama. La mezcla de reaccid
fué agitada, calentada hasta 722C y mantenida a aproximadgr
mente 72°C hasta que se formé 20% de sdélidos en la mezcla
(aproximademente 1,75 horas). Iuego se afladieron dos co-
rrientes, a velocidad uniforme durante un periodo de 330
nin, comprendiendo la primera corriente uma solucibn acuosh
de 32,29 partes de agua, 0,30 partes de sal sbdica de dodg
cilbencenc, 0,31 partes de acrilamida y 0,93 partes de del
do itacénico, y comprendiendo la segunda corriente una fask
aceitosa que contenla 34,72 partes de estireno y 27,28 pay
tes de 1,3-butadieno. Una vez completadas las adiciones, 1h
temperatura fud elevada gradualmente haste 802C, y manteni
da a 808C hasta que hubo aproximademente 50% de sélidos prg
sentes en la mezcla de reaccién. E1l tiempo total de reac-
cién fué 11,75 horas. El litex fué retiredo y puesto en un
separador, donde fué neutralizado con amoniacp acuoso. lLue
20 se afiadleron 0,25 partes de hexemetafosfato sbédico, 0,5
pertes de fosfato monoaménico, 0,5 pertes de un fenol con
impedimento estérico (Wingstay L) como antioxidente y 0,5
partes de aminometilpropanol, y se eliminaron volitiles haj
ta un contenido de mondmero de 0,03%, durante el cual tiem
po disminuydé el pH del ldtex. Se afladié amonfaco acuoso pa
ra obtener un pH de 9,0, y la mezcla fué filtrada para obté
ner el litex producto (50% de sélidos).

12

- 12 -




10

y 15

20

25

30

31.3.71

DG w e TR AN

" 7 (i
JO ;?‘{;(,i
Il

JisEsa

Cada una de las series de litex fué pulverizada
sobre un trozo de 152 x 305 mm de alfombra oro, punzonada
con aguja, para interior-exterior, com un peso de recubri-
miento de 306 gﬁmz (peso en seco). Ia alfombra fué puesta
en un horno a 1322C durante 10 min, fué retirada, cortada
en dos secciones (152 x 152 mm) y puesta en un desecador.
El retraso de llame de las secciones fué ensayado segin la
Especifiocacibén federal provisional DDD-C-001173 (GSA-FSS),
para alfombras, tipo no tejido, de polipropileno, para ext
rior-interior, antes descrita. Los resultados se muestran
en la Tabla III.

Tabla IIT
Experiencia n2 1l 2 3
Fosfato de bromopropilo, partes 0,5 1,25 2,50 5
Retraso de llama, mm quemsdos nds de 51% 27° = 1

*£1 tratamiento posterior con 0,5 partes adicionales de

NH I PO4 didé valores de retraso de llema de més de 51 mm

472
para la experiencia n? 1 y 22 mm para la experiencia n® 2

Estés resultados indican que el fosfato de bromo
propilo es un agente eficaz de retraso de fuego en cargas
para alfombras, cuando se usa en concentraciones tan bajas
como 1,25 partes en peso por 100 partes de mondmero, cuand
est4 acompafiado por 0,5 partes en peso de fosfato eménico,
El retraso es reforzado por adicidn de fosfato monoaménico
adicional tras haberse completado la polimerizacién. lienos
de 1,25 partes del éster de bromo dieron un producto que 2
de demasiado fdcilmente, como en la experiencia 1. lids de
aproximadamente 10 partes del éster de bromo dieron litex

en los que tendia a faltar coalescencia dentro de la peli-

-13 -
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- Ejemplo IV

Se prepard un ldtex usando el método del Ejemp16
I, salvo en que se afiadieron 5,0 pértes de fosfato de
tris(2,3-dibromopropilo). Una vez completada la polimeriza
cidn, y enfriado el ldtex, se afiadieron de 4 a 8 partes de
fosfato diaménico a porciones del litex. Se adoptdé un méto
do de ensayo en virtud del cual una tela de algodbén satura
da con 4,65 g/'m2 de s6lidos fué secada y cortada para pro-
porcionar muestras de ensayo de 25,4 mm de anchura. Cada
una de ellas fué encendida con una llama, mientras era so-
portada verticalmente para permitir la combustién desde la
parte superior de la muestra. La muestra que habfa sido sg
turada de létex que contenia 4 partes de fosfato diaménico
ardié completamente. Sin embargo, las muestras saturadas d
ldtex que contenfa 6 y 8 partes, respectivemente, del fosf
to diaménico, poseian auto-extincién. Ias tres muestras te|
nian un retraso de fuego aceptable cuendo fueron ensaysdas
por el ensayo de la pildora de combustién (Especificacién
federal DDD-C-001173 (GSA-FSS)).

Ejemplo ¥

Se preparé wn ldtex por el método del Ejemplo I,
salvo en que se afiadieron 5,0 partes de fosfato de tris(2,
-dibromopropilo), se prescindidé de acrilamida en la receta
¥y el cloruro potdsico fué reemplazado por fosfato monoamén
co. Las peliculas de 0,38 a 0,51 mm de espesor, obtenidas

de este litex por colada, eran autoextinguibles cuando fue

ron ensayadas por el ensayo de combustién horizontal descri

t0 en el ejemplo I.
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Bjemplo VI

Se preparsron ldtex por el método del
Bjemplo I, salvo en que se giliadieron 5,0 partes de fos-
fato de tris(2,3-dibromopropilo), el dcido itacbnico
fué reemplazado por dcido acrilico o dcido metacrilico,
y el cloruro potdsico fué reemplazado por fosfato mono-
aménico. De nuevo, las peliculas obtenidas de estos 1ld-
tex por colada fueron autoextinguibles.

Esta solicitud que corresponde a la pre-
sentada en los Estados Unidos de América, el 3 de Abril
de 1.960, bajo el nimero 26,419, se acoge a 1los benefi~
cios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie-
dad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidn propia y nueva
gue se presenten para que sean objeto de esta soliecitud
de Patente de Invencidén en Espaﬁa; por VEINTE afios, son
los siguientes: '

) l.- Procedimiento parae preparar una com-
posicién de polimero autoextinguible, en forma de ldtex,
que comprende: a) afiadir aproximadamente de 1 a 10 par-

(e
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I

tes en peso, basado en los monémeros, de fosfato de
tris(2,3-dibromopropilo), y aproximadamente de 0,5 a
2 partes en peso, basado en el mondmero, de une sal ele-
gida del grupo que consta de fosfato monoaménico, fog-
fato diaménico y fosfato triaménico, & una émulsién acuo
sa de 100 partes en peso de una mezeld que comprende 20-
70 partes en peso de un mondmero arilvinilice, con, co-
rrespondientemente, 30-80 partes en peso de una diole-
fina conjugeda, conteniendo dicha emulsidén de 2 a 4 par
tes de un agente tensoactivo orgénico, y de 0,25 a 0,50
partes de un catalizador de polimerizacién productor
de radicales libres; b) polimerizar el producto resul-
tante, pare obtener un ldtex; y ¢) ajustar el pH del
létex a de 8§ a 10. ‘

2.~ Procedimiento segin la reivindicecién
1, donde el monémero arilvinilico es estireno, y la dio<
lefina conjugada es 1,3~butadieno.

3.~ Procedimiento para preparar una com=-
posicién de. polimero autoextinguible, en forma de létex,
que comprende: &) afiadir aproximedamente de 1 a 10 par- | ¢
tes en peso, basado en los mondmeros, de fosfato de
tris(2,3-dibromopropilo), y eproximadamente de 0,5 & 2
partes en peso, basado en el monémero, de una sal ele-
gida del grupo que consta de fosfato monoaménico, fosfa-
to dieménico y fosfato trieménico, & una emulsidén acuo-
se de 100 partes en peso de una mezcla que comprende 20~
70 partes en peso de un mondémero arilvinilico, con, co-
rrespondientemente, 30-80 partes en peso de una diole-
fina conjugada, y 0,5~10 partes en peso de un dcido car-
boxilico alfa,beta-etilénicamente insaturado, confepien-

(s
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'y ¢) ajustar el pH del l4tex a de 8 a 10.

do dicha emulsidén de 2 a 4 partes de un asgente tensoac-
tivo orgénico, y de 0,25 a 0,50 partes de un catalizadox
de polimerizacién productor de radicales libres; b) polil
merizar el producto resultante, para obtener un létex;

| 4.- Procedimiento segin la reivindicacidn

3, donde el monémero arilvinflico es estireno, la diole-
fina conjugada es 1,3~-butadieno, y el dcido carboxilico
alfa,beta-otilénicamente insaturado es dcido itacénico.

5.-~ Procedimiento para preparar una com-
posicién de polimero autoextinguible, en forma de ldtex,
que comprende: a) afiadir aproximademente de 1 a 10 par-
tes en peso, basado en los monémeros, de fosfato de
tris(2,3-dibromopropilo), y aproximadamente de 0,5 a 2
partes en peso, basado en el mondmero, de una sal ele-
gida del grupo que consta de fosfato monoaménico, fos-
fato diaménico y fosfato triaménico, a una emulsién
acuose de 100 partes en peso de una mezcla que compren—
de 20-%0 pertes en peso de un mondmero arilvinilico,
con, correspondientemente, 30-80 partes en peso de una
diolefina conjugada, 0,5-10 partes en peso de un &eido
carboxilico alfa,beta-etilénicamente insaturado, y 0,1~
5 partes en peso de una amida primeris alfa,beta-etilé-
nicamente insaturada, conteniendo dicha emulsién de 2
a 4 partes de un agente tensoactivo orgdnico y 0,25-0,50Q
pertes de un catalizador de polimerizacidén productor de
radicales libres; b) polimerizar el producto resultente,
para obtener un ldtex; y c¢) ajustar el pH del ldtex a
de 8 a 10.

6.- Procedimiento segin la reivindicacidn

-17 -
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5, donde el mondmero arilvinilico es estireno, la diole-
fina conjugada es 1,3-butadieno y el deido carboxilico
alfa,beta-~etilénicamente insaturado es deido itacdnico,
y le amide primaria alfa,beta-etilénicamente insaturada
es acrilamida,

T.- Procedimiento para preparar una com-
posicidén de polimero autoextinguible.

Tal y como se ha descrito en la Memoria
que antecede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciocho ho jas
escritas a mdquina por una sola cara.

Madrid, 2 8 DET '19.“

P.A.

AMC/iiv - 18 -
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