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Fundamentos de la invención
Es conocida la adición de ásteres fosfato haloge 

nados a polímeros de estireno y copolímeros de estireno coi 
estírenos sustituidos o aorilatos, para comunicar a lamez 
cía propiedades de auto-extinción. Así, la patente EE.UU. 
3.001.954 se refiere a la adición de fosfato de tris(2,3- 
-dibromopropilo) a estireno monómero, o a una mezcla de es 
tireno y otro monómero, tal como un áster aorilico, para 
formar polímero expandidle con auto-extinción.

Temblón es sabido que los látex que contienen es 
tireno y butadieno son utilizables oomo carga para alfom­
bras textiles. Para este fin se puede incluir un ácido car 
boxilico como comonómero, para aumentar la resistencia de 
unión del látex al material de alfombra.

El látex, por sí mismo, debido a la gran cantidad 
de agua en el material, no es demasiado susceptible de ar-t 
der. Sin embargo, cuando el látex es aplicado, tal como, 
por ejemplo, a un material de alfombra, y el agua ha sido 
evaporada o secada, la película de polímero resultante es 
especialmente susceptible de arder, debido a la delgada se 
ción recta del producto.

La demanda de alfombras con auto-extinción o re 
traso de llama, tal como, por ejemplo, para cumplir las es 
pecificaciones federales para ser usadas en edificios públL 
eos, ha creado el problema de cómo enfrentarse eficazmente 
con la cuestión de hacer incombustibles a materiales que 
tienen alta proporción entre superficie y volumen.

Resumen de la invención
Se ha hallado que se puede dar retraso de llama 

a los copolímeros de monómeros arilvinílicos y diolefinas
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conjugadas, ya están solos o en combinación con pequeñas 
cantidades de compuestos de ácido carboxilico etilónicamen 
te insaturado, o sus amidas, por adición de aproximadamente 
1 a aproximadamente 10 partes en peso, basado en los monóme 
ros, de fosfato de tris(2,3-dibromopropilo) y una cantidad 
sinárgica (de aproximadamente 0,5 a aproximadamente 8 par 
tes en peso, basado en los monómeros) de una sal elegida 
del grupo que consta de fosfato monoamónico, fosfato diamó 
nico y fosfato triamónico. Los aditivos pueden ser añadido 
a los monómeros antes de la polimerización en emulsión para 
formar látex, o los aditivos pueden ser añadidos al látex 
ya formado. Los látex que contienen la mezcla de fosfato d 
bromopropilo y fosfato amónico son útiles como cargas para 
alfombras textiles, y comunican retraso de llama a las al­
fombras.

Descripción detallada
Los monómeros arilvinílicos adecuados para ser 

usados en la presente invención son el estireno, estírenos 
sustituidos tales como metilestireno, dimetilestireno, 
etilestireno, cloroestireno, 2,4-dioloroestireno, 2,5-dicl¡o 
roestireno y divinilbenceno, alfa-metilestireno, alfa-metii- 
-p-metilestireno, vinilnaftaleno y similares, o mezclas de 
estos compuestos.

Son ejemplos de diolefinas conjugadas que se pue 
den usar el 1,3-butadieno, 2,3-dimetilbutadieno, 2-metilbu 
tadieno-1,3 (isopreno), 2-clorobutadieno-l,3 (cloropreno), 
piperileno y similares.

Compuestos de ácido carboxilico etilénioamente 
insaturado que se pueden usar incluyen ácidos monocarboxí- 
licos tales como ácido acrilico, ácido metacrílico, ácido
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etacrílico y ácido crotónico, y ácidos dioarboxílicos tale 3 
como ácido itacónico, ácido metilitacónico, ácido maleico, 
ácido fumárlco, ácido mesacónico, ácido citracónico y simi 
lares, asi como mezclas de ellos.

Amidas primarias etilónicamente insaturadas utilti 
zables en la presente invención incluirían acrilamida, met 
crilamida, etacrilamida, crotonamida, itaconamida, metilit 
conamida, monoamida del ácido maleico, diacetona acrilamid 
y similares.

Estos componentes son polimerizados en emulsión 
para formar los polímeros de la presente invención.

En las polimerizaciones en emulsión normales se 
requiere una pequeña cantidad de una sal inorgánica de ele{c 
trolito. Las sales inorgánicas normalmente preferidas son 
los cloruros, sulfatos, bisulfitos o fosfatos de los meta­
les alcalinos y metales alcalinotérreos, tales como oloruitp 
potásico, fosfato trisódico, fosfato tetrasódioo, hexameta 
fosfato sódico y cloruro sódico. Se ha hallado ahora que t{o 
da o una parte de la sal fosfato amónico a añadir como si 
nárgioo para el retraso de llama puede ser usada para sust{i 
tuir a toda o una parte de la sal de metal alcalino en la 
receta de polimerización. Menos de 0,50 partes en peso del 
fosfato, basado en los monómeros, no proporciona retraso da 
fuego, mientras que más de aproximadamente 8 partes en pes 
del fosfato causa inestabilidad del látex. Las cantidades 
preferidas de fosfato amónico para la presente invención 
son de aproximadamente 0,50 a aproximadamente 2,0 partes eii 
peso, basado en el monómero. Se puede usar una porción del 
fosfato en la receta de polimerización, y añadir una por­
ción restante al látex, una vez completada la polimeriza-
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Los látex especialmente adecuados pata la adición 
posterior del fosfato de tris(2,3-dibromopropilo) y los adi 
tivos de fosfato amónico son los látex preparados por los 
procedimientos descritos en la patente española 353.597 a 
nombre de la solicitante, concedida el 13 de Diciembre de 
1968, y la patente de EE.UU. 3.484.395.

También es importante el uso de agente tensioactji 
vos orgánicos, y la cantidad usada puede variar entre apro 
ximadamente 2 y 4 partes por 100 partes de monómero. Estos 
tensoactivos orgánicos permiten la formación de una solu­
ción coloidal para la polimerización. Se pueden usar diver 
sos tensoactivos, tales como los alcohilarilsulfonatos, és 
teres de organofosfato, ásteres sulfatados de ácidos gra­
sos, dodecil difenil éter disulfonatos sódicos, ásteres di 
aloohílicos de ácido succínico, y otros tensoactivos anión! 
eos solubles en agua. También se pueden usar tensoactivos 
no iónicos, tales como los alcohilfenilpolietoxietanoles, 
organosiliconas, tensoactivos fluorocarbonados y similares 
Además, se pueden usar mezclas de diversos tensoactivos 
bien conocidos, que podrían ser elegidas por los versados 
en la técnica de la polimerización en emulsión.

Además de las sales inorgánicas y tensoactivos or­
gánicos, también se puede usar en la polimerización un agen­
te de quelación, tal como una sal tetrasódica de etilendi- 
amintetraacetato. Estos agentes de quelación son conocidos 
en la téonica por su uso en polimerización en emulsión, y 
generalmente se usan en cantidad de aproximadamente 0,01 s 
1,0 partes por 100 partes de monómero.

El fosfato de tris(2,3-dibromopropilo) puede sei 
añadido al monómero antes de la suspensión en agua, en can
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tidales variables entre aproximadamente 1 y aproximadamente 
10 partes por 100 partes de monómero. La adición del com- 
puesto de bromo antes de la polimerización asegura una mez 
cía homogénea del compuesto en el látex. Las cantidades me 
ñores del compuesto de bromo no proporcionan un retraso de 
fuego suficiente, mientras que cuando se usan más de aproxji 
madamente 10 partes de compuesto de bromo el compuesto de 
bromo se hace ligeramente incompatible con el látex, lo qu¡3 
produce falta de coalescencia dentro de la película.

El catalizador o iniciador de polimerización usa 
do para producir el nuevo látex de la presente invención s 
elige de entre los muohos que sirven como fuente, activada 
térmicamente, de radicales libres, tales como los peróxi­
dos, perbenzoatos y persulfatos orgánicos. Preferiblemente 
se usa persulfato amónico, ya que proporciona velocidades 
de reacción eficaces y contiene un catión fugitivo, y perm!i 
te la retención de la cantidad de electrolitos a nivel ba­
jo. Normalmente, la cantidad de catalizador usada es aproxi 
madamente de 0,1 a 2,0 partes por 100 partes de monómero, 
de preferencia aproximadamente de 0,25 a 0,50 partes.

En la presente invención se pueden usar agentes 
de transferencia de cadena para regular el peso molecular 
medio del polímero en un intervalo en que sea utilizable. 
Los usados preferiblemente son los alcohilmercáptanos de c 
dena larga, tales como terc-dodecilmercaptano o tridocilme 
captano. Se pueden usar otros agentes de transferencia de 
cadena útiles, tales como los alcohilo inferior-xantógenos 
alfa-bromoetilbenceno, alfa-cloroetilbenceno, y tetrabromu 
ro de carbono. La cantidad de agente de transferencia de o 
dena varia según la actividad del agente concreto, y es fá
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89
cilmente determinada por los expertos en la técnica.

La polimerización se efectúa en emulsión ácida 
acuosa, variándose la cantidad de agua según el contenido 
de sólidos deseado para el látex final. Se prefiere generad 
mente una relación entre agua y monómero tal que se produz 
ca un látex que tenga un contenido total de sólidos, es de 
cir, copolimero, tensoactivos y electrolitos, de aproximada 
mente 40-65%. El intervalo de sólidos preferido es de 48- 
-55%.

La polimerización se efectúa a una temperatura 
utilizada usualmente en polimerizaciones, tal como de 50 a 
100SC, preferiblemente a una temperatura de 70-80SC.

Una vez completada la polimerización, el pH del 
látex es ajustado a 8-10, de preferencia aproximadamente 
9,0, con bases inorgánicas u orgánicas tales como hidróxidjo 
sódico, hidróxido amónico, hidrÓxldo potásico, morfolina, 
aminas solubles en agua, hidroxilaminas y similares; usándb 
se preferiblemente hidróxido amónico.

Los métodos para medir las características de com 
bustión o inflamabilidad de películas o coladas de látex de 
estireno-butadieno no han sido desarrollados mucho. Se han 
intentado diversas correlaciones entre las velocidades de 
combustión de tiras de película soportadas según diversos 
ángulos: horizontalmente, con inclinación de 45^ y vertica 
mente.

El ministerio de comeroio de los EE.UU. publioó 
recientemente el anuncio de una propuesta de norma sobre ih 
flamabilidad, titulada "Especificación federal provisional 
DDD-C-001173 (GSA-FSS), alfombras, del tipo no tejido, de 
polipropileno, para exterior-interior".
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Este método cubre el procedimiento para medir la
inflamabilidad. El ensayo se efectuará en una cámara o caja,
de tamaño adecuado, que está abierta por la parte superior
para proporcionar una ventilación adecuada y que,, al mismo
tiempo, protege de corrientes a la muestra y a la llama de
ignición. La caja debe tener 305 x 305 x 230 mm. El medio
de ignioión será la tableta de metenamida de combustión en
tiempo regulado (Eli Lilly nS 1588). El dispositivo de medi
da será una escala graduada en pulgadas y décimas de pulga
da. De la tela a ensayar se cortarán dos muestras de ensa-

2yo, cada una de 39 cm . El ensayo se realizará usando una 
humedad relativa del 30%. Se ha de llegar a este estado 
usando un pequeño horno de secado de laboratorio, conjunta 
mente oon la habitación de ensayos acondicionada normal.
Por el gráfico psiorométrico puede determinarse que el air 
a 2130 y humedad relativa del 65% tendrá una humedad relatm. 
va del 30% cuando es calentado hasta 34^0. Se fijan los'cog. 
troles del horno para mantener esta última temperatura, se 
ponen las muestras en el homo, y se las deja llegar al 
equilibrio. Sin alterar la configuración de las fibras su­
perficiales, la muestra será puesta luego en la cámara de 
ensayo, lisa, horizontalmente y con tensión. Luego se si tuja 
rá firmemente una tableta de combustión en el centro de la 
muestra, y será encendida tocando oon una cerilla cuidadosa; 
mente el borde de la tableta, de manera que no haya contac 
to con la superficie de alfombra. Se dejará que arda hasta 
su terminación la llama de ignición y cualquier llama propa. 
gada. Se medirá el diámetro mayor del área carbonizada, 
aproximando a la décima de pulgada más próxima. Si el área 
carbonizada tiene un diámetro mayor de 2 pulgadas (51 mm),

31.3.71
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se considera que la muestra no tiene retraso de llama.
La invención se ilustra más, pero no se pretende 

que esté restringida a ellos, mediante los siguientes ejem 
píos, en los que todas las partes especificadas son partes 
en peso, basadas en la composición total de monómeros.

Ejemplo I
Se cargaron en cada una de una serie de botellas 

con tapón corona 100 partes de agua, 49 partes de estireno, 
que contiene convenientemente las cantidades de fosfato de 
tris(2,3-dibromopropilo) que se muestran en la Tabla I,
46.0 partes de butadieno, 3,0 partes de acrilamida, 2,0 par 
tes de ácido itacónico, 0,15 partes del catalizador persul 
fato potásico, 3,0 partes de tensoactivo constituido por
1.0 parte de una sal sódica de dodecilbencenosulfonato y
2.0 partes de un octilfenoxipolietoxietanol que contiene 
aproximadamente 5 unidades de óxido de etileno, y 0,20 par 
tes de cloruro potásico como electrolito. Las botellas fue 
ron puestas en un baño de agua, y fueron agitadas, calenta 
das hasta 65^0 y mantenidas a 65^0 durante 4 horas. Luego 
se aumentó hasta 703C la temperatura del baño, que fué man 
tenido a esa temperatura durante 8 horas adicionales, hasta 
que había aproximadamente 50% de sólidos presentes en las 
mezclas de reacción. Luego se enfriaron los látex, fueron 
retirados de las botellas, y puestos en un separador en ei 
que fueron neutralizados con amoníaco acuoso. Las propieda 
des de los látex resultantes se muestran en la tabla I. Con 
todos los látex se produjeron por colada películas de 0,36 
a 0,51 mm de espesor, cuyo retraso de llama fué ensayado 
manteniendo las películas horizontalmente, encendiendo los 
extremos de las películas y observando si la llama se extin
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das las películas se quemaron fácilmente, sin que existías3 
auto-extinción pese a la presencia del fosfato bromado, que 
es un conocido agente de retraso de llama para muestras de 
polímeros que tienen sección recta mayor.

Experiencia nS

Tabla 1 

1 2 3 4 5 6
Fosfato de bromopropild, 
partes 0 1 2 3 4 5
Velocidad de conversión, 
%/hora 12 11 17 16 15 16
pH ajustado (NH^OH) 8,5 8,7 9,0 8,5 8,6 8
Viscosidad, cps, 30 rpm 550 320 710 540 530 530
Tensión superficial,
dinas/cm 40 41 44 39 39 39

Se debe observar que la velocidad de conversión¡ 
no fuá retrasada por la adición de fosfato de bromopropilc, 
aunque los bromuros de alcohilo son conocidos agentes de 
terminación de cadena.

Ejemplo II
Se prepararon látex por el mátodo descrito en el 

Ejemplo I, salvo en que se añadieron 5,0 partes de fosfate 
de tris(2,3-dibromopropilo) y el electrolito, cloruro poté 
sico, fuá reemplazado por las cantidades de fosfato mono- 
amónico que se indican en la Tabla II. Las propiedades de 
los látex resultantes se muestran en la Tabla II.

- 10 -
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Tabla II

Experiencia nS
NH^HgPO^ añadido, partes
Velocidad de conversión, %/hora
pH ajustado, NH^OH
Viscosidad, ops, 30 rpm
Tensión superficial, dinas/cm
Retraso de llama en película, 
0,38-0,51 mm

1
0,50

11

8,4
250
36

2

0,55
10
8,8

200

35

AE* AE*

* AE es autoextinción
La adición de 1 parte de fosfato monoamónico al 

látex de la experiencia 2, tras estar completada la polime 
rización, dió un látex cuya película extinguía aún más rápi 
damente que la de la experiencia 2, sin adición posterior 
de fosfato adicional. Esto muestra que la adición del fosf 
to amónico al fosfato de bromopropilo dió retraso de fuego 
a las películas resultantes, ya se añadiese durante o des­
pués de la polimerización.

Ejemplo III
Se efectuó una serie de polimerizaciones para de 

terminar el efecto de la cantidad de fosfato de bromopropi 
lo requerida para dar retraso de fuego a un látex a base de 
estireno-butadieno. En un reactor de polimerización se car 
gó una solución acuosa que contenía 43,16 partes de agua, 
0,30 partes de sal sódica de dodecilbencenosulfonato, 0,06 
partes de un octilfenolpolietoxietanol que contenía aproxi 
Diadamente 5 unidades de óxido de etileno, 0,05 partes de la 
sal tetrasódica de etilóndiamintetraacetato, 0,0275 partes 
de cloruro potásico, 0,50 partes de acrilamida, y 1,5 par
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tes Ae ácido itacónico. La solución fuá agitada y calentada 
a 508C, y se añadió una soluoión catalítica con 0,30 partes 
de persulfato amónico en 6,07 partes de agua, seguida por 
la solución en fase aceitosa que contenía 21,28 partes de 
estireno, 16,72 partes de 1,3-butadieno y las cantidades da 
fosfato de tris(2,3-dibromopropilo) indicadas en la Tabla 
III, como agente de retraso de llama. La mezcla de reacciói 
fuá agitada, calentada hasta 723C y mantenida a aproximada 
mente 7290 hasta que se formó 20% de sólidos en la mezcla 
(aproximadamente 1,75 horas). Luego se añadieron dos co­
rrientes, a velocidad uniforme durante un periodo de 330 
min, comprendiendo la primera corriente una solución acuosa, 
de 32,29 partes de agua, 0,30 partes de sal sódica de dode 
cilbenceno, 0,31 partes de acrilamida y 0,93 partes de áci 
do itacónico, y comprendiendo la segunda corriente una fas9 

aceitosa que contenía 34,72 partes de estireno y 27,28 par 
tes de 1,3-butadieno. Una vez completadas las adiciones, la 
temperatura fuá elevada gradualmente hasta 8090, y manteni 
da a 80SC hasta que hubo aproximadamente 5o% de sólidos pr3 
sentes en la mezcla de reacción. El tiempo total de reac­
ción fuá 11,75 horas. El látex fuá retirado y puesto en un 
separador, donde fuá neutralizado con amoníaco acuoso. Lúe 
go se añadieron 0,25 partes de hexametafosfato sódico, 0,5 
partes de fosfato monoamónioo, 0,5 partes de un fenol con 
impedimento estárico (Wingstay L) como antioxidante y 0,5 
partes de aminometilpropanol, y se eliminaron volátiles ha¡3 
ta un contenido de monómero de 0,03%, durante el cual tiem 
po disminuyó el pH del látex. Se añadió amoniaco acuoso pa 
ra obtener un pH de 9,0, y la mezcla fuá filtrada para obt^ 
ner el látex producto (50% de sólidos).
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31.3.71



*)

10

15

20

25

30

Cada una de las serles de látex fuá pulverizada
sobre un trozo de 152 x 305 mm de alfombra oro, punzonada
con aguja, para Interior-exterior, con un peso de recubrí- 2miento de 306 g/m (peso en seco). La alfombra fuá puesta 
en un horno a 132BC durante 10 min, fuá retirada, cortada 
en dos secciones (152 x 152 mm) y puesta en un desecador.
El retraso de llama de las seociones fuá ensayado según la 
Especificación federal provisional DDD-C-001173 (GSA-FSS), 
para alfombras, tipo no tejido, de polipropileno, para extb 
rior-interior, antes descrita. Los resultados se muestran 
en la Tabla III.

Tabla III

Experiencia n9 1
Fosfato de bromopropilo, partes 0,5
Retraso de llama, mm quemados más de 51^ 27" 21

1,25 2,50 5 ,0
16

^E1 tratamiento posterior con 0,5 partes adicionales de 
NH^HgPO^ dió valores de retraso de llama de más de 51 mi
para la experiencia nS 1 y 22 mm para la experiencia nS 2

Estos resultados indican que el fosfato de bromo 
propilo es un agente eficaz de retraso de fuego en cargas 
para alfombras, cuando se usa en concentraciones tan bajas 
como 1,25 partes en peso por 100 partes de monámero, cuand 
está acompañado por 0,5 partes en peso de fosfato amónico. 
El retraso es reforzado por adición de fosfato monoamónico 
adicional tras haberse completado la polimerización. Menos 
de 1,25 partes del áster de bromo dieron un producto que ar 
de demasiado fácilmente, como en la experiencia 1. Más de 
aproximadamente 10 partes del áster de bromo dieron látex 
en los que tendía a faltar coalescencia dentro de la poli'
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Ejemplo IV

Se preparó un látex usando el método del Ejemplo
I, salvo en que se añadieron 5)0 partes de fosfato de
tris (2,3-dibromopropilo). Una vez completada la polimeriza
ción, y enfriado el látex, se añadieron de 4 a 8 partes de
fosfato diamónico a porciones del látex. Se adoptó un méto
do de ensayo en virtud del cual una tela de algodón satura 

2
da con 4,65 g/m de sólidos fuó secada y cortada para pro­
porcionar muestras de ensayo de 25,4 mm de anchura. Cada 
una de ellas fuó encendida con una llama, mientras era so­
portada verticalmente para permitir la combustión desde la 
parte superior de la muestra. La muestra que había sido sa 
turada de látex que contenía 4 partes de fosfato diamónico 
ardió completamente. Sin embargo, las muestras saturadas db 
látex que contenía 6 y 8 partes, respectivamente, del fosfa, 
to diamónico, poseían auto-extinción. Las tres muestras te 
nían un retraso de fuego aceptable cuando fueron ensayadas 
por el ensayo de la pildora de combustión (Especificación 
federal DDD-C-001173 (GSA-FSS)).

Ejemplo V
Se preparó un látex por el método del Ejemplo I, 

salvo en que se añadieron 5,0 partes de fosfato de tris(2,¡3- 
-dibromopropilo), se prescindió de acrilamida en la receta 
y el cloruro potásico fué reemplazado por fosfato monoamónL 
co. Las películas de 0,38 a 0,51 mm de espesor, obtenidas 
de este látex por colada, eran autoextinguibles cuando fue 
ron ensayadas por el ensayo de combustión horizontal descrL 
to en el ejemplo I.

- 14 -
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Ejemplo VI

Se prepararon látex por el mátodo del 
Ejemplo I, salvo en que se añadieron 5,0 partes de fos­
fato de tris(2,3-dibromopropilo), el ácido itacónico 
fuá reemplazado por ácido acrilico o ácido metacrílico, 
y el cloruro potásico fuá reemplazado por fosfato mono- 
amánico. De nuevo, las películas obtenidas de estos lá­
tex por colada fueron autoextinguibles.

Esta solicitud que corresponde a la pre­
sentada en los Estados Unidos de Amárioa, el 3 de Abril 
de 1.970, bajo el número 26.419, se acoge a los benefi­
cios del articulo 51 del vigente Estatuto sobre Propie­
dad Industrial.

R E I V I N D I C A C I O N E S

Los puntos de invención propia y nueva 
que se presentan para que sean objeto de esta solicitud 
de Patente de Invención en España, por VEINTE años, son 
los siguientes:

1.- Procedimiento para preparar una com­
posición de polímero autoextinguible, en forma de látex, 
que comprende: a) añadir aproximadamente de 1 a 10 par-

- 15 -
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tes en peso, tasado en los monómeros, de fosfato de 
tris(2,3-dibromopropilo), y aproximadamente de 0,5 a 
2 partes en peso, basado en el monómero, de ana sal ele­
gida del grupo que consta de fosfato monoamónico, fos­
fato diamónico y fosfato triamónico, a una emulsión acuo 
sa de 100 partes en peso de una mezcla que comprende 20- 
70 partes en peso de un monómero arilvinílico, con, co­
rrespondientemente, 30-80 partes en peso de una diole- 
fina conjugada, conteniendo dicha emulsión de 2 a 4 par 
tes de un agente tensoactivo orgánico, y de 0,25 a 0,50 
partes de un catalizador de polimerización productor 
de radicales libres; b) polimerizar el producto resul­
tante, para obtener un látex; y e )  ajustar el pH del 
látex a de 8 a 10.

2. - Procedimiento segdn la reivindicación 
1, donde el monómero arilvinílico es estireno, y la dio- 
lefina conjugada es 1,3-butadieno.

3. - Procedimiento para preparar una com­
posición de polímero autoextinguible, en forma de látex, 
que comprende: a) añadir aproximadamente de 1 a 10 par­
tes en peso, basado en los monómeros, de fosfato de 
tris(2,3-dibromopropilo), y aproximadamente de 0,5 a 2 
partes en peso, basado en el monómero, de una sal ele­
gida del grupo que consta de fosfato monoamónico, fosfa­
to diamónico y fosfato triamónico, a una emulsión acuo­
sa de 100 partes en peso de una mezcla que comprende 20- 
70 partes en peso de un monómero arilvinílico, con, co­
rrespondientemente, 30-80 partes en peso de una diole- 
fina conjugada, y 0,5-10 partes en peso de un ácido oar- 
boxílico alfa,beta-etilánicamente insaturado, contenien-

15.10.71 - 16 -
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do dicha emulsión de 2 a 4 partes de un agente tensoac- 
tivo orgánico, y de 0,25 a 0,50 partes de un catalizado! 
de polimerización productor de radicales libres; b) poli 
merizar el producto resultante, para obtener un látex; 
ye) ajustar el pH del látex a de 8 a 10.

4. - Procedimiento según la reivindicación 
3, donde el monómero arilvinílico es estireno, la diole- 
fina conjugada es 1,3-butadieno, y el ácido carboxílico 
alfa,beta-etilónicamente insaturado es ácido itacónico.

5. - Procedimiento para preparar una com­
posición de polímero autoextinguible, en forma de látex, 
que comprende: a) aHadir aproximadamente de 1 a 10 par­
tes en peso, basado en los monómeros, de fosfato de 
tris(2,3-dibromopropilo), y aproximadamente de 0,5 a 2 
partes en peso, basado en el monómero, de una sal ele­
gida del grupo que consta de fosfato monoamónico, fos­
fato diamónico y fosfato triamónico, a una emulsión 
acuosa de 100 partes en peso de una mezcla que compren­
de 20-70 partes en peso de un monómero arilvinílico, 
con, correspondientemente, 30-80 partes en peso de una 
diolefina conjugada, 0,5-10 partes en peso de un ácido 
carboxílico alfa,beta-etilánicamente insaturado, y 0,1- 
5 partes en peso de una amida primaria alfa,beta-etilé- 
nicamente insaturada, conteniendo dicha emulsión de 2
a 4 partes de un agente tensoactivo orgánico y 0,25-0,5C 
partes de un catalizador de polimerización productor de 
radicales libres; b) polimerizar el producto resultante, 
para obtener un látex; y c) ajustar el pH del látex a 
de 8 a 10.

6. - Procedimiento según la reivindicación

15.lo.71 - 17 -
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5, donde el monómero arilvinilico es estireno, la diole- 
fina conjugada es 1,3-butadieno y el ácido carboxílico 
alfa,beta-etilénicamente insaturado es ácido itacónico, 
y la amida primaria alfa,beta-etilánicamente insaturada 
es acrilamida.

7.- Procedimiento para preparar una com­
posición de polímero autoextinguible.

Tal y como se ha descrito en la Memoria 
que antecede y con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de dieciocho hojas 
escritas a máquina por una sola cara.

Madrid, 2 8 OCT. 1971
P.A.

Alíber; 
Por Po
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