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PATENTE DE INVENCIO

-

que por valnta aﬁos, para Espana, se 801101ta a favor de la Flrma -
PROLIZENZ AG. entidad su1za, residente en CHUR (SUIZA) Bahnhofstr.
_5 12,por " PERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDDS EN EL CIRCUITD ELECTRICO

PARA LA PUESTA EN MARCHA DE ung MAQUINA DE FUNDICION CON CDQUILLAS

SUBRE GRUGAS."
N - ' MEMORIA DESCRIPTIVA p

La-invencién se reflere a la puesta en- marcha de una miqui
:.Aa con céqu1lla sobre orugas Formada por - dos cadenas de oruga circy R
;;%atorias para la fundicidn de bandas de matéles nu-férrlcos,en par=-
tlcular de aluminio y aleaclonss de alumlnlooEn el extramo de carga j
_las semi-coquillas se adosan entrs si y se desplazan en esta posx--
016n poe 01ertu tramo en que las semi~coquillas- unidas forman la --

perla coquilla,luego se separan las mismas nueuamente con el Pln -

'de encontrarse nusvamente en el extremo de carga despuss de un lap=-

50 de tiempoI- ) '

10 Tal mfquina estd descrita,por ejemplo en la patente suiza, :
ne, 4;5 811 Segun dicha patente las sem1-coqu1llas circulatorias van
acopladas a los elementas de guxa y .ds 1mpu131dn mediante unos ele-

} mentos soportes y de sujecién de reducida conductibilidad térmica,~

La méquina hace posible la fundicién de bandas muy anchas,por e jem-

15 plo de bandas de aluminio 20 mm de grsor y 1500 mm de ancho y més,- ,
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e qud la\Fundlcldn descendente en sentido vertical en una ~J

L

WV een

méquing de.dicha #ndole es aplicabls un dispositiva de sUministro -
de metal ‘aspscial 8l que va descrito igualments sn la patente antes
© citada,asi pues en ‘la pgtente suiza n-; éﬁi 0716, =
20 Ademﬁé puade fuﬂdi:se en sentido inclinado hacia abajo in-
cluso en sentido horizontal,Para dicho fin la méquina es inclinada
por un-éngu;o entre 452 y 02,preferentements entre 102 y 1% apToXe=
con résbacto a la horiéontai en direccidn de fundici§ﬁ-hacia abajo,
tal p031016n 1ncllnada o horlzontal ofrsce cansiderables ventaJas -
~ con respacto a ‘la vertical‘La adml316n de metal es més fécil,no de-
blando aplicarse-por eJemplo vacio algunosLa banda sale de la méqui
2 .ha. en. una p051ci6n més cémoda y no debe ser flex1onada considerable
_L mante en estado aun frégll en callente La misma’ puede ser controla-

da meJor 'y es ademés me jor ac0651ble al ‘personal de SBerClDo-

Ceoa

30 e -El procedlmiento segﬁn invencién es aplicado preferentemew
te an méqu1nas s§10 llgeramente inclinadas (y'en consecuencia sn cg

b“*gu111a'cerrada sflo ligeramente inclinada) o tambien-en posicifn hg

[

‘¢-,;lzontal de la mismaisih*embargo el procedimiento'eé-aplicable ade=

»imés en caso,de fundir en sent;do vertical o aproximadamente vertical

™
<

‘o aﬁn cuando uea en"tal paso'menos ventajosc,=

« e En ‘la puesta en marcha,es decir al iniciarse la fundicidn,

PR RS

»':~existé eI'pellgfo.ds.que'la colada metdlica fluya en torno de la to

v
(9
3

“"bera entrando en el espaclo eatrecho entre la tobera y las semi-coe-

i » ~qu1llas tanaprontu se haya formado la cabeza de la cokda sobre gl =
40 fondo dewarranqueyDespuesrdel“ar:anque de la mﬁqu1na (comienza dsl
moVimientO'citculaédrié de.las semicoquiliaé’y sacada.simultaneamen

v te del fondo de arranque) préctlcamente ya no existe este peligro,-
La méqumna—debe ponerse por tanto a tiempo en marcha.En ello hay. w=

~que tener en cuenta que-una puesta en marcha prematura de la méqu1:

45 na'endierra.el'péiigro7da;qyé-qlguha colada salga del recinto demql
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deo en'alreﬂclﬁn de. fundlcldn.Tanto la antrada dencolada matélica =
al recinto entre fobera y sem1-coquillas como la sallda de: colada @
rdel espacio husco de moldeo tendrlan por consecuencla la 1nmed1ata
'1ntsrrupc16n del-proceso de colada.-.ja'r‘:¢fff.« 7 ‘
50 . = Por otro- lado se ha demostrado deseable eleglr bastante am
pllo el espacio para-la. formacz&n de la cabeza da fund1c16n, 8s dew
cir determinar 1la dlstancla entre~fondo de arranque Y- sallda de tow- .
“bera de ug modo bastants extenso,para que,antes de Formarsa la cabg
za.-de fundicién,fluya una cantldad aprec;ablewde oulada ‘metélica ca
55 liente al espacioc de moldeo,de modo que se- evlta .con toda seguridad
una solldlflcacidn sobre y en.la tober& .
£l dlmen51onamlento exacto del r801nto de muldeo .entre sa=-
lida de tobera y fondo de arranque depende da las dlmBnSanBS de la.
méqu1na,en aspecial- de laa,semlycoqu1llas ‘asi cnmonde la«clase de =
60 ‘frwetal la temperatura de metal eteo, La d&stanc;a entre salida de la
tobera y fondo de arranque (la. longltud de- la_solidlﬁlcaciﬁn) pusde

“ser al pr1n01p10 del proceso .de colada da una banda de alumlnlo de

A o=

20 mm de grosor y 1500 mm de anchura por egemplo de 600 mm.-

oL La presente 1nuen016n se reflere ahora a un procedlmlento

" e

65 v qus permlte poner en marcha la méquzna de fundlcldn sobre orugas en

-

nnpl comienzo del proceso de fundiciﬁn con'toda'seguridad tan a tiem-}'~

phﬁ

o que colada metélica algﬁna no puedse ni'entrar al espacio entre &

,,.ﬁubera y SBml-Cqulllas ni salir del reclnto de moldeo en direcclﬁn

de colada.—

70 El procedimiento seg(n 1nvenc16n esté caracterlzado por el
hecho de que un par de hilos de contacta electrlco aislados son « =
apretados entre dos sem1-coqu1ilas SUCBSlVaS de’ tal manera que los ~
mismos son cerrados en corto por»la cokda metéllca entrénta dando =
entonces los mismos una sefial para la puesta en marcha ds la méqu1-‘

75 Na,es decir para el arranque del mOV1miento clrculatnrlo de las ca~
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”dena de -BrQ gaﬁLa puesta en”marcha puede efectuarse a mano,pero pne

L\.-‘~

- ferentemente tlana lugar autométlcamente.~

- "En;ca90=de una colada ligeramente:inclinada o hdrizbntal -
o ios;hilogidg cqntactp'éon'apretadqs<preferenﬁemeﬁte'entra dos semi=
80 coquillas su&eﬁiyaé dé,la cadena de oruga inferior,porque alli los
'miémps_s¢n'cerr§dos 6qrtos m§3"pronﬁo que sn caso .de. qus se enconws
tng;én,an;lé cadena de oruga superior.Esta puesta en cortocircuito,
”quq.ié"eféétga:mgs‘pionto,es ds yentajé porque en sl arranque debe

vencerse la indrcia de la miquina.- -

-

85 o AL separarsé Ias'éemicoquillas entre si pueden eliminarsa,

los hilns}dé.qontécto que- se necesitan solo al iniciarse la colada,
.“or Es'gviﬂéhte;quaVduédg»sih;aislamiento sflo el extremo ds los mismos.
- El extremﬁ ﬁe dichos hilbs'débg-penetrar convenizntementa s6lo poco
en el zecinto de mﬁldeéifEl gruesc-de los hilos ds contacto (puedan

90 . ser- hllDS redondos o planns) debe ser naturalmente lo més reduc1do

- vt
- o -

p031ble,para que no sea entorpecldo el JUBgD m{nimo ex1stente entre

e

las dDSJseml-coquillas su0931uas.La invencién se BXpllcaré ahora- ==

\_v

" con ayuda del plano esquemétlco en anexo, mostrandos

“heve

Fig. 1 en perspectlva una méquina de fundicidn sobre orugas - habléndo

- i

95 ”se suprlmldo la cadena de oruga suparlur y todas las piszas dsl apa-

v
o

- rejo no necesarias para la 1lustra016n, y

[

Flg. 2 una 590016n longltudlnal, no en escala, de la m§quina:antese-

.,\.u-

c rec oo

o

~

wﬁdel arranque, y

“v~?1g. 3 durante el arranqueo-

100 ) La méquina tiene una éadena de oruga superior 10y y una ca
dena de oruga inferior 11.Las Flechas curvadas lndlcan la dlreccldn
en que 01rculan las cadenas de oruga Las sem1-coou1llas 12 de la ca
dena de oruga superior 10 so encuentran perlodlcamente con las semi
coqu;llas 13 de la cadena de oruga inferior 11 se desplazan por un,

105  tramo 14 determlnado por la construccidén en contacto entre si en‘di
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reGCJJn recta y forman asi la propla coqu;lla.Esta se compo&e en el
presente caso de 2 b 7 sem1-coqu1llas en’ c;rcula016n°-
Los elementas de guia,a los ‘cuales las seml—coqu1llas van
acopladas medlante elenentos soporte y de’ SUJ9016n de reducida cone
110 ductibilidad térmica, no vienen 7lustrados en el plano, ya que los
| mismos estén alojados dentro de la carcasa 15§ Se v§ solamente los
segmentos delanteros 16 de la corredera en figura 1,-
EL Ne, 17 representa la tolva de carga 18, el tapdn,19 la ‘
' tobera de admlslﬁn, 20 el fondo de arranque con uéstago de guia 21
115 y 22 ‘del aparatto de avance,~- ¥ e
Segln 1nVencl§n estén aprétados antes del comienzo del pro
ceso de’ fundicién dos hiles dé'cnntactohzz entre dos semi-coquillas
sucasivas 13,31endo llevados los mismos’ por el movlmlento circulatg
rio de las cadenas de oruga 10y 11 hasta un punte en el tramo 14 -
120 nredetermlnado por los respectivos experlmentos.Este punto se encuan
‘tra por sjemplec a 200 mm de la sallda de la tobera (en caso de una-
longltud de solidificacién de 600 mm y un didmetro 1nter10r de 2 x
/;,_jSDG mm del recinto de moldeo) Los hilos de contacto estén conecta-
.~ .dos por un lado a una fuente de corrlente eléctrlca 24 y por otro -
125:-:'1ado a una lémpara de control 25 sobre el pupitre de mando,.Con oca-
r_;rsiﬁn de la pussta de los hilos de contacto 23 en co:to circuito es

- ~<Corrado gl cirecuito, encendiéndose la lémpara de control,-

ont

o Antes del comienzo del proceso de fundicién las semi~coqui

llas son calentadas hasta tal grado que ellas tengan al principio -
’%30 del proceso de fundicifn alin una temparatura de 7096 aprox1madamen-
te,siendo rociadas a contana016n con un unto de moldes de gréfito,
En la tolva de carga el tapdn 18 cierra 1a sallda a 1a tobera, Se 1n
troduce colada metélica.en la tolva hasta que el nivel de metal re-

base algo el orificio de la tobera (por ejemplo 50 mm).De este modo

135 Se procura el que upa vez sacado el tapdn exista suficiente metal -
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an 1a:$d1€§iébn§elufingdé llenar en-un lapso de tiempo de pSBEs'se-
gundos la tobera y el ﬁecintp de moldeo,la colada debe_pasar por la
tobegg en un frente ancﬁo y no producir inicios de solidificacidn -
en la ﬁismé;T

140 Tan pronto como la colada alcands durante su entrada en sl
recinto dé moldeo los hiios de coritacto (por ejemplo hilos barniza-
dos DuroFlez'de 0,3mm) es cerrado el ciicuito,cumo ya se ha deécrir
to aﬂteriqrﬁénfeiEl encendido de la 14mpara de control constituye -
la seffal para él ér:anqua de la méquina;Con ocasifn del arranque de

145 la m§quina son conactados simul?aneaments el ventilador para produ=

 cir el vag@ﬁ}eﬁ'lcs refrigeradores de la coquilla asi como (con al-

glin retardojla bomba para el agua refrigerante,sn cuanto qué la ing
talacign esé§,dotqda dé un sistema de refrigeracifn seqdn la paten-
te suiza ng, 1;56§;056;-

[

e . la méquina de fundicidn necesita despues del arranque ciegr

.

:P>Eo tiempo;hasta que la misma se haya acelerado hasta la velocidad =

150

_..&irculatoria determinada,Por dicha razén: los hilos de conbtacto son

«

"" colocados para el comisnzo del proceso colada bastante distante de-

_lante del fondo de arranque (por ejemplo 40C mm) £l espacio hueco -

158 .- entre hilos de cbhtacto_y fondo de arranque es llanado con la colaw

.

"

_ da durante el tiempo de la aceleracién.-

<

7 Tan pronto como el propio ramal sea cogido por el aparato,

““'de avance,ss continuo el proceso de fundicién autométicamente median

e oo

te regulacifn automdtica del nivel de la colada en la'tolva de carga

160 1;;Euentuélmente se inclina la mdquina a una posicién algo mfs in=-.
clinada,- | .

' ‘Descrita suficientemente la naturaleza y alcance de la prg

sente inVénp}ﬁn se hace constar que en la misma podrén ser variable

los materiales,’dimensiones y en general aquellos otros detalles ag

165 cesorios o secundarios que no altersn, cambien ni modifiquen laesen
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Los tfrminos en que queda redactada esta memorla son cier
tos y Flel reflejo del objeta” descrltu«debléndose interpretar en =
un sentido mds amplio y nunca en forma llmltatlva.-

170 . REIVINDICACIDNES,

Se reivindica como de la propié y'hUeQa iﬁvenciﬁn la propiedad y =
explotéciﬁn exclusiva de:
18,- PerFECClonanlentas lntrodu01dos en el circuito eléctrlco para
5 la puesta en marcha de ‘una méquina de Fund1c16n con coqu1llas S0~~
175 bre orugas; constituido por un molde formada por grupos opusstos -
que tienen bloques de molde desplazables unidos entre si en la pis
ta de moldes para complatar el molds y una tobera de carga de matal
ques comunica con la entrada del molﬁe;caracterizaﬂos por comprender
en combinacidn dos alambres aislados sspaciados entre si .y fijados
180 -:"en un empalme entre dos bleques de molde adyacentas y posicionados
‘ thr:eso en'direcpién de corriente abajo & uné distancia predetermi
- _éada de la tobera,siendo dichos alambres suficientemente finos pa=
;.éa que el empalme guede suficienteménte éstrechn.para svitar la fu

- ga de metal, teniendo dichos alambres extremos conductores que en«
P

135~,‘ tran hacia dentro del molde para ser -conectados por la parte condug

LY

" . tora del flujo de metal cargado junto con elementos de signalizawm=

. fﬁcidn que responden a la conexidn de dos alambres que pueden ser =w

"““operados para indicar el momento para la puesta en marcha de la m&

o g
-

quina de fundicién.-

190 28, Perfeccionamientos introducidos en el circuito eléctrico para
la puesta en marcha de una m§quina de fundicidn con coquillas sowe=
bre orugas; ség@n reivindicacifn 12,caractsrizados porque dichos -

alambres tienen didmetro hasta 0,3 mims =
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3al;< ' DERFECCIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN EL CIRCUITO ELECTRICO PARA

LA_PUESTAEN MARCHA DE UNA MAGUINA DE FUNDICTON CON COQUILLAS SOBRE
DRUGAS " o ' o '

Consta la presente memoria descriptiva de ==

ocho hojas numeradas y mecanografiadas por una spla cara a las que =

se. les acompafian un.plano para su me jor comprensidn.-

s .
ot
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