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INVENCION -

por VYPROCEDIMIENTO PARA LA ESTAMPACION IE MATERIALES
TEXTILES A BASE DE POLIMEROS SINTETICOS HIDROFOBOS®,
a favor de la firms suiza CLBA-GEIGY AG, residente en
BASITEA (Suiza).

MEMORIA DESCRIPTIVA

Se conoCe ya la estampacién de materiales
textiles en forma de cintas con mdquinas estampadoras
$extiles que llevan rodillos de impresién grabados. En
log d1ltimos tiempos se ha dado también a conocer la
1lamada "estampacién por transferencia", en la que los
colorantes se transfieren al substrato textil por diw-
fusiﬁn y sublimacién de goportes intermedios o auxiliae
res (prinsipalmente cintas de papel) 1mpresos.‘Paré
produveir matices azules por medio del procedimiento de

estampacidn por transferencia se ha propuesto en la
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patente suigza ne 10,437/67 el empleo de 1,5—d1hidrox1—
—4,8—d1am1noantraqu1nonas bromadas. Pero estos coloranw
tes presentan diversos inconvenisntes. Dan matices
azules con tendencia al rojo, que a causa de esta ton-
denciea no tienen buSna aptitud para le tricromfa. Por
otra parte, a causa del contenido de bromo resulban
relativamente caros. Ademds, su preparacidén depende

de la disponibilidad de bromo, y las propiedades de
solidez de las 1,5-dihidroxi-4,8-disminoantraquinonas

bromadas no son plenamente satisfactorias.

Ahora se ha descubierto que estas difi-
cultades pueden obviarse si en lugar de 1,5-dihidroxi~
~4 4 8=diaminocantraquinonas dbromadas se emplean los
énélogos clorados.

Objeto de este invento es pues un proce-
dimiento para estampar materiales textiles a base de
polimeros sintéticos hidréfobos, el cual so caractoriza
por estamparse el material toxtil por el prooedimieﬁto
de egtampacién por transforcnecis, con 1,5-dihidroxi-

-4 8-diaminoantraquinonas cloradss o mixtas cloradas
Y bromadas y eventualmente junto con otros colorantes

y/o aclaradores épticos.

Colorantecs apropiados son, por cjemplo,
los productos de las férmulas ’
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H 0 ©NH

0 sUS mezclas.

Las 4,8-diamino~l,5-dihidroxiantraquino-
nas mixtas bromadas y cloradas son compuestos nuovés.
Se pueden preparar.por reaccién de una antraquinona
clorada con bromo, on prescncia dc yodo y dcido bérico

on wna solucidn de monohidrato de deido sulfurico.

Los otros colorantes cventualmente cmploa~

dos al miemo tiempo pueden sor colorantes y/o aclara—

Horoy U%tldOS cualesquiora quo, 4 causs do SU CumpPOr=
tamionto de sublimacidn y de difusidn, sirvan para la
cstampacién por transfercneia; por ejemplo, colorantes
de dispersidn de las clascs quimices siguiontes: colow
rantes antraquinoides (eomo las hidroxi~ y/o las
amino-antraquinonas), colorantcs azoicos, colorantes
quinoftalénicos, colorantes cstirilicos o nitrodiarile

aminas.
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Col.orantos particularmente apropiados son
los colorantcs monoazoicos, ostirilicos, antraquinénie
cos y quinoftalénicos, como, por ojcmplo, los coloran-
tcs de las férmulas siguientcs:
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En calidad de colorantes antraquinoides
coadyuvantes cahbc scfinlar especialmente los derivados
dc la 1,8-dihidroxi-4,5-diamincantraquinona. También
son utilizables como colorantcs las hidroxiaminoantragui-
nonas insubstituidas; por ejemplo, la 1,8-dihidroxi- ‘
-4, 5=~diaminoantraguinona y/o la 1,5-aihidroxi-4,8-dia—~
minocantraguinona,

De los aclaradores Opticos entran sobre
todo en cuecnta los derivados de mono~ y bis-azol y de
bhenzoxazol, como, por ejemploy, Los aclaradores de la
férmula

HC ~——=—CH .
N/
N/7 Ns” AN
R
en la que
R es hidrdégono, isopropilo, metilo o butilo
terciario.

Se utilizan con ventaja como colorantes
y/o aclaradores coadyuvantes los que al ser calentados
se comportan de manera andloga a la de las dihidroxie

diaminoantraquinonas cloradas de este invento, y en
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particular los que prescntan propiedades de sublimaeidn

semejantes.

En calidad de substratos toxtiles entran
en cuenta sobre todo los tejidos, los géneros de punso
0 los vellones (non-wovens) a base de fibras, que puéaqh
hallarge, por ejemplo, en forma do cintas o cortadosrél'
confecoionados; pero tambidn las hojas a base de mate-
riales sintéticos, como, por ejemplo, de acrilonitrils :
(por ejemplo, poliacrilonitrilo y polimeros mixtos a
base de acrilonitrilo y otros compuestos de vinilo,
como dsteres acrilicos, acrilamidas, viﬁilpiridina,
cloruro do vinilo o cloruro de vinilideno), polimeros
mixtos o base de dicianocetileno y acctato de vinilo,
lo mismo que polimeros mixtos en blogque de acriloni-
trilo, matoriales de cloruro de polivinilo, de tria-
cetato de celulosa y de 2 1/2-acctato de celulosa y en
particular materiales a base de poliamidas (como po-—
liamida~6, poliamida~6,6 o poliamida-12) y materiales
a base de polidstores aromdticos, como los de deido
tereftdlico y etilonglicol o 1,4~dimetilciclohexanc y
polimeros mixtos a base de dcido toreftdlico e isoftid-
lico y etilenglicol. Un empleo especial consiste en

la impresién de aluminio anodizado.

También pueden estamparse tejidos mixtos
o géneros de punto mixtos de estos materiales entre si
y mds precisamente los de fibras hidréfobas puramente
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sintéticns que los de fibras naturalos y sintétiCas;

Asimismo pueden estamparse por el proce-
dimiento de transfercncia toda clase de materiales, por
cjemplo lana o algoddn, que estén impregnados, apresta-
dog o revestidos de un polimero sintético estampable

por el procedimicnto de transferencia.

Bn la estampacién policroma por el pro- ‘
codimionto de transforcncia, las diaminodihidroxiantra—
quinonas cloradas utilizables de acuerdo con el invcntory
se emplean junto con otros colorantes que sc sublimen -

y/o difundan en el mismo intervalo do bemperatura.

Log soportes intermedios o auxiliarcs
necaosarios para la estampacién por transforencia pue-
den estar constituidos por toda clase de estructuras,
preferentemente no textiles, y mds prefercntemente es—
tructuras planas a base de celulosa, sobre todo papel
pero tambidn ldminas dc celulosa regencerada, las cuales
se estampan en el motivo descado con tintas de imprimir
acuosas 0, preferentemente, a 10 menog parcislmente
orgénicas, en partiocular orgénicas précticamente anhi-
dras, Entran asimismo en cuenta como sopbrtes de estam=
pacién las ldminas metdlicas, aunque se emplea gobre
$odo el papel.

Los colorantcs ss aplican por la técnica

de estampacibn y so secan, o bien sec aplican mediante
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impregnacién o ‘coloracidn del soporte intermedio de la
golucidn o dispersién de colorante (por ejemplo, en el

bafio tintbreo) y se seea.

Los soportes intermedios pueden estar im-

prcsos en ambog lados, y para ambos lados se pueden .- '

" elegir colores y dibujos difcrentes. Para evitar el -

empleo do una egtampadora, los tintes de cestampar puc~
den rooiarse sobre el soporte auxiliar, por ejemple me-
diante una pistola rociadora. Se obtienen efectos mﬁyr
interecsantes si se estampa 0 rocia simultdneamente

gobre el soporte guxiliar mis de un matiz., De este modo

. pueden obtonerse determinados motivos, por ejemplo me—

diante elampleo de plantillas, o dibujos artisticos
con el pincol. Si se imprimen los soportes auxiliares,
pucden emplearse. las mds diversas téenices de impresidn

por ejemplo, el procedimiento de impresidn con emulsidn,

el procedimiento de imprcsién plana (por ejemplo off-

set), el procedimicnto de impresién en relicve (por
ejemplo, imprenta, flexografia) el procedimiento de huo-
cdgrabado (por ejemplo, impresién con roaillosg rotogra~
bado, impresibén a puntos), el procedimiento serigrdfico
(por ejemplo, impresién con tamiz, estampécién con pe~
licula) o los procedimientos de impresidn electrostéticaf

 Una modalidad especial de la impresién

por transfercncia consiste en aplicar a la materia que
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se estampa, no una tira completa, sino Ynicamente re—

cortes dcl soportoc do impresién,

Estos recortes se obtienen estampando o
cortando los soportes intermcdios, estampados o tefii-
dos, que se han mencionado antes en secciones apropig—
damentc formadas§ por ejemplo, en forma de florecs,
anillos, triénguios, sectoros circulares, estrellas,
franjas, etc. Pero tambidén se pueden tefiir o impregnér
con el colorante o los colorantes (por ejemplo, por
sumorsién en una solucién o dispersién apropiada de

colorante) los recortcs no tefildos del soporte auxiliaxr.

Estos rccortes de papel se esparcen lucgo
a mano o con un dispositivo mecdnico apropiado sobre
el material textil qus se ha de cestampar y a continua-—
cién se calienta a la temperatura de sublimacidn en un
dispositivo apropiado (por ¢jemplo, una pronsa dc plan-
char).,

Se pueden ostampar al mismo tlempo o
conseoutivamentc los dos lados de un tejido, un género
de punto 0 un velldén y con motivos iguales o difcren-
tes. Tambidn se puede aplicar todavia sobre el tejido
que se ha de cstampar, encima de los recortes de papel
esparcidos, una cinta de papel entera e impregnada de
colorante, con lo que se logra un efecto de resorva

en ¢l que se estampan al mismo tiempo los lugares re—
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servados,

Se logra un efectc espeecial de roserva
si junto con los rccortes colorcados, o en lugar de

log rccortes colorcados, del soporte intermedio se

. emplean recorites no colorcados (por cjemplo, recortes

de papel). También puedon colocarse entre dos bandas
de género textil los recortes del soporte intermedio

¢ imprimir asi al mismo tiempo ambas bandas de género
textil.

Cuando se emplean dispersiones{ los co-~
lorantcs dispersos cn la tinta de cstampar deben tonor
generalmenté un tamafio de particulas de 5;10 micras, ¥
prefercentemente do 5;2 micras, Ademds del agua, entran
en consideracidn prdcticaments todos los disolventes
orgdnicos que hierven a la presibn atmosférica a tem—
peraturas por dcbajo de 2202 C, y prefercntemtente por
debajo de 150¢ ¢, y que presentan solubilidad o emulgi-
bilidad (dispersabilidad) suficicnte para los coloran~
tes y ligantes que se emplean. Como ejemplos de disol-
vontes orgdnicos utilizables cabe safialar: los hidro-
carburos alifdticos y aromiticos (por ejcmplo, n-hep-
tano o respectivamente benceno, xileno o tolueno), los
hidrocarburos halogcnados (como el cloruro de metileno,
el tricloroetileno o el clorobenceno), los hidrocar-
buros alifdticos nitrados (como los nitropropanos),
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las amidﬁs alifdticas (como la dimetilformamida o

sus mezclas), los glicoles (cdmo el etilenglicol o el
éter monoetilico o dietilico de poliefilenglicol),

el carbonato de dietilo, el carbonato de dimetilo o
los éstercs (como el acetato de ctilo, el acetato

de propilo, ¢l acetato de butilo o el acetato de beta- -

etoxietilo), las cetonas alifdticas o cicloalifdticas

(por ojemplo, motiletilcetona, metilisobutilectona, .
ciclohexanona, isoforona, déxido dec mesitilo o alcohoi,f
diaceténico), mezclas de una cetona alifftica (por
cjemplo, metilctilcotona) y de un.hidrocarburo.aroméu -
tico (en particular, tolueno) y alcohples (como metn- ‘
nol, etanocl y, preferentemente, n~propanol, iso—propané,
butanol normal, butanol terciario, butanol secundario

0 alcohol bencilico); y ademds entran en cuenta las mez-
clas de varios disolventcs que contengen a 1o monos un
disolvente de las clases gue se han mencionado. Se em- .
plean con ventaja las tintas de estampar précticamante
anhidras.

Disolventes de especial predilecci&n son
lbsvésteres, las cetonas o los alcoholes, com& el ace-
tato de butilo, la acctona, la metiletilecetona, el
etanol, el iso-propanol o el butanol.

Ademds del colorante o aclarador y el
disolvente (o diluentc), las tintas o colorcs de es-

tampar utilizables scgln este invento contienen tame
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bidn prefercentemente a lo menos un ligante que actle

de espesante de la preparacién para estampar y de fi-
jador, a lo menos transitorio, del colorantc al material
quc se haya de estampar. En calidad de ligantc de esta
{ndole son aptas las resinas sintéticas, semisintéti-
cas y naturéles, y mds precisamente tanto los produc-
tos de polimerizacién como los d¢ policondensacibn y
poliadicidn. En prineipio pusden emplearse todas las

resinas y todos los ligantes usuwalos en la industria

‘4o 1os barnices y las tintas do ostempar, talos como

ge describen, por ejemplo, en las tablas do materius
primas para barnicos de Karsten (42 edicién, Hannover
1967) y cn la obra sobre rosinas artificiales para bar-
nices de Wagner y Sarx (48 edicidn, Munich 1959). Se ’

emplean con preforencin las resinas quo se sccan fisi-

‘camentec, es~docir} las resinas que no rcaccionan qui-

micamentc (o se reticulan) al contacto con el airc o
por si solas, sino que despuds de la eliminacién del
disolvente dejan una pelicula scca. Es ventajoso el
empieo de. resinas que secan solubles en los disolventes

que se ubilicen.

Resinas apropiadas son, por ejemplo, las
glguientes:
~ la colofonia y sus derivados,

la colofonia hidrogenada,



1a colofonia dimerizada o polimerizada,

la colofonia esterificada con alcoholes monova-
lentes © polivalenfes; en forms de sal cdlcica
o zineica,

54 la resina do colofonia modificada con formadores
de resina (como deido acrixico y butandiol-o
dcido maleico y pgntaeritrita), -

las resinas fenélicas solubles modificadns con
colofonia y las res{nas a base de compuestBs’
10. acrilicos,
las resinas de maleinato,

las resinas alquidicas sin aceito,

.

lasresinas alquidicas estiroladas,
las resinas alquidicas modificadas con viniltolueno,

15. las resinas con 4cidos aragos sintétioos?
3 las resinas alquidicas de accite de linaza,
las resinas alquidicas de ricineno,
las rosinas alquidicas de aceltc do ricino,
las resinas alquidicas de acclte de soja,
20, las resinas alquidicas de accitec do coco,
las resinas alquidicas de talol y de acoite de
pescado,
las rosinas alquidicas acriladas y asimismo los
accites ¥y los barnlces de acel te;

23. las resinas terpénicas,
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las

las

“las

lo§

resinas polivinilicas
(como el acetato de polivinilo,
el cloruro de polivinilo,
el clorurc de polivinilideno,
log polivinilacetales,
el alcohol polivinilico,
el éter polivinilico y )
los polimeros mixtos y de injerto con diversocs
monémeros de vinilo), L '
resinas poliacrilicaé,
resinas de acrilato,

policstirenos,

el poliisobutileno,

Llos

las

las
las
las

Jos

las

polidsteres a base de deido fidlico, deido -
loico, deido adipioé, dcido sebdeico, ete.,
resinas de naftalina y formaldchido,

resinas furdniocas,

resinas cctdnicas,

resinas aldchidicas,

poliurctanos (en particular, los productos pre-
vios urctdnicos que no se endurccon hasta tempe-
ratura alta);

resinas epdxidas (en particular, las mezclas de
resina y endurcccdor que no se endurecen hasta

temperatura alta) y sus procondonsados;
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los

los

las

las
las
las

las

productos previos de resines de poiiéster inga«-
turadas, . '
prepolimeros de fialato de dialilo,
polioléfinas como la cera da'polietilenc o la
de polipropileno, h
resinas indénicas"y cumaronindénicas,

resinas carbvamidicas y sulfonamfdicas,

resinas poliamidicas y poliestéricas,

resinas de silicona,

el caucho y sus derivados (como el caucho eciclico

y el caucho clorado);

pero scpre todo

log

derivados de celulosa como los &steres de celu~

losa (nitroceluloéa, acetato de celulosa, etc.)

¥y en particular

los

d4eres de celulosa, como

la metilcelulosa,

la hidroxietilcelulosa, :

la hidroxipropilcelulosa,
la cianoetilcelulosa,

la etilcelulosa y

la benecilcelulosa.

Pusden emplearse tambidn los derivados

respectivos de otros polisacdridos.

Las tintas de estampar (soluciones, dis—
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persiones o emulsiones) preparadas por los métodos ya
usuales con las resinas, 1los colorantcs, log disolventes
0 los barnices de estampacidén que se han mencionado se
aplican dircctamente, por el proccdimiento expuesio
antos, ol material del soporte auxiliar que se ha e

estampar.

Para mejorar la capacidad de uso de las
tintas dc estampar pueden afiadirse facultativamenié
componentes teles como ablandadorcs; imbibidores, di-
solventes de ebullicién alta (por ejemplo, tetraline
o decalina) y compucstos tensioactivog iondgenos o no
iondgenos (como, por ejemplo, el producto de condensa-
cibén de dcido beta-naftalinsulfénico con formaldehidoy
sulfonato de lignina parcialmente desulfonado 0 3l pro-

. ducto de condensacidn de 1 mol de omtilfenol con 8 a 10

moles de 6xido de ctileno)..

La composicién cuantitativa de las tintas
de ogtampar respecto a la mezcla dec resinas y a 1a.mez;

cla dc disolvontes se detorming por dos requisitos:

Siempre que se ompleen disolvontes, éstos,
deben hallarse on cantidad tal que la reging quedc di-
suelta y/o0 dispersa, y por otra parte, la cantidad del
digolvento debe hallarsc dentro de limitce tales que la
viscosidad de la tinta de estempar prescnte el fndice

necesario para la roalizacién del procedimiento de cs-



tampacion., Asi, por ejemplo, en el huecograbado se ob-
tienen normalmente buenos resultados con una proporecidn
cuantitativa de resina i disolvente quo se halle entre

1:0,5y 1 ¢ 50, y prefercntemente entre 1 ¢:1ly 1 20,

Se En las tintas acuosas se emplean espesén;
tes solubles en agua, como, por cjemplo, aicohoi,éoli-
vinilico, harina de pepitas de algarroba, metilééiulosa
o poliacrilatos solubles en agua. g

Para la preparacibén dec las tintas de

10, estampar pueden emplearse preparados colorantes -que
contengan los colorantes antraquinénicos mencidpgdos
antes & una resina, la cual puede ser idéntica a los
espesantes que se han indicado o distinta de ellos. Si
es distinta do cllos, la resina puede ser tambidn una

15, Tesina de peso molecular bajo-que no produzea ningén
‘efecto cspesante y tan sdélo sirva para impedir la aglo-
meracién del colorante finamente molido. De preforen—
cia se usan en calidad de resina los derivados de cc-

lulosa que se han mencionado antes.

20, - La estampacidén por transferencia se efec-
tia de la menera ordinaria. Para ello, so ponen en con-
tacto el soporte do impresidén y los materiales textilos
y s8¢ los mantienc a la tomperatura de sublimacidn o res-
pectivamente de difusidn hasta que los colorantos apli-
25, cados al soporte auxiliar se hayan trasladado al material




textil, Para esto basta normalmente un calentamiento bre~

ve (dc 10 a 60 segundos) o temperatura de 150 g 2202 ¢,

No obstante, las estampaciones por transferencia son tam-
bidn posivles a temperaturas mis bajas por ejemplo,- sobre

5. el cloruro de polivinilo, a 1102 C. La estampacién béf'trans-

fercncia puede realizarse inintcrrumpidamente sobré‘ﬁﬁ ci-
lindro caldeado o también por medio de una placa caldeada
(plancha 0 preusa caliente) y con empleo de vapor o dc

aire caliente ¥y seco, a la presidn atmosférica o en vacio.

10. ‘ Si la estampacién por transferencia se realiza
por medio de vapor, el chorro de dste puede enviarse,
porrejemplo, a través del 6rgano que prensa el SOporfe
de egtampacidn contra el substrato que se ha de estampar,
0 bien puedc hacerse pasar a través dcl substrato, que

15. se egtampa, para lo cual pueden emplearse, por ejemplo,

tambores perforados.

En los ejemplos gque siguen, mientras no

se advierta otra coSa, laas partes Slgnlflcan parites

en peso, y log porccntajes, poroentqaes en pesos 1as

00, temperaturas egtdn indicadas en grados centigrados. Enr
tre parte en peso y volumen existe 1a'mlsma relacién

gque entre el gramo y el mililitro.
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Ejemplo 1

Se trituran durante 24 horas en un molino

de bolas 5 partes del colorantc'azul de la férmula

10 partes de etilcelulosa (Ethocel E 7, de la Dow Che-
nical) ¥y 85 partes do etanol. Con 1la cinta de ostampar
asi obtenida puedec 1mpr1m1rse un papel que sirve de

soporte auxiliar. Se obtiencn de estec modo un motivo
azul,

Ejemplo 2

Con un agitadbr de discos dentados que

gira a la velocidad periférioa de 12 m/segundo aproxi-
madamente sc agitan durante 15 minutos:

5 partes del colorante empleado en el Ejemplo 1,

15 partes de nitrocelwlosa A 250 (que contiene

18 ¢ de ftalato de dibuﬁilo),
10 partos de éter monoctilico de glieol,
30 partes de metil—-ctil—cetona y
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40 partos de etanol
¥y con la tinta de estampar asi obtenida se imprime un

papel, en el que se origina un motivo azul.

Ejémplo 3 54}

a) - Se imprime un papel con uns tinta de L. -
primir constitulda por 5 partes del colorante mengio-
nado en el Ejemplo 1 disueltas en 5 partes de ctilce~
lulosa (Ethocel E 7, de la Dow Chemical) y 90 parfos

de motll-etil-cotona, Se obtienc un motivo azul.

b) Se sumerge por breve tiempo- (por gjempié;
10 segundos), en la solucién de colorante un papel. en-
colado y a continuncidn se elimina el disolvente por
evaporacidn al aire, Bl papel resulta apropiado para
soporte intormedio o para recortar recortes de soporte
intermedio.

Ejemplo 4

Se dlsuclve en 9 paritcs de dimetilforma~
mida 1 partc del colorantec azul de la férmula
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En estn solucidén de colorantc se sumerge brevementc una
tira dc papel no encolado y a contiguacidn 80 eliming

cl disolvente en una, cdmara de vacio. Sc obtiene un
papel %tcfildo do azuy, apto para servir de soporte inter~

mcdio 0 parn. formar recortes dé soporte intermedio.

Ejemplo 5
En wn molino de arcna s6 muelen durante

24 horas, rofrigerando, 20 partes del colorante azul dc
la férmula

con 20 partes de hidroxipropilcelulosa (nombrc comer=
cial, Klucel J, dc 1a'Hercules) ¥ 360 partes de agua.
A continuacidn sc quita el agua dc la mass molida va-
liéndosc del secado por pulverizacidn. Se obtiene un

polvo azul, suelto, gque por simple romovimiento en agua
y/0 clertos disolventes orgdnicos, oventualmente con
adicién do otros ligantes, puedc rcdispersarsc para

formar una tinta de teflir o estampar lista para el

us o,
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Ejemélo 6
En una ampsadora se amasan a 40-4592, du-

rantc 4 horas:

1 parte del colorante azul mencionado en el Ejéhplo 5,

1 parte de ctilcelulosa (Bthocel E 7, de 1a‘ﬁ§ﬁ.
Chemical), U

4 partes de cloruro sdédico molido y

1 partec de alcohol diacetdnico,

Se granula la masa por adicién de 1 parte.’
de agua y a continuaeidn se 1a.somete’a una, multuragidn
himeda con empleo de was 50 a 100 partes de agua;“Se
filtra la suspensién obtonida, se la lava con agua
para quitar cl disolvente y las sales y se scoa en la
cdmara sccadora, s unos 802, la torta de filtro resul-
tante, Se obtienc un preparado azul, de excelonte apti-

tud para tefiir las tintas de impresidn gréfica.

Ejemplo 7

En un molino de atriecidn o de arenn se
muelen durante 8 horas:
1 parte del colorants azul mencionado en 6l Ejem-
plo 5 _ |
1 parte de Ethocel E 7 y
8 partes de agua.
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5S¢ separa de los cucrpos auxilinres de
la molturacidn el material molido, se le filtra y se
seca on la cdmara de vacfo la torta del filtro, Se

obtiene un preparado azul qué corresponde al del qumr
plo 6. I

Ejcmplo 8

Con un agitador ordinario de dos aletaéf,‘
so remueven durante 30 minutos en wna solucién déi-:
6,5 partes dc etilcelulosa en 88,5 partes de alcohol
isopropilico 5 partes del preparado colorante obbenido
en el Ejemplo 6, compuesto por partes iguales del ¢olo-
rante azul y de etilecelulosa (Bthocel B T, de la;bow
Chemical). La tinta dc estampar asi obtenida, que
prescnta una distribucién fina y uniforme del colorante,
slrve para preparar papeles de soporte intermedio por

tinecidn, impresién de una o de ambas caras o rociadura,

Si sc procecdec como antes, pero empleando
5 partcs del preparado obtenido en el Ejemplo 5, o del
preparado obtenido en el Ejemplo 7, se obtlenen tintas

dec estampar azules igualmente valiosas.

Ejemplo 9

De los papeies de soporite intérmedio ime-
presos por una O por ambas Caras que se Obtienen segin
los Ejemplos 1 a 4 y 8 por tincidn, impresidn monocroma

o policroma ¢on motivo o sin motivo o rociadura con
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Sebi A

tintasg de color, sc troquelan rccortes rcdondos de 1

a 3 cm de didmetro., Sc esparcen estos rccortes sobre
un tejido d¢ polidstusr y luego se calienta a 2202 por
30 segundos en contacto con una placn cnliente (prensa
de planchar). Se obbicne wn %ejido con dibujo motsado
azul. sobre fondo blanco.

BEn las mismas condiciones se obtiencn
también con los papeles sin recortar, cuando éstus so
colocan sobre tejido de poliéster o tejido de poliamida,

dibujos azules de buenas propiedades dc solidez.

Ejemplo 10

"En unn smasadora se amasan a tomperatura -
de 40 a 45¢, durante 4 horas, 1 partc decl colorante
azul de la férmula

1 parte de etilcelulosa (Ethocel B -7, de la Dow Chemi-
cal), 4 partes de cloruro sédico molido y 1 parte de
alcohol diaccténico. Sc granula la masa por adicién

de 1 parto de agua y a continuacidn se la somets g
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una multuracién hémeds con empleo de unas 50 a 100
partes de agun., Se filira la suspensidn obtenida, se
la lava con agua para quitar el disolvente y las sales
y se seca a unos 802, en la cdmara de vaelo, la torta
de filtro obtenida., Resulta un preparado azul, de ex-—
celentc aptitud para tefiir las tintas de impresién.grd-
fica.,

5 partes del preparado colorante obtenidos
constituido en partes iguales por el colorante azul y
etilcelulosa (Ethocel B 7, de la Dow Chemical), seAagi—
tan durante 30 minutos en una solueidn de 6,5 pai%és
de etilecclulosa en 88,5 partes de aleohol isopropilico,
por medio de un agitador corriente de dos aletas. Da
tinta de lmprimir asi obtenida, que presenta wna dis-
tribucibén fina y wniforme del colorante, sirve para
preparar papeles de soporte intecrmedio por tincidn,

improsién de una o de ambas caras 0 rociadura.

Sintesis de una dioxi~diaminoantraguinona

de_halogenacitn mixia

Se cnlienta a temperatura de 50 a 552 Juie
rante 30 minutos una suspensidn de 34 partes de 1,5
~3ioxi-4,8-diaminoantraquinona en 300 partes de cloro-
benceno y 44 partes de dimetilformamida. Luego se in-

troduce en ella cloro hasta que wna muestra elaborada
correspondc al contenido de 12 ¢ de cloro. Se separa

por suceidn el precipitado, se le lava con 120 partes
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de clorcbenceno y a continuacidn se lo destila con
vapor de agua. Se le vuclve a scparar por succidn, se
le lava con agua y sc¢ recoge la torta de prensa, ro-
frigerando, en 300 partos de monochidrato de écidq
sulfirico. Despuds de afindir 1,2 partes de yodo, 12 .
partes de deido bérico y 12,5 partes dc bromo, se- cr-
lienta o 802 y so broma a csta tomperatura hasta que
unn muestra elaborada corresponde al eontenido du 12
% de bromo, Sc doslioc entonces la mezcla roacoioﬁéi
en 300 partes de hielo y so lava neutramente con‘égua

o6l sedimento precipitado.

‘- Despuds de secnr, se obticnen 43 partes

de un polvo colorante azul morado, de la férmula
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REIVINDICACTIONES

Descrito el objeto del prosente invento, se
declaron nuevas y do propla invencidn las siguiontes
reivindicaciones con prioridad de la solicitud do pa-

tontes suizas néms. 4788/70 del 1o de Abril de 1.970
y 2575/7L del 23 de Febrero de 1.97L.

1,- Procedimiento para la estamparacidn:dé
materiales tcxtiles a base de polimeros sintéticos

hidréfobos, caracterizado por esgtamparse el material

fYextil por el procedimiento de estampacidn por trans-
fersncia, con 1,5-dihidroxi-4,8-diaminocantraguinonas
cloradas o mixtas cloradas y bromadas y eventualmente
junto con otros colorantes y/o aclaradores Spticos.

2.~ Procedimicnto segin la reivindicacidn 1,
carnctorizado por cmplearse ¢l colorante de la f£érmula

HN O OH

HO NH

Ui
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3.~ Procedimiento segin la recivindicacidn 1,

cargctorizado por emplearse el colorante de la férmula

Cl ~C1

H 0 NH2

4+~- Procedimiento segtin la féivindicacidn Ly

caracterizado por emplearse una mezcla de 10s coloran—

tes de las férmulas

H2N 0 OH

Ccl y

HO O ©NH

5.~ Procedimiento scgin la reivindicacién 1,

caractorizado por emplearse el colorante de la férmula
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6.~ Procedimiento segta las reilvindieaciones

1 a 5, caracterizado por estamparse con empleo de vacio,

T.— Procedimiento segin las reivindicaciones

1l a 5, caracterizado por estamparse con empleo de vapor

de agua.

8.~ Procedimiento segin las reivindicaciones

1 a 7, caracterizado por ponerse en contacto la esiruc-

tura textil con recortes configurados bidimensionalnente

de soporites auxiliares tefildos o estampados.

9.— Procedimiento segin la reivindicacién 8,

caracterizado por esparcirse sobre uma cinta de material

recortes de papel que estdn impregnados con uno o varios

colorantes de dispersidén sublimables.

10.- Procedimiento segin las reivindicaciones

1 a 9, caracterizado por emplearse, an calidad de subs=-

trato, material textil totalmente sintético.

1l.~ Procedimiento, segin la reivindicacién 10,
caracterizado por estamparse fibras de poliamida.

12.-~ Procedimiento segin la reivindicacién 10,

carncterizado por estamparse fibras de polidster.

13.- Procedimiento segin la reivindicacién 10,

caracterizado por estamparse fibras acrilicas.

e



14~ Procedimiento para la estampacidn de
materinles textiles a base de polimeros sintdticos hi-
drofobos.

Seglin se describe y reivindica en la presente
5. memoria descriptiva qus consta de 31 pdginas folladas y

eseritas g miquina por una sola de sus caras.

mpc.
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