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Este invento se refiere a la construccidn de una dis-
posicién de ldmpara de flash fotogréfico desechable, y mis
particularmente a una disposicidén de lémpara de flash foto-
gréfico de bajo coste que tiene una construccidn unitaria
que puede ser enchufads en una cimara o accesorio de flash
para la toma de exposlciones con flash.

A fin de exponer una pluralidad de cuadros de peliculs
fotogréfica en condiciones que requieren luz artificial sin
necesldad ae reemplazar manualmente cada lémpara de flash
quemada con una lémpara sin usar cada vez que se toma una
imagen, se ha propuesto montar varias limparas de flash en
un envase unitario y o bien mover la disposicidn entre ex-
posiciones o bien mover el sistema de contactos que consti-
tuye le conexidn eldctrica a la disposicidn. El sistema de
cubo-flash actualmente bilen conocido comprende cuatro lim-
paras de flash y sus reflectores que miran hacia los cua=-
tro lados del cubo, con medios para girar el cubo a medida
que el avance de la pelfcula es accionado para colocar una
pueva limpara en posicién para ser encendida. En otro sis-
tema estéd montada una serie de bulbos linealmente sobre
una tira no conductore de cartdn, pléstico o similar, y la
tira de la serie es movida manualmenbte hacia un sistema de

contacto en la cfmara o accesorio de pistola del flash para

- esteblecer comunicacidn sucesivamente de modo directo con

los conductores de las lémparas individuales o con los con-



tactos de la tira de montaje que estén en conexidn elée-
trica con los conductores de las lémparas. Una disposicién
diferente propuesta, utiliza también un grupo de lémparas
de flash montado en una insercidn de cartdn que estéd doblaw-
30,~ da pars dar las superficies reflectoras. Aunque se preten-
de que &ste grupo de limparas de flash tenga la forma de
una insercidn unitaria, y permanezca estacionario sobre el
accesorio de pistola del flash, es necesario prever con-
tactos deslizables o rotativos que son conmutados desde una
35.~ lémpara a la siguiente, bien manualmente o bien en unién
con el avance de la pelfcula o el accionamiento del obtu-
rador, Aunque estas y otras disposiciones de lémparas de
flash fotogrdfico lineales de la técnica anterior consi-
guen algunos objetivos de bajo coste y desechabilidad,
H4Q.~  tienen sistemas de contactos movibles que a veces no son
seguros y hacen conexidn con una sola»lémpara a la vez, y
ademfs la unidad desechable es a menudo de construccién
endeble,.
TLa amplie disponibilidad de una variedad de disposi-
45.,= tivos de conmutacibn de estado s6lido tales como tiristo-
res y transistores, en combinacibn con las ventajas de la
fabricacidén econdmica miniaturizada de circuitos eléctri-
cos por técnicas de circultos integrados hibridos y mono-
1iticos, ha llevado al desarrollo de circuitos de encen-
50,~ dido secuencial mejorados para disposiciones de limparas
miltiples de flash fotogréfico que usan principios de con~
mutacidn estética. A causa de 1# alta velocided a qﬁe es
posible conmutar entre las limparas, los nuevos circuitos
de encendido eléctrico estéticos, pueden incorporar carac-

55.=  teristicas adicionales teles como la faculted de derivar
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l8mparas defectuosas y la de encender la siguiente lémpara
de la disposiciln mientras el obturador permanece abierto,
evitendo con ello la pérdida de la exposicidn. Es también
posible encender m&w de una lémpara a la vez si se necesi-
ta luz adicional. Los circuitos de este tipo son disefiados
para uso con una disposicifn plana o lineal no rotativa de
l&mparas de flash fotogrAfico, y es conveniente envasar la
la disposicidén como una unidad desechable completa con su-
perficies reflectoras incorporadas que pueden ser enchufa-
das en la cémara o accesorio de flash y desechadas cuando
todas las limparas han sido encendidas. Como la conmutacidn
entre -lémparas es llevada a cabo eldctricamente dentro del
circuito de flash secuencial estético, ho se requieren es-
tructuras de contactos mdviles, y es ademds necesario co-
nectar mds de una limpara a la vez con vistas a peroibir
lémparas defectuosas. Se pueden hacer también algunas otras
mejorss en la construceidn del grupo desechable en compa-
raecién con los dispositivos de la técnica anberior previa-
mente mencidnados, ninguno de los cuales estd disefiado pa-
ra ser encendido por circuitos de control eldctrico esté-
tico.

De acuerdo con el invento, una construccidn de un gru-
po de lémparas de flash fotogrdfico desechable comprende
un miembro de soporte y contacto para un circuito impreso
sustancialmente rigido que comprende un sustrato relativa-
mente delgado que tiene en una superficie al menos, dise--
fios conductores en forma de una pluralidad de areas btermi-
nales en un borde de la misma que estén interconectados se~
lectivamente con una pluralidad de areas de contacto de lss

1&mparas, Un grupo de l&mparas de flash fobtogrlfico tiene
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cada una al menos un conductor asegurado en conexidn eldc-
trica con una de las areas de contacto de la iémpara.Unos
medios de montaje, sujetan el miembro de soporte y contacw
to y el grupo de lémparas de flash fotogrdfico unidos como
une estructure unitaria. Uno o més reflectores pueden ser
colocados adyacentes al grupo de lémparas de flash fotogré-
fico y pueden ser formados integralmente con el miembro de
goporte y contacto.

Los anteriores y otros objetos, caracterfsticas y ven-
tejas del invento apareceran en la siguiente descripcidn
nis detallada de varias realizaciones preferidas del inven-
to, como se han ilustrado en los dibujos que se adjuntas,
en los cuales:

Ia figura 1 es una vista frontal de la barra de sopor-
te y contacto de circuito impreso con dos filas de lémpa-
ras de flash fotogréfico unidas, una & cada‘lado de la ba-
rra. ]

‘ Ta figura 2 e¢s una vista de extremo agraijada, con por-
ciones rotas, del sub«conjunto mostrado en la figura 1.

La figura 3 es una vista en perspectiva-del grupo de
lémpgras desechable completo, con porciones rotas para
mostrar el detalle del interior,.

ILa figura 4 es una vista esquemitica de extreko de un
conjunto de contacto en el gque esté insertada la lenglieta
del grupo de lémparas desechable, estando conectado el con-
junto de contacto a un circuito de encendido electrbaico
estético mostrado aqui diagramiticamente.

Ia figura 5 es una vista en perspectiva de las carac-
teristicas esenciales de otra realizacién del invento que

incluye un grupo plano de lémparas.
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ILa figura 6 es una vista en perspectiva de un miembro

integral de reflector de soporte y contacto que puede ser
usado alternativamente en la construccidn del grupo de la
figura 5.

1204~ La figura 7 muestra una vista en perspectiva en forme
desplegada sin l8mparas unidas, de una modificacidn del
miembro integral ilustrado en la figura 6 que estd cons-
truido para tener superficies reflectoras separadas.

Ls figurs 8 es una vista lateral del miembro integral

125,~ de la figura 7, doblado de modo que los reflectores seﬁarados
queden alojados juntos.

La figura 9 es una vista en planta de la pieza elemen~
tal y del miembro de soporte de doble hoja y contacto usa-
do aln en 6tra realizacidn del invento que se enchufg 80=

130.- bre la cémars de un modo diferente.

la figura 10 es una vista en perspectiva del miembro
de soporte y contacto de la figura 10 después de doblar,
mostrando ademés varias lémparas unidas.

Ia figura 11 es una vista en seccidn transversal del

155.; sub-conjunto de la figura 10 tomada por la linea 11-11 de
la misma, mostrado montado sobre una cémara.

Ia barra u hoja de circuito impreso en forma de T mos-—
trada en la figura 1 es usada para'estructurar un sistema
de contacto seguro y barato para el grupo de lémparas de

140,~ flash fotogréfico desechable, y al mismo tiempo proporcio-
na un soporte de granlsolidez para las lémparas y sus re-
flectores. Aunque la barra de soporte y contacto 1l es re-
lativamente.delgada, tiene un grado sustancial de rigidesz
¥y preferiblemente tiene una lenglieta de conbtacto sobresa-

145.~ 1liente colocada a lo largo de uno de sus bordes largos. So-
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bre ambas superficies de la barra 1l hay un disefio conductor
de circuito impreso. Este disefio condihictor incluye una plu-
ralidad de areas terminales 12 de la lenglleta de contacto
1la en forma de tiras alargadas que se extienden perpendi~
cularmente 2l borde de la lengleta. Los terminales 12 estén
interconectados selectivamente.por 1fneas conductoras 13
adecuadamente configuradas con una pluralidad de areas de
contacto de la limpara o plaquitas 14. Las plaquitas de con-
tacto 14 estén alineadas adyacentes al borde opuesto de la
barra 11, habiendo dos plaguitas de contacto pars cada una
de las l8mparas. Aunque el nfimero de lémparas de flash fo-
togréfico en la disposicidn es inmaterisl, se muestran a
modo de ilustracidn diez lémparas 15-19 y 25«29 dispuestas
en dos filas de cinco l&mparas montadas respectivamente a
cada lado de la barra 1l. Cads lémpara tiene un par de con-
ductores 20 asegurados de alguna manera adecusda, como por
soldadura, en conexidn eléctrica con un par adyacente de
las plaguitas de contacto de lémpara 14, Las lémparas de
flash fotogréfico son tubulares y no tieénen casquillo, y
como es bien conocido comprenden una ampolla cerrada her-
néticamente rellena de un material combustible, y Que con=-
tiene un filamente que arde y produce un destello de luz -
cuando la corriente es alimentada a través de los conducto-
res 20, Se observarf que para una fila de cinco lémparas
hay seis terminales 12, uno para cada une de las léimparas
y uno que es comfin a todas las lémparase

Con vistas a que sea de bajo coste y sustancialmente
rigido, la barra de soporte y contacto 1l de circuito im-
preso esté hecha preferiblemente por técnlcas de fabrica-

cidn en masa tales como la tecnologia de pelfcula gruessa.



1800 -

1850"‘

190.-

1954~

2004~

-5-380747 3

As{, con referencia a la figura 2, la barra 11 comprende

un. sgstrato metélico delgado 25 que tiene sobre ambas de

sus superficies una capa de material aislante 24 sobre la
que se deposibtan los disefios conductores de circulto im-
preso 12-14, En la disposiciln preferida, el sustrato me-
tlico 23 estd hecho de acero, el material aislante 24 es
esmalte de porcelams o vidrio, o algin otro material vi-
treo adecuado, y los disefios conductores 12-14, que pueden
ser do una sola capa y asi muy baratos, estén hechos de pas-
ta de plata y vidrio. Un sistema Gtil usa acero de esmaltar
myy pobre en carbono como sustrato. Ia frita n2.208 o 2028
de la Ferro Enamel Corporation se muele con un polvo, se
mezcla con materiales de suspensidn, luego se aplica sobre
el acero por inmersidn o pulverizacidn, se seca y se cuece.
tos disefios conductores son impresos por xerigraffa con pre-
parado de plata de Dupont N2, 7713 (calidad electrbnica),
son secados, y cocidaos en un horno., Seri evidente que el in-
vento no esté limitado a estos materiales y a las t8cnices
de fabricacién de circuitos impresos particulares, ya que

la técnica dei circuito impreso esté bien desarrollada y
estéd disponible una gran variedad de materiales ¥y procedi-
mientos, Se seflala sin embargo, que a fin de ser confisble
el sistema”de contacto preferido, utiliza cobre plateado o
plada. Esté dentro del marco del invento el hacer la barra
11_;'pértir de construcciones estratificadas de hoja de cor
bre con varios tipos de hojas aislantes tales como vidrio
epox{dico o cartbén-fibra, aunque estos pueden ser menos
deseables para ciertos propdsitos. Se pueden utilizar tam=—

bién sustratos de plistico o de papel. El sustrato de acero

205.,- esmaltado con disefios de circuito impreso con plata por xerigrafia,
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sin embargo, tiene las deseadas caracter{sticas de ﬁajo
coste, fhcil fabricacidn y solidez.

Como puede verse en ambas figuras 1 y 3, la segunda
fila de lémparas asegﬁrada a las plaguitas de contacto de
las lémparas en el reverso de la barra 1l de soporte y con-
tacto es paralela a la fila de lémparas 15-19 pero alter-
nada con relacifn a ella, Esta segunde fila de lfmparas
que comprende las lamparas 25-29 con fines de compacidad
se extiende en los espacids entre las lémparas de la pri-
mera fila, de modo que puede decirse que las dos filas al-
ternadas paralelas se interdigitan o se solapan. Ios ejes
de las }imparas individuales estdn, desde luego, sustan-
cialmente en paralelismo y se ve que las lémparas se levan~-
tan desde la barra 1ll, y los planos que pasan por los ejes
de las lémparas en cada una de las filas son aproximadeamen-
te paralelos al plano de la bapra 11, El grupo de lémparas
de flash fotogréfico desechable incluye reflectores para
l;s limparas que estén insertados entre las dos filas.
Aunque es posible user un reflector ondulado comfin para
les dos filas de lémparas, se ha encontrado en la préc-
tica que no es posible obtener la caracterfstica de reflec-
tor més deseable de esta manera. Con este propbsito,estén
previstos dos reflectores 30 y 31, y estan insertados en-
tre las dos filas de lémparas en relacidn interdigitante
o alojada. Cada uno de los reflectores estd formado a par-
tir de una hoja de material barato que tiene un alto poder
de reflexibn, tal como pléstico aluminizado o una hoja de
aluminio delgada u otras superficies especulares o de re=-
flexidn adecuadas. Ios dos reflectores 30 y 31 pueden ser

idénticos, y cada uno comprende una fila de cinco envolven~
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tes o celdas de reflector individuales que tienen uns forma
compleja de tipo parabdlico y que estén conectadas juntas
en sus bordes frontales. Convenientemente, cada celda de
reflector individual tiene en su punta una hendidura 32
pare recibir la punta de su lémpara respectiva. Ia forme
especifica de las celdas de reflector individuales no for-
man parte esencial de este invento, y puede emplearse cusal-
quier forma adecuada. En ves de confiar en las hendiduras
32 para central las l&mparas individuales con respecto a
sus celdas de reflector para hacer Sptima la luz reflejada,
la exacta colocacidn de las plaquitas de contacto 14 de las
limparas puede cumplir esta funcidén. En la préctica, las
plaquitas de contacto 14 pueden hacer més pequefias de lo
que se han ilustrado, y los conductores 20 de las lémparas
son relativamente méds grandes, de modo que el hecho de ase-
gurar la lémpara a sus plaquibtas de contacto sirve para
centrar las lémparas dentro de las celdas del reflector.
La barra de soporte y conbacto 11 junto con las dos
filas de lémparas 15-19 y 25-29 y los dos reflectores 30
¥y 31 insertados entre ellas en relacibén interdigitante,
estén todos montados juntos como una estructura unitaria
que puede ser enchufada sobre una cémara o accesorio de
flash como una unidad y luego quitarse y desecharse cuan-
do todas las léwparas han sido encerndidas. A este fin, un
bloque alargado de montaje 35, hecho por ejemplo, de plés-—
tico, tieme una ranura central alargada 36 para recibir la
barre de soporte y contacto 1ll. La porcidn central de la
ranura 36 se extiende a todo lo largo a través del bloque
55 para permitir el paso de la poreidn lla de la lenglleta

de conbacto de la barra ll. Ies extremidades de la ranura
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36, sin embargo, no se extienden a todo lo largo a través
del bloqueo 35 y proporcionan un revorde 37 para soportar
las extremidades de la barra 1l., La superficie superior del
bloque 35 estéd proviste de rebajos holgados 38 para recibir
los conductores de las distintas lémparas individuales.Ios
bordes inferiores de los dos reflectores alojados %0 y 31
descansan en la superficie superior del bloque de montaje
35, Una envolvente de pléstico transparente rectangular 39
estd insertada sobre las lémparas y los reflectores ensam-
blados y también encierra los cuatro lados del bloque de
montaje 35. La envolvente 39 estd soldada ultrasbnicamente
o sujeta de otra manera adecuads al blogue de montaje 35
para proporcionar une construccidn unitaria,

Con referencia a la figura 4, el grupo de lémparas de
flash desechable estf recibido de modo separable en un con-
Jjunto conectador de borde acoplado que es asegurado o bien
a la pared exterior de la clmara o alojemiento del acceso-
rlo de flash, o bien esté preferiblemente rebajado en el
centro del alojamiento. El conjunto de contacto comprende,
por ejemplo, una fila de seis muelles 40 en forma de U in=-
vertida alineados, cada uno de los cuales tiene una pata
asegurada & una pared 41l. La lenglieta de contacto lla esté
ingsertada en el rebajo entre las extremidades libres de los
muelles 40 y una superficie opuesta 42. De esta manera se ‘
obtiene un contacto de frotamiento confiable entre cada
uno de los muelles individuales 40 y una de las tiras ter-
minales 12 de la lengliete lla, .

Los muelles 40 estén conectados el&éctricamente con
un circuito de encendido eléctrdnico estético indicado en

general por el blogque 43. El eircuito de encendido elec~
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trénico esthtico 43 estd tipicamente alimentado con une

bateris 44 y es puesto en funcionamiento por el cierre de
un interruptor de obturador 45, Pars describir brevemente
su funcibn, el circuito de encendido electrdnico estético
43 enciende una fila de las limparas de flash fotogréfico
en secuencia, previéndome medios para parar la secuencia
cuando una de las lémparas ha sido encendida. Ia conmuta-
cién entre las lémparas individuales de uma fila se efec~
tfa electrénicamente dentro del circuito 4%, y no hay ne-
cesidad de mover los contactos en el grupo de lémparas
desechable mismo o en el conjunto de contacto en que se
enchufa. Cusndo una fila de las lémparas ha sido encendida
en secuencia en respuesta a las actuaciones repetidas del
interruptor de obturador 45, el grupo se retira, se le da
la vuelba y, se inserta de nuevo en el conjunto de contac—-
to con el otro lado de las lenglietas de contacto 1lla en
contacto con los nmuelles 40, Las lémparas de la segunda
fila son entonces encendidas en secuencia. Como se ha men-
cionado previesmenten el uso de un circuito de encendido
electrdnico estltico requiere que se haga conexiln simul-"
téneamente a cada limpara de una fila. Esto es asi por la
inherente rapidez de conmutacidén por el circuito 43 de una
lémpars a la siguiente, como resultado de lo cual, las lém-
peras en circuito abierto o quemaduras pueden ser automé-
ticamente derivadas y la limpara siguiente encendlde mien-
tras el obturador permanece abierto. Versiones mds avan-
zadas del circuito 4% proporcionan capacidades ¥ exposi-
cidn garantizada obtenidas precibiendo otros tipos de lém-
paras defectuosas tales como 1§hparas corto-circuitadas

que han sido encendidas o limparas no cerradas hermética-—
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mente de modo que puede ser encendida una limpara subsi-
puiente antes de que se cierre el obturador.

Una ventaja particular de la construccién del grupo
de lémparas de flash fotogréfico descrito en lo que ante-
cede es que todos los contectos de las limparas, es decir,
los terminales 12, estén colocados relativamente juntos
en un pequefio espacio. Cuendo se compara a los grupos an-
teriores que requieren dos contactos por lémpara, este
grupo encendido por circuitos eléctricos estéticos tienen
un terminal comin para todas las limparas en un lado que
miran en la mismae direccién general y el nimero de contac-
tos estld consecuentemente reducido. Los contactos pueden
ademés ser fabricados en masa con precisidn, de tal manera
que se asegure la coincidencia con los contactos conjuga-
dos a los gque es enchufado el grupo. El contacto superfi-.
cie con superficie de los terminales 12 con los muelles 40
en el conjunto de conectador de borde es un sistema de con-
tacto confiable y barato. En vez de tener una sola lenglie-
ta lle, colocada centralmente, sobre la que todos los ter-
minales estén colocados, puede haber dos secciones de len~
glieta, una en cada una de las extremidades de la barra 11
conteniendo cada una la mitad de los terminales. Con una
lenglieta en cade una de las extremidades de la barra (no
mostrada), el usuario no puede hacer girar inadvertidamen-
te el grupo mientras esté enchufado en su z8calo con el
perjuicio resultante pars el conjunto de muelle hembra..
Cuando se usa una sola lenglieta lla de contacto central-
mente colocada, es posible desde luego poner resaltos en.
el bloque de montaje 35 que encajen en rebajos o muescas

en la chmara o accesorio de flash para sujetar el grupo de
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un modo més seguro en su sitio. Con unas pocas modificacio-
nes, es evidente que el grupo mostrado en la figura 3 po-
drfe ser diseifiado con una fila de lémparas y wn refiiector,
¥ qué las lfmparas pueden ser montadas con sus ejes perpen~
diculares al plano de la barra 1l mejor que paralelos como
se muestra para el encendido final. Ademis, las lémparas no
necesitan ser dispuestas en filas, sino que pueden serlo
en cualquier configuracién geométrica deseada plana o mul-
ti-lateral en que las lAmparas en cada uno de los lados no
son glratorias. Aunque el grupo de la figura 3 debe ser
sacado ¥y girado cuando un lado del grupo ha sido encendido
con vistas a encender las lémparas del otro lado o lados,
el grupo de limparas de un lado miran todas en la misma di-
reccidn géneral'y, en este sentido, no son giratorias ya-
que no necesitan ser movidas fisicamente para encender otra
lémpara.

La realizacién del invento ilustrada en la figura 5
es adecuads para grupos planos que comprenden dos o més
f£ilag de limparas spiladas. A-modo de ejemplo, se ha ilus-
trado un grupo de ocho lémparas, cuatro a cade lado dis- -
puestas en forma de recténgulo o cuadrado. La porciln de
base de la barra de contacto y soporte 11’ tiene una con-
figuracibén similar e la mostrada en la figura 1, con una
lenglieta de contacto 1lla colocada centralmente que contie-
ne una fila de cinco terminales 12’ alineados, uno para
cada una de las cuabrh limparas y uno comin. Un punto de
diferencia mostrado aqui es que los terminales 12° o las
1ineas conductoras 13° pueden incluir un fusible 50 de co-
rriente de circuito impreso. El fusible de corriente 50

es obtenido reduciendo el ancho de uns tira conductora en
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una longitud preseleccionada @8l que soportard un nivel de
corriente dado durante una determinada cantidad de tiempo,
pero se romperd después ebriendo el circuito. Esto se cono-
ce comunmente como fusible de intensidad Iam. Con vistas a
comprender el funcionamiento del fusible 50, debe compren-~
derse que una limpara buena de flash fotogrifico se encen-
déré y quemaré al filemento para sbrir el circuito después
dé un intervalo de tiempo dado de 8 milisegundos aproxima=-
damentes Pero la corriente serd alimentada todavia a una
lémpara defectuosa después de este perfodo de tiempo, y el
fusible 50 estd previsto para romperse en un mhmento selec~
cionado despuds de que una lémpersa buena se hays encendido.
ILas lémparas defectuosas incluyen las limparas corto-cir-
cuiteda disparada que se ha corto-circuitado después del
destello debido a uns masa de material de filamento fundi-~
da que cae sobre los hilos de soporte del filamenbto y se
solidifica, Otro tipo de lémpara defectuosa es la lémpara
que no esté cerrada hermdticamente, llamada ampolla con
aire, gue no produce un destello utilizable de luz aungue
el filamento s{ se queme y &bra el circuito despuds de un
largo perfodo de tiempo. Retrasando la rotura del fusible
50 hasta después de que una limpara buena haya destellado,
el circuito 43 de encendido electrbnico estético encenderé
la siguiente lémpara en secuencia que tenge un filamento
continuo cuando se hace una exposicién subsiguiente, en
vez de quedar uno incapacitado al intentar encender de nue-
vo una lémpara defectuoss.

Otro tipo de fusible que puede usarse es un hilo de
fusible separado asegurado en cada extremidad a una discon-
tinuidad en el digefio conductor. Afin otro implica la fabri-

cacién de todos los fusibles en uns area localizada por
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técnicas fotolitogréficas. E1l tratamientb por lotes da como
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resultado caracter{sticas reproducibles. Este fusible ha si-
do usedo previamente para matrices de diodos y esté descrito
en el folleto "Integrated Diode Matrices" publicado por Ra-
distion, INC,, Melbourne, 38 Edition, copyright 1967.

Una posiblé estructura para el montaje de las limparas
en un grupo plano cuadrado es montarlas sobre cuatro colum=
nas asrectas o dedos 51-54 que son integrales con la dbarrs
11¢. Ios dos dedos 51 y 53 estén doblados hacia atrés lige~
ramente desde el plano de la barra 11° y montan las cuatro
l8mparas 55-58 que miran hacia delante y son encendidas des-
de este lado del grupo. Los otros dos dedos 52 y 54 son pa-
ralelos a los dedos 51 y 53, estén alternados con respecto
a ellos y ‘estén doblados ligeramente hacia delante ‘del pla-
no de la barra 11’ para montar las cuatro lémparas no mos-
tradas aquf, Que estén en el otro lado del grupo y son en-
cendidas cuando el grupo es sacado, girado y vuelto a in-
sertar en el conjunto de conbtacto.las lenglietas de conbtacto
de las lémparas 14’ estén depositadas, de modo preferible di-
rectamente sobre kas superflcies interiores de los dedos
erectos y, las lineas conductoras 13%, corren directamente
desde los extremos de las tiras terminales 12°, a través .
de la superficie de la barra 11° y ‘sobre la-superficie in<
terior de los dedos 51-54 seglin se nscesite. ELl terminal
central 12° es el terminal comfn y hace conexién con un
conductor de cada una de las lémparas 55-58 de la misma me-
nera. Como se muestra, las limparas 56 y 55 estén montadas
una sobre la otra en el dedo 51, y las lémparas 58 y 57
estén montadas de la misma manera una sobre la otra en el ..

dedo 5%. La barra integral 117 y los dedos 51-54 juntos
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forman un miembre de circuito impreso que puede ser fabri-
cado con los mismos materiales y usando las mismas técnicas
que se han descrito previamente,

De una manera similar o anfloga & 1o que se muestra en
la figura 3, un reflector 59 estd montado detrés del grupo
cuadrado de limparas 55-58 entre estas limparas y los dedos
51 y 53. Otro reflector 60 estd montado en relacidn alojada
o interdigitante entre los dedos 52 y 54 y el segundo grupo
cuadrado de l8mparas (no mostrado aquf) en el otro lado de
ls unidaed desechable. E1 subconjunto ilustrado en la figu-
ra 5 puede ser insertado en un bloque de montaje 35 del ti-
po mostrado en la figura 3, y provisto de una envolvente
transparente 39 para mantener el subconjunto. Esta realiza-
cidn que comprende dos grupos o disposiciones cuadrados pa~
ralelos alternados de lémparas es similar en su forma a un
paquete de cigarrillos y tiene las mismas caracteristicas -
y ventajas que han sido descritas para el grupo plano li~-
neal de la figura 3.

Con vistas a reducir el coste del grupo desechable to-
davia mis, el reflector puede ser hechi integral con la baw
rra de soporte y contacto 11 u 11° y puede también ser usa-
do para el montaje de las lémparas. La figura 6 muestra un
miembro integral reflector de soporte y contacto Gtil en la
fabricacidn de un grupo cuadrado de lémparas del tipo mosw
trado en la figura 5, pero es obvio que se pueden aplicar
los mismos principios a otras geometrias. E1l miembro inte---
grel 62 comprende una porcién de barra de soporte y contac-
to plana y rigida 63 que puede ser idéntica a la barra 11’.
La porcidn de reflector 64 del miembro integral 62 tiene una
configuracifn ondulada sobre la que estén depositadas pla-
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quites 14° de contacto de las lémparas interconectadas por
lineas conductoras 13" depositadas que conectan & las ti-
ras terminales 12°., Las porciones del reflector 64 que con-
tienen los disefios conductores son anflogas a los dedos

51, 5% en la figura 5. Las lémparas 55 y 56 estén montadas
una sobre la otra en un canal en la porcidn de reflector
64, mientras las obtras dos limparas 57 y 58 estén montadas
similarmente en e; canal adyacente. El grupo cuadrado de
1&mparas del otro lado de la unidad desechable, del que so-
lo las limparas superiores 65 y 66 son visibles, estf mon-
tado en los canales que aparecen en el reverso de la por-
¢idn de reflector 64. El miembro 62 de circuito impreso in-
tegral reemplaza de este modo la barra—de conbacto 117, los
dedos de ﬁontaje 51-54 de las cuatro 1émparaé Y los dos re-~
flectores 59 y 60 de la figura 5. La porcidén de reflector
64 proporciona obviemente un reflector comin para'lasrocho
14mparas de los grupos cuadrados paralelos alternados,as{
como ed soporte sobre el que se montan las lémparas. Con~
venientemente, el miembro integral 62 estd fabricado por
la téenica de pelfcula gruesa usando un sustrato metélico
de modo que el sustrato de metal puede ser estampado o for-
mado en una sola operacidn, despuds de lo cual puede ser
recubierto por esmalte o porcelana u otro material aislan-
te y los disefios conductores pueden ser impresos en el ma-
terial aislante.

Aunque el reflector coméin 64 del miembro integral 62
es de fabricacibn barata, la forma resultante de las su-
perficies del reflector a cada lado del reflector o son
Sptimas. Por la misma razdn que se usan en el grupo de la

figura 5 dos reflectores 30 y 31, y dos reflectores 59 y
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60 en el grupo de la figura 5, el miembro integral 62 pue-
de ser formado como una sols unidad de dos partes con su-
perficies reflectoras que son éptimas para cada grupo de
lémparas. Asi, como se ha ilustrado en la figura 7, el
miembro integral 62° estd formado como una sola pieza es~
tampada que estd doblade hacia abtrés sobre si misma por la
1fnea de doblez 67. Cuando se doblan juntas (véase figura
8); las porciones de soporte y contacto 63a y 63b estén
orientadas dorso con dorso y las porciones reflectoras G4a
¥y 64b esténvformadas cada une por dos superficies reflec—(
toras éptimas que estén alojadas o interdirigidas en forma
muy parecida a como se alojan los reflectores 30 y 31 en
la figura 3. Aunque ho se nuestra aqui, es evidente que unr
juego de lineas conductoras de interconexidn y plaguitas
de contacto de la lémpara estén sobre la superficie exte-
rior de una mitad de la unidad? ﬁientras el otro juego esté
en la superficie exterior de la otra mitad de la unidad.,
Ei mlembro integral 62’ puede ser estampado & partir de umna
chapa de metal o formado de otro modo en una sola opera;
cidn, y de este modo es aparente que pueden obtenerse su-
perficies reflectoras mejoradas para cada uno de los gru-
pos planos de lémparas con un pequefio coste adicional. |
La realizacidn del invento mostrada en las figuras .
9-11 caracteriza un grupo con miembro de soporte y contac-
to de doble hoja que cabalge sobre la chmara o accesorio‘
de flash cuando es enchufado. en su sitio, El conjunto co-
nectador de borde conjugado puede entonces estar en el ;a—
do de la cémara o alojamiento del accesorio de flash mejor
que en el centro, que es la colocacidn usual del conjunto

conectador de borde para recibir los miembros de soporte
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gura 4), Bsta realizacién serd ilustrada con referencia a

un grupo linesl de lémparas de flash fotogrifico similar
al que se muestra en la figura 3, aunque puede también u-
sarse para montar grupos‘planos de limperas o lémparas en
algln otro disefio geométrico. EL miembro 70 de soporte y
contacto de doble hoja de muestra en vista en planta en la
figura 9 antes de doblarlo a lo largo de un primer par de
lineas de doblez indicado por el par de lineas disconti-
nuas 71, un megundo juego de cuatro lineas de doblez indi-
cado por las lineas discontinuas 72, y un par adicional de
lineas de doblez 82, una en cada extremo. Las distintas
porciones constituyentes del miembro integral 70 separadas
por estas 1ineas de dobles se describirén ahora. La por—
¢ibén central de puente 75 tiene dos filas paralelas alter-
nadas de pares de apertura 74 para recibir los conductores
de un grupo lineal de limparas de flash fotogrifico del ti-
po mostrado en la figura 3.Para un grupo de diez lémparas,
hay cinco pares de apertura 74 en cada fila. A cada lado

de la porcibn de puente 73 hay dos barras 75a y 75b de con-

- tacto idénticas que estén provistas respectivamente con di-

sefios conductores simétricos, indicados aqui en general
por los nlmeros 76a y 76b. Los disefios conductores 76a y
76b pueden ser idénticos a los disefios conductores para la
barra 11 de soporte y contacto de la figura 1, e incluyen
tres terminales en lenglietas de contacto 75a’ y 75b° colo-
cadas centralmente que estén interconectadas selectiveamente
por lineas conductoras con una pluralidsd de plaguitas de
contacto de lémparas, dos por cada lémpara, de las que una

es un terminal comln.Un area rectangular de metal esti tro-
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quelada en el otro lado de las 1engﬁetas-d§ conﬁécts,rcomo
se ha indicado con el nfimero 77, para deliﬁitar con ello
las lenglietas de contacto y dos pares de porciones de ala
78, una a cada lado de ceda lenglieta de contacto. El miem~
bro 70 es completado por dos lenglietas extremas 83. El
miembro de doble hoja 70 esti hecho preferiblemente de un
sustrato de acero esmaltado con disefios conductores de pla-
ta impresos por xerigraffe de la manera y descrita. Si el
esmalte es de un tipo que se agrieta al doblarlo, puede ser
necesario recubrir con esmalte e imprimir los disefiog con-~
ductores después de doblar el miembro 70.

Con referencia también a la figura 10, las dos barras
de contacto 758 y 75b estin dobladas en la misma direccidn
en #ngulo recto con la porcibn de puente 73 tal que los di-
seiios conductores 76a y 76b miran interiormente uno hacia.
el otro. lias cuatro alas ¥8 esﬁén Juego dobladas interior-
mente en dngulo recto con respecto a las barras de con- -
técto dobladas, y las lengiietas extremas 83 estén dobladas
hacia abajo, formando con ello una estructura generalmente
en forma de U cuyos dos extremos, a cada lado de las len-
glietas de contacto paralelas salientes 75a’y 75b° tienen
la forma de cajas don los extremos cerrados. Ios dos con-
ductores de lémpara 20 de la lémpara de flash fotogréfico
27 por ejemplo (no estdn ilustradas todas las lémparas)
estén insertados & través de los pares apropiados de aber-
turas 74, plegados hacia la barra de contacto 75b y ase- .
gurados en conexibn eldctrica con el par apropiado de pla=
quitas de contacto en el disefio conductor 76be De manera
similar, los conductores de la lémpara 17 estén insertados

a través del par de aberturas o agujeros 74 de recepcidn
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de conductores de limpara en la fila siguiente, doblados
hacia la barra de contacto 75a, y asegurados al disefio con~
ductor 76a, Suponiendo que el sustrato de acero de que estd
hecho el miembro 70 es recubierto con esmalte subsiguien-
temente al troquelado de los agujeros 74 de recepcidn de
conductores de lémpara, se verd que los bordes de los agu-
jeros estarfn recubiertos con un material aislante. Alter-
nativamente, puede ser necesario revestir los bordes de los
agujeros con resina eopxfdica u otro material aislante con
vistas a impedir a los conductores hacer contacto con el
sustrato de acero,.

Cuando wn grupo es construido con el miembro 70 de so-
porte y contacto de doble hoja, el conjﬁnto de muelle co-
nectador de borde conjugado en la cémara o accesorio de
flash es colocado en el lado de la cémara o alojamiento
de accesorio, Como se muestra en la figura 11, una fila
de seis muelles 40* de conbtacto alineados estd montada en
la superficie de la cémara o alojamiento del accesorio de
f£lash 80, o0 en un rebajo somero en la pared del alojamien-
to. los muelles 40° pueden ser muelles en forma de U in-
vertida del tipo mostrado en la figura 4, o pueden ser
muelles de forma semicircular., Iia pared opuesta del aloja-
miento 80 puede tener un carril redondeado sobresaliente
81, o un par de botones salientes, hechos del mismo mate-
rial que el alojemiento 80 o de un material metélico o
pléstico adecuado. El miembro 70 de sdporte y contacto de
doble hoja esté insertado sobre el borde del alojamiento
80, cabalgando sobre &1, de modo que los terminalgs en el

interior de la lenglieta de contacto 752’, por ejemplo, ha-

'cen contacto con los muelles 407, Después del encendidé de
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una fila de 1émparaé, el grupo es sacado e invertido y
vuelto a insertar en la chmara con los terminales de la
lenglieta de contacto 75b° en contacto con los muelles 40°
de modo que la otra fila de lémperas puede ser encendida.
Una ventaja del grupo de doble hoja mostrado eﬁ las
figuras 9-1l1 es Que los conduc%ores de lfmpara 20 de ve-
rias lémparés en cada extremo del grupo estdn encerrados
dentro de los extremos en forma de cajs del miembro do-
blado 70 y de este modo estén fuera de contacto con las
manos del fotbgrafo. Con la disposicidén de doble hoja,ads~
més, el usuario no puede hacer girar inadvertidamente el
grupo, una vez que estd enchufado en la clmare., Esta cons-’
truccidn no requiere el uso de blogues de montaje 35 sepa-
rados (véase figura 3) ya que su funcidn viene dada por la
porcibn de puente 73 y las alas dobladas hacia dentro 78
¥ las lenglietas de extremo 83, Aungue no se ha ilustrado
aguf, los dos reflectores 30 y 31 pueden estar dispuestos
entre las dos filas de l4mparas en relacidn alojada des-
cansando’ para soporte en la porcién de puente 73, y 1la en~
volvente transpareﬁte 39 puede ser insertadea sobre el sub-
conjunto y sujeta de modo adecuado a las superficies ex-
teriores de las barras de contacto 75a y 75b. Una ventaja
particular del uso de los pares de agujeros 74 receptores
de los conductores de las lémparas es que, cuando se Lro-
quela el miembro 70 adecuadamente, sirven para centrar las
léﬁparas de flash fotogréfico con relacidn a las superfi-
cies reflectoras individuales en los reflectores 30 y 31
alojados de modo que la luz emitide por las lémparas de
flash cuando son encendidas, es reflejada con mayor efi-

cacia,
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En suma, el grupo de limparas de flash fotogréfico
desechable, tiene una construccifn sdlida de bajo coste
que es apta pars. ser fabricada en masa., Una caracteristi-
ca esencial es el uso de un miembro de soporte y contac-
to de circuito impreso para obtener una conexidn confiable
Y barata tanto con el grupo de lémparas de flash fotogré-
fico como con un sistema de contacto en la clmara o acceso-
rio de flash. El grupo puede ser insertado y sacado fécil-
mente por el fotdgrafo con un simple movimiento de enchu-
fado y desenchufado. El nuevo grupo de flash fotogrifico
estf diseflado especialmente para su uso con circuitos de
encendido electrdnico estdticos que hacen conexidn simul-
ténea con todas las limparas del grupo'que miran en la mis-
ma direccidn general, pero no esté restringido a ello ya’
que puede también usarse con un contacto mévil que haga
conexidn sucesiva con los terminales individuales distin-
tos del terminal comfn. El grupo puede estar disefiado para
que sea o bien de un solo lado con un grupo de limparas -
que miran todas en una direccidn o de dos lados como se ha
ilustrado, y las limparas pueden estar dispuestes en di-
sefios geométricos distintos de las filas finicas o las fi-
las apilades que se han mostrado. Por ejemplo, las lémpa-
ras pueden estar montadas en un disefio circular que puede
ser considerado como mis efectivo para grupos de encendido
final, Ademds, no se requiere la inclusidn de reflectores
en el propio grupo, ya que las superficies reflectantes

pueden estar en la clmara o accesorio de flash.

Los puntos de invencidn propia y nueva que se presen~

tan para que sean objeto de esta Patente de Invencisn en
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Espafia por veinte aflos, son los siguientes:

12.~ Perfeccionamientos introducldos en un grupo de
lémparas de flash fotogrifico desechable, caracterizados
por comprender un miembro de soporte y contacto de circui-
690.~ to impreso sustancialmente rigido, que comprende a su vez
un sustrato relativamente delgado que tiene en el menos
una superficie, disefios conductores en forma de una plura-
lidad de éreas terminales en un lado de dicho miembro que
son interconectadas selectivamente con una pluralidad de
695.~ &reas de contacto de limparas, teniendo cada grupo de lém-
paras de flash fobogréfico al menos un conductor asegurado
en conexién eléctrica con una de dichas dreas de contacto
de lémpara, y medios de montaje para mantener juntos dicho
miembro de soporte y contacto y dicho grupo conectado de
700.~- lémparas de flash fotografico como una estructura unitaria.
29,~ Perfeccionamientos seglin el punto 12, caracteri-
zados porque todas las mencionadas éreas terminales estén
situadas adyacentes una a otra en una lenglleta sobresalien~
te en el lado mencionado en primer lugar de dicho miembro
705.~ de soporte yocontacto para su insercidn en un conjunto de
contacto conjugado.
39,~ Perfeccionamientos segin el punto 12, caracteri-
zados porgue cada lémparas de flash fotografico del grupo
tiene dos conductores en conexibén eléctrica con dichas Areas
710.- de conbtacto de lémpara, y las Areas de contacto de lémpara
aseguradas a un conductor de cada lémpara estén acopladas
en comfin a un Arvea terminal comfn.
49,- Perfeccionamientos segfin el punto 32, caracteri-
zados porgue incluye ademls un reflector dispuesto detrés

715.~ de dicho grupo de lémparas, y en la que dicha Area de con-
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tacto de lémpara tiene la forma de plaquitas de contacto
que estén situadas exactamente en dicho miembro de sopor-
te y contacto para llevar a cabo el centrado de las lémpa-
ras individueles con respecto a dicho reflector.

58.~ Perfeccionamientos segin el punto 12, caracteri~-
zados porque el disefio conductor que se conecta a un Area
de contacto de lémpara para una o mbs lémparas del grupo
incluye un fusible de intensidad.

62,- Perfeccionamientos segln el punto 52, caracteri-
zados porque dicho fusible es un fusible de circuito im-
preso.

72.- Perfeccionamientos segin el punto 12, caracteri-
zados porque el sustrato de dicho miembro de soporte y con-
tacto en que estn depositados los disefios conductores es-
+4 hecho de acero esmaltado.

82.~ Perfeccionamientos segin el punto 12, caracteri-
zados porque incluye ademés al menos un reflector para di-
cho grupo de lémparas de flash fotogrifico para reflejar la
luz emitida desde ellas hacie una direccidn deseada,siendo
dicho reflector integral con dicho miembro de soporte y
conbacto y formando un miembro enberizo.

92,~ Perfeccionamientos segln el punto 82, caracteri-
zados porque al menos algunas de dichas lamparas de flash
fotogréfico estn montadas en la porcibdn de reflector in-
tegral de dicho miembro enterizo.

102.~ Perfeccionamientos segin el punto 82, caracteri-
zados porque incluye ademls un segundo miembro enterizo
que comprende un miembro de soporte y contacto y un reflec-
tor integral, estando doblados dichos miembros enterizos

uno contra el otro,.
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119.= Perfeccionamientos segln el punto 12, caracteri-
zados pdrque dicho miembro de soporte y contacto es de una
so0la hoja.

122.~ Perfeccionamienta segln el punto 12, caracteriza-
@os porque dicho miembro de sopofte ¥y contacto es de doble
hoja e incluye una porcidn de puente de conexidén que estd
provista de una pluralidad de aberturas a través de las
cuales se extienden los condﬁctores de la lémpara.

132,~ Perfeccionamientos inbroducidos en un conjunto
de lémparaa de flash fotogré&fico plana desechable designe-
da para su uso con circulitos de encendido electrbnico es-
taticos, caracterizados por comprender un miembro de sopor-
te y contacto de circuito impreso sustancialmente rigido
formado en un borde con una lenglieta saliente para su in-
sercidn en un conjunto conectador de borde, comprendiendo
dicho miembro de soporte y conpacfo un sustrato relativa-
m?nte delgado que tiene en una superficie al menos, dise-
fios conductores en formsa de una pluralidad de tiras termi-
nales alineadas en la lenglieta sobresaliente que estén in-
terconectadas selectivamente con una pluralidad de Areas
de contacto de las lémparas, un grupo pleno de lémparas de
flash fotogréfico cada una de las cuales tiene un par de
conductores asegurados en conexidn eléctrica con dichas
freas de contacto de las lémparas, estando acopladas jun—
tas las &reas de contacto de las lémpasras aseguradas a un
conductor de cada lémpara en comfin a una tira terminal co-
mén, al menos un reflector colocado adyacente a dicho grupo
de lémparas de flash fotogréfico para reflejar la luz emi-
tida desde ellas hacia una direccidn deseada, y medios de

montaje para mantener juntog dicho miembro de soporte y con-
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tor, como una estructura enchufable unitaris.

149,~ Perfeccionamientos segln el punto 132, caracteri-
zados porque dicho miembro de soporte y contacto es de una
sola hoja y tiene disefios conductores en ambos lados del
mismo, y hay un grupo plano de lémparas de flash fotogré-
fico unido a cada lado de dicho miembro.

152,~ Perfeccionamientos segin el punto 132, caracteri-
zados porque dicho miembro de soporte y contacto es de do-
ble hoJa-y est& doblado en forma de U con una porcidn de
puente en conexidn que estd provista de una pluralidad de
aberturas a través de las cuales se extienden los comduc-
tores d; las lémparas, y dicho miembro incluye ademis por-
ciones de ala que estén dobladas hacia dentro una en direc-
cifn a otra.

162,~ Perfeccionamientos segin el punto 132, caracte-
rizados porque dicho miembro de soporte y contacto es de
mfltiples hojas.

172.- "PERFEGGIONAMIENTOS INTRODUCIDOS EN UN GRUPO DE
LAMPARAS DE FLASH FOTOGRAFICO DESECHABLE", todo tal y com-
forme se describe en la presente Memoria, la cual consta

de 798 lineas y a ti{tulo de ejemplo se representa en los
adjuntos dibujos.
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