SECCION TECNICA
CLASIFICACION L P. C.
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PATENTE ODE INTRODUC t ION

cuyo registro se solicita, por diez afios en Espafia, a favor de Don Joa -

quin MAS LLEDO, de nacionalidad espafiola y domiciliado en CREVILLENTE (Ali~

cante), Sagrado Corazdn, 56, por:

" WAQUINA SOBREHILADORA PARA LA FABRICACION DE ALFOMBRAS "

MEMORIA DESCRIPTIVA

El presente registro de PATENTE DE INTRODUCCION, tiene por ohjeto garanti-
zar la fabricacidn y explntacidn'exclusiva, en todo el Territorio Nacional,
de "MAGUINA SOBREHILADORA PARA LA FABRICACION DE ALFOMBRAS", tal y como se
describe a continuacidn y queda representado en las hojas de dibujos que
se acompafian,

La méguina sobrehiladora, para la fabricacién de alfombras, se halla esen-

cialmente constituida por el bastidor, la mesay el motor, los pedeles y
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el portabobinas. Todos los pernos y tornillos forman parte de la miquina,

de modo gue no hay gue temer ninguna dificuliad. Despuds de instalar la

miguina, deberdn comprobarse los puntos siguientes:

1.~ Voltaje de la toma: E1 motor vé siempre preparado para un voltaje de
red de 220 voltins., Si este voltaje fuera de 380 voltios, habrd que modifi-

car &as conexiones de las bornas de la forma que se indica en la Fig. 3.

2.~ La correa debe estar tensada m&s bien flojamente. Una tensién demasia-

do fuerte puede deformar los sjes. Para la tensién correcta de la correa,

véase la Fig. 4.

S.= Antes de poner la méguina en marcha, habrd que comprobar que el nivel
de aceite estd lleno. Se utilizard exclusivamente, aceite SAE 10 4 de vis-

cosidad de 2,6 - 3,4 ENGLER a 509,

8i la méquina ha sido pedida sin bastidor, mesa y motor, en el manual se

en-contrard un dibujo que permite llevar a efecto los cortes y taladros ne-

cesarios en la mesa existente.

El motor deberd desarrollar una potencia de 1 CV g, por 1o menos, 3/4 CV

a 3,000 revoluciones por minuto, y estar equipado con una polea de 80 mm.

de difmetro, para correas trapezoidal.

Compruébense a continuacidn, los puntos 1, 2 y 3 arriba indicados,

ENGRASE:

La méquina sobrehiladora para la fabricacién de alfombras, es de gran pre-
cisién, A pesar de una utilizacién muy extensa de rodamientos de bolas y de
agujas, 14 miquina necesita, a causa de su gran velocidad un engrase super-
abundante. Por esta razén, la miquina ha sido equipada con un sistema de en-
grase por barboteo. Bracias a la construccidn apropiada de la miguina, el
sistema de angrase por barboteo suministra a todas las piezas, sin excepcidn,
una gran cantidad de aceite. Ni que decir tiene gue, en el curso de su fun-
cionamiento, hay un ligero desperdicio de aceite. La miquina est4 provista
de un nivel de aceite con el fin de llamar la atencién acerca de este des—

perdicio de aceite, regular y normal.

No nos cansaremos de insistir en la importancia de mantener constantemente

el aceite a un nivel correcto, sin sobrepasarlo, sin embargo.
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Es indispensable que la méquina contenga, de forma permanente, 1 litro de

aceite, La viscosidad a utilizar y a la que hay que ejustarse, es de SAE

10 6 de 2,6 - 3,4 ENGLER a 50¢.

FORMACION DE LAS PUNTADAS:

Para obtener la formacidn de una puntada correcta, no es muy importante la
influencia de los discos de tensidn (10) y (11). Unicamente sirven para fre-
nar un tanto los hilos con el fIn de evitar que la longitud de las mismas,
medida por el brazo de vuelta (12) se aumente bajo la influencia de la velo-

cidad y del peso de los hilgs,

Por este motivo, se recomienda no apretar los discos de tensidn més que 1o

estrictamente necesario.

El brazo de vuelta del hilo (12) recibe un movimiento de veivén. Durante su

carrera descendente, arrastra el hilo que se desplaza libremente a través

de los orificios B. Durante la carrera ascendente, suelta este hilo, ponién-
dolo de esta forma, en una longitud bien determinada, a disposicién del gan-
cho superior, Cuando el brazo A est4 correctamente regulado, la longitud del
hilo medida es, precisamente, suficiente para rodear completamente el bor-

de de la alfombra, segin la longitud de puntada elegida (véase la Fig. 1).

Cuando la longitud de hilo dosificada por el brazo A es insuficiente (Fig.4)
posicidn A, la tensidén del hilo de la aguja y la tensién del hilo del gan-
chillo ya no estarén equilibradas, de modo gue el hila de la aguja serd es-—

tirado de forma exagerada fuera del reverso de la alfombra (véase Fig, 2).

Cuando por el cantrario, el brazo A pPrepara longitudes de hilo exageradas
(Fig. 4, posicién A), el hilo del ganchillo presentard flojedad y no envol-

verd firmemente el borde de la alfombra,

Con el fiIn de efectuar la puesta a punto, bastard con aflojar una vuelta
el tornillo (13), dar al brazo (12) la posicién deseads con relacidn a su

eje y apretar de nuevo, después, el tornilla (13),

DISPOSITIVO DE GORTE:

Las dos cuchillas de la sobrehiladora, llevan carburo de tungsteno y puede
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utilizarse durante tres meses seguidos sin tener que ser afiladas, a condi-

cifn de gue se respeten escrupulosamente las instrucciones gue se dén a

continuacién:

Cuando se repongan las cuchillas, habréd que tener cuidado de eliminar to-
da suciedsd 6 borra entre las superficies de la cuchilla y del portacuchi-
1las en contacto. La Borra, entre las mencionadas superficies, pueden da-

fiar irremediablemente las dos cuchillas en breve espacioc de tiempo.

Antes de emprender el montaje de cuchillas nuevas, se aflojard el botdn
moleteado (14), (Fig. 10). Aflojar después el tornillo (15) de la cuchilla

1 _—
suparior&szg sacarlo, no obstante de su alojamientao,

El tornillo (16) de la cuchilla inferior (18) se guita totalmente. La nue-
va cuchilla se fija por medic del tornillo (15), colocéndola con toda la
precisidn posible en el lugar ocupadc por la cuchilla usada. Después, se

coloca en su sitio y se fija la cuchilla superior (17).

Haciendo girar el botdn moleteado (14) hacia la derecha, la cuchilla supe-

rior (17) se aproxima a la cuchilla inferior (18). Las dos cuchillas deben

tocarse sin ejercer entre si, sin embargo, la menor presidn.

Cada vez que se afila una cuchilla, sufre una pérdida de metal y disminuye
su altura, Después de afilarss, la cuchilla superior deberd, por consiguien-
te, descenderse un poco. Se procederd como sigue:

Quitese el tablero de proteccién. Asf, aparecerdn los dos tornillos {19).
Basta con aflojarlos una vuelta para poder empujar sl portacuchillas (20)
hacia abajo.

El filo de ataque de la cuchilla superior debe estar a 3 mm. por encima de
la placa de la aguja. L& cuchilla inferior, gque es mévil, no debe despla-
zarse mientras no sea evidente, por los afilados repetidos, que se ha redu-

cido demasiado de altura y que se impone su reposicién.

REGLAJE DE LOS RIZADORES:

La miquina sobrehiladora para la fabricacién de alfombras, se regula para
la utilizacidn de hilo de calidad y de espesor medio, Es posible gue el uso

de un hilo de calidad inferior obligue a modificar un tanto este reglaje y,
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en especial, la posicidn del rizador (21), (Fig. 11).

El hueco del rizador (21) se encuentra normalmente en posicién alta, a
4,5 mm. de la aguja (22), (véase (23) en 1a Fig. 11), Esta distancia debe-

rd aumentarse & disminuirse un milimetro, para alguncs hilos,

Para efectuar este reglaje, bastard con aflojer un poco los tornillos (24)
(Fig, 11), colocar el rizador en la posicién deseada y apretar de nuevo

los tornillos (24).

Las posibilidades de desplazamiento del rizador (21) se limitan a 1 mm,,

@ una parte 6 a otra de la posici6n media. Cuando el rizadar superior (21)
Se cruza durante su carrera ascendante con el rizador inferior (25),(Fig.11),
la punta (26) del rizador (21) ge desplaza a una ranura mecanizada en el
rizador inferior (25). La modificacién del reglaje no puede tener como con-

secuencia que se togquen estas dos piezas,

GUIA DE LA ALFOMBRA

8i el sistema de corte de la méguina, no se ha utilizado 6 si gueda sola-
mente muy poco material que cortar de los bordes de las alfombras, la gufa

deberd colocerse de la forma iddrea para ello,

En las hojas de dibujos que se acompanan, se ha representado g titulo de
gjemplo, la miquina sobrehiladora para la fabricacién de alfombras, en sus

respectivas fases de funcionamiento, a saber:

ta Figura 1.~ Representa el reglaje del nimero de puntadas, (2) menos pun~
tadas por centfmetro, (3) m&s puntadas por centimetro, Presenta una vista

del conjunto (1) en alzado perfil,

La Figura 2,~ Es una vista en perspectiva proyectada del bastidor (4) y
del portabobinas (5).

La Figura 3,- Representa las conexiones de bornas, para 220 v. [5) y para
380 v. (7).

La Figura 4.~ Es un ejemplo de tensién, de corres, (8) correcta (9) inco-

rrecta,

La Figura 5.~ Es un esquema de enhebrado, Vista en perspectiva de los dis-

tintos elementos,
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La Figura 6.- Nos muestra la formacién de puntadas.

La Figurs 7.- Es un detalle de la disposicidn del hilo,

La Figura 8.,- ES un detalle de la disposicién del hilo,

La Figura 9.- Representa un esquema de puntadas,

La Figura 10.—- Es una representacién del dispositivo de corte.
La Figura 1l.- Representa el reglaje de rizadores.

La Figura 12.~ Representa la colocacidn de la gufa pars utilizacidén de

corte de poco material y tambien si el sistema no se ha utilizado.

=II=Il=Il=ll=ll=ll.=ll=ll=="=ll UL LDUNLL PR L L PR U =II=II=I’=IV="=II=ll="___ll="=" =|l=ll=ll=ll___ll=ll=ll=l'="="="=

NOTA DE REIVINDICACIOGNES

La presente PATENTE DE INTRODUCCION, cuyo registro-se solicita por diez
afios en Espafia,. a favor de Don Joaguin MAS LLEDO, de nacionalidad espafiola,
con domicilic en CREVILLENTE (Alicante), Sagrado Corazén, 56, por:

"MAGQUINA SUBREHILADORA PARA LA FABRICACION DE ALFOMBRAS", recaerd sobre

las particuleridades caracteristicas de las siguientes REIVINDICAGIONES:

12,~ Méguina sobrehiladora para le fabricacién de alfombras, caracterizada
porgue, a pesar de ir provista muy extensamente de rodamientos de bolas y
de agujes, necesita a causa de su gran velocidad de funcionemiento, un sn-
grase superabundante. Por ello, la mdquina se encuentra eguipada con un sis-
tema de engrase por barboteo que, merced al mismo, suministra a todas las
plezas, sin excepclfn, una lubrificacién perfecta. A mayor sbundamiento y
teniendd en cuenta que en el curso del funcionamiento de la mfguina se pro-
duce un ligero desperdicic de aceite, vé provista de un nivel de aceite,

que permits la vigilancia de tal desperdicio de lubricante, y pomo conse-

cuencia, elmantener sl aceite a un nivel correcto, sin sobrepasarlo, sin

embarga.

28,~ Méquina sobrehiledora para fabricacién de alfombras, segln la ante-

rior reivindicacién, igualmente caracterizada porque la influencia de los
discos de tensién sirven para frenar un tanto los hilos, con el fin de evi-

tar gue la longitud de los mismos, medida por el brazo de vuelta, se aumen-



te bajo la influencia de la velocidad y del peso de hilatura. E1 brazo de
vuelta del hilo, recibe un movimiento de vaivén, arrastrando, durante su
carrera descendente, el hilo, el cual se desplaza libremente a través de
los orificios. Durante la carrera ascendente, suelta el hilo, situdndolo
165 de esta forma en una longitud, bien determinada, a disposicidn del gancho
superior, Cuando el brazo se encuenira correctamente regulado, la longitud
del hilo es medidé, suficientemente para rodear completamente el borde de
la alfombra, segcn la longitud de la puntada elegida, 5i la longitud de hi-
1o, dosificada por el brazo, resulta insuficiente (posicién A ), la tensidn
170 del hilo de la aguja y la del hilo del ganchillo no se encontrarén equili-
bradas, y por tanto el hilo de la aguja serd estirado de forma exagerads
fuera del reverso de la alfombra. Guando por el contrario, el brazo ( A )
prepara longitudes de hilo desproporcionadas, el hile del ganchillo presen—
tard flojedad y no envolverd Firmemente el borde de la alfombra. Con el fin
175 de efectuar la puesta a punto, bastard con aflojar una vuelta al tornillio,
dar al brazo la posicién deseada con relaciﬁn a su eje y apretar de nuevo

el tornillo,

3%~ Méguina sabrehiladora para fabricacién de alfombras, segtn las prece-

dentes reivindicaciones, del mismo modo caracterizada en lo que se refiere
180 8 su dispositivo de corte, las dos cuchillas de la méquina son de carburo
de tungsteno, lo que permite su utilizacidn durante un periodo largo de
tiempo, sin necesidad dg tener que ser afiladas, Al procederse a la reposi-
cidn de las cuchillas, deberd ser eliminada toda suciedad & barra, que pue-
da existir entre las superficies de la cuchilla y del portacuchillas en con-
185 tacto. Con anterioridad sl montaje de nuevas cuchillas, se aflojard el bo-
tdn moleteads (14) y a continuacién el tormillo (18) de la cuchilla superior
(17), sin sacarlo no obstante de su alojamiento. Haciendo girar el botén mo-

leteado hacia la derecha, la cuchilla superior (17) se aproxima a la infe—
riar (18),
150 Les dos cuchillas (superior e inferior, respectivamente), deben tocarse,

sin ejercer entre sf, sin embargo, la menor presiédn,

48.- La mdquina sobrehiladora para la fabricacidn de alfombras, con arre-
glo a lo descrito en las anteriores reivindicaciones e iguslmente caracteri-
zada, en lo que se refiere al reglaje de los rizadares, por regularse para

la utilizacidn del hilo, de calidad y de espesor medio. El hueco del riza-
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dor (21) se encuentra normalmente en posicién alta, a unos 4,5 mm. de la
aguja, pudiendo aumentarse 6 disminuirse tal distancia, para algunos hi-
los. Para el reglaje bastard con aflojar un poco los tornillos {24), colo-
car el rizador en la posicidn deseada y apretar de nuevo los tornillos (24).
Cuando el rizador superior (21) se cruza durante su carrsra ascendente con

gl inferior (25), la punta del rizador (21) se desplaza a una ranura meca—

nizada en el rizador inferior (25).
58.~ YMAQUINA SDBREHILADORA PARA LA FABRICACION DE ALFOMBRAS".

Todo conforme a lo descrito en la precedente Memoria, gque consta de ocho
hojas, foliadas y mecanografiadas por una sola cara, representéndose s tf-
tulo de ejemplo, no limitativo, en las hojas de dibujos (3), de tamafio y

forma reglamentarios, que se acompafia.

Madrid, 31 de Marzo de }.971.
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