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b El Egtatutd:vigente_SQbre‘Proﬁiedad Iudﬁdtrial,'de

* 26 de Jullo de 1929, en su texto refuhdidé publicado e1,56,‘*-”

E-de’ﬁbrilvdéij930, establece los caréctergs de pétentahilié'
izdad de las iUVéncionés'de'tipo industriai que tienen ﬁdr -,.A

i objeto obtener ventaaas sobre 10 ya conocido, admitiondo -

§
_ % paratoa, iustrumentos, proceaos de’ fabricacién. etc. La ap

al 1esislador a aclarar (Art2, 46) que 1la enumeraci6u con-;

1imitativa, haciéndola extensiva incluso & 105 descnbrimiqg

'_'itos de tipo cientifico (ArtO 47Y .

‘E1 Decrefo de 26 de Diciembre de 1947 recogiendo

lla Orden de 18 de. Noviembre de. 1935. confirma el criterio

i1ega1 de que tambien serén patentables 108 instrumentos, oh

Jetos, o partes de 1os mismoe, que aporten a la funcién a.

,.que son destinados. un- beneficlo o efecto nuevo, y en defi

' initiva.que constituyan una mejora spstancial "sobre 10 ante

riormente conocido.
l .

Puee blen, & tenor de lo expuesto y en base al ar-
ticulado que recoge los concepuos expresadoa, debe. conside~
rarse, que la lnvencién a que se refiere la presento meno-
ria, constituye ‘una novedad 1nduatr1a1, con caracteristicas

'y ventagas que la hacen merecedora del privilegio de explo~

tacidn. exclusiva que por el]a se solicita, premiando asi -1

| los meritos de quien aporta a 1a industria del paia una me- |

jora efectiva y precisamente comprendida entre las enuncia-

1das’ por la Ley como patentables. (Artg. 46 y 47 en relaclén

con el 171, en su rueva redaccién afeetada _por la Orden de
118 de ﬁovtembre de 1.935).

..por coneiguiente como patentables, las nuevas méquinaa, a~- |
plltud de conceptos previstoa como patentables. ha llevado-l'

;tenxda en dlcho cuerpo- legal es puramente enunciativa ¥y no
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.mlentq. v, por tanto, constmtuyen el mayor problema.

Esta 1nvenclon se refiére a fllamentos e hllos ZZf.ff:
preparados a partlr de pollmeros 51ntet1cos y mas espec1al- -
mente a filamentos e hilos meaorados de. gran tenac1dad, pa—iffi)

. ra el reforzamlento de neumatlcos Yy otros artlculos de cau-',,"'

cho y 51mllares.. 7 ’ . ,
Ultlmamente se ha 1ncrementado el uso de hllOS de

elevada tenacldad de pollamldas llneales 51ntet1cas, espe—

c1almente de pollhexametllen-adlpamlda, para el refuerzo de

neumatlcos, debido a su excelente tenacidad inicial asi co-
mo-a la resitencia a la pérdida de tenacidad que presentan

los neuméticos preparados con dichos hilos. No obstante el

empleo de hllo de pollamlda en los neumatlcos para automo~_ o

viles se ha visto frenado por la tendencma que presentan
los,neumatlcos reforzados”con.cordpnclllo dernylon,‘a la
termodeformacién pléstica d’aplanamiénto. Este fenémeno de

la termodeforma01on plastlca se- nota més frecuentemente

‘comot una v1brac1on temporal pero molesta de los neumaticos,-

cuando un automovil calzado con neumatlcos reforzados con
nylon se pone en marcha despues de haber estado parado du-

rante la noche. La vibracién o saltos de los ejes de las

"ruedas, es debida a la deformaclon 0 aplanamlento que se haj

producldo en la parte de la banda de rodamlento que descan—l

sa- sobre el suelo, cuando el neumatlco se enfria desde la
temperatura alcanzada du:r-a;nte el rodaae prev:Lo.

La amplitud de la - deformac1on o aplanamlento pro-|
ducido €s.una funcidn de la temperatura a que trabaja el
neumético.. Las velocldades elevadas dan 1ugar~a un gra

aumento de la temperatura del neumatlco y a grandes aplana—

Por ejempla, velocidades de|unos 112 Km/hora, dan|
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lugar a aue el neumatlco se callente & unos 77°C Bajo e
tas condlclones los cordonc1llos de pollhexametllenadlpamiw

da (nylon 6 6) ¥ pollep3110ncaproam1da (nylon 6) dan aplana

mientos de upos.5,08 mm y de unos 5,84 mm, respegtivamente.
Para un buen funcionamiento,zcuando se requieren estas velo

cidades, estos aplanamientos deberian reducirse a menos de |

4,06 mm
Un objéto de eéte”invencién es la obfencién de fi

lamentos, hllOS Y cordonclllos meaorados, para el refuerzo

de neumaticos Y usos s1mllares. Otro cbjeto es la obtenclon '

de fllamentos de pollmeros gintéticos de alta tenacldad

'.y resxstencla 2 la fatlga meaoradas, que al usarlos como

) reducclon del aplanamlento. Otros objetos se manlfestaran 7
en la explicaclon ¥ ejemplos smgulentes. ‘

Los objetos antedlchos s€ cumplen poxr extru51on dk

un filaﬁento 51ntetlco orlentado constltuldo por un nucleo

¥y una vaina concentrlcos, en el que la vaina esta formada

por una pollamlda allfatica llneal con una temperatura de ,'

tran51c10n vltrea, T, 1nferlor a 10090 .y el nucleo esta

.formado por un fllamento de pollester que tlene un modulo_
\ 1n1c1al de bO gramos por denler (g.p.4. ) como ninimg. -

Los filamentos deben estar constltuldos, el men03'~

por un 50 por clento y preferlblemente por un 40 a 70 por

01ento en Jpeso del pollmero que. forma la valna, Yy el resto '

del polimero que forma el nucleo, al objeto de obtener una

-reducclon substanclal de la tendenc1a al aplanamlento en

los neumaticos, al. mlsmo tlempo que conservan un grado sa-

tlsfactorlo de perdlda de 1951stenc1a‘mecanlca por fatiga.:

El punto de fusion del pollmero de. 1a vaina debhe-

' “refuerzo de neumatlcos para automovmles, contrlbuyen ala | .

»
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T4 ser por-lo menos de 1802C, y como consideracién practica

el punto de fusién de ambos polimefbé no deberd ser supe-

rior a 350_C para asegurar ‘una hllabllldad por fu51on'3atis_ U

_factorla.

El'méduld.inicial“dpl;hilo'hgchO'deiﬁoliéstepés,

apropiados para consﬁituir'elhnﬁéleo de los filamentos vei-f:. .

na—nucleo de la presenﬁe 1nvenc1on, esta dado por la pen-

dlente 1n1c1al de la curva de tensmon—alargamlento determl—-

nada de manera convenclonal en’ un d;namometro.Instron,a una

‘ velocidgd'de'alargamiento de un'60 por ciento por ﬁinuto{'

Los pollmeros que forman.hllos con un modulo ini-

clal superlor a 60 gpd., preferlblemente a 70 gpd. son par—fl._

ticularmente aproplados para ser usados como materlal cons~| *

titutlvo del nucleo en lou fllamentos de esta invencién.No |

obstante, ouando estos.pollmeros se’ usan para producir homol

fllamentos de pesos moleculares moderados ya que son facll,f

mente procesablea; se ha encontrado que 1a perdlda de tena~'A
cldad es extremadamente elevada si se la compara con la de
las pollamldau llneale 51ntétlcas de peso molecular Slml—

lar, y por otra parte, 1a adhe51on al caucho frecuentemen~ |

.te no es satlsfactorla. No obstante sorprendentemente cuan— -

do estos pollmeros 5e usan como componente constltutlvo delf.
nficleo de los fl}amentos en cpmblnac;on‘qon el pollmero,de
vain& adecﬁado na Se;experimenta pérdidé dé la reéisten—
cia. a la fatlga baao condlclones optlmaq, e incluso baao

condiciones no op’ulma0 se nota una deterloraclon en este lm‘

portante factor bantante menor de lo que podrla ant1c1par~

'se de la relacién de polimeros empleada.

La expresidn "viscosidad relativa" usada en la
80 relaviv

presente memoria, significa la relacién entre ﬁl tiempo que
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yel tlempo que tarda en flulr el dlsolvente golo. Laa medl

- na aqul Tg, propledad de los pollmeroa relaclonada con 1a

' movmlldad molecular, p031blemente debida a camblos en la li

C-C. 'la forma en que esta temperatura se. relaclona con 1a

.max1ma perdlda de trabajo mecédnico se da en "Die Physik der‘

Springeﬁ;veflag, Beflin i956;‘0apituld I. Las mediciones se"

' ratura ampllamente reconoc1da en la tecnlca de pollmeros y

11qu1do o gomoso. Mas comunmente, es a esta temperatura a

. g. a esta temperatura, hay un cambio en la pendlente de

389738}/} l,;f

tarda en flu:Lr una soluclon delpollmero en un uscosn.me’bp@ 4

7}

das de las v1scosmdades relatlvas dadas en los eaemplos se
efectuaron a partlr de las 51gu1entes solu01ones 5.5 grar
mos de pollamlda en 50 mllllltros (ml) de a01do formlco al
90% a- 2500 6 2. 15 gramos de pollester en 20 ml. de una ‘mez|
cla 7/10 de dlclorofenol/fenol a 25¢eC, '

La temperatura (por encima de los OOC) a la que

tiene lugar la maxlma pérdlda de trabaao mecanlco se denoml
bertad de rota01on de la cadena alrededor de los enlaces

Hoéhﬁolymeren",fA.S. Stave?mgn y F. Schwarzl, Band iV, .

efectﬁan‘a 0, 1 Cic16s por'segundo, cbn'uné amplitud del es-| .
fuerzo de 0. BA El méximo valor de tangente delta de la »
publlcacmon corresponde a la Tg de la presente memoria.

El ‘simbolo Tg empleado aqui representa una tempe—-

comunmente 6e conoce_como‘“temperatupa de,tran51clon vitrea
Fisicamente, es la temperatura a la que las zonas amorfas

del pollmero pasan de un. estado- v1treo o] quebradlzo a otro
la que este mecanlsmo v1scoso de deforma01on es mas claro,
la curva que rela01ona el mbédulo eléastico y la temperatura,

asi como un qamblo en la pendiente de la curva ﬁue relaciom|

na el coericiente de cxpunsién con la' temperatura.
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Los ensayos de fatiga'pOr disco,de;los,cordonci—'

1los para neumaticos descritos més adelante se llevaron a

-cabo tai'como se'describé'én'ASTM.D;885 (Vbl 25, p.A2i2,

1964) usando una exten31on de 7, 5A Yy una. compre31on de 2%
a una temperatura ambiente de 11500
' EJEIPIO 1

.Se fundleron separadamente pollhexametllenadlpaml -

da de viscosidad relat1Va 45 y poll(tereftalato de etlleno)i-'

de v1scos1dad relatlva 30 en extruldoras de hu31llo a 2909¢]

y se alimentaron en volimenes iguales a un bloque de hllatu
ra del tlpo que se muestra en la flgura ll de la patente
norteamerlcana Ne 2, 936 842, Se extruyeron ambos pollmeros

para formar 34 fllamentos de va1na~nucleo concéntrlcos, con

-la pollamlda como valna y el polleuter como nticleo. Los fi-
lamentos se refrmgeraron con aire y se estlraron, a una re-

. lacidn de estiraje igual a 5 8, sobre un perno de retenclonl

a 100°C y un tubo calentado con un gradlenie de temperatura

' superflc;al de 150/170/19090,,para obtener un hllo de titu~{

lo igual a 216 denieru;vEmpleéndé procédimiéntoé bonvencio~

- nales,. excepto ‘cuando’ se dlga lo contrarlo, el hllo se con-

virti6 en un cordonc1llo para neumatlcos de 1800 denlers,_

que se llamd cordonclllo A, luego se 1mpregno, se secéd &

: longltud constante, se estlro en caliente un 5% a .2009¢, ¥

se utlllzo en la construccién de un neumdtico de 4 capas
850x14, bajo -condiciones de baJaAhumedad relatlva usando gg,
ma seca. . 1 - |
El,neqmético'sé'vulcaniiéZporzcalentamiento en
una prensa a 139-1479C durante 20 minufos.'Luegé‘ge hinéhé

el neumAtico parcialmente vulcanizado a 48 libras por pulga

da euadeadn (ptaig) (%,564Kgf/cme), y se¢ inbrodujo en un hop
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nilésimas de pulgada, es medlda como profunuldad del aplana

Il te-del cordoncillo se incrusta en caucho y se determina la

| se dan en la Tabla 1 Tambien, como comparacién, se dan en
- de’ neumatlcos de un nylon 6-6 vonvenclonal (cordoncmllo D)

'talato de etlleno) (cordon31llo E) El modulo 1n1clal del

%o en el neumatlco hlnchandolo a 22 p81g (l 5 atmosferas)

(1,54 kgf/cma), calentandolo a 772C, y luego cargando e1

neumatlco a 1086 libras (494 kg) durante 2 horas, es dec1r

hasta enfrlamlento del neumatlco. La deformaclon radlal, en ‘

mlento. Los resultados del ensayo se dan en la Tabla 1. Par

pérdida de resistenCia'a la fatiga'en disco, en la forma an

tes descrlta. Los resultados de este ensayo tamblén se en-~
cuentran en la Tabla 1. Se repltlo el procedlmlento .anterio
excepto que las proporclones relatlvas de pollamlda y po—'
liéster se camblaron para dar ‘una rela01on vaina/micleo de°

30 ?0 (cordonclllo B) €n un caso y 70/30 (cordonclllo C) en|

' Votro. Estos hllOS se estlraron en una relaclon de 5. 75 Los\

hilos se conv1rt1eron en cordoncmllos que se ensayaron én

neumatlcos Yy en el aparato de dlsco para medlr la fatlga"?

i men01onado anteriormente. Los re ultados de estos ensayos ;'

la Tebla 1 los’ resultados con un cordoncilloyara refuerzo

¥y un cordon01llo para refuerzo de neumatlcos de poll (teref‘

hllo usado para produe;r el cordoncillo de nylon 6—6 era

de- 45 gpd..La Tg del poli (tereftalato de etlleno) era de
lOOOC y el modulo 1n1c1al de 86 gpd.
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Tabls 1 _ | ‘
Cord. % nylon Aplanamlento’- o Fatiga en disco|
o f%‘ﬁ;iﬁ’i‘;“. de Eiﬁiéii 33 e
A 50 . law (3714 m) - 0
|3 50 L3 (87m) 26
¢ 70 fi#e (3°60 mm) .. 13
D 100 © 200 (5,08 mm) 10
B o 90 (2’ 28 mm) E 25

- Como puede verse en el ejemp]o antenor, los fila

 mentos de valna-nucleo concéntiricos de esta 1nvenclon produ'

cen cordoneillos con uns. menor termodeformaclén plastlca 0 _:
aplanamlento de lo que Cabla esperar y, ademas, dan un ni- |
el de’ pérdlda de re51stencla mecanlca por fatlga _que esA

aprox1madamente el mismo que el obtenldo con cordonclllos
de nylon 6—6 ¥ mucho meaor que los cordonclllos de alto mo ;?';
dulo. ’ ' - -
Al objétb de"obtenef 1&3'ventajas.dé esta invén~,:-

clon, cuando se usa para refuerzo de neumatlcos, la valna |
debe ascender a mas de un 307 del illamento, preferlblemen—”
te de un 40 a un 70% en peso.

Las pollamidas apropladas para ser usadas comoel

~componente valna de- los fllamentos de esta 1nvenclon inelu+

yen por ejemplo, la poliaxlmetllenadlpamldaj la pollhexame-

| tilensuberamida, la politetrameﬁilensuberamidé y la poliep—'

silon caprolactama, El>§olimero adeéﬁado para cdnstituir el
niicleo es el poll (tereftalato de etlleno)
los fllamentos ‘de eata lnvencion son utlles no sf.
lo para el refuerzo de_neumatlcos,_slno que también se usan
ventajosamente para el refuerzo del céuchb en cuaiquiar

aplicaéién cuando pueden ser provechoso un elevado moédulo
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: descripcién; para que’éualquie: persona perita en la mate-

“va de la 1dea descrlta, de acuerdo con las consmderaclones

Y puntos que se desean relv1nd1car, qne se concretan en lasf

y una buena adherencia. . -

No se considera necesario hacer mds extensa esta |

ria, comprenda perfectaménte la idea que serpretendefregis—;

trar, asi como las ventajas que de su realizacién’ industriall

han de derlvarse.

Por todo ello ¥ para ev1tar p051b1es 1m1taclones,

se presenta. esta sollcltud pldlendo la explotacxon exclusi-| .

pég;nas SLgQLentes:
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i - que antecede, en preciao insistir en que loa detaIYes de

| ¢ industria)izable, nadie pbdrﬁ apoyarse .en ella para, a

Hecha 1a descripciéu a que se refiere 1a memori:sg?‘-'

realizacién de 1a idea expuesta, pupden variar, o8, decir,

i que puedeu sufrir pequenas alteracionea, basadaa siempre

=§en 1os principios fundameutales de 1a- idea, que son en esqg a
[

,(

cia los que quedan reflejados- en 1os pérrafos de la descrig
~sobre Propiedad. Industrial, establece como no patentables,_
‘en su,apartado tercero, "log cambios de forma, dimengiones,
gpropofcionee y materias de un obaeto ya pa#entado" fidando
| as{ el criterio del legislador en el sentido de que paten~

tada una idea que pueda dar-lugaf a una realid&d préctica

'pretexto de haber introducido 1igeras modlflcaciones, pre~"
gentarla como nueva y propia. ' .

Este pr1nc1pio, en'cuantofai-alcanée aé'la protec-
cidn- deT objeta patentado se refiere, ee halla coufirm&do
pOT numerosss Sentencias del Tribunal Supremo y entre -
e1las, como mas terminantes, en 1as de fechas ]6 de Octubre
de 1954 23 de Enero de 1959, 20 de Marzo de ]96# ¥ otraa. :

Estab]ecldo el concepto expresado, en cuanto a Ja
anp]itud que debe darse a la protecc16n solicitada. ge re-
dacta a. continuaclén 1a Nota de Reivindlcaclones, de acuel
do con 1o que se es’ablece en el- ultimo pﬁrrafo del apar-
tado tercero del Articulo 100 de 1a ley, sintetizando as{
las novedades que se desean PEIViDdlcar. S

NOTA DE RFIVINDICACIONES

‘Eu resumen, el privilegio de explotaclén exclusi-

va que gse sollclta, recaerd aobre laa reivindlcaciones 8i-
; guientes: - o '
[ .

cidn. hecha. En efecto, el Articu1o 48 del Estatuto~vigente~_

i
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‘dos por un nucleo y una vaina concentrlcos, caracterlzado

la valna, con un, punto de fusibn de . al menos 18000 ¥ una

- ‘temperatura de tran51clon-V1trea (Tg) 1nferlor a 100<C, y

terlzado _porque la vaina constltuye de 40 a 70% en peso ¥

el nucleo constltuye del 50 a. 60% en peso de los fllamentos

“que ha de recaer la Patente de Introdu001on que’ se 501101t4:
| 'PROCEDIMIENTO DE ‘OBTENCION DE FILAMENTOn ORTENTADOS BICOM—
5PONENTES DE CARACTERISTICAo MEJORADAS,

't
Lot

1. PROGEDIMIENTO IE OBIENCION IE FILAMENTOS @a"m g

TADOS- BICOMPONENTES DE CARACTERISTICAS MEJORADAS, constltul’

por la’ extru81on conjunta a través de- una hllera aproplada

de una pollamlda allfatloa 11nea1 51ntet1ca, formadora de

de un poliester hmlable por fu31on formador del nucleo, cu-'

yos hllos tlenen un modulo 1nlclal de al menos 60 gramos pop

denler, de forma ‘que ‘el polimero de la vaina constltuya,alv‘r;

meﬁos e1'30¢~eh peso del filamentd y el punto de fusién de

ambos pollmeros no -sea superlor a 3508C. _

2 Procedlmlento segun la re1v1ndlca01on 1 carac~ '

"B Procedlmlento segin las re1v1ndlcac1ones 1y

2, caraoterlzado porque la pollamlda ‘de la valna es pollhe

"xametllenadlpamlda y el pollmero del nucleo es poll(terefp#r‘.'
lato de- etmleno) '

A, Se relvmndloa por ultimo, ‘como obgeto sobre el

~ Todo conforme queda dewcrlto y re1v1nd10ado en
la presente memorla descrlptlva, que consta de doce. pagl—-
nas mecanograf;adas. '
- Madrid, 30 de Marzo de I. 9L
BERNARDO UNGRIA .
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