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se refiere as ' ' )
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MEMORIA DESCRIPITIVA

La 1nven016n se relaclona en general—
con la construccibn de pagos elevados para la -
eirculacibn de vehiculos; mbhs concretamente com

20" prende unos perfeccionamientos en la construce—-
cibn de pasos elevados mediznte ls utiligacibn-
de unos elementos estructurados prefabricados ~
que, en colaboracién con los de cimentacibn que

se ejecutan "in situ" permiten construir un pa~
10."' - -
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80 elevado reduciendo considerablemente en tiem
po e intensidad las dificultades de trabajo du-
rente la realizacibn.

De acuerdo con le invenecibén y confor-
me Queds iﬁdicado ge wtilizan para realizar la
comentada construceién los siguientes elementos
prefabricados:

a) Vigas de tablero.

b) Vigas de borde con accesorios iNe=
corporados.

¢) Dintel de apoyo de vigas.

d) Pilas.

Estos elementos prefabricedas que com
ponen el paso se realizan en taller y éu Proce=
so de febricacibn y los materiales de ejecucibn
esthn sujetos a los controles normales de fhbri
oa.

Les partes resistentes del paso, a reg‘
lizer en obra son la zapeta y la losa del table
ro formede ésta mediante mallas electrosoldadas
que intervienen en funcibn de armeduras de la lo
sa, simplifiocando la preperacién y pueste en --
obra de la armadura.

Las partes de cimentacibén que se eje~
cutan "in situ", la constituyen las zapatas de
cimentacién destinadas & recibir ¥y retener cada
una de les piles.

a) De acuerdo con un caso preferido--
de llevar ei invento ala préctiga se ha previs

t0 el empleo de unag vigas prefabricadas con las
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que se forma el tablero. Dichas vigas presentan
seccibén doble "7V, asipetéicas que se adosan en
tre si tanto p&rala cabeza superior como por la
inferior. El nfimero total de vigas que componen
el tablero es de ocho cbn wna dimensibn igual en
ambas cabezas, estando en sentido longitudingl-
sug extremos macizados y contando adembs con un
tachn para apoyo en el dintel que va sobre la-
pile corregpondiente.

b) Ias vigas de borde estén destinadas
a rematar ei fablero por ambos extremos. Dichas
vigas tienen forms de "ZY gsimétrioa, v en ellas
se encuenira inoorpora&anla acera, Sus extremos
estén macizedos y disponen de un tacbtn de apoyo
al iguel que las vigas normales. El eapesor del
alma de estas vigas se estrecha en ambos extre-
mos al objeto de pasar por la parte exterior del
dintel a fin de convertir en unag junta Gnice las
dos juntas que forzosamente se formarian de no-
existir esta especial disposicibn.

La unibn de las vigas forma unos ori-
ficios o pésos longitudinales que pueden utili-
zarse como soporte para conduccioneg de toda -
clase de serviclos (agua, teléfono, gas, elecw—
tricidad) . '

" Ias comentadas vigas de borde, confor
me quedsa comentado poseen un estrechamiento en-
gu alma pero sobresaliendo por la parte de fue-
ra del dintel, tapando a éste y formendo un con

junto exterior Gnico.
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Las comentadas vigas de borde, facul
tativamenté tendrén incorporads la barandilla,
que limite lateralmente el paso.

El dintel de apoyo de las vigas pre-
senta dos biseles 0 estribos inferiores que w—=
guardan lineas horizontales y las anchuras dig
puestas a cada lado del eje para que las vigas
prefabricadas acometan a ésta.

d) Ie pila soporte, en su parte alta
tiene forme de seta ¥y lleva en sus paramentos
berenjenas que maten las superficies planas dan
do movilidad & la pila,

La parfe de apoyo para el dintel pre
senta unas escotaduras que localizan dichos a=
poyos por medio de dos chapas metblicas dispues
tas en la parte superior de las escotaduras,
cuyas chapas metéiicas van suveltas,

Ia comentada pila, cuenta con unos:.
cables de pos=tensado que sobresalen por la =
parte superior de la pila en la longitud nece=
saria para formar la cabeza de anclaje en el
dintel.

Ia cimentacién para le pila se cons—
tituye mediante una zapate que se fabrica "in
situ"., Dispone de un hueco central que en esta
descfipéién se define por "caliz" en el cual =
se introduce la fila prefaﬁricadé, forméndose~
entre ésta y dicho caliz un huelgo que se rellg
na con cemento expansivo dando lugar & que lo-

forma trabaje como un verdadero empotramiento.
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El proceso de construceibn se inicia-
preparando la zepeta de cimentacién y una vez-
hormigonada, se coloca al inferior de la rodadu
ra, una placa prefabricada que permite dar trg
fico hasts el momento de colocar la pila prefa—~
bricada.

Pars el montaje de esta se apoyare en
ung placa de acero, dispuesta en la parte cen—
tral del chliz. Se introduce la pila que cuenta,

en su base inferior con otra placa que serviré

‘de referencia para ajustarse en la anterior.

Una vez introducida la pila en el ch-
liz, se calza convenientemente utilizando cal-
zos metélicos, o de madera, y sin necesidad de-
ninglnirv.ento exterior puede mentenerse en posi
¢ibn vertical la pila corrigiendo levemente su-
posicibn, que tras varios intentos, se consigue
gea vertical.

Una vez conseguido &sto, se hormigona
el huelgo existente, entre chliz y pila, por me
dio de un cemento espeoial pretensado, luego se
rellens de tierra el espacio existente entre la
base superior del chligz y el plano de rodadura.

Una vez colocada la pilla en su posi--
cibn se enhebra el dintel en unos cables que es-
tén dispuestos en el interior de la pila, cables
que en su parte inferior tienen anclajes clegos,
¥ en su parte superior van alojados en cajetines
dispuestos en la cebeze superior del dintel, ==

puntos por donde se tensan dichos cables, unge-
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vez que el dintel haeyza sido nivelado sobre law-
pila,

Conseguido el ensamblado de 10S Q=
bles en los cajetines que a bste efecto estén-
situados en el dintel, se procede al nivelado
y alineado de éstos. Despubs que el dintel es-
t& perfectamente nivelado ¥y alineado, se ten-
san los cables con el esfuerzo adecuado para -
conseguir una perfecta unibn entre pila y din-
tel.

Posteriormente a dicha operacibn de
tensado, se inyectan con lechada de cemento,-
la vaine de postensado; las unidades de preten
sado son dos, y la inyeccidén se realiza por -
ung de ellas, hasta que la lechada de cemento-
salga por la otra. Montaje de las vigas en el
tablero. Una vez replanteado sobre el dintel -
los apoyos de elastowméricos sobre los que van
a descansar laé vigas prefabricadas, se proce-
de al montaje de é&stas, pres;ntando COMO NOVew
dad el hecho de que el dintel puede soportar
los esfuerzos debido a cualquier arbitrariedad
en el orden de colocacibn de éstas vigas, ya
que dispone de un par resistente que se forma
entre los dos cables de postensado y cuatro =
chapas methlicas que son los apoyos puntuales-
del dintel en la pila.

Durante todas bstas operaciones del-
montaje, dé las vigas del tablero se opers ane

un sblo "vano" quedando por tanto los demés 1i

- -



75""

100“'

20-"‘

250"‘

30e-

389733

bres de todo obsthculo.

Una idea mas completa del objeto que
congtituye la invenciSn la proporcions la des-
eripeibn siguiente al comentar las laminas de-
dibujos ilustrativos que se acompafian en log—- |
cuales se representan a titulo de ejemplo los-
detalles preferidos por la invencibn en un ca-
go de posible reslizacibn préctica.

En los dibujos:

La figura 12 muestra el tablero el
cual esth formedo por pilas doble "I" asimétri
cas, prefabricadas, que van adosadéé: tanto w—-
por la cabeze superior como por la inferior. -
El nlmero total de vigas que componen el table
ro_es de ocho con una dimensibn igual en ambas
cabezas, estando en sentido longitudinal sus-
extremos macizados y disponeiendo adembs, de=
un tacbn pars apoyo en el dintel que vh sobre-
la pila.

Sobre dicho tablero, se vierte "in -
situ! una losa de hormigbn armado sobre la cual
vé la capa de rodadura. |

El tablero viene rematado en sus dos
extremos por unas vigas especiales de borde en
forma de "Z" asimétrica, en la cual ya va ile=
corporadaﬂlé acera y facultativemente la baran-
dille.

_ Dichas vigas de borde, van igualmen-
te macizadés en sus extremos y disponen del -

mismo tacdn de apoyo que el de las vigas normg
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les. El espesor del alma de dicha viga, se es-
trecha en ambos extremos con objeto de pasar-
por la parte exterior del dintel a fin de con
vertir en una junta fnica las dos juntas que-
quedarian sin esta disposicibn especial,

Conforme se aprecia por este dibujo
la unibn de las vigas produce unos orificios-

o pasos longitudinales que pueden servir pars
soporte de conduccibnes de serﬁicios de todo-
tipo (agua, teléfono, gas, electricidad).

' In la figura 22 se aprecia el.estrg
chamiento que se ha producido en el alma dew—
las vigas de borde pero sobresgliendo por la-
parte de fuera del dintel, tapando a bste y -
formando una junta exterior fnica.

En 1la figura 32 se observa lo ya in-
dicado en la figura 28, en cuanto se refiere-
a la tapa del dintel. Puede observarse iguale
mente los apoyos elastqméricos en los que deg
cansan las vigas prefabricadas., Los apoyos lo
calizados del dintel en la pila Que sirve pa=-
ra dar estabilizador ghquél, e igualmente pue
den observarse los eajétipas de anclaje que ~
sirven para tensar los cables de pretensado que
cosen el dintel a la pila.

La figura 4& muestra el dintel en seg
cibdn transversal el cual presenta dos biselew
inferiores que guardan lineas ho}izontales Y.
las anchuras dispuestas a cada lado del ejee-

pars que las vigas prefabricades acometan a -
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éstas,

Las figuras 58 y 62, muestran respeg
tivamente en algzado y en perfil la forma exte-
rior de la pila que en la parte alta tiene for
mea de seta, llevando en sus paramentos berenje
nog que matan las superficies planas dendo mo-
vilidad a la pila.

Lz parte de apoyo en el dintel, tie-
ne unas escotaduras que localizan dichos apoyos
por medio de dos chapas metélicas dispuestas -
en la parte superior de las escotaduras, cuyas
chapas metélicas, van sueltas.

Tas figuras fﬁ v 82 muestran respec-
tivamente en alzado y en plente la cimentacibdn
de la pila. Dicha cimentacibn estd constituida
por ung, zapa%a cuya novedad reside en que dis~
pone de un hueco en sy parte central que se dg
fine como "caliz", en el cuel se introduce la;
pila prefaﬁricacé, quedando un huelgo enire la
parte del caliz y la pila, el cual, posterior-
mente ge rellena con un cemento expansivo que-
haré que la forma trabaje como un verdadero em
potramisento. .

Lo figura 92 un tanto esquembtica —-
mostrando en elevacibn un paso elsvado organi-
zado de acuerdo con las normas propuestas por-
el invento. En este dibujo se aprecia la zapa-
ta de cimentacibn el pilar sobre ella adaptado
sobre el cual descansa el dintel asi como las~

vigas y la losa del tablero.
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Por cuanto antecede se comprueba —-
que el invento propone unos perfeccionamientos
en la construccibn de pasos elevados, cuyos—-
perfeccionamientos se obtienen fundamentalmen
te estilizando unos'elementos egtructurales -
prefabricados que han sido espeoificamente —-
concebidos para gste fin, por consiguiente se
hace constar a los efectos oportunos que dichos
perfeccionamientos y dichos elementos prefa-;
bricados constituyen un todo.

Se comprenderf fhcilmente, desPués-
de observar los dibujos y la descrlpclbn Pre-~
cedente que la actual concepeidn proporc1onaj
una construccibn sencilla y efectiva, suscep-
tible de poder ser llevado.a la préctica coh-
gren facilidaed, asegurando la obtencibn de una
manufactura relativamente barate.

Bste detalle de economia adquiere =
gran importencia si se considera en los térmi
nos de una produceibn en escala, ja que es ev;
dente éue el mercado puede absorber en canti-
dades muy considerables el objeto que congti-
tuye la inyencibn ¥y cualquler pequefio ahorro;
logrado mediante la aportacibn de oiertas me-
joras durante su fabricacibn, puede adquiri::
elevadas proporciones; ‘ -

Se reitera, que en el objeto que cong
$ituye el actual invento, serén susceptibles-
de introducirse todas aquellass modificaciones

de detalle que las circunstancias y la précti
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ca pudieran aconsejar, siempre y cuando que,=-
con las varianies que se introduzcan, no se =
cambie, altere o modifique la esencialidad del
invento descritp.
NOTaA
Se declara éomo de novedad y propie-
dad pare todo el territorio espafiol, el conte-

nido de las siguientes:

REIVINDICACIONES

7 18,~ "Perfeccionamientos en la cons-
truceibdn de pasos elevados", de acuerdo con cu
yos perfeccionamientos se érocede inicialmene 2
formar la cimentacibn mediante zapatas que se~
construyen "in sgitu” produciendo en cada unag de
ellas un amﬁlio cajéado abierto superiormente
que inéluye en su fondo una placa de acero que
sirve para nivelacibn de la pila; una vez hor-
migonade dichs zapata se cubre la cimentacibne
con una placa prefebricada, que permite dar trf
fico hasta el momento de colocar sobre dichsia
pata una pila prefabricada. 7

28 .~ Perfeccionamientos, de acuerdo-
con los cuales sobre la zapate a que se refie-
re la nota precedente, se introduce una pila so
porte constitulda por una unidad prefabricada,
de parte superior a modo de seta, habiéndose in
troducido en sus paramentos berenjenos gue ma-
tan lag superficies planas para dar movilidad a
la pila, en cuya parte de apoyo para el dintel

se han producido unas escotaduras que localizan
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dichos gpoyos por medio de dos chapas que se dis
ponen en la parte superior de las escotaduras,
habiéndose dotado adembs a dicha pila de cables
de postensado que sobresalen por su parte SUPG=-—
rior con los cuales se procede a formar la cabe-
ze de anclaje con el dintel,

38,.,~ Parfeccionamientos, de acuerdo con
los cuales y segln reivindicacibn 28, une vez in
troducida la pila en el alojamiento formado en
la zapata se sujeta mediante calzos menteniédndo-
la en posicibn vertical y seguidamente se proce-
de & hormigonar el huelgo formado entre las pare
des internas del citado alojamiento y la pila ==
procediéndose seguidamente al relleno del espa=-
clo exlstente entre la parte superipr de la zapa
ta hasta alcanzar el nivel del plano de rodadura.

48 .~ Perfeccionamientos, segln laa rei
vindicaciones 22 y 38, de acuerdo con cuyo proce
dimiento una vez colocada la pila en posicibdn se
ensamblan los cebles en unos cajetines produci=-
dos en el dintel procedibndose seguidamente al
nivelado y alineacibn de 8ste paras después ten~-
sar dichos cables con el esfuerzo adecuado para
congeguir la perfecte unibn entre pila y dintel,
y en operacibn posterior se inyecta con lechadg-
de cemento la vaina de postensado. Se han previg
to dos unidades de postensado y la inyeccidn se-
realiza por una de ellas hasta que la lechada de
cemento salga por la otra.

58 .~ Perfeccionanientos, caracterizados
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porque para el montaje de las vigas se procede a
replantear sobre el dintel unos apoyos elastomér
cos sobre 1los que descansarén las vigas, caracte
rizéndose por el hecho de capacitar al dintel ra
ra que pueda soportar los esfusrzos originadog—w
por cualquier arbitrariedad en el 6rden de colo-
cacibn de dichas vigas, mediaente la disposicidn
de'un par resistente que se forma entre los dos-
cables de postensado y las cuatro chapas metfli-
cas que son los apoyos puntuales del dintel en
la pila.

68 .= “PERFECCIONAMIENTOS EN 1A CONSTRUC
GION DE PASOS ELEVADOS,
o - ‘Todo ello, conforme se describe ¥y rei-
vindica en la presente memoria que consta de TRE
CE hojas, escritas a mAquina por una sdla de sus -

ceres y dibujos qu
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