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El invento se refiere a un dispositivo pars xim=-
plar y/o esterilizar smpollas, y similares, con agujas hue
cas para la introduceidn de un agente de limplezs en las
ampollas enchufebles sobre les sgujas huwecas y que recorren
con las agujas huecas, de modo intermitente, varios puestos
de tratamiento. Con tal digpositivo es necesario eatab;eeer
une unién entre las agujas huecas circulantes y una reser-
va de 1{quido, no tomendo parte general los conductos qué'rqﬁ
nen g la reserva con las sgujas huecas en el movimiento de
las agujes huecas. Por ello, al establecer la unidn se plan-
tean clertos problemss constructivos que, ciertamente, son
golubles, pero que exigen cierto gastoy y no en Wtina im-
portancis en vigilancia, gl debe garantizarse en todos los
casos un trabajo irreprochable del dispositivo durante pe~
riddos de tiempo prolongados. En especial, se presentan pro
blemas de obturacion o de juntas ya que, forzosamente, son
inevitables fendmenos de desgaste en aquellos puntos de las
conducciones pars el l{quido a las agujas huecas, en los
cuales se realiza la transicidn desde la parte estacionarie
de la conduccidn & su parte gue se mueve con las agujas hueg
cas. Por esta razén, los dispositivos para limpiar y/o este
rilizar ampollas, se construyen a menudo de modo que las
ampollas o similares no son conducidas de un puesto a otxro
por las agujas huecas que las soportan. En cambio, a cada
puegto de tratamiento le esta asociada une aguje hueca esta
oionaria, realizéndose el transporte de las ampollas de un
puesto a otro mediante un elemento transportador especieal.
Pero esto, & su vez, presupone que las agujas huecas de ca-

da puesto de tratamiento deben poder correr axialmente para

introducirse en las ampollas y poder salir de éstas, lo que,
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ble.

Por consiguiente, el invento se ha propuesto re-
solver el problema de crear un dispositivo de la clase men
cionada al principio, tal que, empleando agujas huecas cir
culantes que, al mismo tiempo, se utilizen como elemento de
transporte pars las smpollam, la conexidn con la reserva de
1{quido tenga una estructura tan sencille como resulta po-
gible. A este respecto, debe tenerse en cuenta todavia el

problema especial de gque los picos o0 ocuellos de las ampo-

1las, en genersl, poseen un dismetro muy pequefio que, for-

zosamente, tiene como consecuencia una seccion correspondien
temente pequefla de las agujas huscas que deben introducir-
ge en las ampollas.

Parea resolver este problema,; propone el invento que
a uno o mas puestos de tratamiento estén asociadas toberas de
inyeccidn fijas que, en la posicién de reposo de las agujas
huecas subordinadas a ellas, quedan alineadas con éstas, te-
niendo los extremos, vueltos entre si, de las agujas huecas
y de las toberss, una separacién que hace posible un movi-
miento relativo de estas dos piezas. Bs decir, por tanto,
que el chorro que sale de la tobera, por decirlo asi, puede
gsalvar la distancia que hay entre la tobera y la aguja hue-
cé asociada en cada caso. Los ensayos hen demostrado que
esta idea conduce a resultados aprovechables, a pesar del
pequefio diametro interior de la aguja huecsa, al que ya hemos
hecho mencion. En especial es posible hacer pasar el chorro
que sale de la tobera, con una pequefia perdida de presion,
& través de las agujas huecas y hacerlo salir de éstas. Una

determinada velocidad minima del chorro de liguido que sa~-



non para une llmpieza irreprochsble de las ampollas sopor—

tadas por las agujas huecas. Se ha visfo que resulta espe-
cialmente conveniente realizar las plezas de modo que.la

5 relacion del didmetro de la aguja hueca al gnima de la to-
bera sea aproximadamente de 2: 1,2.

En calidad de medida ventajose adleciongl, cada
aguja hueca puede terminar, en su extremo vuelto haclia la
tobera, en un ensanchamiento a modo de embudo, que puede

10 ser el componente de un soporte que lieva la sguja huece.
Este ensanchamiento en forma de»emhudg sirve para compen=
sar ligeres faltas Qe exactitud que se produzcen en rela=-
cidn con la posicién relativa de la tobera y de la aguja
hueca. A este mspecto, es conveniente mantener lo menor posi

15  ble el angulo, en seccion longitudinal, bajo el cual la pa-
red limftrofe del ensanchamiento en forma de embudo de la
aguja hueca transcurre respecto al eje longitudinal de la
misma, Puede ascender a unos 202, de modo que, por tanto,
las partes del chorro de liquido que sale de la tobera y

20 que pueden ponerse en contacto con la pared del ensancha~
miento de forma de embudo, son desviadas 8610 en ligera
medida. Un éngulo demasiado grande conducir{a a que el cho
rro que sale de la tobers no incidiers en la forme deseads
en la aguja hueca.

25 El invento propone ademas que las agujas huecas
gean soportadas por un gnillo, tambor o similar que gira
intermltentements, el oual esta dispuesto concentricamente
al goporte de las toberas que se halla dentro del anillo.
A este regpecto, el ensanchemiento de forma de embudo ée

30 las agujas huecas puede encontrarse en la zona del anillo
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pecial para lag agujas.

Ademéa, las agujas huecas, el anillo portador y
las toberas, pueden estar dispuestos denfro de una envolven
te con preferencia de forma de tambor provista de, al me-
nos, una abertura pars la entrega y la descarga de las ampo
llas. Al menos una parte del espacio encerrado por la envol
vente y recorrido por las agujas puede estar llena de un
liquido de limpleza al gue, ventajosamente, este asociado
un genersdor de ultra-sonidos,

Es conveniente que el puesto de entrega lleve de
lante un almacen que reciba una reserva de ampollas, una
de cuyas paredses lim{trofes forma un elemento trangportador

provisto de escotaduras para las gmpollas. Es gusiancial

a este respecto que las ampollas que se encuentran en Ge=-
sorden dentro del almacen seen individuslizadas por el trang
portador y puestaes a la distancis mutua correcte para su
entrege a las agujas huecas. El elemento transportador pug
de estar realizado a este respecto como carro de vaiven o
como cadena circulante y, en su posicion de entrega, mante
nexr a las ampollas en la zona del movimiento de un empuja=—
dor movible axialmente respecto a la aguja huecs que reci-
be la ampolla. Ha demostrado ser especialmente ventajosa
una forma de realizacion en la cual, & ambos lados de la agu
ja hueca que se halla en el pussto de entrega, esta dis-
puesto un almacen, recibiendo el carro de vaiven, elterna
tivamente, desde ambos almacenes ¥y trensfiriendo a las agu
Jas huecas. La veniaja de esta realizacidon frente a otra

con s0lo un almacén, reside ante todo en que para conse-

guir un rendimiento determinado de entrega y de paso del
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dispositivo, 5610 se realiza la mitad de los movimientos

de vaiven del transportador que de otro modo serfan necesg

rios, Con ello, el funcionamiento de conjunto del disposi-

tivo resulta sustencialmente mas suave ¥, ademés, las ampo
5 llas son tratadas con mes cuidado.

Es ventajoso, ademas, subordinar al puesto de en
trega una gufa, dispueste entre empujador y eguja hueca, pa
ra la ampolla a encajar sobre la asguja hueca que en ese mo
mento se encuentre allf, con el fin de que, en cada caso,

10 durente el encgle de la ampolla, quede garantizada la posi-
0idn correcta de la misma respecto a la aguje hueca. Bsto
es en especial importante porgue las ampollas, hechas geng
ralmente de vidrilo, podrian deflarse facilmente de otro mo-
doy La guia puede consistir en mordazaes o similsres que,

15 en una de sus posiciones extremas, tienen o forman un paso
cuyo diametro minimo es insignificentemente menor que el |
diametro del pico de las ampollas, siendo movibles estas
mordazag para separarsge en contra de la fuerza de medibs.
elasticos para pasar s una segunda posicion extremas. La

20 guia, convenientemente, esta hecha de modo que el pago pre
gente en ella se estreche en forma de embudo en direccion
a la aguja huesca.

Se ha mencionedo ya gque las agujas huecas $ienen
un diemetro extraordinarismente Pequefio. Por ello, hay que
esperar que cualesquiera fuerzas que actien sobre las agu

25 jas huecas degde ol exteiior, saquen & las mismas de su
pogicion correcta. Egto, una vez que la ampolla esta enchu
fada sobre la aguja hueca, resulia de importancia secunda
ria. Por otra parte, como ya se dijo en relacidn con la
guia, existe la necesidad, en el puesto de entrega, de que

30 las agujas y los picos de las ampollas estén alineados my

26-3071 - 6 hnd
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tuamente de una maners irreprochable. Para garantié&i q&é
se cumple siempre este condicion previa, incluso cuando se
emplean agujas delgadas, puede ser conveniente, de acuerdo
con otra propuesta del invento, que las agujas hueces que
5 se hallaen en la estacidén o puesto de entrega, puedan ser
alineadas con respecto a la ampolla gue se encuentra delan
te del empujador., Esto se hace convenientemente por un me-
dio centrador asociado al puesto de entrega, que puede con
sistir sl menos en una horquille movible en vaiven entre
10 una posicion activa y una inactiva, cuyss dos puas, en la
posicién activa, acogen entre ellas a las agujas huecas.

' Ventajosamente se preven dos horquillas enfrentsdas entre
sf que, entonces, pueden ser soportadgs por las piezas de
la gula que ya hemos mencionado.

15 De acuerdo con oifra prdposicién del invento, el
pussto ds retirada puede llevar asociado un extractor gue,
también él, puede temer ventajosamente la forma de una hor
quilla, llevando las dos pﬁas, en sus extremos vueltos hacia
el plco de la ampolla, dos topes que cogen por detras el

20 extremos libre del cuello de la ampolla. La retencion o so
porte de las agujas huscas tiene convenientemente una pro
longacidn o apéndice que sobresale en direccion al pico de
la ampolls y que rodes a la aguja hueca, el cual sirve co
mo tope para el extremo libre del pico de la ampolla y eg

25 t6 aplanedo lateralmente de modo que los topes del extrag
tor cogen poxr detras el plco de la ampolla en la zona del
aplanamiento. Esta ejecueién garantiza que, en todo caso,
incluso cuando el pico de la ampolla este roto, toda la am
polla, o sea, incluso un pico eventualmente roto, sera re

30 tirada de la aguja, ya que el extractor coge en el extremo

26.3.71 -7 -




que las ampollas patinen sobie el pico o, en el curso del

movimiento & traves de los diversos puestos de tratamiento,
patinen demasi¥ado lejos sohre las agujas.

5 Al extractor con movimiento de vaivén y/o bascu-
lable puede eztar asocisdo ademss en une de las posiciones
extremas del mismo un brazo basculante cuya zona de movi-
miento se hella entre las dos puas del extractor. En para~-
lelo con el movimiento de basculacién realizedo por el bra

10 z0 bagculante puede estar dispuesta une chepa de gu{a que
se halla en el extremo del lado de fondo de la ampolla, -la
cual, en su extremo apartado del extractor, se convierte en
una canaleta de sallda. Por otra parte, ée aouerdo con oira
proposicion del invento, existe también la posibilidad de

15 asociar al brazo basculante en una de las posiciones extre
mas del mismo, alejada del extractor, oitro empujador que, ,
entonces, desplazé a la ampolla sobre la aguja hueca hacla
otro dispositivo montsdo a continuecion en el cuel le am-
polla puede ser esterilizada, por ejemplo. Este dispositi-

20 vo montado aguas abajo corresponde en su estructura susten
cialmente al dispositivo antes descrito.

Ya se ha dicho que para conseguir el efecto de
limpieze deseado, el 1iquido de limpieze debe entrar con
clerta velooidad en la ampolla desde la aguja hueca pare,

25 de este modo, consegulr una cierta accidn turbulente dentro
de le ampolla. Este efecto puede reforzarse todavia hacien
do que las toberas y el enéanchamiento en forma de embudo
de la aguja hueca tengen tal realizacion y disposicicn que:
aubas piezes permiten la produccion de una accidn de inyec

30 tor, que por tanto, da como resultado que sea impulsada en

26.3.71 -8 -
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la ampolla una mezola de 1ligquido y de aire. En ragzon del es
caso dismetro ya mencionado de la aguja huecs, se congigue
de este modo un efecto limplador especialmente favorable.

Con el fin de que el digpositivo, tanto en su eg
tructura como en su menejo, resulte Lo mas sncillo y viei-
ble que se pueda, eg conveniente, ademés, que el soporte
para las toberas de inyeocién, por una parte, y el anillo
portador pars les agujas huecss, por otra, esten apoyados
en cada ceso por un lado en los lados vuelioz uno hacla
otro.

Se ha dicho ya que el dispositivo que hemos des~
crito en lo que antecede, puede llevar a continuacién, o
agues abajo, otro disposiftivo simllar destinado a la este-
rilizacion de las ampollas. Existe entonces la posibilidad
de disponer los dos dispositivos en una caja comun. En
cuelquier caso, la abertura de entrega y/o la de retirada
de lg parte de esterilizacion pueden estar protegidas porx
cortinas de aire y/o corrientes de aire con respecto a la
parte de limpleza.

En el dibujo se ha representado un ejemplo de
realizacion del invento, mostrendo:

Lg figura 1 la vista lateral de un dispositivo
para limpiar ampollas;

la figura 2, el puesto de retirada para las am-
pollas con un dispositivo montado aguas sbajo en una reprg

gentacion correspondiente a la de la figura 1;

ls figura 3, el puesto de entrega visto desde
arriba;

la figure 4, una vista del puesto de retirada co

rrespondiente a la figura 3;
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la figura 5, un detalle del puesto de retirada en
vista lateral; y

la figura 6, la vista desde arriba correspondien
to.

En el ejemplo de realizacion mostrado en el dibu
jo esta montada una pluralidad de agujes hueces 11 en un
anillo, un tambor o similar 12. Este ultimo puede girar en
torno de un eje horizontal en la direccion de la flecha 13,
de una manera intermitente o por paéos. Las figuras 5 y
6 permiten ver detalleé de la fijgcién de las agujas huecas.
6&&& aguja hueca esta enchufsda en un racor 14 fijada en
él por medios adecuados, por ejemplo, por scufiamiento. El
racor 14 puede ser insertado en una perforacion 15 corres
pondiente del anillo 12. En uno de sus extreﬁos lleva une
rosca 16 sobre la cual puede roscarse una tuerca 17. ElL ra
cor 14, de este modo, esta fijado entre une bride 18 en 8y
extremo vuelto hacia la aguja husca 11 y la tuerce 17 ¥y uni
do con el anillo 12.

El recor 14 esta provisto ademss de wn anime 19
en uno de cuyos extremos ests enchufada la sguja hueca, El
otro extremo del anims 19 tiene un ensanchamiento 20 en
forms de embudo. Dentro del anillo 12 este dispuesto, con-
centricamente & este Ultimo y a una dlstencia de separa~
cion de sus superficies lim{trofes interiores 21, un sopor
te cilindrico estacionario 22 parsa toberasr&e inyeccién
23, que estan asociadas & la superficie envolvente 24 del
soporte 22. Estas toberas 23 estan dirigidas radislmente
hacia fueras, en correspondencia con el curso y disposicion
de las agujas huecas 11. EL anima 25 de las toberas que,

en su zona vuelta hacia la eguja 11, tiene un diametro de,

- 10 -
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con preferencia, 1,2 mm aproximadamente, esta un.aa con un

conducto 26 de alimentacion de agus o de otro liguido apro
piado.

El anillo 12, con las asgujas huecas 11 fijades a
él, &lra por pasos respecto a las toberas estacionarias 23.
Toda la disposicidn esta rodeada por uma caja 27, en cuya
parte inferior se encuentra un bafio de agua 28 que lleva
asoclado un generador 29 de ultrasonidos. La disposicion y
la profundidad del bafio de agua 28 se eligen de modo que en
la zona inferior del espacio circundado por la caja 27, las
ampollas 30 que se encuentren sobre las agujas huecas, 11,
esten sumergidas por completo en el bafio de agua. Las ampg
llas 30 se deslizan entonces sobre la superficile interior
31 de la caja 27. Las empollas, por tanto, no pueden escu-
rrirse de las agujas huecas 11 en la zona inferior,

La caja 27 esta provista laterslmente, por enci-
me del bafio de agua 28, de una abertura 32 a la que este
asociade una estacion o puesto de entrega y una estacion o
puesto de retirada, 33 y 34, respectivamente. Los detalles
del puegto de entrega y de las plezas montadas sguas arri-
ba de el, pueden verse por la figura 3. Las ampollas son
entregadas primero a dos almacenes 35 que, en uno de sus
lados, estan cerrados en cada caso por un medio de trans-
porte 36. Este medio de traensporte esta hecho en forma de
oarro y puede moverse en vaiven en la direccion de las flg
chas 37 ¥ 38+ El carro tiene celdas 39 que pueden recibir
cada una una ampolla. Los almacenes 35 estan dispuestos a
ambos lados de la aberturas 32. El medio de {ransporte 36 es

comin s smbos. Be importente que el numero de celdas 39

pea el doble del numero de las agujas huecas 11 que se en

- 1] -
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cuentran en cada ¢2s0 en un puesto. En el caso del: vyemplo
de realizacion mostrado en el dibujo, se han previsto en
cada caso cinco agujas. De este modo, el carro 36 tiene en.
total diez celdas 39, de las cuales, el grupo izquierdo de
cinco celdas tome lag ampollas 30 desde el almacen 35 de

la izguierda, y el grupo de la derecha de cinco celdas 39,
tome las ampollas del almaceén 35 de la derecha. En la posi
cion de las piezas mostrada en la figura 3 del dibujo, el
carro 36 se encuentra en una situacion en la cual las am-
pollas que vienen del almacén 35 de la izquierda se encuen
tran delante del empujador 40, El grupo de celdas 39 de la
derecha se halla Junto al almacen 35, para recibir alli las
ampollas para el siguiente proceso de entrega. Las ampollas
resbalan en razon de la posicidon oblicue de los almacenes
35, por sl solag, entrando en las celdas 39 cuando estas

ge encuentran delante de las ampollas. El medio de trans-
porte 36 esta prolongado a ambos lados de las celdas 39

por partes de pared 36s a modo de correderss que en cada
caso cierran aquel de los dos almacenes 35 del que se han
tomado ampollas en la operacién enterior y que han sido trang
portadas a la posicion segﬁn la figura 3. En lg represen=-
tacidn segin la figura 3, por tento, el dlmacen de la iz~
quierda esta cerrado por la parte de pared 36a y, por el
contratio, la parte de pared 36a de la derecha se encuen~
tre a la derecha en el slmacén asociado. Bs sugtancial,
ademés, que cuando las correspondientes celdas reciben las
ampollas, se realice al mismo tiempo una individuslizacion
de las ampollgs, llevéndolas a la posicion mutua necesaria
para que sean recogidas por las agujas huecas 11, La sepa

. g
racion entre las diversas celdas corresponde, asi, a la

- 12 -
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separacién de lag agujas huecas 11 de un grupo eutre g1, o=

Una vez que las celdas 39, en su posicion delan-
te del correspondiente almacen han recibido las ampollas,
el carro 36 es desplazado en direccion al espacio existen—
te entre las agujas huecas 11 y el empujador 40. Al ser re
tiradas las ampollasg desde el almacen 35 representado en
lg figura 3 a la izquierda, este desplazamiento se resliza
en la direccion de la flecha 38. En el otro caso, O gea,
al retirar las ampollas del almacén de la derecha, el carro
se desplaza en la direccion de la flecha 37. Bs evidente
que a cada desplazamiento del carro 36, el grupo de celdas
que en cada caso se enconbtraba entre las agujas huecas 11
y ol empujador 40 vuelve a su postidn de partids, en la
cual tome nuevaes ampollas. En el ejemplo de realizacion mog
trado en el dibujo son entregadas en cada caso cinco ampo
llas gl mismo tiempo, tratadas y descargadas. En Ffuncion
de la capacidad deseada, el numero de ampollas a tratar al
mismo tiempo y, con él, el numero de las piezas necesaries
para ello, pueden ger modificados.

Los cinco empujadores 40, sostenidos por un so-
porte comun 41, pueden moverse en vaiven axialmente en la
direccion de las flechas 42 y43. Un movimiento de los empu
jadores 40 en la direccion de la flecha 42 tiene como consg
cuencia un errastre de las ampollas 30 que se encuentran
dentro de lam celdas 39, las cuales son enchufadas sobre
las agujas huecas 11. A este respecto, entre el transpor-
tador 36 y las agujes huecas 11 estan dispuestas gufas 44
que, a2l mismo tiempo, sirven para centrar las ampollas.

Las gulas 44 tienen en cada caso un paso 45 que se estre-

4 3 o >
cha conicamente en direccion a la aguja hueca 11 asociada

- 13 -



10

15

20

25

30

274371

mente payor que el diametro del pico 46 de las ampollas.

La figura 2 deja ver que las guias consigten en
dos mordagas o similares 47 y 48. Estas dos mordazas pue=-
den ser desplazadas o separadas entre si en contra de me—
dios elasticos no representados en el dibujo, en la direc-
cion de las flechas 49 y 50, Cuando la ampolla situada den
tro de la celda 39 del transportador 36 es empujada en la
direccion de la flecha 42 a encima de la aguja hueca aso-
ciada a ella, primero el cuello 46 de la ampolla pasa la
guile 44, siendo el cuello alineado en la direcoidn de la
aguja hueca 11 y centrado. Como el digmetro minimo del pa-~
50 45 de la gula 44 es algo mayor que el dldmetro exterior
del cuello 46 de la ampolla, embas mordezas 47 y 48 conser
ven primero su posicion inicial mostrada en la figura 2.
S6lo cuando en el curso del ulterior avance de la amp§llaJ
en direceidn a la aguja hmeca 11 el cuerpo de la empolls
penetra en la gu{a, las dos mordazas, en correspondencla
con el d{dmetro del cuerpo de le ampolls, son separadas
une de otra. Despuss de que la ampolla ha sido enchufada
por completo sobre la aguja husca 11, las dos mordazas
vuelven de nuevo a su pOSicién inicial representada en el
dibujo.

El puesto de retirads 34 lleva asociado un ex=-
tractor 41 de forma de horquilla que ha sido repregentado
a mayor escala en las figuras 5 y 6. Este extractor puede
moverse en veiven entre 4os posiciones extremas en la di-
reccion de las fleches 52 y 53. Las dos posiciones extre-
mas han sido representadas en la figura 2. En la DOaicién

reproducida en trazos a la izquierda, el extractor 51 toma

'
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la ampolla que asienta sobre las agujas huecas que en cada
caso se encuentren en este puesto. La posicion de las pie-
zas entre si en la situacion de recogida puede verse en las
figuras 5 y 6. Ambas figuras muestran duie la ampolls 30
agsienta gobre las dos pﬁas 54, 55 del extractor 51. A egte
respecto, las dos puams tienen en sus extremos libres arras
tradores 56 y 57 que gobresalen hacla arriba, los cueles,
en la posicién de recogida, 0 sea, ya antes del comienzo
del movimiento de retirada, cogen por detras el extremo 1i
bre del pico 46 de la ampolls (figura 6). Es sustancial a
este respecto me el racor 14, que sirve de soporie para la
aguja hueca 11, tenga un spéndice 58 que sobresale en di-
reccion a la ampolla 30 y que sirve como tope para el pico
46 de la ampolla. Este apendice 58 esta provisto lateral-
mente de partes splenadas 59 y 60 para que log errastrado
res 56 ¥y 57 en la zona de estas dos partes splenades pue-
dan coger pox detras en la forma citada el cuello de la am
polla. ElL arrastre de la ampolla 30 al moverse el extrac-
tor 51 en la direccion de la flecha 53 se realiza, por tan
to, no por el roce entre el cuerpo de la ampolla y las dos
pﬁas 54 y 55. En cambio, viene dado en cualquier caso un
cilerre de forma entre los arrastradores y el lado frontal
del pico de la ampolla. De este modo queda garantizado que
el pleo de la ampolla, incluso cuando esta separado del
cuerpo por rotursa, sera retirado de la aguﬁa huecae.

Lz figura 4 permite ver que eﬁ correspondencia
con el numero de las agujas huscas que se encuentran en
cada puesto en un momento estan previstos en conjunto cin
¢o extractores 51 soportados por un soporte comun 61.

A cada uno de los extractores 51 esta asociado
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un balanein 62 (figures 2 y 4) spoyado con posibilidad ue °
basculacion en 63 y dispuesto de modo que en el curso de -
sus movimientos de basculacién en la direccién de las fle-
chas 64’y 64 (figura 2) pueda ser hecho pasar por entre las
dos puas 54 y 55 del extractor subordinado. La figura 2 del
dibujo permite ver que el balancin 62, en su posicion infe
rior inicial, se encuentra algo por debajo del sxtractor 51
cuando este adopta su posicion extrema alejada de las agu-
Jas huecas 11, que en la figura 2 se ha representado con
trazo lleno. Tan pronto como el extractor ha slcanzado es~
ta posicion en la cusl la ampolla 30 esta libre de la agu-
Jja hueca 11, el brazo 62 es basculado hacla arriba en la
direccion de la flecha 64 , levantando al mismo tiempo la
ampolla 30 separandola del extractor 51 y llevandola oon=
sigo. A este respecto, esta prevista una chepa de gufa 65
sobre la cual se desliza el fondo de la ampolla en el cur-
g0 de este movimiento de basoulacién. Ademds, estan previ;
tas también chapas de gufe o similares verticales 66 que -
impiden una desviacion latersl de la ampolla durante el mg
vimiento de basculacion.

Estas chapas de gufa llevan, sguas abajo en las
figuras 2 y 4, una caja de descarga 67, en la cual son in
troducidas las ampollas por el brazo 62. Otra posibilidad,
repregsentaeda en la figura 2, conslste en disponer aguas
abajo del puesto de retirada 34 otro dispositivo 68 que eg
t6 hecho de une menera endloga al dispositivo que hemos
descrito en lo qus antecede y que, por ejemplo, puede ser
vir para esterilizar las ampollas limpiedas y, eventualmen
te, secadas. En este caso, por tanto, se goplaria predominan

temente aire caliente o similar en las ampollas. Para le
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transmigion por el balsncin 62 al dispositivo 68 montadc"ffﬁﬁﬁ
a continuacion podria preverse de nuevo un empujador quefl*"{‘
desplazara a la ampolla axialmente sobre la aguja hueca
69 del dispositivo 68.

El ejemplo ds realizacion representado en los
dibujos funciona del modo siguiente: primero se introdu-
cen en el puesto de entrega 33 las ampollaes en el dispo-
sitivo. Luego se realiza un avance intermitente de las
agujas huecas en la direccidn de la flecha 13, realizan~
dose un tratamiento de las ampollas en varios o en todos
log puestos. Primero, ¢stas se sumergen en la zona infe-
rior de la caja 27 en el bafio de agua 28, siendo al mismo
tiempo, por ejemplo, en el puesto 7O, bafiadas las ampollas

por dentro por introduccion de liquido a traves de las agu

‘jes huecas. E1l generador de ultrasonidos 29 refuerza enton

ces la accidn limpiadora. El tratamiento puede progresar deg
pués de un puesto a otro, pﬁdiendo aclararge las ampollas en
la zona superior de la caja 27, en la cual las ampollas se
encuentraen fuera del bafio de agua, primero con agua limpia

o esteril, En el Ultimo puesto delante del de retirada 32,
las ampollas pueden ya secarss por inyeccién de aire o0, al
menos, someterse a un secado preliminar. La retirada de las
ampollas acabadas de tratar se resliza en la forma ya des-
crita.

En la figura 1 del dibujo se han representado
toberas 23 solo en algunos puestos. Dependiendo de las ng
cegidades del tratamiento de las ampollas, naturalmente,
pueden preverse toberas de éstas en cada puesto. EL nume-
ro de las toberas que se hallen en cada puesto resulta del

numero de las agujas huecas que estan dispuestas paralela-
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pente al sje de giro del anillo 12 una junto a otra. ¥n oL

ejemplo de realizacion representado en el dibujo, por tan--
t0, se han previsto cinco toberas en cada puesto.

Por lo demss, la figura 1 mestra todavia wnos
mediog centradores TO0 que atacan en las agujas huecas 11
que se hallan en el pussto de entrega 33 y las alinean en
direccion & las ampollas 30 cuando éstas son encajadas so-
bre las agujas hueces. Egstos medios centradores consisten
en dos piezas 71 y 72 a modo de horquillas, enfrentadas mg
tuamente en su posicion active, en la que atacan en las agd
jas 11 y las llevan & la posicion correcta. Las piezas 7
¥y T2 pueden bascular en la direccidn de las flechas 73 y T4
a una segunda posicién extrema en la que quedan sin atacar
a las agujes 11 ¥y, por tanto, fuera de la zona de movimien
to de estas y de las ampollas que se encuentran sobre ellas.
Con el fin de mantener lo menor posible el gasto constructi
vo, los medlos centradores o las partes que los forman seJ
disponen basculebles en las piezas de la gula 44.

Yo se ha dicho que pueden acoplarse en serie dos
dispositivos de la clase descrita, lo que se ha sefialado
en la figura 2 del dibujo. Esta figura permite ver asimig-
mo que los dos dispositivos estan rodeados por una caja ¢Q
min 75.

La presente solicitud, que corresponde a la pre-
sentada en Republica Federal Alemana, el 19 de Mayo de 1970,
bajo el N& P 20 24 205.1, se acoge a los beneficlos del Ar-
tfeulo 51 del vigente Estatuto sobre Propiedad Industrial.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencion propie y nueva, que se
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presentan para que seen objeto de esta solicitud Ge Yaten~

te de Invencion en Espefia, por VEINTE afios, son los siguien

 tes:

18,- Un dispositivo para limpiar y/o esterilizar
ampollas y similares, con agujas huecas para la introduc-
cion de un agente de limpieza en las ampollas enchufables
sobre las sgujas huecas, que recorren con estas varios pueg
tog de tratamiento, caracterizado porque con uno o ma s
pugatos de tratamiento estén asociadas toberas de inyeccion
estacionarias que, on la posici6n de reposo de las agujas
huecss asociadas a ellas en cada caso, estan elineadas con
éstas, manteniendo entre si clerta separacion los extremos
de las mgujas huecas y de las toberas vueltos entre si, 8g
paracion que permite un movimiento relativo entre estas dos
Partes.

28,~ Un dispositivo segin la reivindicacidn 18,
caracterizado porgque la relacion del diametro de las agu~-
Jas huecas al del anime de las toberas asciende aproxima-
damsnte a 2:1,2.

38.- Un dispositivo segun la reivindicacidn 18,
caracterizado porque cada aguja hueca, en su extremo vuel-
Y0 hacia la tobera, termina en un ensanchamiento en for-
ma de embudo, que puede ser componente de un soporte que
lleva a la aguja hueca. ’

48.~ Un dispositivo segun la reivindicacidn 38,
caracterizado porque, en geccion longitudinal, la pared
lim{trofe del ensenchamiento en forma de embudo de la agu
je hueca transcurre formendo un angulo de unos 202 con
reagpecto al eje longitudinal de la aguja hueca.

58,~ Un dispositivo segun cuslquiera de las rei

-19 -



10

15

20

25

30

274347

huecas estén soportadas por un anillo, un tambor o similer

que gira por pasos, el cual esta dispuesto concentricamente
al soporte de lges toberas, situado en el interior del ani=-
1llo,

68,=- Un dispositivo segﬁn las reivindicaclones
32 y 58, caracterizado porque el ensanchamiento de forma
de embudo de las agujas huecas se encuentra en la zona del
anillo portador,

78.~ Un dispositivo segun cualguiera de las rei-
vindicaciones enteriores, caracterizado porque las agujas
huecas, el anillo portador y las toberas estan dlspuestos
dentro de una envolvente que con preferencia tiene forma
de tambor y qus esta provista al menog-de una gbertura pa-
re la entrege y le retirada de las ampollas.

88.~ Un digpositivo segun la reivindicacion T8,
caracterizado porgue por 1o menos una parte del aspacio eﬁ
cerrado por la envolvente y recorrido por las agujas esté
1lenc de un ligquido limpiador que puede llevar asociado un
generador de ultrasonidos, .

98,- Un dispositivo segun la reivindicacion 78,
caracterizado porque el puesto de entrega lleva montado,
aguas erriba de 61, un almacen que recibe una reserva de
ampollas, uno de ouyos limites esta formado por un elemen
to transportador provisto de escotaduras (celdas) para las
ampollas.

108,- Un dispositivo segun la reivindicecidn 98,
caracterizado porque el elemento transportador este hecho
como carro con movimiento de veiven o como cadena circu=

lante y, en su posicion de trensferencia, mantiene a la
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axialmente respecto a la aguja hueca que recibe la ampolla.

118,.~ Un dispositivo segﬁn las reivindicacicnes
9 y 10, caracterizado porque a ambos lados de las agujas
huecas que se encuentran en el puesto de entrega, esta dig
puesto un almacén y el carro de vaiven recibe alternativa~
mente ampollas de ambos elmacenes y les transfiere a las
aguijas huecas.

128, Un dispositivo segun la reivindiceoion 79,
caracterizado porque al puesto de entrega le esta asocia-
dg una guia, dispuesta entre el empujador y la aguja hueca,
para la ampolla a encajar en la aguja hueca que en cada cag
50 se encuentra alll.

138.- Un dispositivo segun la reivindicacidn 128,
caracterizado porque la gue consiste en mordazas o sinila
res que, en una de sus posiciones extremas, limiten un pa-
g0 cuyo dlemetro minimo es ligeramente mayor que el digme-
tro del cuello de la ampolla, pudiendo separarse estas moxr
dazas a una segunda posicién extreme en contra de la fuer-
ze de medios elasticos.

148,~ Un dispositivo segﬁn las reivindicaciones
128 o 138, caracterizado, porque el paso dentro de la gu{a
se estrecha en forma de embudo en direcoidn a las agujas
huecas.

158,~ Un dispositivo segﬁn la reivindicacion 58,
caracterizado porque la aguja hueca que se encuentra en el
puesto de entrega puede ser alineada con la ampolla que se
halls delante del empujador.

168.~ Un dispositivo segﬁn la reivindicacion 158,

caracterizado porque al puesto de entrega le esta asociado
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por lo menos un medio centrador que alinea la aguja hueca

con el pico de la ampolla.
178.- Un dispositivo segun la reivindicacion 168,
caracterizado porque el medio centrador consiste al menos
5 en unsg horquille que puede moverse en vaiven entre una po-
sicion activa y otra inactiva, cuyas dos pﬁas, en la pogi-
oidn activa, acogen entre sl a la aguje hueca.
188,~ Un digpositivo segim la reivindicacion 168,
caracterizado porque el o los medios centradores esten so-
10 portados por la gu{a.
198.~ Un dispositivo segun cuelquiera de las rei
vindicacionss anteriores, caracterizado porque al puesto de
retirada le esta esociado un extractor en forma de horqui-
1ls cuyas dos pﬁas llevan dos topes en sus extremos vuel-'
15 tos hacia el pico de la ampolla, los cuales cogen por de=-
tras el extremo libre del pico de la ampolla.
208,~ Un dispositivo segin la reivindicacion 19;,
caracterizado porque el soporte de las agujas huecas, tlene
un apéndioe que rodea a la aguja hueca y que sobresale en
20 direccion al pico de la ampolla, el cual sirve como tope
para el extremo libre del pico de la ampolla y este aplana
do lateralmente de modo gue los topes del extractor cojan
por detras el plco de la ampolla en la zona del aplenamien
to.
25 218.- Un dispositivo segin la reivindicacion 198,
‘ carscterizado porgue el extractor con movimiento de vaiven
y/o basculable lleva asociado, en una de las posiciones ex
tremas del mismo, un balanoin cuya zona de movimiento viene

a quedar entre las dos puas del extractor.

30 228,- Un dispositivo segin la reivindicacion 198,

27.3.7 - 22 -
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caracterizado porque paralelamente al movimiento dé vascu—
1ac§6n ejercido por el brazo, estan dispuestas guias para
la ampolla, las cuales, en su extremo apartado del extrac~
tor, pueden convertirse en un conducto de descarga.
| 238,~ Un dispositivo segun cualquiera de las rel

vindicaciones precedentes, caracterizado por tal disposi-
cidn y realizacion de la tobera y del ensanchamiento de
forma de embudo de la aguja hueca que, al inyectar liqui-
do desde la tobera, se produce en el embudo y en la aguja
hueca un efecto de inyector,

248,~ Un dispositivo segin cualquiera de las rei
vindicaciones precedentes, caracterizado porque el sopor-
te para las toberas de inyeccién, por una parte, y el ani
1lo portador para las agujas huecas, por otra, estan apo-
yados unilateralmente en los ladog apartados entre si.

258,~ Un dispositivo segun cuslquiera de las rei
vindicaciones anteriores, caracterizado porque al puesto
de retirads del mismo este agociado aguas abajo otro dis-
pogitivo similar para la esterilizacion de las ampollas.

268.~ Un dispositivo segin la reivindicacion 258,
cgracterizado porque ambos dispositivos estan rodeados por
una caja comun.

278,= Un dispositivo segun la reivindicacion 258,
caracterizado porque la abertura de entrega y/o de retira-
da de la parte esterilizadora lleva asociadas cortinas de
aire y/o corrientes de aire que protegen a la parte este-~
rilizadora con respecto a la parte limpiadors.

288,~ Un dispositivo para limpiar y/o esterili-
zar ampolles y similares.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que an-
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tecede, representado en el dibujo que se acompafia y con los
fines gque se han especificado.
Egta Memoria consta de venticuatro hojas escritas

4 .
a maguina por une sola cara.

Wadrid, 30 HAR 1974

POA.
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