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MEMORIA DESCRIPTIVA

ANTECEDENTES DE LA INVENGION

 Este invencién se refiere a un género no tejido en
forma de hoja o cinta que comprende dos capes superpueétaa 0.
nds de un material en limina o pelfoula fibrilable de plésti-
00, partioularmente pero no exclusivamente material en lémina
de :polipropileno. las cuales cspas han recibido unae orienta-
cién monoaxial o substancialmente monoaxial en direceciones
que son diferentes en las distintas capas. Después de la su-
perposicién de las capag, se han hecho fibrilar sus materiales

mediante una bperacién de punzZonados = « = = ® = = = = w o -

' Ta memoria de la patente briténica ne 1,176,662 des-
oribe como se pusde fabricar un género de este tipo de una ma-
nera relgtivamante simple mediante el punzonado directo con
agujes de las 14minas superpuestas. El género puéde usarse co-
mo recubrimiento de suelos o paredes, o puede utilizarse como
capa de forro en aifomﬁras 0 en otros géneros de pelo en que
los hilos de pelo se apliquen mediante tufting a la capa de
£orro. Si bien es £40il producir una orientacidn molecular en
la direccién longitudinal de las léminas de 'plé;atico que se
hen de incorporar en el génerp, ya que eata orientacién puede
conseguirse simplemente estirando la ldmina que se extruye co-

mo una hoja continua, es considerablemente mfs diffoil lograr



una orientacién en un dngulo con respecto a la direceién lon-
gitudinal, particulermente en la direccidn transversal. Es co-
nocido, por ejemplo, extruir la lémina en la forms de uns men
guera que posteriormente se estira en su direccién longitudi- -
5e nel y se hiende o se corta a lo la.i'go de una linea helicoidal. :
El método es complicado y por consiguiente los materiales de ;
partida del citado género no tejido y, por tanto, el género E
acabado se hacen relativamente costosos, particularmente si
la anchura deseads del género es grande de modo que" es necese=
10, rio proporcionar hojes o ldminas colrreapondien'bemente grandes;
cuya orientacién no coineide con la direccién longitudinal de

las mismas. o e e e W o mw oo

RESUMEN DE LA INVENCION

Segfin la presente invencién se proporeiona un géne-
15. ro no tejido que comprende un conjunto continuo en Vfo:jma' de
hoja de al menos dos capas superpuestas cada.v una, de 1gs cua-'
les comprende un material plédstico fibrilable y orientado ]
menos substancialmente de menera monoaxial, teniendo diches
capas diferentes direceiones de orientacién y habiendo sido
20, sometidas las capas de dicho econjunto a fibrilacién por medio
de un tratamiento de punzonado del conjunto, carazeterizado
porque al menos una de dichas capas superpuestas comprende
una pluralidad de elementos primarios cintiformes dotados de
una direccién de orientacién- al menos substanciaslmente perpen~
25, dicular a la dirececidn longituciinal de dicho conjunto y uni-
dos con elementos filamentosos secunderios que se extienden

al menos substancialmente en la dirececién longitudinal de di-
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cho conjunto de modo que dichos elementos primarios y secunda-

rios forman una estructura de red continua, =« ===~ - <

Emplea.ndo une. estruotura de red tal oomo la Qe se

ci'l;a, se hace posible de una. manera muy simple introducir en

el género una capa de un material laminar de pléatieo que es=

4 oz'ientado perpendicularmen‘be con respeoto a la direccién

lonsitudinal o de avance del Yejido, ya que se incorpora die
cha capa como elementos de wna red que se puede:prbducir con-
tinuamente a alta velociaédfy; por consiguiente, a bajo pre-

cio' -ﬁnum----w---n-uu-~.:-bq----u-

| La otra lémina o l4mines del género pueden, debido
a dicha orientacién de los elementos de red, ser orientados
Unicamente en su direccién longitudinal. Por consiguiente to~
das las capas o componentes del género compuesto pueden produ=~
cirse por métodos muy simples ¥y es posible obtener un dngulo
de 902 entre las direcciones de orientacién que, a su vez, da
como resultado una distribucién homogénea de les direcciones:
de las fibras en el género acabado y propiedades uniformes de
resigtencia y glafgamignto tanto en direccién longitudinal co-
mo direccién. transversal del género. Al mismo tiempo, la es-
tructura de red constituye un medio conveniente de unir tempo-
ralmente los elementos estirados u orientados en direccidn
transversal con respecto al género acabado antes de que estos

elementos sean unidos permanentemente con la capa o caepas lon-
gitudinales. Quedard comprendido en este sentido que cuando
se hace referencia a una estructura de red, esia expresidn ine-
cluye asimismo una estructura en la cual, al menos las cintas

que se-extienden en la direceién lateral o transversal del gé--
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nero acabado estén totalmente contiguas o espaciadas entre sf
g6lo ligeramente, de modo que debido a su unién con los ele-
mentos de la red de extensién longitudinal, conatituyen una

lémine substancialmente éon‘binua que se extiende a través de'

tOdalaanchura,delgénero. -n—-----w:-.--n-—

Es conveniente hacer los elementos primarios y se-
cundarios de red del mismo material y con una caraoter!sticaf
de rizado substancialmente idéntica ya que ello eontribuye a

aumentar la homogeneidad deseada del género acabedo, «w « =

la inveneién se refiere asimismo a un método de pro-
duceidn de un género no ‘be;[ido.‘, el cual método comprende pro-
porclonar al menos wna cape continua de un meteriel leminar
de plédstico orientado longitudinalmente y una estructura con-
tinua de red que comprénde elementos de red ointiformes pﬁma—-
rios individuales que se extlenden en direccién transversal
respecto a dicha estructura de red y que estdn orientados en
dicha direccién, y elementos de red seoundarios continuos qu'e.
se extienden longitudinalmente respscto a dicha estructura éle
red, hacer avanzar conjuntamente dicha cape y diche estructu-
ra de red en la direccién longitudinel comfn y tenderlas june
tas para formar un conjunto de hoja y punzoner dicho conjunto
de hoja por medio de agujas de punzonado para hacer que el me-g
nos el meterial laminar y los elementos ointiformes prinarios

de la estructura de red se fibrilen, ~ e« = wm e e - v e =~

Los elementos secundarios de red pueden prodp.oirse
hendiendo una hoje o lémina en avance continuo en eintas es-

trechas, asf simplificendo el proceso de fabricacién en el
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sentido de que es entonces posible situar el ma'teal de par-.
'bida para eatos elementos en uno o unos cuantos rollos al la=-
do de la méquina productora de la red, los ocuales rollos re-
quieren manoa espacio que_ laa grandes filetas de boblnas que
aer:fan neceaariaa si los elementos se formesen como hilos y

se deaenrollaran de bobinas individuales de hiloy =» = w w = -

_ ~ Se puede disponer una plura.lidad de hojas en al mee
nos doa ‘capas con las hojas individuales de una capa solapan=-
do lateralmente las hojas de otra capa y cuando se colocan di-
ehaq oé.paé conjuntamente con la red, se puede producir un gé-

nero de gran anchura y de espesor muy uhiféme.' B

Antes o después de sobreponer la capa o capas lami-
nares y la red que se ha de incorporar en el género, se puede
incorporar en el género un velo delgado de fibras, el cual ve- ,
16 es punzbnad.o Junto con los otros elementos del género. Un
tal velé dé fibra.s puede utilizarase no sélo bara producir una
superﬁo:l.e deseada del género aoabado sino también para este~
'blecer 1a. deseada. uni6n de las capas longitudinales y trang-
versales de matarialk primero por medio de la operacién de
punzonado ¥ posteriormente de una menera més permanente en
resp_uesta a un tratamiento de estabilizacién en una calandra
calenj:a_.da 0 en un horno de calentamiento. Después del punzona=
do, el velo sirve para ligar las fibras formades por la fibri-
1ac:i.6n; en ei gentido de que las :Eib:fa.s del velo, debido a la
accidn de las agu;jaa,,» se hacen entreiazar las unas alrededor
de lep otras y enredarse con las fibras o fibrilas cortas que
sobreselen del material laminay. Por consiguiente no ‘es nece-
sario reslizar ningdn rasgado substancial de las fibras de las
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14minas por medio de las agujes de punzonado, lo que Yredu-

cirfa la resistencia del género. == =~ «w v w e w v = = = =

EL velo de fibres puede hacerse avanzer en la misme
direccién de avance que las capes o capa laminares y de la '
red, oon lo que se eviten variaciones locales del espesor del ,
velo en el género acabado, lo que podfa suceder tendiendo el '

3
H

velo transversalmente a través del conjunto de hojas = = = =

Se prefiere que el punzonado se realice éon menos
de aproximedamente 425 punzones por pulgada cuadrada (6,45
on? aproximedamente), De esta forma se evita una desintegra-
cidén o rotura significante de la estructura molecular orienta-
da monoaxialmente de las eapas laminares y una debilitaeién, '
resultante de la misma, de la resistencia y esta'biiidad 'dime_r; ;

sional del género. ------4........»........-,,,,‘_____?

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Ia figure 1 es una vista en alzado de una méquina. .
para producir redes que forma parte de un aparato representa- '
tivo de los empleables para una realizacidén de le presente in-

vencién. —-nn----u-nunuuu'-nnﬂwnwd.l-u':

Ta figure 2 ilugtra la médquina vista en la direc- '
cién de la flecha IT de la figura 1, habiéndose omitido cler= '

tos detalles para fines de claridad, = = =« = = - e-——-—-

Ia figura 3 ilustra wne seccidén a través de dos ca- :
pas de material laminar que estén unidas con la red producida )

en la méquine ilustrada en las Figuras 1y 20 = = = = = w = =
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Ia figuras 4 ilustra una seccidn correspondiente a
lg figura 3 con una colocecidén mitus diferente de las hojas

delasdosoapas. - W W W e e W W S e G EE W M R W W o W

Ia figurae 5 es wna vista en alzado del aparato sin
la mdquina ilustrada en las figuras 1 J 2¢ = = = =« = v = < =

la figui'a 6 ilus‘tra. un eparato modificado correspon-
diente a J.a figlira 5, en el cual se ha omitido la mﬁquina de

Ia figura 7 es wna vista en la direccién de la fle-
cha VII de la figura 5 que ilustra las capas individuales del
conjunto de ho;ja avanzando hacia la méquine de punzonado an-
tes de entrar en dicha mAqUinA., = = = == =« == === =« =

Se sefiala i;uer las figuras de los dibujos son algo
esquendtiocas e ilustran Yniocamente los detalles de la inven-
qic_S_xiqﬁe, se cree son neceparios para la comprensién de la mis-
me., & la vez que los elementos que son convencionales ¥ bien
conocidos en la técnica han sido omltidos o indicados dnica-

mente de una maners muy esqUEmAtica, = = = = = = = = = = = =

DESORIPOION DETALIADA

_ ~las figurag 1 y 2 ilustran uns méquina que se utili-
za en la produccién de uns red de cin_tas o hilos de pldstico
que entreoruzan y que, en términos éaﬁeraieé, 'se‘ éonstnwé |
conforme g la mfquins ilustrads en la memotia : de la patente
estadounidense n? 3,384,521, Ia mdquina tiene un bastidor 1

con un soporte vertical 2 que, por medio de elementos no ilug
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trados en detalle, por ejemplo, brazos radiales, lleva un so- -
porte cireular cilindrico 3 para la red formada. ELl soporte 3
puede tener la forma de un anillo laminar y ser de material
conductor del calor, dotado de elementos ealefmetores (no
ilustrados) por la parte interior, Por debejo del moporte 3,
un anillo 4 de gufa que puede estar enfriado estd f£ijado al
soporte o & los soportes 2, Uno o més medios 5 de gufa se ene
cuentran situados por debajo del anillo de gufa y, dvrante el
recorrido descendente de la red, los medios de guls transfor-
man gradusnlmente su secolén transversal desde circuler a
oblonge hasta que es ahierta la red, hendiéndola o corténdola -
en la parte inferior de la mdquina por medio de dos cuchillas
6 de modo que se producen dos estructuras de red planas que, A
por medio de rodilios 7 de guia soportados en el bastidor 1,
son enrolladas cada una en un rodillo 8 de enrollamiento, - - .;

Un bastidor 9 estd montado al lado de la méquina y
se apoyan con capacidad de giro en el bastidor 9 uno o més ro-
1los 10 de wna lémina de pldstico, por ejemplo polibropilenp; g
estirado monoaxialmente., De cada rollo 10, se desenrolla ur;a :
14mina 11 por un dispositive de corte 12 dotado de una plura- |
lidad de ocuchillas 13 espaciadag en relativa proximidad las
unes a las otras que cortan la ldmine en un gran nimero de
cintas estrechas 14. Tal como se describe en la mgmoria de la
patente estadounidense n? 3,384,521, a continuacién se condu- -
cen las cintas a la méquina de i)i'oduocidn'de la red por los
rodillos 15 de gufa montados en el bastidor 1 y haola arriba
a través del borde superior del soporte 3, el cual buede eg=

tar dotado de ranuras u otraes gufas que determinan la coloca-
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eidn mitua de las cintas en la red que se forma envolviendo
cintas transversales alrededor de -cintas 14, tal como se des-

oribe en la ocitada memoria de patonte, == = = = = = = & = =

| _ Para. 'l:ender o depositar le.e cintas transversales, A
la. mﬁquina tiene un drbol 16 vertioal ¥ situado centralmente
que 'se_ }lage girar po? medio de un motor (no ilustrado) en el
ba;g'ti'.d;)r ».1.. 'Avpafrtir de bo‘binaé 17 aﬁoyadaa en,portabbbinas
18 do una.'f.’g.ieta 19 montada al iado de la méquina,; se desenro-
11ax:1‘doé cintaé 20a ¥ 20b..f Ias cintas consisten en un material
pldstico estirado monoaxialmente y, tal como se ilustra, la
cinta superior 20a es conducida direotamente al extremo supe-
rior del érbol 16 y de allfl a un gulahilos rotativo 21 monte-
do sobre un brazo 22 ﬁ.jado al-4rbol 16, Ia cinta inferior .
20b es conducida. a.l bastidor 1 en la parte inferior del m;l.smo
y verticalmente hacia s.rriba. a través del 4rbol hueco 16, de
cuyo extremo superior es conducida a otro guiahilos 21 que
también gira junto con elérbbl 16, == o momcoe-=—--

Cuando el érbol 16 g.i.ra con los guighilos 21, mi.en=-
traa simulté.neamente se haoen avanzar de modo continuo las
c:l.n'l;a.s longitudinaleg por el arrastre del mecanismo de accio-
nemi.ento (ﬁo ilustrado) de los rollos 8 de enrollamiento, tal
conio ge describe en la memoria de la patente estadounidensge
n§ _3;38_4.521.,‘( se fohna en.el soporte 3 una red que comprende
la;s ointes 14 y 20 que_-ea-tén"unidas en sus puntos de intqraec-
c;.6n. Ia unién puede realizarse por medio de un adhesivo que,
con la ayuda de medios (no ilustrados), es aplicado a las cin-
tas 14 f/o 20 y es activado por el soporte calefactor 3. Ia
unién puede efectuarse también dnicemente con calefaccién de
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los materiales termopldsticos de ﬁartida, - e -

Le parte del aparato ilugtrada en la figura 5 com-
prende tres bastidores 24, de rodillos, montados uno detrds..
del otro en el extremo de carge de un transportador 25 de co-
rrea. Tal como se ilustra en la figura 5 uno de los bastido- j
res 24, por ejemplo el que estéd mds alejado del tranéportaﬂof; ?
puede alojar un rollo 8 de la red 23 producida en la méquina _;
deserita anteriormente. Cada uno de los otros dos bastidores
aloja uno o mds rollos 26 de 14mina de pldstico orientada mo-
noaxialmente, por ejemplo, lédmina de polipropileno. Todas las
lémines y la red son arrastredas hacia adelante desde los ro-
1llos soportados con capacidad de rotacidén, pesando por los ro-
dillos 27 de gufa asociados con los bastidores 24 y transpor=
tador 25, por ejemplo, por uno o méds rodillos 28 de alimenta~
cidn impulsados y asoclados con el transportador 25 y que coo-
peran con la cara superior del conjunto de hoja formédo por di-

chas 1éminas y red sobre el transportador, == « = = = o = =

:En el extremo de descarga del tramsportador, estd
montada s méquine 29 de punzonado que es conocida en sf, la |
mfquina se indica Unicamente de manera muy esquemdtica como do-
tada de un bastidor 30 y unidad de agujas 31 que comprende un
portaagujas que funciona en veivén en sentido vertical y un
gran nimero de agujas 32 fijadas a la parte interior del porta~
agujas. Se indica esquemdticamente en la figura 5 el movimien~
to vertical de la unidad de agujas por medio de un mecanismo

33demanivela. 3.,:ﬂn-----nq'-.------w-----

Entre el extremo de oarga del transportador 25 ¥y la
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méquine 29 de punzonado, puede encontrarse montado, -tal como
se indica en la figura 5, un transportador 34 para suminigtrar
un velo delgado 39 de fibras. El transportador 34 puede estar
a.daptado para recibir el velo de fibras directamente de una.
méquina de cardar (no 3.1uatrada) ¥ pera trensportarlo hacia. ‘
abajo hacia las capas superpuestas de material laminar y de
red, éuando- el extremo inferior o de descarga del transporte~
dor 34 funciona en vaivén en direcoién transversal con regpec-
to al transpor'bador 25, se deposita el velo de fibras de for-
me. continua por encima del conjunto de hoja que avanza hacia
1g méquina. de punzonar y & tfavés de le misma, cuyas agujas

as? penetran tah’ao éen el vel'o como en la capa subyacente, = -

- Por la aceién de las agujas 32 sobre las ldminas y
la red, estos materiales son hendidos debido al estiraje ante-
rior de orientacién de modo que los materiales ge fibrilanm,
con lo que el género acabado adquiere la naturaleza de un gé-
nero hecho de fibras, Después de la miquina de punzonar, las
capas individuales del género pueden ser wnidas permenentemen-
te entre s:f y estabilizadas haciéndolas pasar a través de una
calandra u horno de qalefaccidn. No obstante es posible ési-
m':l.smq& egpecizlmente cuando el citado velo de fibras no es de=-
positédo gobre el conjunto de hoja, unir las 1éininas ¥ la red
antes del punzonadg, jor e;]eniplo; por medio de rodillos de
présidﬁ ‘calentados que estén asociados con el tranapbrtador

25 o por mea:l.o de otros medlos aldecuedos, = = =« = = = « = = =

Las figuras 3 y 4 ilustran dos configuraciones dife-

rentes de las dos.capas de 14mina de pldstico que se desenro-
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lisn de los rollos 26; En la figura 3, las hojas 35 y 36 de
las dos capas estdn ligeremente desplazadas en sentido latew .
ral o al tresbolillo la una con respecto a la otra, & la vez ;
que las hojas de cada capa individual pueden estar en oont:l.-’
gliidad bagtante préxima la una & la otra., Uniendo las capas y
realizando la fibrilacién subsiguiente, se forma asf un géne="

ro que, salvo en dos zonas laterales estrechas, tlene 'un egpe~
gor constante y, de manera correspondiente, una distribueidn
wniforme de las "fibras" formadas por el punzonado. En la con
figuracién ilustrada en la figura 4, se han evitedo dichasg zo=
nas laterales més delgadas en el sentido de que el solapado
corresponde a la mitad de la aﬂchura de yna hoja. Si bien la
capa superior consta asi de tres hojas 37a de anchura igual;

la capa inferior consta de dos hojas anchas 3Tb y dos hojas

laterales 38 de 2616 la mitad de 1a anchura, =« = == = = =

Como quiera que el punzonedo de las cdpae superpues-
tas de material va destinado ﬁrimariamente a la produceién aé
la fibrilacién de los materiales de pldatico estiradoes, pero;
86lo en grado inferior a provocar la adhesién de las capes,
puede ser conveniente utilizar sgujas 32 depnta roma, con-
trariamente a las agujas normales que se usan, por ejemplo en
la produccién de un fieltro punzonado, las eualeé estdn dota-
das do bordes sobresalientes. Ias agujas 32 pueden tener wna
seceidn transversal poligonal, especialmente cuadrada o‘-trian- :
gular, con costados “céncavos que forman rebajes longitudine- |
les. En los bzrbas longitudinales entre los rebajes pizedén pre=
verse pequefias incisiones o "escalones" que actian como bar-

bas diminutas y que promueven el enmaraflemiento o enfieltrado
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de las fibraes del velo con las fibras'formadas a partir de las
1dmings sin rasgai' ) i'omper de gran meners estas dltimas fi~

bras, Tales agujas son conocidas y por consigulente se conside-~
ra innecesario ilﬁstrarlas con détalle. e e eaa -

Ia :E'igura 6 ilustra una modifioacidn del eparato
:Llustrado en la figura 5, en el cual Be produoe un velo de fi-'
bras a partir de fibras extrufdas en estado i‘und:.do. preferen-
t'ementg de bgjb'denﬂ.erg por ejemplo, de aproximadamente 2-4,
y dotadas de una fuerte tendencia a rizarse (alto rizo) en
una méquina ¢onocida dotada de un transportador 41 de descarga
para el velo, por ejemplo, la méquina DOA bien conocida a los
téonicos en la materia, que es fabricada por los sefiores _.
Spezielmaschinen Dr. 0, Angleitner, ILinz-Wels, Austria, y que
puede suminis'bra,r un velo continuo en una anchura de cinco me-
tros o mds, Ia mfquina, indicada de manera general por 42, es-
t4 montade con su transportador 41 de descarsa situado por en-
oima de tres bastidores 43 correspondientes a los bastidores
24 de la figura 5, de modo que el velo es depositado o ‘tendi-
do' sobre un con;iuhto de hoja que comprende tres hojas alimen-
tadas oada una desde su bastidor sobre un transportador 44
que ‘corresponde al trensportador 25 de la figura 5 y que, de
modo simi‘.l.a.:f, elimenta el velo y las hojas hacia adelante ha-
cia wna mfquina de punzonar (no ilustrada) y mds 2114 de ésta
e un dispositivo de enrollamiento (no ilustrado) para recog;ar

el g8N6T0 808DAAO, i= imim m.m = - . .. -- - .- -

, Tal como se indica en la figura 6, los rollos sopor—
tados en los tres bastidores 43 pueden comprender dos hojes

45 y 46 cade une de las cuales puede extenderse continuamente
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a trevés de toda la anchura del tejido o constar de varias 1l4-
minas yuxtepuestas, véanse las figuras 3-4 afi como una red 23
que en el tejido acabado esté situede entre las 14mines ho-
jas 45 y 46, Quedard comprendido que la red que se ilvatra ds
la figura 5 podrfa formar la capa exterior del género acabado

y que puede haber mds o menos léminas que las dos ldminas u

Ie figura 7 ilustra, en planta, una secoién del con=
junto de hoja que consta de ldminas, red y velo de fibras tal
como se ilustra en la figura 5, y se han recortado sucesiva-
mente las capas individuales del conjunto de modo que se ven
todas las capas desde arriba. El velo 39 de fibras estd enci-
me de todo y estd indicado por una pluralidad de fibras dis-

tribuidas al azar y fuertemente rizadas. Por debajo de éste,

1
!

quedan dos capas continuas de ldminas que comprenden las lémiw ‘

nas 37a y 37b, correspondientes a las léminas que pé ilugtran
en la figura 4, y la red 23, con las cintas primarias {rans-

versales 20a y 20b y las cintas secundarias longitudinales 14,

estd por debajo de todo. AUn cusndo las cintas de la figura 7
ge ilustran ligeramente separades las unas de las otras, al-
ternativamente pueden gquedar bestente préximes las unas a las
otras, particularmente las cintas primarias 20e y 20b. la en-
chura de las cintas individualesmede ser del orden de magni-
tud de 1 om, Ias léminas sobreyacentes 37a y 37b serdn, ﬁor
10 normal; considerablemente més anchas que las que se ilus-
tran en la figura 7, la cual,.no obstante va destinada & iluss
trar claramente el desplazamiento lateral de las ldminas indi-
viduales también iluatradas en la figura‘4§,m£s bien que las
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dimensiones relativas de los elementos del género.

En la figura 1 las bob:l.nas 17 con lag cintas trang-
veraales o primarias 209. Y 20b son astacionarias, lo que tie-
ne la venta;ja de que se puede producir la red en una opera=
eién coptinua ye que se puede colocar una bobina nueva sobre
el portabobinas y el extremo de la ointa de una bobina puede
acopldfse al priﬁci';-»io dé la éiﬁ'bé. de'.la bobina nueva duré.nte
el desenrollado de la primera bobina. No. obstante cuando se
utilizan bobinas estacionarias conveneionales, tiene lugar un
toreido de les cintas cuando se tienden sobre las cintas lon-
gitudinales 14 y si no se puede tolerar dicho torecido en el
género acabado es aconsejable utilizar bobinas especiales so=-
bre las cuales se han devenado las cintas con una torsién en
sentido opuesto a la torsidén que tiene luger durante el desen=-
rollado y con la misma frecuencia o régimen de torsién. Alter-
nativamente las bobinas 17 pueden ser accionadas en relacién
sineronizada con las gulas rotativas 21 y en tal caso es nece-

sarlo parar la operacidn cade vez que se vacian las bobinas, -

Se ha mencionado anferioi*mente que las eintas longi=-
tudinales o secundarias 14 de la red se hacen también de plés-
tico oﬁanta.do;, No obstante no es obligatorio ya que la fune
61614 i)rimaria de estos elementos 'de la red es mantener unidas
iaa cinj;é. transverssales de material pléstico orientado hasta
Que eatas ﬁl‘ﬁ_imaa puedan ser unidas con las léminas orienta-
dé.s que se éxtienden'longitudihaJmente con respecto al génei'o
acabado, En principia, los elementos de red longitudinales
pueden ser de cualquier tipo adecuado y pueden constar de hi-

ios en vez de cintes, tal como se indica, ya que -una vez las
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ldminag continuas estén incorporadas en el género- no son de
importancis primarie para la resistencia y estabilidad del gé- .
nero, Otras modificaciones también son posibles dentro del al- .
cance de la invencién. Por tento serfe posible omitir 15. iémi- :
na o lédminasg que segin la figura 5 o la figura 6, estdn combi-
nadas con la red y el velo de fibras en cuyo caso el género .
acabado consistirfa dnicamente en una red en que las cintas
longitudinales y transversales deberdn entonces guedar en ege '
trecha proximidad, y de un velo de fibras que cubre la red y
estd unido a la misma, En tal caso, quedardn entendi&o que tan-
to las eintas longitudinales como las eintas transversales de-

berdn producirse de material laminar orientado, Si el trans-

portador de suministro pare el velo de fibras indicado en la

figura 5 se monta entre dog bastidores de rodillos, el wvelo

entonces estarfa situado entre dos de las capas de material

que se desenrollan de los rodillos y se unen Postarioxﬁerite,;

en vez de estar, tal como se indica, en la cara exterior del

género acabado. La operacidén de calandrado del género punzoné;
do tal como se menciona brevemente mds arriba, puede realizsr-
se a una temperatura inferior al punto de fusidén de los mate-
riales, por ejemplq, a aproximadamente 1552C cuando e usa po=-
lipropileno como constituyente prineipal del género y, en tal
caso, se puede usar una presién entre los rodillos por encima
de 27 kg/em, Cuando las capas leminares individusles del géne-
ro se producen a partir de materiales que poseen la misme ca-
racteristica de rizadg, tal como se menciona arriba, el calen-
tamiento durante la operacién de calandrado da como resultedo
un rizado uniforme en las direcciones longitudinal y transver-

sal, mientras que, se puede rizar en mayor grado el velo de fi-
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‘bras (si lo hey) y asf reforzar la cohesién interior del teji-

do.u--.-uc—--—qu——--—q—-—-- ----- - e w

':NO~TA

Se decla.ra.n de novedad y propiedad ;para Espafla, sus
territorios N plazaa de ‘soberania, las siguientes: = = = = =

REIVIRNDIOGACIONES

1,=~ Perfeccionamientos en los géneros no tejidos,
del tipo que cbmprende mn conjunto continuo en forma de hoja
de al menos dos capas superpuestas cada una de las cuales com-
prende un material pldstieo fibrilable y orientado al menos
substancialmente dé manera monoaxial, teniendo dic'has‘ capas di-
ferentes direcéiones de orientacién y habiendo sido sometidas
las capas de dicho coﬁjuﬁto a fibrilecidn por medio de un t;-a-
tamiento de pun'zonado del conjunto, caracterizados porque al
menos uns de dichas oepas Quperpﬁestas comprende una plurali-
ded de elementos primarios cintiformes dotados de una direc-
eién de orientacién al menos substancialmen'be perpendicular a
la direcoi¥n ongltudinal de dicho conjunto y wnidos con ele-
mentos filamentosos secundarios que 86 extienden al menos subs-
tancialmente en la direceién longitudinel de dicho conjunto de
modo ’qﬁe dichos elementos primarios y secundarios forman una |

estructura de red continug, = = = = = = = = = = = - m

2.~ Perfeccionamientos segin la reivindicaecién 1, ca-
racterizados porque dichos elementos de red primarios ¥ secunw

darios se hacen del mismo material pldstico y ‘tienen caracte-
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rigticas de contraceidn substancialmente idénticags « « = = ~

3+~ Perfeccionamientos segin la reivindicacién 1 § 2,
caracterizados porque las dos capas de material pldstico fi-
brilable estédn constituidas por elementos cintiformes de di-

5. cha estructura de red que se extienden en la direceién longi-
tudinal y transversai, respectivamente, del conjunto en forma .
de hoja y el género contiene ademds un velo continuo de fibras i

punzonado conjuntamente con la estructura de red, = = « w= «:;

4, Perfeccionsmientos segin la reivindieaeidn 3, ca-
104 racterizados porque el velo de fibras contiene elementos fila-

mentosos extruidos en estado fundido, de poco denier y mucho

5.~ Método de producir géneros no tejidos, caracte-
rizado porque comprende proporcionar al menos wna capa conti-
15, nua de un material laminar de pldstico orientado longitudinal-
mente y una estructura de red continua que comprende elemen= .
tos de red cintiforme primarios individuales que se extien-. l
den en direcoién transversal respecto a dicha eatructura de
red y estdn orientados en dicha direceidn, y elementos de red
26 . secundarios continuos que se extienden longitudinalmente res-
pecto a dicha estructura de red, hacer avanzar eori;luntamente
dicha capa y dicha estructurs de red en la diréccidn longitu-
dinal coimin y tenderlas juntas para former un eonjunto de ho-
ja y punzonar dicho conjunto de hoja por medio de agujas de
25, punzonado para hacer que al menos el material laminar y los
elementos cintiformes primarios de la estructura de red se fi~-

brilen' - - e ‘uw-i.:\-*;--s;:‘n;i-‘.,,q_.\-f,—' - . e - -t -"-c - eah oo e e
E voe .
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o= Uétodo segin la reiv:.ndicacicSn R caracter:.zado '
por comprender el calentar dicho material laminar y dicha red =
a uns temperatura de ablandamiento ¥ ‘unirlos en relacién gu~

perpues'ba. W en e We R an B R AN R ) WD N A ER eh M Wl W N N NP SN M e

Te= Método segin la reivindicacién 5, caracterizado
porque se aplica wn adhesivo entre dicho material laminar y

dicha red para. unirlos pemanentemente. - - -

8.~ Nétodo segin la reivindicacidn 5, caracterizado
porque dichoa elenentos de red secundarios se hacen avanzar
continuamente & lo largo de una superficie oilindrica de apoyo
¥y se arrollan heliooidalmente diohos\ elementos de red primarios
en la forms de una cinta continua alrededor de dichos elemen-
tos seoundarios para formar con los mismos una estructura de
red tipo manguei'a. que posteriormen"ke se hiende en el sentido

94~ Método segdn la reivindicacién 8, caracterizado
porque dichos elementos de red seoundarios se fabrican hendieg
do longitudina}mente wna hoje en avance continuo ds material
pléstico para formar una pluralided de cintas estrechas que a

continuacién se conducen a dicha superficie de apoyoe. = = - - -

10,~ Método segin la reivindicacidn 5, caracterizado
porque &l menos dos de dichas c‘apas. ocontinuas estdn compuestas
cada une de una pluralidad de hojas nyuxtapuestas situadas de
modo que las hojas de una capa soiapanlateralmente lag hojas

11,~ Método segin la reivindicacién 5, caracterizado

porque se introduce en dicho conjunto de hoja un velo de fi-
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bras delegado y oontinuo con anterioridad de la operaoi&n de :
punzonado y se hace avanzar conjuntamen-be con dichas capas 1~
minares y dicha estructurs de red’ para ger sometido & d:l‘.cha |

operacidn’ de” punzonado"------'---_--‘--........

12,~ Método sezin la reivindicao:’.&n 11, caraoteriza-
do porque di.cho velo de fibras comprende elementoe ﬁiamento-u i
sos extrusionados en estado fundido, dé poco- denier ¥ mucho '

rizo‘ LB B I e B S PR - o “*_., ”Q "“_*'.~~\~

13,- M&tpdo segin la reiv:.nﬂicaeicin ‘l 1, caracteriza~
do porque dicho velo de fibras viene alimentado a: d:lcho con;jun-
to de hoja en la dirsceidn de avance del m:lamm -y .-

14 .~ Método segdn 1la reivindicaci&n 5, caraeteriza—-
do porque la operacién de punzonado ge realiza oon no méa que
aproximadamente 426 punzones por pulgada cuadrada (aprox. 6445

) de la superficie de dioho con:junto de hodaq ..

154 "PERPECCIONAMIENTOS EN LOS GENEROS NO TEJIDOS Y
METODOCORREEONDIENTE" --&u---nu«-w-#"*u,-

X
Todo ¢llo conforme ge deseribe y reivindica en la

presente memoria que consta de veintiuna hojas, falia;dés ¥ me~-.
canografiadas por una sola de sus caras, y de cuatro ldminas

de dibujos que'la ilustran, _ —

BARCELONA, 18 MAR. 197}
P.A M CURELL §''J0M
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