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DE
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a favor de Don Nereo CHIAROTTO, de nacionalidad italiana,
residente en Varese (Italia), Via Bussola, 7, por “MEJO-

RA EN EL PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE HILADOS TEXTILES
IGNIFUGOS",

MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a una mejora
aplicable a los procedimientos de fabricacién de hilados
textiles o materiales fibrosos y en particular de produc-
tos con excelentes propiedades ignifugas. Mis especialmen-
te, la presente invencién se refiere a hilados compuestos,
con caracteristicas -ignifugas mejoradas, a tejidos obte-
nidos mediante dichos hilados y a pafios no tejidos con
caracteristicas ignifugas mejoradas, obtenidos a partir de di-

chos materiales fibrosos.

Bajo la denominacién de "ignifugo" se comprende
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en general un tejido que no permite la extensién o propa-
gacién de la llama. Es sabido que un tejido puede ser ig-
nifugo ya sea porque est& formado por fibras ignifugas o
resistentes a la llama, o porque est& formado por fibras
que después de la manufactura del tejido han sido tratadas
por ejemplo por impregnacién de substancias adecuadas que
confieren dicha propiedad ignifuga al tejido.

El problema que se presenta a los expertos en
el ramo durante el disefio de un tejido con propiedades
ignifugas, sobre todo de un tejido destinado a ser uti-
lizado para obtener productos textiles aplicables a ves-
timentas o tapiceria, esta representado por la necesi-
dad de conferir al tejido, durante su manufactura, tan-
to las caracteristicas ignifugas como todas las propie-
dades convencionalmente requeridas en un tejido que se
utiliza en vestimenta o tapiceria. Es sabido que, de-
de hace tiempo, los técnicos del ramo estén investigan-
do constantemente fibras que puedan satisfacer y resol-
ver el problema arriba indicado, o han investigado
substancias para impregnar tejidos, y que al conferir
a éstos las propiedades ignifugas deseadas no disminuyen
sus otras propiedades o caracteristicas. Gracias a esta
investigacién continua existen actualmente tejidos ig-
nifugos que aparentemente son satisfactorios haéta tem~
peraturas méaximas del orden de 400 - 500°C, Al alcan-
zar o exceder una temperatura de este orden en los teji-
dos ignifugos actualmente asequibles, se produce la des-

ventaja causada por el hecho de que el tejido, tanto
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al ser obtenido a partir de fibras ignifugas como cuan-
do es impregnado con substancias ignifugas se perfora
ficilmente o es termicamente conductor, como, por ejem-
plo, en el caso de las fibras de vidrio.

El objeto de la presente invencién es el de
proponer yn procedimiento mejorado que hace posible lle-
gar a la obtencién de hilados, tejidos o Ffieltros con pro-
piedades ignifugas sorprendentes, mediante el cual se pue-
de obtener hilados, tejidos y pafios no tejidos aplicables a
vestimentas, tapiceria y para aplicaciones in@ustriales,

y que tienen las mismas propiedades ignifugas, no solamen-
te en lo que respecta a la no-extensién de la llama si-
no también a lo que respecta a su resistencia a la per-
foracibén a temperaturas inalcanzadas hasta el presente,

a saber, a temperaturas supeiores al valor de 400 - 50000,
que es el miximo que pueden resistir los tejidos ignifu-
gos actualmente asequibles comercialmente.

Otra finalidad de la presente invencién es la
de proporcionar un .procedimiento mejorado, que puede ser
llevé&o a cabo ficilmente a partir de materiales de facil
obtencién en el mercado, de manera que es ventajoso también
desde el punto de vista econémico,

En uno de sus aspectos la presente invencién
se refiere a unas mejoras aplicables a les procedimientos
de fabricacién de hilados textiles ignifugos, destinados
a la fabricacién de articulos con propiedades de resisten-
cia al calor 'y buen aislamiento térmico, formados por un

nficleo o &nima y un recubrimiento exterior. De acuerdo con
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la mejora, se somete un filamento de elevado punto de fu-
sién, tal como un filamento de vidrio o un filaménto ceréd-
mico, a una fase de hilatura en el curso de la cual es recu-
bierto, en substancialmente la totalidad de su longitud,
por 51 menos un hilo de fibras naturales y al menos un hilo de
filamentos o filamentos cortados sintéticos, de naturalezas
tales que presentan buenas caracteristicas de aislamiento
térmico siendo elegidas, por otra parte, las naturalezas
de tales hilos de manera que al degradarse estos filtimos
térmicamente forman un residuo substancialmente carbonéico
que se adhiere al filamento de vidrio o cerémico, mantenien-
do la caracteristica de baja conductibilidad térmica.

Bajo término "fibras de vidrio", como se utiliza
en la presente, se incluyen fibras de vidrio comunes, fi-
bras de ¥vidrio beta, fibras cerémicas y similares. Las
fibras de vidrio beta parecen ser parcialmente ventajosas
para las aplicaciones de esta invencién,

LLas fibras naturales y/o sintéticas con punto
de fusién inferior al de dichas fibras de vidrio y aplica=
bles a 1os.finés de la presente invencién comprenden fibras
de lana, fibras proteicas artificiales, fibras de seda na-
tural, fibras de clorovinilo, Ffibras metacrilicas, fibras
acrilonitrilicas, fibras de poliéster, fibras de poliami-
das, fibras de celulosa, tratadas preventivamente con subs-
tancias ignifugas y sus mezclas.

Son particularmente convenientes a los efectos
de la presente invencién las fibras de lana y las fibras

de clorovinilo, en combimacién con dichas fibras de vidrio,
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y, en particular, con fibras de vidrio beta.

Otras caracteristicas y Ventajas de la presente
invencién surgirén de la descripcién de los ejemplos si-
guiéntes, referentes al producto industrial, hilados y
pafios no tejidos obtenidos a partir de los mismos.

EJEMPLO 1,

Se obtuvo: un hilado compuesto utilizando como
&mina de dicho hilado fibras de vidrio beta, con un reves-
timiento formado por una mezcla de fibras de lana y de vi-
nilo, en particular una fibra de cloropolivinilo conocida
bajo la denominacién comercial "Leavin®, Esta fibra de
cloropolivinilo funde sin llama a una temperatura de alre-
dedor de 250°C mientras que la lana se quema en forma par-
ticularmente lenta fundiendose a una temperatura superior a
300°C. El vidrio beta que forma el &nima del hilado com-
puesto segln la presente invencién, tiene un punto de fu~
sién de alrededor de 1.000°c. d

El hilado compuesto segfin la presente invencién
es expuesto a una llama, y en base al exémen de su com—
portamiento bajo tales condiciones, se considera gue ini-
cialmente se produce la descomposicién de la fibra de clo~
ropolivinilo con el desprendimiento de gas &cido, y el
depbsito de dicha fibra sobre las otras fibras con aue
estd intimamente mezclada. En un determinddo momento comien-
zan a fundir las Pibras de lana, que tiene un punto de
inflamaci6étn de alrededor de 600°c, produciéndose un gas
basico. Los dos gases que se desprenden como consecuencia

de la fusién de las fibras de cloropolivinilo y lana se
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neutraliza parcialmente entre si, impidiendo el quemado

de la lana debido a la falta de oxigeno. La amalgana forma-
da por los residuos de clorovinilo y los residuos de

carbono que se originan a partir de la lana se depositan
sobre la fibra de vidrio beta (que es el &nima del hilado
compuesto). Esta fibra de vidrio es protegida termicamente por
los residuos depositados sobre la misma, resistiendo has-

ta 900°C antes de que comience el proceso de fusién.

El hilado compuesto segin la presente invencién
fue tejido formando productos textiles que ademas de las
imprevisibles caracteristicas ignifugas arriba mencionadas,
tiene todas las propiedades normalmente requeridas para
vestimenta y tapiceria.

EJEMPLO 2,

Se manufacturé un hilado compuesto segn el e-
jemplo 1, en el que sin embargo la fibra de lana estaba
substituida por una fibra proteica artificial, por ejem-
plo una fibra conocida bajo la denominacién comercial
"merinova", El hilado compuesto asi obtenido, al ser some-
tido a la llama, resistidé temperaturas del orden de 800°c
antes de comenzar a fundir.

EJEMPLO 3.

Se manufacturd un hilado compuesto segtn el
ejemplo 1, sustituyendo la lana por seda natural. En
este caso, bajo la accibén de una llama, el hilado resis-
tidé a una temperatura del orden de 700°C antes de comen-

zar a fundir,
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EJEMPLO 4,

Se manufacturé un hilado compuesto utilizando
como &nima del hilado fibras de vidrio beta y como reves-
timiento una intima mezcla de fibras metacrilicas y fi-
bras de lana. Este hilado compuesto, bajo la accibn de
una llama resistié a temperaturas de 700 - 750°C antes
de comenzar a fundir,

EJEMP.LO 5,

Se repitié el procedimiento del ejemplo 4 susti-
tuyendo 153 fibras de lana por fibras proteicas artificia-
les y/o fibras de seda. El1 hilado compuesto tenia carac-
teristicas ignifugas comparables a las del hilado del ‘e
Jjemplo 4. '

EJEMPLO 6.

Se manufacturd el hilado segtin el ejemplo 4, pero
el revestimiento del vidrio beta fué obtenido en una inti-
ma mezcla, 0 proceso "hilo por hilo" mtilizando fibras
acrilonitrilicas y de poliéster. Los hilados compuestos
obtenidos de acuerdo con este ejemplo, bajo la accién
de una llama resistieron a temperaturas del orden de 500~
600°C antes de comenzar a fundir,

EJEMPLO 7.

Se siguy el procedimiento para obtener un hila-
do compuesto segin el ejemplo 1, sustituyendo la fibra
de clorovinilo por fibras de poliéster. Bajo la accién de
una 1lama €l hilado compuesto resistié a temperaturas ..

del orden de 550~ 500°¢C antes de comenzar a fundir,
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EJEMPLO 8,

Se siguié el procedimiento descrito en el ejem-
plo 1, con la excepcidn que se substituyé la fibra de
cloruro de polivinilo por fibra de poliamida, mientras
que la lana fué substituida por otras fibras proteicas
artificiales o seda natural. En cada caso se obtuvieron
hilados compuestos que fesistian a altas temperaturas
comparables con aqueilas resistidas por el hilado obte-
nido segin el ejemplo 1.

El particular el hilado obtenido utilizando
una poliamida conocida bajo la denominacién comercial
“Nomex" en combinacién con lana sobre vidrio beta, lle-
gaba a temperaturas de fusién inicial del orden de 900°¢,

EJEMPLO 9 ~ 0A,

Se sigui6 el procedimiento segfn los ejemplos
1 a 8 con la excepcién de que la fibra de vidrio beta
fué substituida en un primer ensayo por un hilo de vi-
drio comfin y en un segundo ensayo por un hilo cerémico,
obteniéndose dos hilados compuestos que resistién tem-
peraturas del orden de 600 - 650°C antes de fundir, 1o
que significaba que tenian sorprendentes caracteristi-
cas ignifugas de hilados conocidos hasta el presente.
Los hilados obtenidos de acuerdo a los ejemplos prece-
dentes fueron tejidos y tratados para dar productos tex-
tiles que ademés de las sorprendentes caracteristicas
ignifugas arriba mencionadas tienen todas las propieda-
des normalmente requeridas para tejidos aplicables en

vestimentas, tapiceria y otras aplicaciones industriales,
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Sorprendentemente se ha verificado que las
mismas fibras que forman el hilado compuesto en los
ejemplos 1 a 9 ~9A pueden ser usadas convenientemente+
para obtener pafios del tipo .llamado no tejido o afiel~
trados, con notables caracteristicas ignifugas y prac-
ticamente comparables con las del hilado compuesto sew
gtn los ejemplos precedentes y de los tejidos obteni-
dos con dichos hilados.

Los pafios no tejidos del tipo antes mencionaw
do son adecuadas para numerosas aplicaciones, entre las
cuales las més notables con la obtencién de forros o
acolchados, alfombras pared a pared de tipo moqueta,
los asi llamados articulos "prensados" por impregnacién
previa del paffo no tejido con agentes aglutinantes o adhe-
sivos adecuados, en calidad de aditivos, Estos articulos
tenian las mismas excelentes caracteristicas ignifugas,

Sin embargo, este pafio no tejido también es- $
t4 formado sustancialmente por una mezcla de primeras
Fibras seleccionadas entre fibras de vidrio beta, fibra
de vidrio com@n, fibras cerémicas y fibras similares,

y al menos dos fibras naturales y/o sintéticas con pun-
tos de fusién distintos entre si e inferiores al punto
de fusién de cada una de dichas fibras, formando el
citado grupo de fibras, por fusién, residuos sustan-
cialmente carbonosos sobre las primeras fibras.

Convenientemente las segundas fibras son se-
leccionadas del grupo que comprende fibras de lana, fi~-

bras proteicas artificiales, fibras de seda-natural,
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fibras clorovinilicas, fibras metacrilicas, fibras acri-
lonitrilicas, fibras de -.poliéster, Fibras de poliamida,
fibras de celulosa con tratamientoqignifugo y sus mez-
clas,

Los siguientes son alguncs ejemplos de pafios
no tejidos obtenibles con fibras del tipo antes mencio-
nado,

EJEMPLO 10.

Mezclando intimamente 10 kg de floca o pelo
de vidrio, 10 kg de pelo o floca de lana y 10 kg de pe-
10 o floca de cloruro de polivinilo, se obtuvo un pafio
no tejido de tipo afieltrado que después de ensayos re-
petidos y estrictamente controlados evidencié excelen-
tes propiedades ignifugas actualmente inexistentes en
los pafios no tejidos conocidos, y aun mayores que las
propiedades ignifugas de las fibras individuales que
componen el pafio obtenido,

Con el pafio no tejido de este ejemplo pudo rea-
lizarse la manufactura de acolchados, por ejemplo para
tapiceria, asientos de vehiculos, elementos de revesti-
miento, por ejemplo alfrombras pared a pared y similares,
todos ellos con las mismas escelentes caracteristicas
ignifugas.

Por impregnacién previa con aditivos adhesi-
vos adecuados, por ejemplo resinas de clorovinilo y si-
milares y subsiguiente moldeo, con los pafios no teji-
dos del ejemplo 1 pudieron obtenerse articulos prensa-

dos moldeados, con amplio campo de aplicacién y las de-
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seadas caracteristicas ignifugas.

EJEMPLO 11.

Se llevaron a cabo las operaciones necesarias
para obtener un pafio no tejido de tipo afieltrado, mez~
clando intimamente 10 kg de fibra cerémica; 10 kg de fi-
bra netacrilica y 10 kg .de lana u otras fibras proteicas
artificiales o seda. BEn todos los casos los pafios no te-
jidos resultantes, al ser sometidos a la accién de una
llama resisitieron temperaturas muy elevadas, del orden
de 700°C, antes de comenzar a fundir.Similarmente, como
va se ha mencionado en el ejemplo 10, este pafio no teji-
do fué utilizado para obtener articulos tales como por
ejemplo acolchados, articulos de revestimiento y simila-
res, todos ellos con excelentes caracteristicas ignifu-
gas.

Conforme a otra modalidad de realizacién de la
presente invencién se utilizaron en los paffos no tejidos, «
diferentes combinaciones de fibras de vidrio, fibras ce-
rafiicas, fibras de vidrio beta o intima mezcla con al
menos otras dos fibras, una de las cuales estd elegida
del grupo que comprende fibras de lana, fibras protei-
cas artificiales, fibras de seda natural y otra estaba
elegida del grupo que comprende fibras de clorovinilo,
metacrilicas, acrilonitrilicas, poliéster, poliamida y
similares, o sus mezclas. Todos los pafios no tejidos
obtenidos con estas combinaciones tenian sorprendentes
caracteristicas ignifugas y eran fécilmente tratables

para obtener productos textiles tales como acolchados
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en general, articulos de revestimiento, sogas y simila-
res. Por impregnacidén previa con substancias adhesivas
del tipo de resina sintética, compatibles con las fibras
sintéticas utilizadas y con ciertas operaciones de mol-
deo por presién, Fué posible obtener articulos prensados
o conformados, con diferentes fﬁrmas e incluso con consi-
derables dimensiones, todos ellos con las caracteristicas
ignifugas deseadas.

En una aplicacién particular del pafio no teji-
do segfin la invencién, se siguié el procedimiento de
obtener un pafioc formado substancialmente por tres capas
adyacentes, pricticamente en una sola pieza, cada una de
las cuales est& formada por una fibra triple, selecciona-
da de los grupos arriba mencionados, teniendo cada capa con
respecto a las capas adyacentes la misma combinacién cuanti-
tativa de las tres fibras o diferentes combinaciones preva-

leciendo una fibra con respecto a las otras dos.

NOTA

Se reivindica como objeto dem la presente patente
de invencién:

1. Mejora en el procedimiento de hilados texti-
les ignifugos, destinados a la fabricacién de articulos
con propiedades de resistencia al calor y buen aislamien-

to “térmico, formados por un niclo o &nima y un recubri-
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miento exterior, caracterizada esencialmente por el he-

cho de someter un filamento de elevado punto de fusién, tal
como un filamento de vidrio o un filamento cerémico, a una
fase de hilatura en el curso de la cual es recubierto, en
substancialmente la totalidad de su longitud, por al menos
un hilo de fibras naturales y al menos un hilo-.de filamen-
tos o filamentos cortados sintéticos, de naturalezas tales
que presentan buenas caracteristicas deé aislamiento térmico
siendo elegidos, por otra parte, las naturalezas de tales
hilos de manera que al degradarse estos Gltimos térmicamen-
te Forman un residuo substancialmente carbonéceo que se
adhiere al filamento de vidrio o ceré&mico, manteniendo la
caracteristica de baja conductibilidad térmica.

2. Mejora en el procedimiento de hilados textiles
ignifugos, segin la reivindicacién 1, caracterizada porque
las fibras de vidrio son seleccionadas del grupo que com-
prende fibras de vidrio comtn, fibras de vidrio beta, fi-
bras cerémicas y sus mezclas.

3, Mejora en el procédimiento de hilados texti-
les ignifugos, segtn las reivindicaciones 1 y é, caracte-~
rizada porque los mencionados dos o mis hilos de recubri-
miento exterior estén seleccionados del grupo que compren-
de Fibras de lana, fibras proteicas artificiales, fibras
de seda, Ffibras de clorovinilo, fibras metacrilicas, fibras
acrilonitrilicas, fibras de poliéster, fibra de poliamida,
y fibras de celulosa con tratamiento ignifugo previo,

y sus mezclas,

4, Mejora en el procedimiento de hilados texti-

N
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les ignifugos, seglin las reivindicaciones 1 a 3, caracteri-
zada por el hecho de que el &4nima est& formada por fibras de
vidrio y el revestimiento esté& formado por al menos dos fi-
bras seleccionadas del grupo que comprende fibras naturales
y sintéticas cuyos puntos de fusién son diferentes entre

sl e inferiores al punto de fusibébn de las fibras de vidrio
y que por fusién son capaces de formar sobre dicha é&nima

un residuo que contiene substancialmente moléculas de car-
bono.

5. Mejoras en el procedimiento de hilados texti-
les ignifugos, seglin la reivindicacién 4, caracterizada
por el hecho de que el revestimiento est& Fformado por una
primera fibra seleccionada del grupo que comprende fibras
de lana, fibras proteicas, artificiales fibras de seda na-
tural, y una segunda fibra seleccionada del grupo qué com-
prende fibras de clorovinilo, fibras metacrilicas, acri-
lonitrilicas, de poliéster, de poliamida y de celulosa con
tratamiento ignifugo y sus mezclas.

6. Mejora en el procedimiento de hilados texti-
les ignifugos, segln las reivindicaciones 4 y 5, caracte-
rizada por el hecho de que el &anima esta formada por fibras
de vidrio seleccionadas del grupo que comprende fibras
de vidrio comtn, fibras de vidrio beta y fibras cerémicas.

7. Mejora en el procedimiento de hilados texti-
les ignifugos, segtn las reivindicaciones 4 a 6, caracteri-
zada por el hecho de que el &nima estd Formadgpor un hilo
de vidrio beta y el revestimiento esti formado por una fi-

na mezcla de cloruro de polivinilo y fibras de lana.
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les ignifugos.
La presente memoria descriptiva consta de quince
hojas foliadas escritas a méquina por una sola cara.
Barcelona, 16 de marzo de 1.971

N o—-CHIAROTTO




	Bibliographic data
	Description
	Claims



