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El invento se refiere & un procedimiento
para la preparacién industrial de tandas de mezclas fu-~
sibles, por ejemplo, de una mezcla para la fabricacidn
de vidrio, sustituyéndose al menos parcialmente la soda
por lejia sédica al 50% aproximedemente, usual en el
comercio, y mediante amportacién de calor.

El procedimiento conforme al invento se
propone crear granulados de tandas de mezclas fusibles,
por ejemplo, para las industrias del vidrio, del esmal-
te o de la cerdmica, que puedan ser fundidos con una
mayor economia., Por "preparacidn" debe entenderse el
mezclado y granulado.

Para la obtencidén de una mezecla para la
fabricacidn del vidrio, se mezclaban conforme a los
procedimientos conocidos, soda, calcita o calize y even-
tualmente otros componentes sdélidos, humedeciéndose la
mezcle hasta asproximadamente dos e cinco por ciento, y
removiéndose bien. La humectacidn se lleva a cabo sus-
tancialmente para evitar que componentes sdlidos més
finos pasen a través de otros mds bastos, para impedir
una disgregacién de la mezcla, y asimismo para evitar
la formacidén de polvo en el transporte de la mezola des-
de la instalacién de mezclado hasta la cuba de fusién.
La mezmcla lista se traslada después a un horno de fusidn
que trebaja con llemes dirigidas desde arriba sobre la
mezcla, & no ser que se emplee otra calefaccidn, por
ejemplo, una calefaccidn eléctrica o una calefaccidn
combinada de llames y eléctrica. En los procedimientos
conocidos no se consigue satisfactoriamente evitar que

ge desmezclen los diversos componentes de la mezcla. Al
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introducirse la mezcla en la cuba, se evapora inmedia-
tamente la humedad contenida en ella, debido a la eleva-
da temperatura de la ouba (1400 - 160000). A pesar de
que las diversas particulas de la mezela estdn algo
conglomeradas debido & la humectacién precedente, es
inevitable que muchas particulas finas sean arrastrades
por los gases de calefaccidén, Esto se denomina en el
lenguaje téonico "levantamiento de polvo en la cuba".
La velocidad de los gases de calefaccidn tiene que ser
reducide correspondientemente, con lo que la capacidad
de fusién de la cuba se ve reducida por ello. Cuando,
por ejemplo, se depositen particulas finas de soda so-
bre las paredes de chamota del interior del horno, se
reduce la duracidén del horno, puesto que la chemota se
destruye en. parte. BEllo origina ademds el ensuciamiento
de la masa fundida de vidrio, La mezcla de grano fino
posee una densidad especifica relativamente baja, lo
que presupone ung gran proporcién de aire en la mezcla.
La consecuencia de ello es una baja conductividad ca-
1ldrica.

Ya desde hace varias décadas se viene es~
forzando la indusiria del vidrio en mejorar la prepara-
cidén de la mezcla, produciendo pera ello mezclas granu-~
ladas en trozos gruesos. En el caso de nédulos y bri-
quetas sélidos no es posible que los diversos componen-
tes de la mezcla se desmezclen durante el transporte y
al ser introducidos en la cuba, puesto que la mezcla de
grano grueso no puede desde luego ser arremolinade por
los gases de calefaccidén en el horno. Se evita con ello
el leventamiento de polvo y los inconvenientes inheren-
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tes a ello. Con tales nddulos o briquetas forman los
diversos componentes de la mezcle una esiructura compac—
ta que, comparada con las mezclas tradicionales, tiene
un contenido de poros sustancialmente menor. Por consi-
guiente presenta una conductividad calorifica mucho méds
alta que la mezcla suelta.

Es sabido que como condicidén previa para
la aptitud de granulacién de un granel tiene que exis-
tir en el material & granuler una proporeidén de grano
fino correspondientemente alta, o bien una superficie
especifica correspondientemente grande. La mayoria de
les mezclas tradicionales paras la faebricacidén de vidrio
no poseen una proporcidén suficiente de finos para poder
ser grenuladas sin previa modificacidn.

Han sido dados a conocer procedimientos
destinados a elevar la proporcidn finos en la mezcla,
para lo cual se muele la arena al menos parcialmente,

o bien se agrega en lugar de polvo de calcita, por ejem-
plo, hidrato cdlcico. La molienda de cuerzo, extraordi-
nariamente duro, es por un lado muy costosa y, por otro
lado, adolece del inconveniente de que se incorpora &
la mezala mucho producto de abrasién de hierro, proce-
dente de la mezcla de la méquina trituradora. Ahora bien
este residuo de hierro es indeseable en la mezcla para
febricar vidrio, puesto que origina una coloracidén del
vidrio.

El invento se ha propuesto preparar tan-
das de mezcles fusibles, por ejemplo, mezclas para la
fabricacidén del vidrio, de tal modo que se creen granu-

lados apropiados pars su ulterior tratamiento téenico,
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por ejemplo, en la industria del vidrio, sin quenpara
ello sea preciso triturar en un proceso seperado uno de
los componentes sélidos, en especial la erana, y sin
realizar secados adicionales,

En medida creciente se obtiene en la in-
dustria quimica lejfa sdédica en calidaed de subproducto.
Existe por tento interés en seguir traténdolas industrial
mente rn algin otro procedimiento. Es conocido sustituix
parcialmente la parte de fundentes en la mezclae pare la
fabricacidén de vidrio por lejia sddica al 50%, usual en
el comercio, Conforme al procedimiento conocido se mez-
clan arena con caleita y eventualmente con otros compo~
nentes sdlidos, asi{ como con lejia sddica al 50%. Por
motivos técnicos de la fusidn, la proporeidn de humedad
de la mezcla para la febricacién del vidrio estd limi-
tada aproximademente a como méximo 5% de huyedad en la
mezela. De este modo, también resulta posible sdlo en
medida limitads la adicién de lejim sddica. Ahora bien,
una sustitucidn al menos parcial del fundente por lejia
sédica es deseable, puesto que por el empleo de la lejis
sddica en la mezcla se rebaja el punto eutéctico de la
mezcla de fusidn, y se puede conseguir una temperature
més baja de fusidn.

La utilizacidn de lejle sddica como com-
ponente fundente en lugar del agua utiiizada casi siem-
pre para la humectacidén de la mezola tiens ademds la
ventaja de que, en el secado durante el procedimiento,
la lejie cristalizante forﬁa,‘debido a su contenido re-
lativamente alto de sélidds, un especio de poros mucho
menor que el agua que,mel transourso del proceso de
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secado, deje tras si poros mayores en la mezcla o los
granulados. Ademds, se evita la utilizacidn de wne are—
na con una proporcidén elta de grano fino, o bien la mo-
lienda adicional de la arena.

Para la formacién de tales granulados por
los procedimientos conocidos se precisa por lo general
una humedad del material a granular de aproximadamente
12 a 18%. Asi, por ejemplo, ha sido dado 2 conocer un
procedimiento en el que se granulaba una tanda de mez-
cle, cuyos componentes habian sido triturados previa-
mente por via mecénica, agregando lejia sédica (12 -
18%4). Los granulados asi producidos adolecen no obstan-
te del inconveniente de la gran cantidad de productos
de abrasién de hierro, teniendo ademés que ser secados
todavia ulteriormente hasta a lo sumo 5% de humedad re-
siaual.

De acuerdo con el invento se evitan los
inconvenientes de los procedimientos conocidos de gra-
nulacidn, por el hecho de que el componente célecico
consiste, al menos parcialmente, en cal viva y, junto
con sose y/o lejia sédica, asi como otros componentes
sdlidos, se incérpora a la arena en un granulador mez-
clador, removiéndose la mezcla bajo aportacién de calor,
para producir a partir de ella grédnulos compactos. De
menera ventajosa se puede tratar un ftanto por c¢iento de
lejia sédica més 2lto que hasta ahora, en una concentra-
cién usual en el comercio, y su contenido de agua puede
aprovecharse para el desarrollo del calor, utilizando
para ello la proporcidén de cal en la mezcla en forma de

cal viva, que con el agua contenida en la lejia sddica
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origina el apagado exotérmico de la cal., En el proceso
de apagado fija la cal gquimicamente alrededor de 30%
de agua, con relacién a su primer peso, y otre parte
del exceso de agua se evapora por el calor producido en
la reaccidén. Para uns mayor evaporacidén y para conse-
guir une temperatura favoreble para la grenulacidén, el
componehte de arena se calienta hasta tal punto, antes
de entrar en la mezcle y, por ejemplo, mediante los ga-
ses de escape del horno y denitro de wun tambor de cale-
faceidn, que la mezcla se caldes a aproximadamente 7000.

Frente a los procedimientos tradicionales,
ge puede aumentar la proporcidn de lejis sédica en tal
cantidad, que su contenido de agua sea fijado quimica-
mente por la cal, o bien se evapore debido al calor de
la reaccidén. A igual proporecidn de lejia sédica que en
los procedimientos tradicionales, no es necesario por
lo general secado ninguno. El hidrato céleico formado
tiene wna finure sustancialmente mayor que el polvo nor+
mal de calcite, Mientras la superficie especifica del
polvo de calecita oscila entre 0,2 - 0,5 m?/g,-asciende
la superficie especifica del hidrato célecico apagado
seco a 5 - 15 m?/g, pudiendo este valor ser todavia
elevado mediante activacién durante el proceso de acti-
vaecién, tal como serd descrito todavia. De este modo se
puede producir la parte de grano fino precisa para la
aptitud de granulacién de la mezcla, sin necesidad de
trituracién mecénica y los residuos de aebrasidn a ello
inherentes, y sin consumo de energia.

Una masa preparada por el procedimiento

conforme al invento demuestra ser muy dispuesta para la
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granulacién. Para conseguir la reaccién entre la lejia
sédica y la cal viva en un tiempo econdmico para la pre-
paracidén de la mezcla para fabricar vidrio, es necesa-
rio ademéds aumentar la velocidad de la reaccidén median-
te la eportacidn de calor. Esto puede realizarse de di-
versas meneras, por ejemplo, mediante previo caldeo por
separado de la lejia sédica, o por un previo caldeo por
gseparado de uno de los componentes sdlidos, con prefe-
rencia de la arena, En efecto, la arena se encuentra en
la meyor proporcidn en la mezdéla y es la mis fdcil de
caldear, puesto que en ella no existe el peligro de la
formecidén de polvo y puede ser puesta en contacto direc
t0 con los gases de calefaccidn.

"1a lejia sédica posee un punto mis elevado
defusidén al aumentar la concentracién de la lejia. De-
bido 2 la sustraccidn de agua durante la preparacidén de
la mezcla, se aumentae su concentracidén, con lo que se
produce una elevacidén del punto de fusién. La elevacidén
del punto de fusién de la lejia sédica tiene la ventaja
de que, debido a la cristalizacidén de la lejia sédica,
los grénulos terminados tienen una mayor resistencia
mecénica. Para su produccién representa una ventajada
la plasticidad creciente de 1la sosa como consecuencia

de la elevacidn del punto de fusidn. E1l calor del apa-~

gado contribuye 2 que la plasticidad de la mezcla no so-
brepase el limite que es perjudicial para la formacidn
del granulado.

De manera ventajosa se puede también eli-
minar en dos etapas el exceso de sgua contenido en la
lejia sédica al 50%. En una primera etapa, que finaliza
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con la produccién del granulado, debe existir todavia
tanta agua en la mezcla, que vengan dadas las condicio-
nes previas para una formacidén del granulado. Si se ex-
pulsara ya en esta primera etapa el agua en un grado
demasiado elevado, entonces no se producirian grénulos,
sino una mezele suelta, no apta para ser granulada, que
a lo sumo puede ser briqueteada seguidamente. Una vez
que se han producido los grénulos mediante un ajuste
correcto de la humedad contenida, poseen ya una resis-
tencia mecdnica relativemente alta. La sustraccidén de
la humedad residual puede tener luger entonces en una
segunde etapa, en instalaciones de secado usuales, even
tualmente tembién empleando calor perdido del horno.

Es especialmente preferente incluir el
ajuste de la temperatura de la mezela, es decir, la
aportacién de calor, de tal modo en el proceso general
desde la mezcla de los componentes de materiales brutos
hasta la formacién de la mesa fundide de vidrio, que
se produzca una gubida més o menos constante de la tem~
peratura, evitandose enfriamientos fuertes durante la
produccidon de los grémulos. A partir de la arena caldes
de, por ejemplo, calentada y secada, hay que seguir ele
vando la temperatura de los grdnulos recién producidos
en la instalacidn de secado, que précticamente esté
contenida en la méquina de preparacidn. A esto sigue
otra subida de temperatura en el proceso de fusién. En-
tre el proceso de fusidn y el granulador mezclador o la
prensa de briquetar se puede intercalar eventualmente,
segin el procedimiento, tawmbién una instalacidén de sin-
terizacidén previa. Por el procedimiento descrito ente-
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riormente viene garantizada une subida excesiva de 1la
temperatura.
De especial importancia para la puesta
en préctica del procedimiento conforme al invento, es
también la eleccidén de la disposicidén correcte de la
maquinaria., Es especialmente conveniente que, de acuer-
do con el invento, unae granuladora mezcladora de contra
corriente estd realizado en forme de mezclador intensi-
vo mediante la incorporacidn de un ggitador. Con un
mezclador asi se reduce ain més, de manera ventajosa,
el tiempo de entremezclado, o respectivamente se inten-
gsifica considerablemente la mezcla.
Por mezocladores intensivos muy revolucio-
nados se entienden mdquinas que son conocidas como mez-
cladoras forzadas e contracorriente, si bien la diferen-
cia de que la potencia especifica de emergia (kW/100 kg
de material de mezcla) a través de los dtiles mezclado-
res se eleva sustancialmente por el empleo adicional de
Utiles muy revolucionades (por ejemplo, de los denomi-
nados agitadores removedores). BEn principio se distin-
guen tres clases de mezcladores de acuerdo con la ener-
gla de mezclado disponible:
1. Mezcladores de caida libre, con una
energia especifica de mezclado de 0,5
e 1 kW/100 kg

2. Mezcladores forzados con 1,0 a 5 kW/
100 kg, ¥

3. Mezcladores intensivos con 5,0 a 15,0

kW/100 kg y més.

Normalmenfe, las tandas de mezclas fusi-
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bles en forma de polvo tienen una resistencia pequefia
al mezclado, Debido 2 la adicidn de lejia sddica y a la
reaccién quimica discurfente durante el proceso de mez-
clado, se hace méds pldstica la consistencia del material
mezeclado, y se eleva la necesidad especifica de traba-
Jo. Por este motivo son especislmente apropiadas pare
este procedimiento méquinas con energia especifica de
mezcla aumentada, es decir, mezcladores intensivos.

El empleo de mezcledores intensivos con
Utiles mezcladores muy revolucionados tiene ademis las
ventajas siguientes:

Muchos de los componentes individuales
pare tandas de mezclas para fabricar vidrio tienden,
como eg ssbido, a la formacidn de aglomerados durante
el almacenamiento en sacos o silos. Para una mezecla lo
més homogénea posible, es preciso disgregar estos aglo-
merados. |

Las velocidades més altas de los WUtiles
muy revolucionados originan un entremezclado més répido
de los diversos componentes y, en especial, una reaccién
més répida entre la lejia sddica y la cal viva, Debido
al curso mis rdpido de la reaccidn, se aumenta todavia
mds la formacidén de calor necesaria para el procedimiend
0.

De acuerdo con el invento es especialmen-
te ventajoso que la mezela sea entremezclade durente y
después de su carga con un primer nimero alto de revo-
luciones, y durante, as{ como después de le adicién de
la lejia sédica, con un segundo némerc mis bajo de re—

voluciones de los agitadores. Para el primer nUmero al-
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to de revoluciones debe uwtilizarse un valor de 1000 r.p.
m., y pera el segundo nidmero mds bajo de revoluciones,
el valor de 500 r.p.m. Expresado en velocidad periféri-
ca, son preferidos valores de 10 a 25 m/ segundo. Ahora
bien, los valores dependen del tamafio de las méquinas
empleadas., El curso del proceso de mezcla y el orden de
sucesién de carga para los diversos componentes no po-
drén determinarse en cada caso particular nada méds que
mediante el método elegido para la aporatcidén de calor
¥ por el comportamiento de reaccidn de la cal,

Mediante el invento se consigue, de mane-
ra ventajosa, que los agitadores existentes en el mez-
clador intensivo mezclen los componentes sélidos por
lo pronto muy répidamente durante y después de su carga
de modo que la proporcién de fundente agregado después
puede ser absorbido prontamente por una masa bien dis-
tribuida. Si demostrara ser necesario montar detrés
otro dispositivo de secado, entonces se pueden uwtilizar
aparatos de secado de los més diversos tipos de cons-
truceién. Bventualmente puede llevarse a cabo un secado
amplio ya en la mezcladora, si se introduce aire calien
te en la masae todavia caliente, Pero también es posible
un secado en una instalacidén sepsrada. Ahora bien, por
lo general no serd preciso el secado mencionado. Le
venteja principal del procedimiento conforme al inven-
to estriba en que el proceso de mezcla y granulacidn
puede realizarse en una misma mdquina y en breve tiempo
sin trabajos mecdnicos adicionales de trituracidn en
uno de los componentes sélidos, y sin la aportacidn de
energias altas para el secado.
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Los grénulos elaborados son bien aptos
para el almacenamiento y para el tramsporte. Cuando en
el horno de fusidén se dirigen las llamas hacia el lado
superior de la mase constituida por grénulos, no se
produce polvo que pudiera tener las consecuencies perju+
diciales descritas al principio, y a través de los pe-
quefios espacios intermedios existentes entre los grénu-~
los pueden las llanas penetrar profundamente en la capa
El caldeo de la masa a fundir tiene lugar de manera muy
rédpida. No se producen centidades mayores de anhidrido
carbénico que formen en le masa fundida burbujas calo-
rifugas, de modo que también por la composicién quimica
¥y la reaccién conforme al invento se fomenta una fusidn
rdpida de los grdnulos. Tal como se ha manifestado més
arriba, es posible también sustituir Unicamente parte
de la sosa por lejla sédica, y los componentes célcicos
por cal viva, y caleular la capacidad térmica de los
componentes sélidos & agregar al proceso de mezclado
de tal modo, gue el grado de humedad del materiel obte-
nido en la mezcla se ajuste lo mejor posible a las necer
sidades de un tratamiento ulterior.

La experiencia ensefia que se puede aumen-
tar considerablemente la finure del hidrato cdlcico si
durente el proceso de apagado tiene luger un intenso
tratamiento mecdnico del material que estd a punto de
apagarse., .
Es sabido que la finura del hidrato cél-
cico, o bien la superficie especifica de normelmente
5 = 15 mg/g, se puede elevar durante el proceso de apa-
gado hasta 30 - 45 m?/g, mediante acciones mecénicas
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adicionales. La produccién de la proporcidn de grano
fin{simo, importente para la formacidén del grenulado,
se fomenta por lo tanto muy condiderablemente emplean-
do un mezclador intensivo.

Los ensayos siguientes fueron realizados
con cantidades relativamente pequeiias de materias bru-
tas en un mezclador intensivo, es deeir, un mezclador
forzado de contracorriente con bandeja mezcladora rota-
tiva, en la que giraben en sentido opuesto un eje ex-
céntrico, un sistema de dtiles con dos rastrillos y una
pela mezcladora y, ademds, un agitador muy revoluciona-
do. E1 nimero de revoluciones del plato ascendid a 15
a 20 r.p.m., lo que corresponde a una velocidad perifé-
rica de 0,6 a 0,8 m/segundo. Bl ndmero de revoluciones
del sistema de \dtiles mezcladores ascendié a 80 - 100
Tr.p.m., lo que corresponde a una velocidad periférica
de 1,4~ 2 m/segundo., E1 agitador removedor trabajaba
con dos velocidades distintas conforms al disgrame ad-
junto, en el que se ha representado esquemdéticemente el
curso del proceso de granulacidén en funcién del +tiempo.

En el eje del tiempo se hen registrado
dos campos de velocidades para el agitador. En el pri-
mer campo, es decir, desde el prineipio del ensayo has-
ta el cabo de 85 segundos, gira el egitador a un nimero
elevadb de revoluciones, por ejemplo, 1000 revoluciones
por minuto (velocidad periférica de 20 m/segundo), y en
el segundo campo, & un numero més bajo de revoluciones,
por ejemplo, 500 revoluciones por minuto (velocidad
periférica de 10 m/segundo).

El diagrame indica que durante la carge
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del mezclador con los oomponentes_sélidos, éete comien-
za 8 girar al nimero més alto de revoluciones, Al cabo
de 10 segundos comienza el tiempo de mezelado para la
trituracién de los diversos componentes, que dura 40
segundos. Ahora bien, estos 40 segundos se pueden aho-
rrar en las mezclas en que no sea precisa una tritura-
cidn. Tiene lugar entonces durante 15 segundos la car-
ga de una lejfa sdédica al 50%. La mezcla shora existen-
te se mezcla durante 20 segundos. Una instalacidn de
mando automdtica conmuta shora la velocidad del agita-
dor. Los diversos tiempos son distintos pera las dife-
rentes tendas de mezclas, Los valores numéricos pueden
ser determinados mediante ensayos de comparacidén. Por
lo general se mantiene la velocidad albta del agitador
hasta que se comprusba el comienzo de la formacidn de
grénulos.

Con cantidades pequefias de materias bru-
tas se llevaron a cabo los ensayos siguientes:

12, 24 partes de arena fueron puestas a
una temperature de 80°C. Para ello se agregaron 4,48
partes de cal viva con una temperatura de 80°¢. La mez-
cla no contenia ningin carbonato cédlecico, es decir,
celecita. Después de agregar 12 partes de lejla sddica
al 50% con une temperatura de 7500, resultaron grénulos
secos, | |

22, En otro ensayo se mezclaron les mis-
mes partes de arena y de cal viva 2 una temperatura de
80°¢ en cada caso, con nuevamente 12 partes de lejia
sédica al 50%, si bien esta vez con una temperatura
de 85°C. Después de unamezcla durente dos minutos, la

humedad ascendidé a 10,4% y después de una mezcla de 4
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minutos, la humedad descendié a 10,1%. Al cabo de 5
minutos se obtuvo un granulado bueno.

32. En otro ensayo se mezclaron:

12 partes de arena a una temperatura de
15000, 2,24 partes de cal viva a una temperatura de
20°¢, y 6 partes de lejia sédica al 50%, 2a128°C. Ta mez.
cla se removié durante 6 minutos. Se ha comprobado que
las temperaturas de la arena eren demasiado altas, de
modo que la humedad o respectivamente la proporeidn de
ague en la mezcla descendid a valores demasiado peque-
fios. Por este motivo tuvieron que sgregarse 500 c.c. de
agua a alrededor de 30°C para conseguir un buen tamafio
de grano, La temperatura despuds de un tiempo de mez-
clado que duré 6 minutos, escendié a 105°C. La propor-
cidn de mgua contenida oscild entre 5 y 6%, segin la
grenulacidn,

Este y otros ensayos similares han demos-
trado que el original temsfio de grano fino méximo de
1 mm, ascendié haste eproximadamente 10 mm como conse-
cuencia de la granulacidn.

42, Para demostrar que mediante el proce-~

dimiento conforme al invento se puede conseguir una bue:
ne granulecién incluso con une sustitucién ten sélo par
cial de la soda por la lejia sddica y, correspondiente-
mente, con una sustitucién tan sélo parcial del polvo
de calcita empleado usuelmente por cal viva, se llevd
a cebo el ensayo siguiente:

12 kg de arena, 3kg de polvo de calcita,
1l kg de cal viva, 3,5 kg de sosa y 1,0 kg de lejia sé-
dica al 50%, se cargaron en una mezcladors caldeada a
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aproximadamente 50°G y se calentaron hasta aproximada-
mente 62°¢ con ayuda de vapor. Al mismo tiempo se hume-
decié la mezcla con 1,1 kg de ague, es decir, aproxi-
mademente 5% de toda la masa; la masa extraida de la
mezcladora se briquetd seguidamente en una premsa. ILe
humedad de la masa demostrd ser de 7,9%. Los cuerpos
prensados obtenidos se solidificaron al enfriarse y pre-

sentaron una densidad de aproximadamente 1,70 a 1,75
kg/1.

Segin la mezcla deseada, se pueden reali-
zar otros ensayos correspondientes para determinar des-—
puds de cuantos minutos de mezclado se puede esperar
un granulado aprovechable, Esto se puede aprovechar,
junto con el procedimiento de acuerdo con el invento,
pare automatizar la instalacidn., Asi, por ejemplo, pue-
de estar programado previamente la velocidad y el tiem- ‘
po que el mezclador intensivo trabaja durante la carga
de los componentes sdlidos. Conforme al programa se con
muta seguidamente el mezeclador intensivo a un segundo
ntmero mds bajo de revoluciones que sus dispositivos
agitadores, cuando se ha agregado fundente. La insta-~
lacién se desconecta automdticamente cuando ha discu-
rrido el tiempo de mezclado, después de lo cuel pueden
esperarse grénulos aprovechsbles de acuerdo con un en-
sayo.

Las medidas descritas en lo precedente
son especialmente ventajosas cuando en el contingente
de mezela la soda se sustituye parcialmente por la le-
jia sédica usuel en el comercio, y cuando el componente

célcico consiste al menos parcialmente en cal viva,
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Ahora bien, también en otros casos es muy ventajoso
caldear le mezcla mediante la introduccidén de la arena
en estado precalentado, para asi ponef toda la mezcle
e una temperatura de trateamiento de aproximadamente
70°C. Bventualmente puede lleverse a cabo el calenta-
miento también mediante la introduccidén de vapor. No
obstante es preferible el calentamiento de la arensa,
por ejemplo, mediante los gases de escape del horno,
para consegulr en la mezcla removida un contenido de
humedad de aproximademente 5%,

Esta solieitud que corresponde & la pre-
sentada en Suiza el 1 de Abril de 1970, con el nimero
4871/70, se acoge a los beneficlos del articulo 51 del
vigente Estatuto sobre Propiedad Industrisl.

REIVINDICACIONES

Los puntos de invencidén propie y nueva
que se presenten para que sean objeto de esta solici-
tud de Patente de Invencidn en BEspafia, por VEINTE afios,
son los siguientes:

l.- Un procedimiento para la preparacidn
industrial de tandas de mezclas fusibles, por ejemplo,
de una mezcla para la fabricacidn de vidrio, sustituyén

2~
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dose al menos parcialmente la sode por lejia sddics a
aproximademente 50% (usual en el comercio) y mediante
aportacién de calor, caracterizado porque el componente
cédlcico consiste, al menos parcialmente, en cal vivae

y se incorpora en un granulador mezclador a la arena,
junto con la lejia sddica, asi como, eventualmente, con
otros componentes sélidos, y porque la mezcla se remue~
ve bajo aportacidén de calor, hasta que se han producido
grénulos compa ctos.

2.- Un procedimiento de acuerdo con la
reivindicacidn 1, caracterizado porque el granulador
mezclador estd hecho en forme de mezcladora intensivae
muy revolucionada. '

3.= Un procedimiento de acuerdo con las
reivindicaciones 1 § 2, caracterizado porque la mezcla
de componentes sélidos se remueve durante y despuds de
su carge a un primer nimero alto de revoluciones (de los
dispositivos sgitadores), y durante, asi como despuds
de la adicidn de la lejia sbédica, & un segundo nimero
més bajo de revoluciones,

4.~ Un procedimiento de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 3, caracterizado
porque para el calentamiento de la mezcla durante el re
movido, se agregala arena en estado precalentado.

5.- Un procedimiento de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4, caracterizado
porque el contenido de agua de la mezcla se ajusta a
aproximademente 5 a 8%,

6.~ Un procedimiento para la preparacién

industrial de tandas de mezeclas fusibles.
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Tal y como se ha descrito en la Memoria

que entecede, representado en los dibujos que se acom~
paflan y con los fines que se han especificado.
Esta Memoria consta de veinte hojas es-

5 crites a mdquina por una sola cara,
Madrid .
’ 28 ABR 71
P.A.
Alberi
Por Pod
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