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La presente invención se re fie re  esencialmente a 

un dispositivo agrupador de objetos, ta le s  como b o te llas  o 

sim ilares, con v is ta s  a su prensión por una máquina de l l e ­

nar y v a c ia r  oajas que comprende cabezas cogedoras equidis- 

%  tan to s , p rov istas de M ie ra s  de órganos prensores, y que se 

desplazan a  lo  largo de a l menos un elemento de tra y e cto ria  

re c til ín e a  oon una velooidad constante, siendo este disposi 

tlv o  del tipo q.ue comprende un transportador horizontal que 

se desplaza bajo e l elemento de tra y e cto ria  antes citad o, a 

10'. una velooidad constante superior a l a  de la s  o abaz as , y fo r  

macto por elementos separados montados sobre un sistema de -  

a rra s tre  ro tativo  y recibiendo cada uno una h ile ra  de bote­

l l a s ,  un dispositivo de guiamiento de la s  b o tellas  dispues­

to  a  aplomo con relació n  a l elemento de tra y e c to ria  r e o t l l i -  

15o nea antes citado y provisto de órganos de “retención equidis 

tan tea , de paso L igual a l de la s  cabezas cogedoras y des­

plazándose a una velocidad V igual a l a  de la s  cabezas co­

gederas y medios de aeleooión dispuestos encima del dispo­

s itiv o  de guiamiento antes oitado para seleccionar un núme- 

20. ro dado de b o te lla s  en cada M ie ra .

Las b o te llas  colocadas con una rep artició n  cual­

quiera sobre lo s elementos del transportador son primeramen 

te  recogidas y repartidas en grupos homogéneos por lo s  me­

dios de selección antes oitados y luego oada grupo de bote- 

25. l i a s ,  después de haber sido liberado por dichos medios de -  

selecció n , es recibido por e l dispositivo de guiamiento que 

lo s  guía bajo la s  cabezas cogedoras con e l f in  de perm itir  

su prensión por estas últim as.

Se conoce medios de selección  para dispositivos -  

3 0 . agrupadores que detienen temporalmente l a  corrien te  de bo—
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- t e l l a s  o sim ilares, es decir,' que provocan una discontinui­

dad de su desplazamiento produciendo choques, y por consi— 

guíente riesgos de roturas y limitando e l caudal posible de 

estos agrupadores. Se conoce igualmente medios de selecoión  

móviles que se desplazan a una velocidad in fe rio r  a l a  del 

transportador y frenan la s  b o te lla s . No obstante la s  r e l a ­

ciones mecánicas entre estos medios de selección y lo s  me­

dios de guismiento que los siguen no han sido definidas.

Be ello  resu lta  que impiden obtener un funcionamiento óptimo 

de lo s dispositivos agrupadores con lo s  que están asociados.

Uno de los objetos de l a  presente invención es per 

m itir  una optlm alización de lo s dispositivos agrupadores del 

tipo antes mencionado. Un dispositivo agrupador de acuerdo -  

con l a  invención está  caracterizado porque los medios de se­

lección  antes citados están provistos de órganos de reten___

ción equidistantes de paso 1 y que se desplazan a .una ve—  — 

locidad:

20.

25.

30.

lo s  órganos de retención de los medios de seise— J  

ción se desplazan así a una velocidad que es proporcional —  

a l a  de lo s  órganos de retención del dispositivo de-guia- —

miento, en l a  relaoión de lo s  pasos respectivos de estos __

órganos de retención, asegurando así un sincronismo rigu— — 

roso, una aminoración mínima de l a  marcha de la s  b o tellas  —  

o sim ilares y consiguientemente un funcionamiento óptimo —  

del agrupador.

Segón o tra  c a ra c te r ís tic a  de l a  invención lo s me— 

dios de selección antes citados comprenden varios d isp ositi­

vos selecto res independientes, dispuestos bajo e l transpor­

tador antes citado, unos a continuación de o tro s, teniendo -



loa grupos de topes equidistantes de oada dispositivo se­

le c to r  un paso 1a, 1b» 1o, e t c .» . ,  dado, diferente de un -  

dispositivo a o tro , y desplazándose a una velooidad dada -  

vfl «  Y l £  , t.  » Y , t  «  T JS  e tc * .

Estando repartidos lo s  topes sobre oada disposi­

tiv o  se le c to r  con un paso dado, e l hecho de prever varios -  

dispositivos selecto res permite disponer de varios pasos, -  

es decir, permite formar grupos de b o tellas  diferentes unos 

de o tro s en cuanto a l numero de b o te llas  y en cuanto a su -  

diámetro o

Además lo s  dispositivos agrupadores actualmente -  

conocidos están p revistos para re c ib ir  un námero determina­

do de M ieras de b o te llas  que tienen un diámetro dado y re­

cogerlas en grupos comprendiendo oada uno un námero dado —  

de dichas ‘botellas* Estos dispositivos no pueden ser u t i l i ­

zados por consiguiente más que con oabezas cogedores de un 

tipo igualmente determinado, es d ecir, oabezas oogedoras —  

comprendiendo un námero dado de M ieras de árganos prensa­

dores, teMendo estas h ile ra s  entre e lla s  una separación —  

dada (que es funoión del diámetro de la s  b o tellas) y oom- -  

prendiendo bada una un determinado námero de Órganos pren­

sores* Estoa dispositivos no tienen por consiguiente sino -  

un oampo de aplioaoión muy lim itado, mientras que ex is te  —  

numerosos tip os de oabezas cogedores adaptadas a todos los  

tip os de b o te lla s , y de ca ja s , e t c . ,  de modo que son ello s  

lo s  que, hasta  aquí, limitaban l a  flex ib ilid ad  de la s  má¡— 

quinas de lle n a r  y v a c ia r  ca ja s .

E l dispositivo agrupador de aouerdo con l a  inven- 

oión tien e  igualmente por objeto perm itir e l agrupamiento -  

y e l guismiento de b o te lla s  con v is ta s  a su manipulación —
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por la s  máquinas de lle n a r  y vaoiar oajas que pueden mani-

pular un námero cualquiera de b o te lla s ,. de cualquier diá­

metro , es d ecir, equipadas - con o abozas coge doras que pue­

den comprender un námero cualquiera de h ile ra s  de árganos 

5ó: prensores, teniendo cualquier separación y comprendiendo -

un námero cualquiera de ta le s  árganos prensores en cada — - 

hilera#

£1 dispositivo agrupador seg&h l a  inyenoián está  

caracterizado además porque los elementos que foxman e l —  

10° transportador antes oitado son regulables en námero y en -  

posioián re la tiv a  unos con relaolán  a o tro s y porque lo s ~ 

árganos de retencián antes citados están constituidos por 

grupos de topes intercam biables, montados de manera amovi­

ble por un lado sobre e l dispositivo de guianiento antes 
15

oitado y por otro sobre lo s medios de seleooián antes s i­

guiente de un námero de elementos igual; a l námero de la s  -

20* h ile ra s  de árganos prensores de la s  cabezas cogedores y __

presentando entre e llo s  una separaoiáñ correspondiente a  -  

l a  separaoiáñ de dichas h ileras  de árganos prensores} por 

o tra  parte  lo s árganos de retencián de lo s  medios de soleo 

cián a s í como del dispositivo de guiamiento son intercsm—  

25. b iábles, lo que permite dotar á dichos medios de seleooián  

a sí como a dicho dispositivo de guiamiento de un juego de 

árganos de retencián adaptados a¿ námero de elementos del -  

transportador y a  su separaoiáñ re la tiv a *  lo s árganos de —  

retencián de dichos medios de seleooián pueden adaptarse —  

además a l námero de árganos de prensián en oada h ile ra  de -
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irganos prensores de la s  oabozas eogedoras y e l diámetro —  

de la s  b o te lla s .

B1 dispositivo agrupador de acuerdo con l a  inven­

ción perm ite, contrariamente a los dispositivos agrupadores 

actualmente oonoeidos, la  manipulación de un nómero eualquie 

ra  de h ile ra s  de b o te lla s  que tengan dimensiones cualesquiera 

de b o te lla s , es d ecir, que es de una universalidad de empleo 

totalmente idéntica a l a  de la s  cabezas cogeduras actualmen­

te  conocidas y que no constituye ya una oausa de lim itación  

de l a  oapacidad y de l a  flex ib ilid ad  de u tiliz a c ió n  de la s  -  

máquinas de lle n a r  y v a c ia r  oajas de b o te lla s .

Segón o tra  c a ra c te r ís t ic a  ae l a  invención, lo s ele  

montos que forman el transportador antes citado están sopor­

tados por dos tambores acanalados, de ejes p aralelos, y dis­

puestos en un mismo plano horizontal, teniendo diohos tambo­

res  una longitud superior a l a  anchura d t i l  del tran sp orta­

dor, de modo que dichos elementos pueden ooupar, por t r a s l a ­

ción la t e r a l ,  diversas posiciones con relació n  a diohos tam­

bores y con relació n  entre s í .

Segin o tra  c a ra c te r ís tic a  más de l a  invención cada 

s e le c to r  a s i como e l dispositivo de guiamiento antes oitado 

oomprende dos oadenas sin  f in  p ara le las, v e r tic a le s , a rras­

tradas por dos pifiones oslados sobre un árbol-motor comdn, -  

estando montado oada grupo amovible de topes sobre un sopor­

t e  dispuesto entre la s  cadenas antes mencionadas y solidario  

de estas  dltim as.

Otras c a ra c te r ís tic a s  y ventajas de l a  invención -  

aparecerán en e l curso de l a  descripción que va a segu ir.

En lo s dibujos anexos dados ánioamente a tí tu lo  de
ejampioi



-  La fig u ra  1 muestra en perspectiva y de manera., 

esquemática un dispositivo agrupador según un modo de rear- 

lizació n  de l a  invendón asooiado con una máquina de y»

y v a c ia r  ca jas ;

-  La figu ra 2 muestra esquemáticamente e l funcio­

namiento del dispositivo de l a  figu ra 1 ;

-  La figura 3 es una v is ta  desde arrib a p a rcia l -  

del transportador del dispositivo agrupador según l a  inven- 

olán; con lo s  elementos que forman dicho transportador ocu­

pando una primera posioián;

-  La figu ra 4 es una v is ta  id én tica  a  l a  figu ra

3 con lo s elementos que constituyen e l transportador ocupan­

do una segunda posición;

-  La figu ra 5 os un corte  p a rcia l según l a  lin e a  -  

V-V de l a  figu ra 3;

-  La figu ra 6 es un corte  seg&n l a  lin ca  YI-VI de 

l a  figu ra 3 ;

-  La figu ra 7 representa, de manera esquemática —  

y en perspectiva e l dispositivo de guiamiento del agrupador 1 

según l a  invenoión; * * f . . .  t

-  La figura 8 es una v is ta  de d etalle  que muestra 

e l montaje de los grupos de topes sobre dichos dispositivo -  

de guiamiento*

-  La figu ra 9 es una v is ta  de d etalle  que muestra, 

sn perspectiva, un grupo de topee u tilizad os oon s i  disposi­

tivo  de guiamiento de l a  figu ra 7 ;

-  La figu ra 10 es una v is ta  en perspectiva despie­

zada que muestra lo s Órganos de a rra s tre  del dispositivo de 

guiamiento de l a  figu ra 7*

Se ha Representado en l a  figu ra 1 un dispositivo
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agrupado? da aouaráo oon l a  invención, designada da una —  

manara general por 20 asociado con una máquina para l l e ­

nar y v ao iar la s  cajas da ‘b o te llas , designada de una mane­

r a  general por 1 0 ,

l a  máquina áe lle n a r  y vaoiar la s  cajas de bote­

l l a s  10 comprende una pluralidad de cabezas oo ge doras 11 -  

(de la s  que solamente se ha representado dos) de paso 1  —  

provistas de órganos prensores 12» estando destinado oada -  

uno de estos órganos a  coger e l g o lle te  de una botella» —  

Los órganos prensores 12 están repartidos» en e l caso repre  

sentado» en tr e s  h ile ra s  de cuatro órganos cada una. Las -  

cabezas oo gadoras l l  están montadas sobre guias 13 oon re ­

lació n  a la s  cuales pueden deslizarse vertioalm ente, estan­

do montadas estas guias a  su vez sobre dos cadenas sin  f in  

horizontales 14- que engranan sobre dos pares de pifiones —  

coaxiales 15a y 15b» estando arrastrado uno de estos pares» 

15a en rotaoión por un motor 16» por medio de un órgano de 

transmisión 17* la s  cabezas cogedores 11 son arrastradas —  

en oirouito cerrado oon una velocidad de tra sla ció n  constan 

t e  Y a lo  largo de una tra y e cto ria  que comprende» entre lo s  

dos pares de pifiones 15a y 15b» dos paitas re c t il ín e a s , ha—  

liándose una de estas p artes , l a  parte an terio r, enoima del 

agrupado? 20 m ientras que la  o tra  p arte , l a  parte p o ste- —  

r i o r ,  se encuentra enoima de una cin ta  transportadora o s i ­

m ilar (no representada) destinada a l transporte de la s  ca—  

ja s .

SI dispositivo agrupador 20 oomprende un transpor  

tador horizontal 21 fozmado por tr e s  elementos separados —  

idénticos 22 montados sobre un sistem a de a rra s tre  r o ta t i ­

vo que comprende dos tambores 23a, 23b montados rotativamen
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- t e  sombre e l "bastidor 24 de dicho agrupador, de lo s que to o , 

23a, es arrastrado a velocidad constante, mediante na s is te ­

ma de cadena de transmisión 25, por e l m o to r16¿ 21 trans­

portador 21 es asi arrastrado a una velocidad de traslació n  

constante T j^ V , encontrándose cada uno de lo s  tr e s  elemen­

to s 22 que lo constituyen a aplomo con una de la s  tre s  M ie ­

ras de órganos prensores de la s  cabezas oo ge (toras•

Con e l transportador 21 están aso oiados, por un—  

lado, un dispositivo de gulamiento de la s  "botellas, desig­

nado de una manera general por 30, situado debajo de lo s  —  

elementos 22, en aplomo con l a  parte de trsy so to ria  r e o t i -  -  

lin ea  antes citad a , y medios de selección de la s  b o te lla s , -  

designados de una manera general por 40, dispuestos enoima -  

de esta  parte  de tray ecto ria*

E l dispositivo de gulámiento de la s  b o te llas  30 —  

está  constituido por un sistema de cadenas sin  fin  31 ‘arras­

trado por e l motor 16 , por medio de una oadena de transmi—  .

sión 32, a la  velocidad 7  de la s  cabezas cogedores. E l s i s - .
i

tema de cadenas 31 e s tá  provisto de órganos de retención 33, 

repartidos de manera equidistante con un paso 1 , y diapues­

to s en lo s in te rs tic io s  entre lo s elementos 22 y a ambos lar­

dos de estos elementos, sobresaliendo por enolma del plano -  

horizontal del transportador.

lo s  medios de selección  40 de la s  b o tellas compren 

den, en e l oaso representado, dás dispositivos selecto res  40a 

y 40b constituidos cada uno, como e l dispositivo de guiemien 

to 30, por un sistema de cadenas sin  f in  41a, 41b arrastrado  

por e l motor 16 por medio de oadenas de transmisión 42a, 42b 

a velocidades va y v^ in ferio res  a  7  y por consiguiente a  7|. 

En e l ejemplo representado, solamente e l dispositivo 40a e stá
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provisto de árganos de retención 43a, idénticos a lo s órganos 

de retención 33 del dispositivo de guiamiento 30 y repartidos  

de manera equidistante con un paso 1a. Loa órganos de reten­

ción 43a estén dispuestos, como lo s órganos de retención 33, 

en lo s  in te rs tic io s  entre lo s  elementos 22 y a emboa lados -  

de estos elementos, y sobresalen por encima del plano del —  

transportador»

En l a  figu ra 1 , se ha representado un solo conjun­

to  de órganos de retención 43a para mayor claridad  del dibu- 

Jo .

E l prinoipio de funcionamiento del agrupador seré  

explioado seguidamente con referen cia  a la s  figuras 1 y 2*

Xas b o te lla s  S son colocadas sobre e l transportador 21 fo r­

mando t r e s  h ile ra s  correspondientes a lo s  tre s  elementos de 

dichos transportador, unas detrás de o tra s  y con una repar­

tic ió n  cualquiera, es d ecir, con una separación cualquiera -  

y variab le entre dos b o te lla s  sucesivas. Son arrastradas a 

l a  velooidad V1 del transportador h asta  que l a  primera bote­

l l a  se encuentra con e l órgano de retención 43a del disposi­

tivo  se le c to r  40a que se h a lla  encima del transportador.

E sta  b o te lla  as£ como la s  que le  siguen se ve a s í obligada -  

a desplazarse a l a  velooidad vft de dioho órgano de retención, 

que es in fe rio r  a  l a  velooidad V^, de modo que la s  b o te lla s , 

se enouentran frenadas, se deslioen sobre e l transportador y 

se dispongan a s í en contacto unas con o tra s . El paso 1a de -  

lo s órganos de retención 43a del dispositivo se le cto r 40a —  

se elig e  de modo que corrésponda a un número entero de bo­

te l la s  (es d ecir, que se tenga l a  i ¥  ni), siendo na el núme­

ro y Da e l diámetro de la s  b o tellas  separadas por e l se lec­

to r  40a) de modo que, cuando lle g a  a su vez e l órgano de r e -
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-tención  siguiente encima del transportador, se in serte  en 

el in te rs tic io  comprendido entre l a  enésima y n 4- l  ¿sima 

b o te lla  (en e l oaso representado, entre l a  4» y l a  5* bote­

l l a )  y retenga la s  b o tellas a p a r tir  de l a  n 4- 1 ¡ísima (a  

p a r tir  de l a  5* en el oaso representado)'. Cuando l a  prime­

ra  b o te lla  lle g a  al' extremo de l a  parte activ a  del sistema 

de cadena sin  f in  41a, e l  órgano que l a  retien e pasa por —  

debajo del transportador de modo que la s  cuatro b o tellas  —  

comprendidas entre lo s  dos, Órganos de retención antes c i t a ­

dos queden liberadas, siendo arrastradas entonces por e l —— 

transportador 21 a l a  velocidad la s  b o tellas  son por —  

consiguiente repartid as, por e l dispositivo se le cto r 40a, -  

en grupos homogéneos d istin to s comprendiendo cada uno, en -  

el caso elegido, cuatro b o te lla s .

El grupo de la s  cuatro b o tellas  se desplaza a l a  

velocidad Y1 hasta que encuentra un órgano de retención 33 

del dispositivo de guiamiento 30o lo s  órganos de retención  

33 se desplazan a l a  velocidad ?  de la s  eabezas cogederas, 

y hallándose cada uno de e llo s  en aplomo con l a  parte  delan­

te ra  de una cabeza cogedera en e l ourso de su deaplazmniento 

sobre e l ramal superior del sistema de cadena sin  f in  31, —- 

re su lta  por consiguiente que el grupo de b o tellas  se enouen- -  

t r a  colocado exactamente debajo de una eabeza cogedera y se < 

desplaza exactamente a l a  misma velocidad qué .ésta óltim a.

Es evidente que e l tiempo necesario para que:un___

Órgano de retención 43a del dispositivo de selección 40a re ­

corra l a  distanoia la  debe s e r  igual a i  tiempo que tarda un 

órgano de retención 33 del órgano de guiamiento 30 en reco­

r r e r  l a  d istancia I  es decir que se tiene limando va  a l a  -  

velocidad constante de tra sla ció n  de los órganos de reten— -
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-oión  43a,

(1) v_ *  Vx 1a

E l desarrollo de la s  cadenas de un dispositivo se­

le c to r  t a l  como 40a y e l  número de órganos de retención de -  

dicho dispositivo se le c to r  son ta le s  que en ningún oaso apa- 

rezoa simultáneamente menos de un órgano de retención o más 

de dos órganos de retenoión en posioión c&giendo e l fondo de 

la s  b o te lla s .

De este  modo, e l empaje de la s  b o te llas  se mantie­

ne en todo momento por un órgano de retención que no desapa­

rece  más que despula de l a  aparioión del órgano de retenoión  

sigu ien te . Es por lo  tanto Imposible que pasen la s  b o tellas  

sin  haber quedado integradas en un grupo de b o te lla s . Por otro  

lado siendo elegido e l paso de lo s órganos de retención 43a 

de manera que corresponda a  un número entero de b o te lla s , un 

órgano de retenoión que sobresale por encima del plano del -  

transportador se in se rta  sin  d ificu ltades detrás del grupo -  

de b o te llas  que va a ser liberado.

Los tr e s  elementos 22 que forman e l transportador 

21 de la s  b o tellas  pueden e s ta r  constituidos, como se ha re ­

presentado en la s  figu ras 3 á  6, por oadenas de p aletas 220 

montadas sobre c a rr ile s  de guiamiento 221 y que engranan so­

bre lo s  dos tambores 23a y 23b, que son tambores acanalados 

sobre toda su longitud, de modo que dichas oadenas de p aletas  

puedan deslizarse lateralm ente, es d ecir, paralelamente a l —
i

eje  de rotación  de estos tambores, a  l a  vez que se mantie­

nen acopladas con la s  acanaladuras. Asi se puede regular a  -  

voluntad l a  separación de dos oadenas de p aletas sucesivas -  

de manera que se adapte e sta  separación a l diámetro de la s  -  

b o te lla s  a  manipular y, desde luego, a l a  separación entre
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la s  h ile ra s  de árganos prensores de la s  cabezas cogederas, 

l a  longitud dada a lo s  tambores 23a y 23b es desde luego -  

función del numero máximo de cadenas de paletas quS3 se de­

see colooar lado a lado para co n stitu ir e l transportador __

21. Así es cómo, en e l caso representado, se ve que lo s  —  

tambores 23a, 23 b , presentan una longitud muy ampliamente 

superior a l a  anchura á t i l  del transportador constituido —

por la s  tre s  cadenas de p aletas 220, lo que pexmite no so­

lamente dar a  estas tr e s  cadenas una separación mayor que -  

l a  representada, y por consiguiente transportar b o tellas  de 

un diámetro superior a l  diámetro de la s  b o te llas  representadas, 

sino además añadir igualmente dos o inoluso tre s  cadenas de 

p aletas suplementarias permitiendo a s í que e l agrupador —  

recib a no ya tre s  h ile ra s  de b o tellas  sin  cinco o se is  h i­

le ra s  de b o te lla s .

Se re a liz a  e l posicionamiento de lo s  elementos 22 

por medio de barras 26 montadas rotativamente sobre e l bas- .- 

tid o r 24 y p rov istas, sobre sus p e rife ria s , de se rie s  de su­

p erfic ie s  planas coplanares 26a y 26b dispuestas en planos — 

perpendiculares, teniendo la s  superficies planas de un mis­

mo grupo, por ejemplo 26a, un paso dado, diferente del paso 

de la s  superficies planas de otro grupo, por ejemplo. 26bi 

la s  barras de posicionamiento 26 están previstas para sopor­

t a r  lo s  c a rr ile s  221 de lo s  elementos transportadores 22, —  

alojándose cada par de c a rr ile s  221 en una superficie plana 

de modo que los tre s  elementos 22 queden posicionados oon —  

l a  separación deseada correspondiente a l paso del juego de 

la s  superficies planas elegido.

Suponiendo que lo s c a rr ile s  reposen sobre la s  su­

p e rfic ie s  planas 26a (caso de l a  figu ra 3 ) ,  s i  se desea mo—



-d if ie a r  l a  separación entre lo s  tre s  elementos del transpor 

tador 21, ‘basta con hacer g ira r  cada b arra 26 902 con e l f in  

de disponer la s  superfieies planas 26b en un plano horizon­

t a l  y en. tra sla d a r lateralm ente lo s elementos 22, que han —  

sido levantados por l a  rotación  de l a  b arra en una a ltu ra  —  

correspondiente a l a  profundidad de una superficie plana —  

y reposan sobre una generatriz de dicha b arra  26, hasta  

que lo s  c a rr i le s  221 se introducen en la s  su perficies pla­

nas 26b (oaso de l a  fig u ra  4 ) .  Durante este  movimiento de —  

tra s la c ió n , la s  cadenas de paletas 220 se desplazan sobre —  

lo s tambores acanalados 23a, 23b •

Un sistema de enclavamiento está  previsto para — 

mantener lo s elementos 22 posioionados sobre una se rie  da­

da de su perficies planas de l a  barra de posicionamiento —  

26o Este sistema está  constituido por una b arra  27 p ro v i- -  

ta  de una superficie  plana 27a, montada rotativamente s o - -  

bre e l bastid or 24 y que coopera con órganos de enclavamien 

to  so lid ario s de lo s  c a rr ile s  221 y constituidos por topes 

222 fijad o s por medio de to m illo s  223 y que pasan por de­

bajo de dicha b arra de enclavamiento 27 o Se ve que segin —  

ocupe l a  barra 27 l a  posición representada en la  digura 6 -  

o l a  posición resu ltan te  de una rotación  de l8 0 2 , se impi­

de que lo s c a rr ile s  se desplacen verticalm ente, o pueden, 

por e l  con trario , desplazarse vertioalm ente, es d ecir que -  

están bloqueados o no o

El dispositivo de gaismiento 30 a s i como los dis­

positivos de selección  40a y 40b están constituidos de mane­

r a  idántioa de modo que sólo se desoribirá a continuación, -  

a  t i tu lo  de ejemplo, e l dispositivo de guiamiento 30.

Con referen cia  a l a  figu ra 7 , se ve que e l dispo—
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-a ltiv o  de guiamiento 30 comprende dos cadenas sin f in  31 

paralelas y v e rtica le s  que engranan solare dos pares de pi­

fiones 34a y 341), calados sobre un .árbol 35a, 35b respec___

tivsmente, de los que uno es el árbol motor ( 35a en e l oa­

so de los dispositivos de guiamiento). Entre la s  dos oade- 

nas 31 e s tá  fijado un soporte 300 para lo s árganos de re ­

tención amovibles constituidos por lo s topes 33 solidarios  

de una p latin a  común 36. El soporte 300 comprende una t r a ­

viesa  301 de atirantamiento de la s  cadenas 31 y fija d a  con 

estas últimas por sus dos extremos y un zócalo 302 montado 

rotativamente sobre dicha tra v ie sa  de manera que pivote a ire  

dedor de un eje horizontal» E l zócalo 302 está  provisto de 

una pieza 303 en forma de horquilla, es d ecir, que compren­

de una muesca o escotadura 303a» Una barra de guiamiento —  

305 está  fija d a  igualmente, por sus extremos, con la s  dos -  

cadenas 31, paralelamente a l a  tra v ie sa  301 y delante de —  

esta  últim a con relación  a l a  dirección de traslaoió n  de —  

la s  cadenas indioada por l a  flecha Fa La barra de guiamien- 

to 305 está  provista  en su parte  ce n tra l, de una porción — 

de menor diámetro 305a en la  que se f i j a  l a  escotadura 303a» 

l a  p la tin a  36 portadora de lo s  topes 33 está  p rov ista , en -  

su parte in fe rio r , de dos espigas o sim ilares 37, p rovistas  

de muescas 37a previstas para adaptarse sobre l a  tra v ie sa  -  

301* l a  p latin a 36 en s í  reposa sobre e l zócalo 302 sobre -  

el que e stá  asegurada por medio de un órgano de enclavan!en 

to constituido por un dedo escamoteable 38 montado de mane­

ra  deslizante en una espiga 37o E l dedo 38 e stá  sometido a 

l a  acción de un muelle de retom o (no representado) y s o li­

dario de un botón o análogo 39,  que permite su ocuitamiento 

haciendo que se deslice contra la  acción del muelle de re__
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-to rn o y cooperando dicho dedo con un sa lien te  o análogo —  

502a del zócalo 302o

El soporte 300 que se apoya» por l a  tra v ie sa  301 

y l a  h arra  de guiamiento 305» en dos lugares de la s  cadenas 

31 relativam ente alejados uno de otro» asegurar a s i un man­

tenimiento sólido de lo s  topes que sao corren e l riesgo de -  

bascular bajo e l efeoto del empuje de la s  botellas# Por otro  

lado e l mando de l a  rotación  del zócalo 302 y por consiguien 

te  de lo s  topes en s í  permite» en e l  oaso del dispositivo -  

seleotor» f a c i l i t a r  l a  introducción de lo s dedos entre la s  

botellas» y ace lerar su escape cuando llegan  a l f in  de oa- 

r re r a , lo  que mejora l a  sincronización con e l dispositivo de 

guianiento*

Se ve que disponiendo de juegos de topes de carac­

te r ís t i c a s  diferentes» es decir» comprendiendo un nómero más 

o menos Importante de topes presentando entre e llo s  unas se­

paraciones más o menos importantes» se puede adaptar e l dis­

positivo ds guiamiento a s í como lo s  dispositivos dá selección» 

a l nómero de lo s  elementos u tilizad os para e l transportador 

y a l a  posición re la tiv a  de estos elementos.

lo s  dispositivos de seleooión 40a» 40b» e t c . . . ,  es 

tán  equipados con soportes para lo s topes de un paso dado, -  

diferente de un dispositivo a o tro , estando montadas la s  —  

rampas de topes 43 desde luego sobre uno solo de estos dis­

positivos de selección  e l que tien e el paso adaptado a l a  —  

longitud de lo s  grupos de b o te llas  que se desea o o n stitu lr. 

Cada dispositivo seleotor es arrastrado a una velocidad v da 

4a por l a  ecuación ( l )  antes oitada» Se prevé un nómero su­

f ic ie n te  de dispositivos de selecoión para p eim itir todas la s  

selecciones exigidas por la s  cabezas cogederas y lo s  tipos de
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b o tellas  ex isten tes.

Conviene hacer notar que en e l oaso de lo s se lec­

to res 40a ir 40b e l a rra s tre  de la s  cadenas 41a, 41b se r e a ­

l i z a  por lo s  pifiones superiores (como se puede ver en l a  f i -  

®ara 1) de modo que el ramal de cadena superior se mantenga 

bajo tensión gracias a l empuje ejercido por la s  b o tellas  so­

bre lo s topes, siendo e l ramal flo jo  e l ramal in fe rio r .

Es necesario prever un reg laje  de l a  posioión de -  

la s  rampas de topes del dispositivo de guiamiento con re la ­

j a  a la s  cabezas oogedoras con el f in  de asegurar un posi- 

cionamiento exaeto de la s  b o tellas  con relación  a estas ca­

bezas oogedoras sean cuales sean su s,dimensiones y por otro  

lado reg alar l a  posición de la s  rampas de topes de lo s  dispo­

s itiv o s  de selección oon relació n  a la s  rampas de topes del 

dispositivo de guiamiento para que la s  b o te llas  lleguen a  la  

entrada de dicho dispositivo de guiamiento justaaente des­

pués de l a  aparición de l a  rampa de topes correspondiente, 

ello  sin  deslizamiento sobre la s  cadenas de p ale tasi

Con t a l  objeto, e l a rra s tre  del árbol motor 35a —  

por l a  cadena 32 unida con e l motor 16 (a s i  como e l arras—
•i

tr e  de lo s  árboles motores de los diversos dispositivos de -  

selección  que son lo s  árboles superiores) está  aseguraldúo —  

por medio de un órgano de calado regulable 310 representado 

en l a  figura 10 . EL pifión 311 que engrana con l a  cadena 32 -  

es solidario de una placa 312 provista  de tetones o análo­

gos 313 y se en fila  sobre e l árbol 35a¿ Una pieza interme­

dia 314, provista  de lumbreras 315 en forma de arco de c i r ­

culo en la s  que se introducen lo s  tetones 313 y de t o m i-  -  

lío s  de reg la je  316 que desembocan en dichas lumbreras 315, 

está  enfilada igualmente sobre e l árbol 35a. Una primera —
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p la tin a  317 provista  de agujeros de posieionsmiento 318 -  

est|i montada igualmente sobre e l árbol 35a y f ija d a  con -  

l a  p ieza intermedia 314 por medio de to m illo s»  por ejemplo 

de to m illo s  oon cabeza avellanada» 319. El piñén 311* l a  

pieza intermedia 314» y l a  primera p latin a  317 forma a s i -  

un conjunto rígido montado sobre e l .árbol 35a. Una según—  

da p la tin a  320» p rov ista  de un o r if ic io  o e n t r a !3 21 que —  

comprende una ranura de enohavetado 322 y ¿emprendiendo — 

dos tetones o análogos escamoteables 323» sometidos a l a  -  

accién de muelles de retom o 324» y previstos para in tro ­

ducirse en lo s  agujeros de posicbnamiento 318 de l a  p ri­

mera p la tin a  317» está  enfilada igualmente sobre e l árbol -  

35a y solidarizada en rotaeién  con este  áltimo gracias a  -  

una chaveta 326 p rev ista  para in troducirse en l a  rasura de 

enohavetado 322 y en l a  rasura de enohavetado 327 del á r ­

bol 35a. Por consiguiente» introduciendo uno de los te to ­

nes 323 en uno u otro de lo s  agujeros de posieionsmiento -  

318, se puede e le g ir  a voluntad e l calado del piñén 311» y 

por lo tanto regular l a  posicién de la s  rampas de topes de 

la s  cadenas sin  f in  31 . Se puede prever» desde luego» sobre 

l a  p la tin a  317» un sémero de agujeros de posicbnamiento 318 

correspondiente a l  rimero de posiciones de calado posibles  

deseadas.

Conviene haoer observar que la s  cabezas cogedoras» 

e l transportador» e l dispositivo de gaiamiento de la s  bote­

l l a s  y lo s  diferentes dispositivos de seleccién  están arras­

trados por e l motor 16 asegurando a s í un movimiento continuo 

rigurosamente síncrono del conjunto de l a  in sta lae ién . lo s  -  

diversos dispositivos de seleccién  están unidos de manera —  

pe imanente oon el motor 16» lo  que asegura l a  sincroniza- —
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-c ió n , y son arrastrados todos en movimiento por este  áltimo 

aunque solamente uno de e llo s  esté  provisto de rampas de to ­

pes.

Evidentemente, l a  invenoión no esta  lim itada en —  

manera alguna a lo s modos de realizaeión  descritos y repre­

sentados que no han sido dados más que a tí tu lo  de ejemplo; 

En p artio u lar, comprende todos lo s medios que constituyan —— 

equivalentes técnicas de lo s  medios descritos a si como sus 

combinaciones, s i  la s  mismas son ejecutadas segón e l  espí­

r i tu  de l a  invención»

N O T A

l a  Patente de Invención, que se s o l i c i ta  por veim 

te  afíos, para España, de aeuerdo con l a  vigente le g is la ció n , 

deberé recaer sobres "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION 

HE DISPOSITIVOS AGRUPADO RES DE OBJETOS TALES COMO BOTELLAS O 

SIMILARES", con Prioridad de l a  so lic itu d  de Patente en Pran 

c ia  na 7020392, de fecha 3 de Junio de 1 .9 7 0 , seg&n la s  ca­

r a c te r ís t ic a s  esenciales de la s  siguientes*

R E I V I N D I C A C I O N E S  ’

1 * . -  Perfeccionamientos en l a  oonstrucción de dispo­

s itiv o s  agrupadores ds objetos ta le s  como b o tellas  o sim ila­

re s , oon v is ta s  a su prensión por una máquina de l l enar y va­

c ia r  cajas de b o tellas  que comprende cabezas cogederas equi­

distantes provistas de h ile ra s  de órganos ds prensión y que — 

se desplazan a lo  largo de por lo menos un elemento de trayec  

to r ia  re c tilín e a  con una velocidad constante, del tipo que —  

comprende un transportador horizontal que se desplaza bajo e l  

elemento de tray eo to ria  antes citado con una velocidad cons­

tante superior a l a  de la s  oábezas y formado por elementos se 

parados montados sobre un alaterna de a rra s tre  ro ta tiv o  y r e -
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-oibiendo cada una una h ile ra  de b o te lla s , un dispositivo —  

de guiamiento de la s  b o te llas  dispuesto a aplomo con e l ele»  

mentó de tra y e c to ria  re c t il ín e a  antes citad o , y provisto de 

¡órganos de retención equidistantes de paso 1 igual a l  de la s  

cabezas oogedoras y desplazándose a  una velocidad V igual a  

l a  de la s  cabezas cogederas y medios de selección  dispuestos 

encima del dispositivo de guismiento antes citado para eelec  

clonar un número dado de b o tellas  en cada h ile ra , c a ra c te ri­

zado porque lo s  medios de selección antes citados están pro­

v is to s  de órganos de retención equidistantes de paso 1 y que

se desplazan a úna velocidad r  = v i  ,L
2fi. -  Perfeccionamientos en la  construcción de dis­

positivos agrupadores de objetos ta le s  como b o te llas  o simi­

la re s , según l a  reivindicación 1 * , caracterizado porque los  

medios de selección  antes citados comprenden varios disposi­

tiv o s  seleotores independientes, dispuestos debajo del trena  

portador antes citado unos a continuación de o tro s, teniendo 

lo s  grupos de topes equidistantes de cada dispositivo se lec­

to r  un paso 1a, 1b, 1o, e tc . o «dado, diferente de un disposi­

tivo  a  o tro , y desplazándose a una velocidad vft = , v^ é

V-Bl  ,  v  *  V-l— ,  e t c . .o
I  o li

3».--Perfeccionam ientos en l a  construcción de dis­

p ositivos agrupadores de objetos ta le s  como b o te llas  o simi­

la r e s , segón l a  reivindicación 2*, caracterizado porque los  

elementos que forman el transportador antes citado son regu­

lab les  en número y en posición re la tiv a  unos con relación  a  

otros y porque los órganos de retención antes citados están  

constituidos por grupos de topes intercam biables, montados -  

de manera amovible ,  por un lado sobre e l dispositivo de guia 

miento antes oitado y por otro lado sobre lo s  medios de 

selección  antes oitados.
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4 * . -  Perfeccionamientos en i a  construcción de dis­

positivos agrupadores de objetos ta le s  como b o tellas  o simi­

la re s , segán l a  reivindicación 3*, caracterizado porque los  

elementos que forman e l transportador antes citado están so -  

5* portados por dos tambores acanalados, de ejes p aralelos, y -  

dispuestos en un mismo plano horizontal, teniendo dichos tam­

bores una longitud superior a  l a  anchura ¿ t i l  del transporta­

dor de modo que diohos elementos puedan ocupar, por tr a s la ­

d ó  n la t e r a l ,  diversas posioiones con relación  a dichos tan -  

bores y con relación  entre s i .

5 * . -  Perfeccionamientos en l a  construcción dé dispo­

s itiv o s  agrupadores de objetos ta le s  como b o tellas  o sim ila­

re s , segón l a  reivindicación 4*, caracterizado porque unos -  

medios regulables están provistos para posicionar dichos ele  

15.  mentos sobre lo s tambores antes citad os.

6® .- Perfeccionamientos en l a  construcción de dispo 

s itiv o s  agrupadores de objetos ta le s  como b o tellas  o sim ila­

re s , segón l a  reivindicación 3ft, caracterizado porque lo s —  

elementos antes citados están constituidos por cadenas de pa 

20.  le ta s  soportadas y guiadas por c a rr ile s  y lo s medios de posi 

cionsmiento regulables antes citados están constituidos por 

lo menos por una barra o sim ilar que soporta a dichos elemen 

tos y está  p rov ista , sobre su p e rife ria  de se rie s  de superfi 

oies planas eoplanares, de pasos diferentes; en cada una de -  

25o ia s  cuales se introducen lo s  c a rr ile s  de una cadena de pale­

ta s ,  estando montada dicha barra rotativamente de manera que 

presente, para una posición angular determinada, una se rie  -  

de superficies planas correspondientes a un posicionamiento 

dado de la s  cadenas de paletas sobre lo s tambores antes c i ta
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7 * . -  Perfeccionamientos en l a  construcción de dispo 

s itiv o s  agrupadores de objetos ta le s  como b o te llas  o sim ila­

res» segón l a  reivindicación 4*» caracterizado porq.ua compren 

de medios de enelavsmiento previstos para bloquear lateralmem 

te  en posición cada c a r r i l  alojado en una superfioie plana de 

l a  b arra  de posioionamiento antes c itad a .

8 * o -  Perfeccionamientos en l a  construcción de dispo 

s itiv o s  agrupadores de objetos ta le s  como b o te llas  o sim ila­

res» según l a  reivindicación 7*» caracterizado porque lo s  me­

dios de enolavamiento antes citados estén constituidos por —  

una b arra  ro ta tiv a  p rov ista  de una superficie  plana y coope­

rante con unos órganos de enolavamiento solid arios de lo s ca­

r r i l e s  antes citadoSo

9 * . -  Perfeccionamientos en l a  construcción de dispo­

s itiv o s  agrupadores de objetos ta le s  como b o tellas o sim ila­

res» según l a  reivindicación 2*» caracterizado porque cada —  

se leo to r a s i como el dispositivo de guiamiento antes citados  

comprenden dos oadenas sin  f in  paralelas v e rtica le s  a rra s trai
das por dos pifiones calados sobre un érbol-motor común» es­

tando montado cada grupo amovible de topes sobre un soporte 

dispuesto entre la s  cadenas antes oitadas y siendo solidario  

de estas últim as.

1 0 * .-  Perfeccionamientos en l a  construcción de dispo­

s itiv o s  agrupadores de objetos ta le s  como b o tellas  o sim ila­

res» según l a  reivindicación 9*» caracterizado porque e l so­

porte antes citado oomprende una tra v ie sa  de atirantamiento 

de la s  oadenas antes oitadas y f ija d a  con dichas cadenas por 

sus dos extremos y un zóoalo montado rotativamente sobre di­

cha traviesa» alrededor de un eje  horizontal y portador del 

fxupo de topes antes citad o .
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11 * . -  Perfeccionamientos en l a  construcción de dispo­

sitiv o s  agrupadores ds objetos ta le s  como ‘botellas o simila­

res f segán l a  reivindicación 10* } caracterizado porque e l zó—
f"

calo antes citado está, provisto de una pieza en forma de hor­

q u illa  que se acopla con una barra de guianiento p aralela  a -  

l a  trav iesa  antes citad a y fijada» por sus extremos» con d l- 

ohas cadenas» delante de dicha tra v ie sa  con relación  a l a  di­

rección de traslació n  de la s  cadenaso

12*o- Perfeccionamientos en l a  construcción de dispo­

sitiv o s  agrupadores de objetos ta le s  como b o tellas  o sim ila­

res» segán l a  reivindicación 9*» caracterizado porque el. árbol 

-motor antes citado es arrastrado por un pifión» siendo solida­

r io s  dichos árbol y dicho pifión oada uno de una platina» están  

do solidarizadas a su vez dichas p latin as entre s í  segán una - 

posición angular re la tiv a  regulable.

13*♦- Perfeccionamientos en l a  construcción de diepo, 

altiv o s  agrupadores de objetos ta le s  como b o tellas  o sim ila­

re s , segán l a  reivindicación 9*» caracterizado porque e l árbol 

-motor del dispositivo de galamiento es e l árbol in fe rio r  —  

mientras que e l ¡árbol-motor o lo s  árboles motores del o de -  

los dispositivos se lecto res  es o son e l árbol superior o los  

árboles superiores.

1 4 * .-  "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE DES-. 

POSITIVOS AGRUPADORES DE OBJETOS TALES COMO BOTELLAS O SIMILA 

RES*.

Seg&n queda sustancialmente descrito  en l a  presente

• .  o/o o « • o eo
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Memoria que consta de veinticuatro  hojas, e s crita s  a  máqui­

na por una sola  oara y acompañada de dibujos.

Maarl<il 2  6  « a  1971'
e . p . s a i & c íe .
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