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Procedimiento y aparato pars el plegado
~~Ge tubog flexibles artificiales,
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Follcifante: SOCIETE VISOORA, ‘entidad francesa, residente en 6 Rue Paui
Baudry, Paris 8%me, Francia. o

i

La presente Invencién se refiere a un'procedimieg
to y a un aparato para el plegado de 10s tubos flexibles ar
tifieiales, de los utilizados como tiipas artificisles en

i
H

charcuteria, ‘

5, Los tubos flexilles artificlales utilizados en
la industrias alimenticla se presentan bajo la forma de

] I
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tubos de paredes delgadas que fienen una longitud que

‘puede ser cualquiera.

Estos tubos flexibles eétén preparados & par-
%ir de materia sintdtica o artificisl y pueden estar
provistos de una armadura de fefuefzo, 48l como papei
por ejempld.

Los tubos flexibles artificiales son fabrica-
dos en una gamg muy extensa:de calibres, due permite
as{ su utiliza&ién en las diferentes producciones ali-
menticizs en pgrticular la salchicheria,

A fin de facilitar su utilizacién, estos tu-
bog flexibles artificiales son plegados, daspuéé com-
primidos longitudinalmente y recortados en forma de
bastones o juncos de longitud deseada,

' Se conocen ya dispositivos que permiten el ple
gado de los tubos flexibles artificiales,

En general se componen de una cabeza de ple-
gado f£ija, 8 la cual el tubo flexible es llevado ipflg
do segin una trayectoria horizontal por un mecanismo
de alimentacién que condiciona el avance del tubo y su
distribucién a la cebezafde plegado, Durante ei plega-
do, el tubo es llevado por un mandril horizontal que
puede ser fijo o flotante.:

1

Después del plegado, el tubo flexible es recor
tado sobre el mandril y después comprimido,

, Segin un. procedimiento conocido, el plegado y
la compresién son efectusdos sobre el mismo mandril,
realizdndose la compresién por paso del tubo plegado
sobre una segunda parte del mandril después de la aper—
tura de un tope de separacién, '
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Segin otro procedimiento conooido, unos man-
driles miltiples son llevados por uma torreta ¥y se, pre

.gentan vuelta a vuelia deélarite de la cabeza de plegado.

El mandril que lleva el tubo flexible plegadoc es lleva~
do por rotacibén delante de un puesto de comprdéi6ﬁ en
tanto que un mandril desnudo se presenta en sl puesto

de plegado. |

La construccién de estos aparatos recurre a una
mecdnica de gran precisién. En efecto, estos apaiatos:
exigen una perfecta sincronizacién entre la alimenta-
cién del tubo y la accién de las ruedas de plegado de
la cabeza de plegado; necesitan por lo fanto‘un mecanisg
mo complicdado y delicado Que implica un entretenimiento’
constante y minucioso, |

En los aparatos de mandril Unic¢o, un mecanis- ‘
mo igualmente complejo debe ser utilizado para asegurar
la perfecta sincronizacién entre el final de plegado y
el paso en la zona de compresién. _ '

En cuento al recorte del tubo sobre el mgndril,
se realiza ya sea por entalla y traccién, lo que no E;QE;
pre asegura un corte muy limpio o bien por una cuchilla
que efectis una rotacién de 3609 para sesccionar el tubo
sobre toda su perificeria, lo que implica también un me
canismo complejo, )

Otro inconveniente importante es que estos apa=- °
ratos son de un volimen importaﬂte y su longitud es tal
que obliga & los operadores que les gdbiernan a numeiosos
desplazamientos, _

A fin de paliar estos inconvenientes, la presen
te invencién tiene por objeto un procedimiento de plegado



AL

5

10.

15,

20.

25,

30,

de tubos flexibles artificigles, caracterizado porque
el'%ubo, ajustado sobre un mandril hueco de orientacién
vertical, es sometido a un hinchado a'lﬁAentraéa-dé una
cabeza de plegado que se desplaza durante el plegado
coaxialmente sl mandril y de abajo a arriba apoyéndose
sobre la porcién plegaéa quei experimenta as{ una preoqg
presién, como corsecuencia de 1o cual cuando una Longi

tud predeterminada de tubo ha gido plegada, éste es cor
tado y daspués comprimido sobre su mandril en un puesto

de oompresidn.

La invencién trata igualmente a un aparato para

"1a realizacién préctica del procedimiento descrito, ca-

racterizéndose esencialmente dicho aparato porque com='
prende por una parte, al menos dos mandriles verticales
agociados g una mesa susceptible de rotacién sobre un
eje vertical, estando destinado un mendril para enconérar
se en un puesto de plegado y otro en un puesto que tiene
un dispositivo de compresién, y por otra un carro dese
plazable verticalmente que estd previsto para llevar una
cabeza de plegado y un dispositivo de corte, mientras
que un conjunto suministrador con-medios de guia y de
control del tubo procedente de una bobina mobriz sobre- )
sale de dicho carro,

Segin la invencién, el tubo flexible, enrollado
sobre una bobina con electrofreno sigue primeramente un
recorrido ascendente donde pasa sucesivaments sobre me-
dios de regulacién de tensién, entre medios de guiado

constituidos por rodillos, en el conjunto suministrador

~ que comprende dos tambores uno de los cuales estd provis

' to de un medio de conteo, y después un recorrido descen—
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dente donde pasa sucesivamente a través de la cabeza de
plegado y el dispositivo de cobte a contitvacién de lo
cual es ajustado por su porcién extrema libre sobre el
mandril en posicién de espera%'mientraa que, durante el
plegado un tubo flexible plegado'eé comprimido en el .
puesto de compresién, o

' Una ventaja del aparato segtin laAinvenoidn (T.]
que la cabeza de plegado mévillcon el carro,hubp* ailo
largo del mandril fijo a medida del plegado, apoydndoss
sobre la parte de tubo ya plegado; esta disposiciﬁn POY-
mite obtener una precompresién de dicho tubo flexible
plegado que facilita asi la compresién ulterior, la cual
podria ser eventuslmenté suprimida.

Otra ventaja radica en el hecho de que, compara
tivemente a 1las técnicas usuales anteriormente menciona-
das, el volumen, relativamente reducido, disminuye consi
derablemente los desP1ézamientos de los operadores,

Ademds, la concepcibn simple éérmite utilizar
un mecanismo de realiracién £4¢il'y de funcionamiento sg
guro que conduce a un riitmo de produceibn elevado y, co- '
mo consecuencis, a un reducido costo de explotacién,

Ademds, el dispositivo de corte automdtico per-
mite realizar una cortadura limpis y eficaz del tubo ex-
cluyendo todo peligro de deterioro de este ltimo,

Otras caracteristicas y ventajas de la invencién
se pondrén de menjifiesto a continuacién con el transcurso
de la desoripeién que sigue, dads a titulo de ejemplo no
limitativo y con referencia a los dibujos adjuntos, en
los que:

La figura 1, representa en alzado una seccién
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esquemdtica de un aparato segin la invencién,

La Tigura 2, es una seccién correspondiente
segin la linea II-II de la figura 1.

La figura 3, representa una vista en planta se
gin 1la flecha III de la figura 1.

. La figura 4, representa una vista en planta de
la cabeza de plegado indicade en su conjunto por A en la
figura 1.

La figura 5, representa una vista en planta del
dispositivo de seccién, esquematizado en B en la figura

1

La figura 6, representa en alzado el tubo fle-

xible que pasa por las ruedas de plegado,

La figura 7, muestra de forma esquemdtica la
fase de corte de un tubo flexible plegado sobre un man-
dril. :

La figura 8, muestra la fase de compresién de
un tubo flexible plegado,

En el ejemplo de realizacién elegido y represen
tado en las figuras, el aparato segin la invencién, para
el plegado de los tubos flexibles artificizles, compren=-

‘de un 4rbol de devanado rotativo 1 fijado sobre un basti

dor 2 y destinado a recibir una bobina 3 de tubo flexible
artificial, estando provisto en citado drbol de devanado

.1 de un electrofreno 5 conocido de por si. A la salida

de la bobina, estd previsto un dispositivo de -tensién
constituido de un rodillo fijo 6 y de otro tensor 7; este
dispositivo estd fijado sobre un montante 8 del bastidor
2 ¥y los citados rodillos del dispositivo de tensién giran
libremente,
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. El bvastidor 2 soportha cuatro columnaé vertica-
les 9 asocliadas en sus poroiohés extremas superiores a
una placa soporte indicada en 10,

Cade placa 10 esté adaptada para recibir a un
conjunto suministrador indicado en su oconjunto por 12 que’
egtd constituido de un tambor fijo 13 que gira 1ibremen—
te, de un tambor prensor ;Z ﬁé:oaucho montado excéntrica
mente, y de una palanca 15 {ue coopera con &1 tembor pren .
sor 14, permitiendo esta palanca sepafaf al oitado témbor
prensor del tambor fijo 13, | ,

Un contador de preseleccién no repréaentado (ya
que es conocido de por si) estd montado en ajuste dirscto
con el tambor fijo 13. ) '

La placa soporte lleva igualmente a iﬁ entrada.
del conjunto suministrador un primer par. de rodilloéﬁguia
17 de ejes horizontales y un gegundo par de rodillos-guia
18 de ejes verticales, que en smbos casos estdn montados
libremente rotativos, ' ‘

Un carro designado en su eonjunto por la refofeg
cia 20 egtd constituido por una placa sOporte‘aupérior 25
¥y por una placa soporte inferior 26; estando mantenidas
separadas constantemente las citadas placas soporte 25y
26 por medio de separsdores 27. Bste carro estd montado
deslizante a lo largo de las columnas verticales 9 por
mediacién de manguitos a bolas 21, y su desplazamiento
sobre las columnas 9 se obtiene por un gato neumdtico 22

‘regulable cuyo véstago 23 estd enganchado a la placa su-

perior 25.
La placa superior 25 del carro citado lleva una
cabeza de plegado conocida de por si designada en su con-
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rodillos-guia. 29 de ejes verticales,
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~ junto por la referencia A, asf{ como un primer par de ro-

dillos4guia 28 de ejes horizontales y un segundo par de
Esta placa lleva también en su superficie infe-
fior un motor asociado del tipo de electrofreno indicado

en 3l. . : , ‘

El motor 31 estévagenciadO'para_equilibrar el
peso de la cabeza de plegado A y estd conéctado a dsta
de una manera conocida, por medio de poleas de engrana-

. Jes p=p" ¥ ‘de una correa muescada 35,

El' motor 31 est4 acoplado a un contador de pre-
seleccién no representado, montado sobre el tambor 13,
‘ A la plaéa inferior 26 estdn unidos los érgands
de corte automdtico, designados en su conjunto por la re
fersncia B que serdn descritos con mas detalle a conti~
nuacién.
En la parte superior el chasis 2 comprende una
mesa designada en su conjunto por la referencia "I" gue
estd constituida por un platb rotativo 40 que soporta
dos mandriles 41 y 42 fijados sobre dicho plato en posi-

7 ciqnes diemetralmente opuestas, por mediacién de disposi

tivos amortiguadores, tales como bloques de caucho 43-44,
El plato 40 descansa en su centro sobre un cubo

45 unido a una unidad neumdtica 46, permitiendo la unidad

neunftica la rotacién en 180° de la mesa "I", eatando fi-

Jada esta unidad neumdtica 46 sobre una consola 47, a su

vez unidad al bastidor 2,

El plato 40. egtd recubierto de una placa de lim-
pieza 48 mientras que la unidad neundtica 46 estd equipa-
da de un dispositivo de pqsicionamlento (no representado)
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que permite el control de la posicién angular de la mesa
upe, .
Los mandriles 41 y 42 solidarios del plato es-
tén constituidos de tubos huedhbg que.preséntan ﬁpe 1i-
gera conicidad que va creciendo desde arriba hacia abe-
jo, comprendiendo las partes terminales-libreq, superio-

‘res, unas conteras perforadas 50, 51, respectivamente,

Ia consola 47 lleva uh dispositivo de hinchado
constituido por un distribuidor:neumético 52 Qué estd
colocado enfrente de un amortiguador de bloque de caucho
43 y de modo a ser puesto en comunicacién con el interior
del mandril hueco 41,

Ahora se hard referencia mas particularmente a
lag figuras 1 & 3, donde se observa que el dispositivo.
de compresién designado en su conjunto por la referencia
"C" estd constituido por un brazo 54 que desliza vertical
mente sobre una guia & bolas 55 por mediacién,del véstago
56 de un gato neumitico 57. Una rampa 58 que sirve para
imprimir un desplazamiento hérizon#al del brazo 54, pre- a
senta en su parte superior un estribo 59, estando solida;
rizado el conjunto a un soporte 60, alsu vez unido rigi-
damente al bastidor 2 del apgraté. ,

Gomo es perfectamenie visible en particular en
la figura 3, el bhrazo 54 tiene uﬁa porcién extrema libre
62 en forma de gancho, y se articula sobre un pivote 63
por mediacibén de una rueda 64 solidaria de dicho brago ¥y
que es mantenida en contacto con la rampa de gula citada
58 por mediacién de un resorte 65,

COn-referencia a la figura 4, se observa que la

cabeza de plegado A es llevada por la placa 25 que presen—
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ta una absrtura 70 destinada a permitir especialmente el

paso del mandril y que estd situada perpendicular por

ejemplo al mandril 41 en la posicién representada en la
figura 1. La cabeza de plegado comprende, de manera cono
cida, unas ruedas de plegado 74, 75, 76, las cusles estdn
provistas de pinceles de engrase 77, unidos a un depésito
de aceite no representado. .

Las ruedas de plegado anteriores son rotativas,
Y, & fin de accionarlas en rotacién, estdn previstas wnas
poleas 80, 81, 82, unidas entre s{ por una correa 83 que
incida sobre un rodillo prensor 84, Las poleas 80, 81, 82
son accionadas positivamente por medio del motor 31 de
electrofreno & por mediacibn de la correa muescads 35
(ver’figura 1) que engrana con la polea lateral p” de la
cabeza de plegado.

Un volante 90 unido 2 la polea 82 estd adaptado
para permitir efectuar manualmente la rotacifn de las rue
das de plegado. Dicho volante se desembraga automAticamen
te durante el accionamiento positivo de las poleas,

Se hara reférencié ahora a la figura 5, que ilus
tra en pianta el dispositivo de corte automdtico designa-
do en su conjunto por la referencia B, Este dispositivo,
fijado en 1a poreidén extreta de la placa 26 sensiblemente
a2 la altura de un mandril estd constituido por mordazas de
succidn 95 y 96, estando montadas estas mordazas sobre
traviesas 97, 98, a su vez deslizantes a lo largo de guias
99, 100 solir arias de la placa 26, efectudndose el despla-
zamiento de dichas mordazas por mediacidn de gatos 101 y
102,

En el plano medio de las mordazas estd dispuesto

POOR
QUALITY
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una cuchilla 103 animado de un movimiento horizontal y
perpendieular a las traviesas 97, 98, por mediacién de
un gato 104, , o ' )
La cuchilla 103 desliza en unos alojéamiéntos
guias 105-107 previsto en las mordazas de suceién 95, g6,
El funcionamiento del dispositivo puedé‘analizq;

- se de la manera siguiente, estando indicado el tuﬁo fleo-

xivle artificial por las letras "BAW, .
Para la puesta en marcha, el tubo flexible arti
ficial "BA" es desenrollado mamualmente de la bobina 3,
y se le hace pasar por el rodillo fijo 6 y despuds sobre
el rodillo tensor 7 segin la trayectoria indicada por la
flecha F de la figura 1. DeSpﬁés de haber abandonado el
rodillo 7, el tubo es guiado entre los rodillos 29, los
rodilles 28 y los rodillos 17 y 18 y es pasado a continua
¢ién al conjunto suministrador 12, entre el tambor f£ijo
13l y el tambor prensor 14, A la salida de dichos tambor;s,
el tubo sigue una trayectoria vertical descendente y pasa
primero por la abertura 70 de la placa 25 y después ‘
entre las ruedas de plegado T4, TS5y 76 y por dltimo :
entre las mordazas 95,96 en posicidén abierta del dispo-
sitivo de forte, ' '

E1 tubo flexible es & continuacién tirado
verticalmente hacia abajo y después insertado sobre el
nandril correspondiente, en el caso considerado el man-
dril 41, hasts que su porcidn extrema se encuentra en
la base de éste.

Al comienzo del ciclo, el carro 20 estd en la
posicidn superior, El descenso del carro 20 es entonces

accionado por puesta en accién del gato neumdtico 22,
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que es agenciado para provoecar la apertfura del distribui-
dor neumdtico 52, el cudl envia aire al mandril 41, ps-
sando éste aire a través de la contera horadada 50 del
manérii y viniendo a hinchar el tubo flexible bajo una
reducida preasién.

.Durante toda la duracién de la operacién de
plegado, el tubo flexible es mantenido hinchado sggﬁp
una reducidg:presién.

Para una posicién dade del gato 22, el carro
20 se éncuentra al final de carrera descendente (1inees
con trazos punteado en la fisgu a 1). ILas ruczdas de ple-
gado T4, 75 y 76 estén entonces en posicién inferior y
en contacto con el tubo flexible C, hacia la base del
mandril 41, lLa parada del carro en la posicién dada por
el gato, provoca la puesta en accién del motor 31, el
cudl arrastrava su vez en rotacidén a las ruedas de ple-
gado 74, 75, 76. Durante su rotacién, (ver en pérticu—
lar la figura 6) las citadas ruedgs atrapan al tubo fle-
xible BA hinchado, lo pliegan retirédndolo a la vez ha-
cia abajo, 1o que tiende a desenrollarlo de la bobina
3 llevada por el 4drbol de devanado 1,

El desenrollamiento del tubo flexible es re-

- gularizado nor el electrofreno 5 fijado sobre el drbol

de devanado 1,

E1l tubo flexible nlegado a la salida de las
ruedas de plegado 74, 75y 76 aplica un empuje vertical
a las citadas rueda: de plegado 1o que tience a hacér
subir la cabeza de plegado hacia arriba, Se produce
entonces un equilibrado entre la presién del ﬁato regu-

lable 22 que acciona el carro 20 on desnlazamiento en

v e aae om0
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el sentido de ascenso y é1 empuje dado a la cabeza de
vlegado por el tubo fle<ible ya plegado, Ademds, el pe-

so de 1la cabeza de plegado que: incide sobre el tubo

flexible plegado permite obténer una precompresidn del

tubo,

Durante 1la duracidér de la operacién de ple-
gado, el tubo es lubricado por los pinceles 77, éiendbf
accionada ia-llegada de aéeite g estos pincelés de ma-
nera conocida por la rotacién de la rueda de plegado
T4, 75 y 76, -

Bajo el control del confaddr de preseleccidn
no representado montado sobre el'tambor 13, el motor 31
es detenido cuando una longitud deseada del tubo ase pa-
sa entre los tambores 13 y 14, La detencién del motor 31
provoca la parada de las ruedas de nlegado T4, 75y 76.

Bl carro 20 continia sin embargo su carrera .
durante algunos centimetros hasta que el.gato 22 ha al-
canzado una vosicién que dispara la detencién del earro
20, La cabeza de plegado A es en ese momento.(figura T)
liberada del mandril y el disrositivo de corlte B es .
entonces posicionado verticalmente al méndril 4l y Justs
por debajo de los udltimos pliegues del tubo plegado.

El bloqueo del carro 20 provoca la puesta
en funcionamiento de los gatos 101 y 102 que accionan
las traviesa 97 y 98, Por éste motivo, las mordazas
95 y 96 se deercan, ajustan el tubo flexible y final-
mente atrapan a éste. )

ILa detencién de las traviesas 97 y 98 provoca
la puesta en accién del gato 104 que anima el movimien-

to de la cuchilla 103, Ia citada cuchilla 103 secciona
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ol tubo floxible montenido por lan mowlazns 95 y 96 a au
vey unidas a las traviesas 97 y 98, o f
Bl guiado del cuchillo 103 en los alojamientos
106 y 107 asegura un corte completo y limpio del tubo
ajustado por las mordazas 95, 96, , _
La puesta en accién del gato 104 dispara el
cierre del distribuidor neunmdtico 52y por‘consiguien-
te la detencién de la llegada de aire al tubo,

Después del seccionamiento del tubo la retira-

da de la cuchilla 103 vrovoca la sevaracién de las mor-

dazas 95 y 96.

Bn virtud de la concepcién de su superficie
interna las citadas mordazas 95 y 96 en el momento de
su sevaracidn, accionan por succidn las paredes del tu-
bo y provocan asi un abocardamiento de la porciénlextre-
ma de dicho tubo, Una vez asi abocardado el tubo flexi~
ble puede ser a continuacién fécilmente insertado sobre
un nuevo mandril de plegado'durante la puesta en marcha
de un nuevo ciclo,

E1 carro 20 continua entonces su movimiento
de ascenso que nermite la liberascifén completa de la ca-
beza de plegado. Bl exceso de devanado del tubo en la
zona ascendente esnrocialmente formado durante el ascenso
del carro 20, es entonces absorbido por el rodillo ten-
gor 7, como se muestra en la figura 1, con trazo puntea-
do,

El fina] de carrocra del carro 20 que corres-
ponde a la pogsiciébn extrema superior del gato 72, dis-
para la nuesta en accién de la unidad neumdtica 46 que

provoca 8 su vez la rotacidén en 180o de la mesa T. E1 man-
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dril desnudo 42 11ega entonces a ocupar la vosicidn
del mandril 41, mientras que éste Yltimo que lleva el
tubo flexible vlegado viene a colocarse en el lugar
del mandril 42, es decir en una posicién destinada a
asegurar la compresgién del tubo plegado, estando enton-
ces el brazo de compresibén 54 en posicidn superlor.

El eciclo concluye y el aparato esté presto
para efectuar un nuevo ciclo,

Durante la puesta en accidén del gato neuméti~

0 22 que acciona el descenso del carro 20, se acciona

igualmente el gato neumdtico 56 que gobierna el hrazo
de compresifén 54,

Bajo la accidén del gato neumdtico 57, el bra-
20 54 eg animado de un movimiento vertical descendente,
deslizando a lo largo de la guia a bolas 55, '

Durante nste mov1m10nto dencendente (ver figu~-
ras 3 v 8) 1la rueda 64 solidarla del brazo 54 es mantenl-
da por el resorte 65 en contacto con la rampa 58, La rue-
da franquea as{ el estribo 59, que imrlica al brazo 54
un movimiento de rotacién Fl
miento por el cudl el gancho 62 que se encuentra en la
porcién extrema libre del brazo 54 es llevado a la altu-
ra del mandril 41 gue lleva al tubo flexible plegado,

E1 descenso se continua y el gancho 62 llegado a la altu~

o

ra del mandril portador del tubo plegado, cubre a dicho

mandril y se apoya sobre el tuho flexible plegado, Du-

‘rante el desccnso del brazo 54 el tubo flexible plegado

se encuentrassi comprimido, Ilegado al final de carre-

ra ol brezo 54 permanece en ésta posicidn durante un

clierto esnacio de tiewpo & fin de mantener al tubo plega-

sobre el pivote 63, movi-
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do bajo presién y de completar la compresién de dicho
tubo, Después el brazo 54 ceba su movimiento de ascen~
80 a 1o largo del mandril, que desliza sobre la guia 55
y—siempre guiado por la ruada 64 a lo largo de la rampa
58.

Al pasar sobre el estribo 59, la rueda 64 ha-
ce efectuar al brazo 54, un movimiento hofizontal de ro-
tacidn inversa al anterior, que tiene por objeto escamo-
tear al citado brazo 54, el cudl volviendo a su posi-
cibn inicial libers el campo que se encuentra en la Ver—
tical del mandril posicionado en 41, ésto a fin de per-
mitir una extracecién facil del tubo flexible comprimido,
del mandril.

Cuando el brazo estf al final de carrera, se
retira manualmente el tubo flexible comprimido del man-
dril que lo lleva,

Es evidente que el ejemplo de realizacién
descrito anteriormente no es en modo alguno limitativo
¥ que la invencién cubre igualmente todas las variantes
dentro del mismo espfritu.

' En particular, las ruedas de plegado pueden
ger reemplazadas por cnalguier medio conocido de plegado.
NOTA

Dascrito suficientemente la naturaleza del

invento, asi como la manera de realizarlo en la prédcti-
ca, debe hacerse constar que las disvosiciones anterior-
mente indicadas son susceptibles de modificaciones de
detalle en cuanto no alteren su principio fundamental,
También se hace constar que el invento corresponde a

una solicitud de patente oresentada en Francia con el nime-

POOR
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ro 70 10669 de 25 de Marzo de 1970, acogiéndose por lo
tanto a los beneficios que conceden los Convenios Inter-
nacionales en vigor, siendo lo qué cbnstituye la esencia
del referide invemto y por 1o que se solicita Patente de_
Invencitn por 20 afios eon Espafia sobres PROGEDIMiENTO Y
APARATO PARA BL PLEGADO DE TUBOS FLEXTBLES ARTIFICIALES;
caracterizéndose por 1o aiguient?:

l.~ Procdedimiento y aparato para el plegado de
tubos flexibles artificisles, de lok utilizados como tri
pas artificiales en charcuteria, procedimiento caracteri-
zado porque wn tubo, gjustado sobre un mandril de orientg
eién vertical, se somete a un hinchado a la entrade de una

_ cabeza de plegado que se desplazs, durante el plegado, com

xialmente al mandril de abajo a arriba apoyandose sobre la
porcién plegade que experimenta una precoﬁpresién, ¥ por-
que cuando wna longitud predeferminada de tubo flexible ha
gido plegada, se corta y después se comprime sobre un men- a
dril en un puesto de compresidn.: _ _
2,- Procedimiento segdn la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque durante el plegado las ruedas de piegg

'

do de la cabeza de plegado que sjercen wna tracciﬁn sobre .
el tubo flexible, provocan su desenrollamiento de una bo-
bina motriz, mientras que unos medios estén previstos en
el recorrido del tubo flexible a fin de compensar ias irre
gularidades del desenrollamiento,

3.~ Aparato para la apliocacién del procedimiento
gegtin cualquiera de las reivindicacliones anteriores, carag
terizado porque comprende esencialmente por una parte, al
menos dos mandriles verticales fijados g una mesa suscepti
ble de rotacién, estando destinado un mandril a encontrar—

P
s
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se ‘en wn puesto de plegado y otro en un puesto con dispo-
sitivo de compresién, ¥y por otra, un carro desplazable ver
ticalmente que lleva una cabeza de Plegado y un dispbaiti—
vo de corbe iispuestos a la altura de un mandril, en ‘tanto

De que un conjunto suministrador fijo con medios de guiado y
de conteo del tubo flexible procedente de una bobina motriz,
sobrepasa al citado carro.

4.- Aparato segin la reivindicacién 3, oaracteri-
zado porque lds irregularidades del desenrollamiento son

10, compensadas por un electrofreno adaptado sobre la bobina
motriz y un rodillo tensador.

5.- Aparato segfin la reivindicacién 3, cargecteri-
zado porque sobre el trayecto del tubo flexible, entre la
cabeza de plegado y la bobina motriz, estd previsto un con

L tador de ﬁreseleceién adaptado para realizar una longitud
deseada de tubo flexible.

6.~ Aparato segtin la reivindicacién 3, oaracteri-

.zado porque la cabeza de plegado del tipo que comprende
unas ruedas de plegado estd situada a la entrada y a la al

20, tura del dispositivo de corte,

T.- Aparato segin la reivindicacién 3, caracteri=-
zado porque el carro que lleva la cabeza de plegado y el

- dispositivo de corte es moévil sobre uﬂas columas vertica-
les por mediaclién de un gato de velocidad de desplazamiento

25, .regulable.

' 8.- Aparato segdn las reivindicaciones 3 y 7, ca-
racterizado porgue las columnas guias-carro llevan, en sus
porciones extremas libres superiores, un canjunto suminis-
trador que comprende unos rodillos de guia del tubo flexi-

30, ble, estando situados los citados rodillos entre la bobina

L
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motriz y un medio de conteo de longitud de tubo que esté

asoclado a wno de los dos ‘tambores en cohbacto que sobre
sale de la cabeza de plegado, comprendiendo uno de los
tambores unos medios para su separacibn del otro rodillo.
9.~ Aparato segin la preivindicacién 8, caracteri
zado porque entre el conjunto suministrador citado y la
bobina motriz, estdn previstos unos medios de ragulaoidn
de tensidn. ;
10.~ Aperato secgin la reivindicacidn 3, caracté—

rizado porque los mandriles didmeitralmente opuestos son

huecos' y adaptados para ser puestos en comuniocaciém, en
el puesto de plaegado, con una fuente de aire a presién con
vistas a su hinchado del tubo flexible,

11.~ Aparato ‘segin la reivindicacién 3, caracte-
rizado porque el dispositivo de compresién comprends un
brazo de compresidén mévil vdrtioslmente entre wna posicién
superior de reposo y una posicidn inferior de compresifn
donde efectila una presién sobre el tubo flexible plegado.

12,~ Aparato segiin la reivindicacién 11, carsote
rizado porque el brazo de compfesién es escamoteable en
posicién superior por medimcién de una rampa, estando wni-
do el citado brazo a un gato hidraulico. .

13,- Aparato segin las reivindicaciones 3 y 6, oa
racterizado porgue la cabeza de plegado y més partioular-
mente las ruedas de plegado.estén animadas por wn motpr de
electrofreno dispuesto sobre el carro mévil equilibremndo
el peso de la cabeza de plegado, ,

14.~ Aparato segin la reivindicacién 3, ocaracteri
zado porque el dispositivo de corte estd constituido por
dos mordazas de ajuste mviles y una cuchilla desplazable
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gegiin un eje perpendicular al eje del tubo flaxible_.
15,= Aparato megn la reivindicacién 3, caracte-

-rizado porque el dispositivo de corte estﬁ adaptado pare

cortar el tubo flexible en las inmediacicnes de los flti-
nos ‘ pliegues, ' ' ,
16.- Aparato segin las reivindicaciones 3 y 14, '
caracterizado porque- la cuchilla se desplaza en un plano
medio de las mordazas por mediacién de guias laterales.
17.- Aparato segtin las reivindicaciones 3, 14 y
16, caracterizado porque las mordazas del. dispositivo de
corte estén adaptadas para pi'q'vocar durante su apertura y
por efecto de sucoién un ensanchimiento de la porcién ex-.

trema del tubo flexitle, facilitando asi su ajuste sobre

el mandril de plegado,
18.~ Procedimiento y aparato para el plegado de

tubos flexibles artificiales, tal y como queda sustancial

mente descrito en la presente Memoria y en los dibujos ad

Juntoa, |

Esta Memoria consta de Veinte hojas escritas a m§

quina por una sola cara. ‘ 14 JUL 973 B
Madrid,
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